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PATENTE DE INVENCION
pOT 20 ailos

a favor de COMERCIAL SIU-SEN,S.A., Sociedad Espafiola,re-
aidente en Sta. Coloma de Gramenet, Avda. Barbd, nf 52 ~ -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA ABRICACION DE FLORES ARTIRI-
CIALES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido que una de las industrias mas anti-
guas es la de lz fabricacion de flores artificiales cuya
elaboracibn se encuentra en log origenes de las civilige-
ciones mis antiguas tanto orientales como occidentales y
ello es causa de que en dicha fabricacibdn se hayan utiliza-
40 los mis diversos materizles y se hayan empleado multitud
de procedimientos para congeguir el meyor parecido posible
entre los productos elaborados y las flores naturales tanto
en lo relativo a sus formes como a la dlsposicibdn de sus
diversos elementos e ineluso & su coloracibn,aroma y otros
detalles mAs o0 menos notables.

El moderno progreso en la obtencibn de materiales
plégsticos termomoldeables con su extensa gama de condiciones
de resistencia, facilidad de conformacibn, tintura y suje-
¢idén ha hecho progresar grandemente, como es lbgico, a la
industria a que nog venimos refiriendo permitiendo nuevos
procedimientos y autenticos avances tecnolbgicos.

El objeto a que se refiere la Patente que soli-
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citamos ¥y cuya descripeibn, en lo que tiene de esencial,

es Objeto de ésta Memoria consiste en perfeccionamientos
introducidos en el procedimiento generalmente seguido pa—
ra la obtencidn de flores artificiales por los sistemas mo-
dernos a que nos hemos referido.

Consisten esencialmente los nusvos perfeccionaw-
mientos en obtener en las ginas que mis adelante sefizlare-
mos de los diversos elementos que sirven para couformar de=-
finitivamente lasg diversas flores como pétalos de sus coro-
lag, sépalos de sus chlices, hojas y otros, de unos peque-
fiog salientes o espigones de distintos tamafios, formas y
disposicidn irregular que quedan sobre la superficie de uno
de log elementos que haya que pouner en contacto con otro
y al producirse este contacto presionan sin clavarse sobre
la superficie a que tocan de manera inmediata,produciendo
una adherencia entre la superficie que los soporta y aque-—
lla con que se ponen en conbtacto que evita desplazamientos
laterales de ambas superficies y de &sta menera mantiene a
los pétalos en su posicibén normal en la corola de la flor
imitada, e igualmente a los restantes elementos en sus po-
siciones convenientes, debidamente presionado por un chliz
situado en la parte inferior de los elementos y que queda
retenido al tallo por el mismo gistema de espigones.

Tembien y de acuerdo con los principios de la in-
vencidn que venimos desfribiendo iguales salientes y rugo-
sidades se labran en lag paredes altas de los tallos y ele-
mentos de soporte de lasg flores y de sws hojas, sirviendo
tambien a la fijacién de dichas piezas sin necesidad de dis—
positivos especiales 0 uso de pegamentos y adhesivos.

La obtencion de las gonas de fijacibébn constitui-
das de la maneras explicada se sonsigue con solo labrar en

las zonas correspondientes de los moldes a emplear, peque-
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flag oquedades,orificios capilares y cortes de ancho infee
rior al milimetro, con lo que por la presidn ejercida sobre
la maga que se moldea y por el efecto de capilaridad que se
produce en las oeuedades,orificios y ranuras dichos, una pe-
quefla parte de la materia que se moldea queda en disposicibn
de constituir los pequefios salientes cuya obtencibn forma par-
te de los nuevos perfeccionamientos,

Ademés de 12 finalided explifada de constituir zo~
nas de sujecibn entre elementos contiguos, los pequefios sa-
lientes citados tienen la aplicacidén de ayudar y favorecer
el desmohdeo por una simple presibn ejercida sobre sus extre~
mos salientes mediante una superficie dura y plana,

Asimigmo y tambien de acuerdo con los perfecciona-—
mientos gue venimos deseribiendo al terminar la inyeccion de
materis precise para el moldeo de una pieza determinsda, no
se corta el pequefio hilo procedente de la boquilla de in-
yeccidn por el plano de la superficie inmediatamente conti-
gue, sino a distancia de algunos milimetros de la misma, y
luego, al montar la flor, se utiliza éate pequeflo saliente
como tope que evita el desplazamiento de la pieza: hoja, pé-
talo, sépalo § otra, con solo introducirlo en el Angulo en-
trante que formanlos perfiles de los elementos deseritos.

Naturalmente no se alteraria el objeto de la in~-
vencibn por ol hecho de pregeindir de la disposicidn de &s-
te apéndice.

Las flores se monten utilizendo como elemento de
enlace de log pétalos, el chliz y el botédn superior que imi-
ta el boton normalmente existente en las flores que contiene
le futura semilla, dispuestos sobre un Hallo de material in-
yectado con alma interns de alambre u otro material y sobre
cuye superficie correspondiente al cfliz y a la corola se

Prepera la superficile de fijacibn explicada pare la suje-
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cibn de piezas sensiblemente planas entre si como son los
pétalos y elementos similares; dicho tallo se introduce

por uno de los extremos de la flor y se sujeta por el otro
de manera ordinaria en estos montajes,efectiifindose el enfi-
lado por la parte superior o inferior del tallo indistinta-
mente segin la clase de flor que sze trate.

Be caracterizan pues los nuevos perfeccionamien-—
tos por la disposicibn de la manera explicada del pedGncu~
lo de fijacibn procedente de la vena de inyecclon y de los
espigones que constituyen las superficies de fijacidn en
las partes internas y centrales de los pétalos,sépalos u
otros elementos cuyo enlace qguiera establecerse evitando
la produccibén de deaplazemientos relativos,no caracteristi-
c0s de lag flores que se imitan,

No albtersran la esencialidad de los perfecciona=-
nientos descritos el tipo,clase y caracter de las flores
0 elementos florales fabricados, su temafio,colorido y de—-
coracibn,los materiales empleados, y, en general cuantes
circunstancias no alteren o cambien fundamentalmente las
caracteristicas principales dichas,.

NOTA:

Esta Patente se caracteriza pors

12 -~ Perfeccionamientos en la fabricecibn de
flores artificiales, que consisten esencialmente en ob-
tener en las zonas que,segun reivindicacilms sisuientes,
de log diversos elementos que sirven para conformer defi-
nitivamente las diversas flores como pétalos de sus coro-
las,sépalos de sus célices, hojas y otros, de unos peque-—
flos salientes o espigones de distintos tamalios,formas y
disposicién irregular que quedan sobre la superficie de
wno de los elementos gue haya que poner en contacto con

otro y al producirse éste contacto presionan gin clavar-
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produciendo una adherencia entre la superficie que los
soporte y aquella con que se ponen en contacto que evita
desplagzanientos laterales de smbas superficies y de esta
menera mantiene a los pétslos en su posicibén normal en la
corola de la flor imitada,e igualmente a los restantes
elementos de sugposiciones convenientes debidamente pre-
sionadas por un céliz gituado en la parte inferior de los
elementos y que queda retenido al tallo por el mismo sis-
tena de egpigonese

28 - Perfeccionamientos en la fabricacibn de
flores artificiales, segun reivindicacidn primers por los
que iguales salientes y rugosidedes se labran en las pare-
des altas de los tallos y elementos de soporte de las flo-
res y de sus hojas, sirviendo tambien a la fijacibn de di-
chas piezas gin necegidad de dispositivos especiales 0 uso
de pegamentos y adhesivos.

38 -~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de
flores artificiales, por los cue la obtencidn de las zonas
de fijacibn constituides de la meneras explicade se congi-
gue con solo lebrar en las zonag correspondientes de los
moldes a emplear, pequeflag oquedades, orificios,capilares
y cortew de ancho inferior al milimetro,con lo que por la
presion ejercids sobre la masa que se moldea y por el efecto
de capilaridad que se produce en las oquedades,orificlos y
ranuras dichos, una pequefia parte de la materia que se mol-
dea queda en disposicibn de constituir los pequefios salien=-
tes cuya obtencion forma parte de los nuevos perfecciona-
mientog.

2 -~ Perfeccionamientos en la fabricaecibén de
flores artificiales, por los que al terminar la inyeccion

de materia precisa peras el moldeo de una plegza determinada,
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no se corta el peqguefic hilo procedente de la boquilla de
inyececion por el plano de la superficie inmediatamente
contigue, sino a distancia de algunos milimetros de ls mig-
ma, y luego, al montar la flor, se utiliza &ste pequefio
saliente como tope gue evita el desplazemiento de la piegza:
ho ja, petalo, sépalo u otra, con solo introducirlo en el &n-
gulo entrante que forman los peufiles de los elementos
descritog.

58 ~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
FIORES ARTIFICIALES",

Todo tal & como queda descrito y reivindicado.

Consta la presente memoria de geis hojas fo-
liadas escritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid a 13 de dteiembre de 1965.
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