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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a r a  s o l i c i t a r  

PACENTE DE INVENCION 

on

E S P A Ñ A 
p o r  VEINTE añ os

a  nombre do N .V . P H IL IP S ' (LOEIL^IPnílALBIilEíüI'I,  entich-.d ho­

l a n d e s a ,  e s t a b le c id a  én Enm tasingel 2 9 , E in dh oven , H o lan d a, 

p o r :

"METODO PA^A CONECTAR UN COLECTOR CON UN ROTOR T R I- 

* POLAR O MULTIPOLAR P/A?A SU USO EN UNA MAQUINA ELÉC­

TRICA PEQUEÑA"'

La invención se re fie re  a un método para conectar 
un conmutador a un rotor t r i  o multipolar para, ser usado en 
una máquina e lé c tr ic a  pequeña, teniendo el conmutador una p ía  
ca de material a is lan te  que es perpendicular al e je  del ro—

5 to r  y a l  que están asegurados lo s  extremos de lo s  devanados 
m étalíeos del rotor y que está  provisto con conexiones para 
l a s  laminaciones del conmutador. En esta  memoria, l a  pala­
bra conmutador equivale a co lector.

Es conocido proveer un rotor t r i  o m ultipolar con 

10 devanados de una manera t a l  que, tan pronto ha siete hecha l a
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e sp ira , l a  longitud, del alambre que establece l a  conexión, con 
l a  prÓ2d.ma esp ira  es ligeramente más la rg a  que lo  requerido 
y que es luego tensionada. También es conocido r e a l iz a r  es­
t a  operacián por l a  máquina, devanadora automática. Los ex- 

5 t  remos torsionaoos que sobresalen de u n í  acto del rotor pue­
den ser luego asegurados al conmutador. Esto requiere una, 
construccián bastante complicada, de la, máquina devanadora. 
Además, el conmutador entonces debe ser montado primero so­
bre el e je  del ro to r. EL método de acuerdo con l a  invencián 

10  elimina, e sta  desventajas y se caracteriza  porque la s  cone­
xiones entre -cada par de esp iras del rotor se establecen 
por medio de una, parte de alambre en V que está  dispuesta 
aproximadamente en paralelo  a l  e je  del ro tor, estando pro­
vista, l a  p laza con un námero de ranuras id én ticas, concén—

15 t r ic a s  y equidistantes, siendo dicho námero i .uai a l  námero 
de polos del rector, siendo entonces in sertadas l a s  puntas 
de l a s  conexiones en V en l a s  ranuras de l a  p laca  y conec­
tadas a l a  p laca , cobre eL lado de l a  p laca alejado del ronor, 
y eléctricamente a l a s  laminaciones.

20 S í ,  como es a menudo el caso, se desea una. d isp osi-
cián definida, de l a  p laca con el conmutador en re lacián  a l 
ro tor, por ejemplo para otro tratamiento en una forma del 
método de acuerdo con l a  invencián, lo s  extremos in ic ia l  y 
f in a l  del devanado to ta l  pueden ser unidos, s i  fuera deseado 

25 por torsionado, en. un alambre recto , siendo entonces provis­
t a  l a  p laca en e l lugar correspondiente con una abertura c ir­
cular en lu gar de una ranura.

A f in  de proveer una, c ie rta  rig id ez  de la s  conexio­
nes en V y en o tra  forma del mátodo de acuerdo con l a  inven- 

30 cián, estas conexiones en Y y el alambre recto , s i  lo  hubiera,
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pueden ser liberados de l a  a islac ió n  entes del establecimien­
to de l a  conexión con. l a  p laca , puniendo ser  provistos con 
una Cipa de soldadura, preferiblemente por inmersión.

La construcción en otra forma del método de acuerdo 
con l a  invención, es aún más simple cuando la s  ranuras y l a  
abertura c ircu lar , s i  l a  hubiera, están rodeadas sobre l a  pla­
ca, sobre el lado del conmutador, por un borne metálico pro­
v isto  por impresión y lo s  extremos y l a  p laca son conectados 
s i i  por sol ¿m ura, preferiblemente por sol canura por inmer­
sión .

1 1  conjunto puede ser entonces compacto y, además, 
más barate, s i  en otra forma del método de acuerdo con l a  
invención, l a s  laminaciones del conmutador son provistas so­
bre l a  placa por impresión y l a  conexión entre cada lamina­
ción y el borde alrededor de l a  correspondiente ranura o 
abertura también es prov ista  sobre l a  placa por impresión.

La invención, se re fie re  además a un rotor t r i  o mul­
t ip o la r  con e l conmutado!? conectado s i  mismo para ser usado 
en tina máquina e léctrica  pequeña, fabricado por el método de 
acuerdo con l a  invención.

La invención será (rescripta con referencia al dibu­
jo que muestra unas pocas realizaciones del método o formas 
ael método, de acuerdo con l a  invención, y en que:

La figu ra  1  es ana elevación la te r a l  de un rotor 
con cinco polos con devanados para, ser usado en Lina máquina 
eléctrica, pequeña.

La f i  ¿aíra 2 es una v is ta  en planta del rotor mos­
trado en. l a  figu ra  1 .

La f ig u r a  3 es Lina v i s t a  fro n ta l o.e un conmutraor 

con conexionado y lam inaciones impresas.



La figu ra  4 muestra una combinación del rotor de 
l a  figu ra  1  y el conmutador de l a  figu ra  3 .

La figu ra  5 es una elevación la te r a l  ue o tra  rea­
liz a c ió n  del conmutador, y

5 La figu ra  6 es una, v is t a  fron tal de dicho conmuta­
dor.

Refiriéndose a. l a s  fig u ra s , l a  referencia 1 nesigna 
un rotor laminado con cinco po los. Las ranuras del rotor es­
tén  prov istas de una manera convencional con devanados 2 

10  de alambre de cobre a islad o , que se vinculan con e l cuerpo
del rotor en un lad o . En el otro lado , sin  embargo, e l alam­
bre que establece l a  conexión entre una esp ira  y l a  esp ira  
próxima, es deformado para formar una extensión 3 en V, lo  
que puede ser  realizado por medios simples sobre l a s  máqui- 

15 ñas devanadoras conocidas. En to ta l  hay cuatro de estas ex­
tensiones en V. E l comienzo y el f in a l del alambre no son. 
conformados de e sta  manera, sino que son unidos por to rsión  
y están designados por 4.

Una p laca 5 de m aterial a is lan te  es p rov ista  por 
20 impresión con cinco laminaciones m etálicas 6. La placa, 5 

tiene ademó,s cuatro ranuras 7 y una abertura c ircu lar 8; 
lo s  centros de l a s  ranuras y de l a  abertura 3 son concéntri­
cos con relación  a l centro de l a  p laca 5 , y están a ig u a l 
d istan cia  unos de o tro s. Las ranuras y l a  abertura están ro- 

25 dea das sobre el lado de l a  placa de l a s  laminaciones 6, por
bordes m etálicos 9 p rovistos por impresión y conectados por 
t i r a s  impreso,s 10 con l a s  laminaciones 6 , cada, borde 9 con 
una laminación 6 .

E l rotor completo ha fabricado de l a  manera sigu í en- 
30 t e .  Después que el cuerpo del rotor 1 ha sido provisto con
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devanados y se han hecho l a s  extensiones en V 3 ? lo s  extre­
mos de estas extensiones son liberados de l a  ai s i  ación. Da­
do que el alambre de cobre de lo s  devanados usualmente es 
provisto actualmente con una copa de laca, a islan te  fácilmen­
te  combustible, l a  a is lac ió n  puede ser eliminada de una inci­
nera simple, dichos extremos son luego sumergidos en un ba­
ño de soldadura fundida y son provistos a s í con soldadura. 
La eliminación ae l a  capa a is lan te  y e l recubrimiento con 
soldadura., a menudo pueden ser  realízanos en una operación 
única. J&L. el caso de alambres de estaño este recubrimiento 
sirve  a l  mismo tiempo para dar rig id ez  a la. extensión 3 .

Después que l a  p laca 5 es provistos con la s  partes 
impresas como se ha descripto, l a  misma es dispuesta sobre 
el rotor de modo que Is.s cuatro puntas de la s  extensiones en 
y 3 , son colocadas en l a s  ranuras 7 y sobresalen un poco de 
la s  mismas de modo que l a  p laca apoya sobre dichas porcio­
nes sa lie n te s . Los extremos de alambre tersionados 4 son co­
locados en l a  abertura 8 y también sobresalen un poco de l a  
misma. Hedíante soldadura, preferiblemente soldadura de in ­
mersión, dichas puntas y el olambre 4 son conectados con lo s  
bordes metálicos 9 y después es insertado un eje  (no mostra­
do') en el re to r , estando entonces e l retor l i s t o  para ser 
usado.

Con v is ta s  a. l a  mecanización del método es desea­
b le  que les extremos de alambre 4 sean conformados de una. 
manera diferente a la. de l a s  otras cuatro extensiones en V, 
pero éste  no es necesario . Les extremos pueden también tener 
l a  forma de una U y l a  abertura 8 entonces es reemplazada 
por o tra  ranura 7.

Tampoco es necesario proveer lo s  bordes metálicos
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9 . Un alambre m etálico, a modo de chaveta puede ser  introdu­
cido en cada punta de cada, extensión en V, después que la, ú l­
tima es pasa,da a través de una, ranura, siendo luego concer­
tado nicho alambre con l a s  puntas y l a s  laminaciones por 
soldadura o soldadura de punto. No es necesario proveer l a s  
laminaciones por impresión. Las laminaciones pueden ser co­
nectadas en l a  forma de placas su e ltas remachando o pestañan­
do extensiones ao dichas p lacas a l a  p laca 5- Finalmente, 
puede usarse un conmutador que tien e laminaciones que se 
extienden paralelamente al e je  del ro tor, lo  que se muestra 
en l a s  figu ras 5 y 6 . Una p laca 11 es p rov ista  entonces so­
lamente con ranuras 12  y una abertura 13 teniendo todas e l la s  
bordes m etálicos impresos 14 y t i r a s  15- Este conmutador 16 
tien e laminaciones m etálicas 1 ?  y un cuerpo a islan te  1 8 , 
que está  rígidamente a,segurado a l a  p laca 11. Cada me, de 
l a s  laminaciones 17 se vincula o, una t i r a  15 correspondien­
t e  y puede ser asegurada a  l a  misma por soldadura. Tal con­
mutador también puede ser unido con dicho rotor para formar 
una, unidad ónlca.

EL método descripto precedentemente es p articu lar­
mente adecuado paro, retores de motores de corriente continua 
pequeños, que funcionan con b a ja  ten sión . Un rotor de este  
tip o  adecuado para una tensión  de 1 , 1  V fué provisto con 
alambre laqueado de un diámetro de 0 ,45  mm. Tal alambre t i e ­
ne una rig idez  adecuada para f a c i l i t a r  e l montaje.

L a presente so lic itu d , que corresponde a l a  pre­
sentada, en Holanda e l 15 de áiciembre de 1.964, bajo e l nóm. 
64.14564; se acoge a lo s  ben eficios del artícu lo  51 del v i­
gente Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.
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N O T A

Los punios de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

1 . -  Método para conectar un colector con un rotor 
tr ip o la r  o m uitipolar para su uso en una. máquina e léc tr ica  
pequeña, en que el colector tiene una p laca de material a is­
lan te  que es perpendicular a l  e je  del rotor y a l a  que son 
asegurados lo s  extremos de lo s  devanados del rotor de alam­
bre metálico aislado y que e stá  p rev ista  con conexiones con 
l a s  laminaciones .del ro tor, caracterizado porque cada, cone­
xión es establecida entre cada par de esp iras del rotor en 
la. forma de una porción de alambre en V, que está  dispuesta., 
aproximadamente p ara le la  a l  e je  del rotor, estancto provista  
la, p laca con un número de ranuras id én ticas, concéntricas, 
equidistantes, siendo dicho número igual al número de polos 
del rotor, siendo luego in sertadas l a s  puntas de l a s  conexio­
nes en V en l a s  ranuras de l a  p laca y aseguradas a l a  p laca, 
sobre e l lado de l a  placa, alejado del rotor, y eléctricamen­
t e  a l a s  laminaciones.

2 . -  Método de acuerdo con l a  reivindica.ción 1 , ca­
racterizado porque lo s  extremos in ic ia l  y fin a l del devana­
do to ta l ,  son unidos s i  fuera necesario tersionándolos, en 
un alambre recto único, estando entonces prov ista  en l a  p la­
ca en el lugar correspondiente, una abertura c ircu lar en lu ­

gar de una ranura.
3. -  Método de acuerdo con la s  reivindicaciones 1
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o 2, caracterizado porque l a s  conexiones en V y el hambre 
rec io , s i  lo  hubiera, son liberados de l a  a is lac ió n  antes de 
l a  cone:ñón con l a  p laca y son p ro v ista s , preferiblemente 
por inmersión, con una capa de soldadura.

5 4-** Hétodo de acuerdo con l a s  reivindicaciones 1 ,
2, y/o 3, caracterizado porque l a s  ranuras y l a  abertura c ir ­
cu lar, s i  l a  hubiera, están rodeadas sobre el laño ae colec- 

- to r  de l a  p laca , por un borde metálico impreso y l a  conexión 
entre l a s  puntas de l a s  conexiones en V y e l embreño se l 

10  alambre recto , s i  lo  hubiera, con l a  p laca  se estab lece por 
soldadura, preferiblemente por soldadura de inmersión.

5<- Hétodo de acuerdo con l a  reivindicación  4) ca­
racterizado porque la s  laminaciones del colector son provijs 
t a s  sobre l a  p laca  por impresión y l a  conexión entre cada 

1 5  laminación y e l borde alrededor de la, ranura, o abertura a,so— 
ciada es prov ista  también sobre l a  pla,ca por impresión.

6. -  Un d ispositivo  de rotor t r i  o m ultipolar con 
un colector conectado a l mismo para ser usado en une, máqui­
na e lé c tr ic a  pequeña, caracterizado porque es fabricado por 

20 e l  métouo de acuerdo con la s  reivindicaciones 1 , 2, 3 , 4 

y/c 5.
Hétodo para conectar un colector con un rotor 

tr ip o la r  o m ultipolar para su uso en una maquina e lé c tr ic a  

pequeña.
25 Tal y come se ha descrito en l a  Memoria que antece­

de, representado en e l dibujo que se acompaña, y con lo s  l i ­
nes que se han especificado.
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6
Esta Memoria consto de nueve hojas escrito s a 

máquina por una so la  cora.
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