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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "MAQUINA PARA ELABORAR TUBO 1-LEXIBLE", a favor de DON 

GLAUCO PASQUETTI, de nacionalidad ita lia n a , residente en 

VARESE ( I ta l i a ) ,  Via Sanvito Silvestro 105.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se relaciona con maquina para fabricar  

tubos, valiéndose de un p e rfil de m aterial p lástico , cuyo 

entubado se forma con un canal longitudinal continuo adap­

tado para re cib ir  un reborde longitudinal en el ro llo .

5. Las máquinas conocidas para elaborar tubos y que

u tilizan  un p e rfil del tipo antes mencionado, enrollan gra­

dualmente el p e rfil hasta con stitu ir una hélice cilin d rica  

que se fonna en la  hélice contra l a  enroscadura anterior­

mente fo imada, con objeto de hacer que el reborde en la  

ultima enroscadura se ubique dentro del canal de l a  en-1 0 .
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5.

10.

15.

20,

25.

roscadura precedente.

Cuando una deformación en el p e rfil  durante dicha 

operación de forzamiento hace que e l reborde se deslice y 

salga fuera del canal, e l reborde continuará manteniéndose 

fuera del mismo, lo  cual da por resultado que no queden 

interconectadas la s  enroscaduras y formen l a  tubería.

Las máquinas dél tipo hasta ahora conocido para fab ri­

car tubos presenten además el inconveniente de que el 

reborde queda acoplado dentro del canal por forzamiento 

mutuo, ocurre a menudo rotura del reborde y del canal, 

lo cual va en detrimento de l a  tensión de l a  tubería.

Con el fin de obviar los inconvenientes antes c i ­

tados, este invento provee una máquina para fab ricar  

tubos mediante el procedimiento general antes 

mencionado que comprende un tambor fijado al 

bastidor de l a  máquina provisto exteriormente 

de dos conductos substancialmmte helicoidales  

dispuestos uno al lado del o tro , adaptado para 

g iiar dos porciones del rollo  que se llevan a 

estrecha proximidad l a  una de l a  o tra  al enrollar 

helicoidalmente el p e rfil en derredor del tambor, 

convergiendo dichos ponductos para formar un con­

ducto ónico de anchura decreciente, in ferio r en 

tamaño en toda su extensión que el doble del ancho 

del p e r f il ; por lo menos un rodillo acoplado a 

un eje impulsor paralelo al eje del tambor y mo­

vible con respecto a este ultimo, medios para 

desplazar dicho eje impulsor para movilizarlo
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y lle v a r  e l rodillo en contacto regulable con 

el tambor, o re tira rlo  de dicho contacto, y 

medios dispuestos en lo s conductos adaptados 

para d ila ta r  elásticamente e l canal en una porción 

de p e ríil  que queda acoplado en un conducto para 

perm itir la  lib re  inserción del reborde en o tra  

porción del p e rfil acoplado en el otro conducto.

10.

15.

20.

Otros rasgos ca racterístico s  y ventajas de 

este invento se entenderán con ayuda de la  anexa 

descripción pormenorizada con referencia a los  

dibujos que se acompañan los cuales ilustran una 

m aterialización del mismo, a manera de ejemplo.

La Figura 1 es una v is ta  en perspectiva de 

la  máquina confoime a este invento.

La Figura 2 es una v is ta  a lo largo de l a  flecha Y 

de l a  Figura 1,

La Figura 3 es una v is ta  seccional en la  lín ea  111-111

de la  Figura 2.

La Figura 4 es una v is ta  seccional ampliada án la  

línea IV-IV de l a  Figura 2.

La Figura 5 es una v ista  a lo largo de la  flecha X 

de un detalle de l a  Figura 1 .

Las Figuras 6 a 9 son v istas  seccionales en las  l í ­

neas VI-VI, VII-VII, VIII-VIII y IX-IX de la  Figura 5.

La Figura 10 es una v ista  ampliada de corte tran s­

versal de un p e rfil de plástico  empleado para fabricar un 

tubo por l a  máquina conforme a este invento.

La Figura 11 es una v ista  esquemática de una planta
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para elaborar tubería de p lásticos con el empleo de una 

máquina conforme a este invento.

Con referencia a l a  Figura 10, el p e rfil comprende en 

corte transversal una espiga 4 que tiene en un extremo una 

5, porcián ampliada de cabeza 5.

E l otro extremo de la  espiga 4 forma parte in tegral 

de una seccián de páas que comprende dos ramales 2, 5 que 

rematan en una porcián de garfios dirigidos el uno hacia el 

otro .

10. La porción de cabeza 5 forma en el p e rfil  un reborde

longitudinal continuo, formando los ramales 2 ,3  en el p e rfil  

1 un canal longitudinal continuo adaptado para re cib ir  e l  

reborde longitudinal a l enrollarse helicoidalmente el p e rf il .

La máquina conforme a este invento compren un 

15. bastidor 11 que soporta un tambor cilin d rico  voladizo 

12 dispuesto con un eje horizontal asegurado a l mismo.

El extremo lib re  del tambor 12 es cínioo con el fin  

de f a c i l i ta r  el movimiento axial del entubado que se fo r­

ma de l a  manera que seguidamente se explica.

20. E l tambor 12 llev a  en su parte exterio r sobre su

seccidn c ilin d rica  una plancha curva de guia 13 que de­

fine, junto con el tambor, un espacio curvo 14 que tiene  

su eje de curvatura coincidente con el eje del tambor 12.

E l espacio 14 está  abierto a lo  largo de dos lados 

extremos 20, 21 de l a  palanca de guia, en sentido para- 

25. lelo  con el eje del tambor y a lo largo de un lado adi­

cional 22 ortoginal con respecto a lo s  dos lados mencio­

nados en primer teimino 20,21.

E l tambor está  formado dentio del espacio 14 con un



nervio en fom a de cuna 18 el cual se extiende substan­

ciádmenos desde el lado 20 al lado 21 de l a  plancha de 

guia hasta penetrar en dos conductos 15,16 de forma 

substancialmente helicoidal.

5, E l nervio 18 va decreciendo en área de corte trans

versal, desde el lado 20 hasta el lado 21 de la  plancha 

de guía.

Los dos conductos 15, 16, que están separados en 

el lado 20, convergen en el otro lado 21 para formar 

10, un sálo conducto 17, de menor anchura en toda su extensión 

que el doble del ancho del p e rfil 1 .

El conducto 17 va disminuyendo en anchura desde el 

emplazamiento en que los conductos 15, 16 convergen hacia 

el lado 21.

1^, Los conductos 15, 16 hacen de guías la tera les  para

dos porciones del p e rfil 1, la s  cuales se ponen en e stre ­

cha proximidad al a rro lla r  helicoidalmente el p e rfil en 

derredor del tambor 12, t a l  como se muestra en la  Fig. 5.

El nervio 18 va provisto de un ala  la te ra l  19 que 

20. sobresale por encima de l a  parte in ferio r del conducto

16 y se prolonga más a llá  del s itio  en e l que los dos con­

ductos 15, 16 convergen para formar un conducto único 17. 

El voladizo del a la  19 disminuye desde el lado 20 en 

dirección al s itio  donde convergen los conductos 15,16.

¿g. Los cojinetes coaxiales 25, 26 fijados al bastidor

11 soportah un eje 24 que sobresale del cojinete 26.

E l eje común de los cojinetes 25, 26 se extiende 

en sentido paralelo con el eje del tambor 12 y por debajo 

de e st e.



El extremo sobresaliente del eje 24 lle v a  montadas en 

forma ro ta to ria  sobre el mismo dos riadas dentadas 37, 38 

y una polea ranurada 41 que van f i ja s  entre s í .

Dos brazos 27, 28 van libremente asegurados con pivote 

por sus extremos a l a  po re ion del eje 24 §p'e*. quedaren s itio  

intermedio de lo s  cojinetes 25, 26 y llevan firmemente suje­

tos a sus otros extremos dos manguitos 28, 30, respectiva­

mente cuyos ejes se extieden en sentido paralelo con res­

pecto al eje del tambor.

Los manguitos 29, 30 tienen montados en e llo s , en fomma 

ro ta to ria , dos ejes 31, 32 que sobresalen de lo s  manguitos por 

lo s extremos opuestos de estos últim os.

Los ejes 31, 32 llevan cada uno a un extremo 

una rueda dentada 35, 36 y en su otro extremo un 

rodillo forrador en caucho 33, 34, respectivamente.

Losmrodillos 33,34 van unicados debajo del 

tarnboí 12 y tienen sus ejes prolongándose en sen ti­

do paralelo con respecto al eje del tambor.

Los brazos 27, 28 tienen cada uno asegurados a 

los mismos los sectores dentados helicoidalmente 

48, 49, y un to m illo  sin fin 46, 47 que engrana 

con aquellos, accionados por una rueda de mano 50,51, 

r  esp ect ivamente.

Los sectores dentados helicoidalmente 48, 49 

ocupan una posición coaxial respecto al eje 24 de modo 

que e l accionamiento de la s  ruedas manuales 50,51 hace 

o s c ila r  los brazos 27,28 en derredor del eje 24. Al 

accionar las ruedas manuales 50, 51 pueden, por lo tanto, 

impelerse los rodillos 33,34 hacia el tambor 12 o, r e t i r a r -
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5.

10.

15.

20.

25.

se de este ultimo.

Las ruedas dentadas 35, 36 van conectadas a las  ruedas 

dentadas 37,38 por medio de una transmisión de cadena 

39,40, respectivamente.

La polea 41 recibe movimiento por medio de una 

correa en V 44 desde una polea 43 que porta un eje de un 

motor e léctrico  42 fijado al bastidor de l a  maquina 11 

y provisto de una transmisión de Velocidad variable accio- 

nable por medio de una rueda de mano 45.

E l bastidor 11 tiene asegurado en e l mismo un to m i­

llo  52 mediante el cual el p e rfil 1 se va alimentaddo 

al tambor 12.

Después que el p e rfil 1 se ha hecho deslizar en un 

extremo dentro del conducto 15, queda formada una enros-cadura 

del mismo, en derredor del tambor 12 y el extremó de en­

trada del p e rfil 1 se introduce por deslizamiento dentro 

del conducto 16 y se saca por el conducto 17.

Las ruedas manuales 50,51 se accionan para impeler 

a los rodillos 33, 34 y acercarlos al tambor 12, con el 

fin de comprimir al p e rfil enrollado en derredor del tambor 

12 contra l a  pared exterior de este ultimo.

La presión de los rodillos 53, 34 se ajusta mediante 

accionamiento de las  ruedas manuales 50,51.

El motor 42 se hace arrancar entonces e imprime 

rotación a los rodillos 33,34, con lo que el p e rfil queda en­

rollado en derredor del eje del tambor 12.

Los rodillos 35, 34 giran en l a  misma dirección de modo 

de lograr que la s  enroscaduras del p e riil/y a  entradas en 

acoplamiento con los conductos 15,16 y designadas con las
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marcas de 1A, IB, viajen en l a  dirección en l a  que convergen 

los conductos.

A medida que las  vueltas LA, IB se desplazan dentro de 

lo s  conductos 15, 16, el ala 19 abre el canal sobre l a  en- 

5. roscadura acoplada por el conducto 16, que hace que el rebor­

de en l a  enroscadura acoplada por el otro conducto 15 calce  

libremente dentro del canal.

Las dos enroscaduras 1A y IB se ilu stran  en la s  figu­

ras 6 a 9 cuando se las  está  insertando dentro del canal 

10. por efecto del reborde de la s  mismas.

Desde luego, que será suficiente oprimir un rodillo  

Unicamente 33 o 34 contra el tambor 12 para que la  máquina 

entre en funcionamiento.

La figura 11 muestra en forma esquemática una planta  

15. para l a  elaboracián de: tu bería  de p lástico  mediante e l empleo 

de una máquina formada confirme a este invento.

La planta comprende una prensa 53 para l a  extrusión en 

caliente de plástico mediante cuya operación se obtiene el 

p e rfil 1, el cual se abastece a la  máquina enros cadera con- 

20. forme al invento, indicada por el guarismo 54, por un par de 

rodillos aiimentadores 56.

Un dispositivo de enfriamiento queda interpuesto entre 

l a  prensa 53 y el par de rodillos de alimentacián 56, a t r a ­

vés de los cuales se desplaza e l  p e rf il  1 al s a l ir  de l a  

25. prensa 53.

E l tubo que va formando l a  máquina enroscadora 54 se 

apoya sobre un estante 57 provisto de dos h ileras paralelas  

de rodillos 58, la s  cuales mantienen recto al eje del entubado
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y peimiten que el tubo gire en derredor del eje del mismo.

La invención, dentro de su esencialidad podrá ser 

llevada a l a  p ráctica  en otras foimas de realización que di­

fieran en detalle de l a  indicada a títu lo  de ejemplo en la  

5. descripción. Podrá, pues, ser construida l a  nueva máquina, 

en cualquier forma y tamaño, empleando en su construcción 

los m ateriales más adecuados a cada caso, por quedar todo 

ello comprendido en el espíritu  de :as reivindicaciones.
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención la s  siguientes reivin dicacio­

nes con prioridad de l a  so licitu d  de patente ita lia n a  

nS 2089/65 del 25 de Enero de 1965.

1 . Máquina para, elaborar tubo flóxib le  utilizando un 

p e rfil de p lástico  formado por un canal longitudinal acondi­

cionado para re cib ir  un reborde longitudinal sobre el p e r f il ,  

cuya máquina se caracteriza  porque comprende un tambor (12)  

que se apoya en el bastidor de l a  máquina ( l )  y que tiene  

en su circunferencia dos conductos substancialmente h eli­

coidales ( 15 ,16)  dispuestos uno a l lado del otro,  acondicio­

nados para guiar a dos porciones del p e rfil ( l )  llevadas  

a estrecha proximidad mediante arrollado helicoidal del 

p e rfil en derredor del tambor ( 1 2 ) ,  quedando lo s conductos 

(15 ,16)  separados en un extremo y convergiendo en su otro  

extremo para formar un pasaje o conducto único (17)  menor en 

anchura en toda su longitud que e l doble del ancho del per­

f i l  ( l ) ,  un ro d illo  ( 3 3 , 3 4 ) ,  por l o  menos, montado en un eje 

impulsor (31,32)  que se extiende en sentido paralelo con el 

eje del tambor (12) y que es movible con respecto a dicho 

eje;  medios para imprimir movimiento a dicho eje impulsor 

(31,32)  para lle v a r  al rod illo  (33,34)  a contacto regulable 

de presión con el tambor, o re tira r lo  de dicho contacto, y 

medios dispuestos en lo s conductos, acondicionados para di­



la ta r  elásticamente el canal en una porción del p e rfil  

acoplada por un conducto (16)  a f in  de perm itir la  in ser­

ción del reborde en o tra  porción de p erfil acoplada por 

el otro oonducto (15)  y a lo jarlo  dentro del canal.

2. Máquins según se reivindica en la  reivindica­

ción 1 , en que dicha máquina comprende una plancha curva

de guia (13) circundando el tambor (12)  y formando con este 

último un espacio lib re  curvo (14) que tiene su eje de curva 

tura coincidente con el eje del tambor(l2) quedando el 

espacio lib re  abierto a lo  largo de dos costados (20,21)  

de l a  plancha de guía en sentido paralelo con el eje del 

tambor y a lo  largo de otro costado (22) de l a  plancha 

de guia, en sentido ortogonal con respecto a lo s dos cos­

tados mencionados en primer término ( 2 0 , 2 l ) ,  quedando 

formados los dos pasajes o conductos convergentes (15,  16)  

y el conducto único (17) en dicho espacio lib re  (14) en una 

dirección substancialmente de un lado (20)  a l otro lado (21)  

del espacio lib re  (14) .

3. Máquina conforme se reivindica en la  reivindica­

ción 1 , en l a  que los dos conductos convergentes (20,21)  

quedan separados por un nervio cuneiforme (18) que tiene  

un ala  la te r a l  (19) acondicionada para calzar dentro del 

canal del p e rfil ( l ) ,  sobresaliendo el ala  por encima de la  

parte in ferio r de un conducto (16)  y prolongándose más a llá  

del emplazamiento en el que los dos conductos (15) conver­

gen para formar un conducto único (17 ) ,  yendo en disminución 

el voladizo del ala (19) en l a  dirección en la  que conver-
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gen los dos conductos ( 1 5 , 1 6 ) .

4 . Máquina conforme se reivin dica en la  reivin dica­

ción 1 , em la  que dicha máquina comprende dos ro d illo s (33,34)  

cada uno de e llo s  montado sobre un eje impulsor (31,32)  que

5, se extiende en sentido paralelo con respecto al eje del

tambor (12) y que es movible con respecto a dicho eje  

para mover lo s  rod illos (33,34)  y ponerlos en contacto 

regulable de presión con el tambor ( 1 2) ,  o separario de 

dicho contacto, girando lo s  ejes impulsores (3 1 ,3 2 ) en 

1 0 . l a  misma dirección .

5 . Máquina según se reivin dica en l a  reivin­

dicación 1 a 4, caracterizada por u tiliz a rse  una planta 

que comprende una prensa (53) para extrusión en ca­

lien te  de p lástico s que forman el p e rfil ( l ) ,  cuyo per-

15 . f i l  se abastece a la  máquina enroscadora ( 5 4) ,  un par de 

rod illos de alimentación (56)  que suplen el p e rfil  ( l )  

a la  máquina enroscadora (54)  y un dispositivo de en fria ­

miento (55)  dispuesto entre l a  prensa de extrusión (53)  y 

el par de ro d illo s de alimentación ( 5 6 ) ,  haciendo que el 

20. p e rfil ( l )  que sale de l a  prensa(53) se desplace a 

través de un dispositivo de enfriamiento ( 5 5) .

6. Máquina para elaborar tubo f lé x ib le .

Según se describe y reivin dica en l a  presente 

memoria descriptiva que consta de trece hojas foliadas y



e s c r ita  a máquina por una sola de sus caras , acompañadas de 

6 láminas de dibujos.

Madrid, a 11 de diciembre de 1965.
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