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M E MO R [ A DES (I IR IPTIV A
correspondiente a ¡a soiicitud de concesión de un&

PATENTE DE INVENCION

SOLiClTANTE: Don JOAQUIN PEREZ JUAN, de nao lona 
lidad  española

RESiDENCiA: CAUDETE (Albacete), calle  áe l o s ......

Caídos, 17

ENUNCiADO: "PERFECCIOíUJíIENTOS INTRODUCIDOS EN

LA FABRICACION DE CAPSULAS PARA OJOS 

DE MUÑECOS".

Inventor: El so lic itan te  
gl/me.

Prioridad: Patente........................................... n.° del
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La invencióh a qu.e se re fie re  l a  presente Memo­

r ia  constituye una novedad in d u stria l con c a rac te r ís t ic a s  

y ventajas que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explo­

tación exclusiva que por e l la  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con 

la s  prescripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad -  

In du strial de fecha 26 de ju lio  de 1.929, texto refundido
!¡
i publicado e l  30 de a b r il  de 1 . 930.

;; En la  in du stria  juguetera se u tiliza n  cápsulas

j m etálicas para ojos de muñecos elaborados mediante secto- 

! res e sfé rico s facultados para acoplarse entre s í  según —

, una disposición  v e rtic a l de dichos sectores. Sin embargo - 

! e l  proceso fa b r i l  de la s  cápsulas de este género se desa- 

i r ro lla  bajo costos de producción de excepcional importan- 

' c ia  en lo s que juega un papel decisivo l a  provisión de lo s 

encajes destinados a re c ib ir  a l  e je  de basculación del o jo .

En t a l  sentido cabe mencionar, por ejemplo, que- 

la s  su p erfic ie s correspondientes a lo s  sectores e sfé rico s 

componentes de l a  cápsula constituyen importantes zonas -  

de fr icc ió n  para lo s  extremos del o jo , hasta e l punto de 

} impedir a este último desempeñar con toda precisión  la s  -

funciones de giro que le  son propias. En este  caso se ev i-
ji
:í dencia que lo s  sectores capsulares requieren una mecánica 

¡i de precisión  que exige un acoplamiento del e je  sumamente 

¡i d i f í c i l  y complicado.

El invento proporciona una cápsula para o jos de 

muñecos, mediante l a  cual re su lta  posib le , no solo sim pli­

f ic a r  e l  proceso fa b r ic l  de estos elementos s i  no mejoras 

en todos sus aspectos su montaje y e l  acoplamiento del — 

e je  de basculación, bajo un proceso fa b r i l  altamente sim­

p lificad o .



ii t a l  sentido e l invento se caracteriza porque 

consiste en producir mediante una fase operativa de moldeo 

de materias p lá s t ic a s , una cápsula ocular que se obtiene 

; dividida en dos sectores e sfé r ico s, específicamente a ju s-  

tab les por sus bordes en sentido ecu atoria l, proveyendo -  

'! además en dichos bordes de estos últimos una disposición 

][ de a le ta s  antagónicas determinantes de galces perim etrales,

: mediante la s  cuales se procede a un a ju ste  de presión en - 
! tre  lo s  citados sectores capsulares.

i una u lte rio r  c arac te r ístic a  la  invención pro—
: pone obtener en combinación durante l a  misma fase de mol- 

'! deo, sobre puntos ecuatorialmente opuestos de uno de los 

antedichos sectores, sendos encajes ciegos adyacentes a la  

a le ta  moldeada en su borde, lo s  cuales encajes engendran cor 

.¡ unas escotaduras moldeadas sobre la  a le ta  correspondiente -  

¡ a l  sector capsular opuesto, unos alojamientos en lo s  que —

! se dispone acoplado por sus extremos e l eje de basculadón 

del ojo, quedando cerradas dichas escotaduras de sector cap­

su lar por la  a le ta  correspondiente a l borde del primero a l

producirse e l a ju ste  de presión entre ambos sectores de _
cápsula.

Para ayudar a la  comprensión de la  idea expues­

ta  se ha confeccionado, a t ítu lo  explicativo y sin  carácter 

re s tr ic t iv o  alguno, una lámina de dibujos. I lu stra  la  preser

te Memoria como un ejemplo de realización  del objeto que nos 
ocupa.

Ls* figura lá  corresponde a una sección de p e r f il  

de la  cápsula ocular en posición de montaje. Como puede ob­

servarse l a  c itada cápsula se obtiene dividida en dos secto 

re s e sférico s -1-  y - 2-  específicamente a ju stab les por sus
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bordes en sentido ecu atoria l, proveyendo además en dichos 

bordes de estos sectores una disposición  de a le ta s  antagó­

nicas —3— y —4** la s  cuales son determinantes de galces pe— 

rim etrales -5- mediante lo s  que se procede a un a ju ste  de 

presión entre lo s  citados sectores.

¡I Durante la  fase  de moldeo de estos últimos se ob-

tiene en combinación sobre puntos ecuatorialmente opuestos 

i; del sector capsular -1— sendos encajes sem icirculares c ié —

¡ gos —6— adyacentes a l a  a le ta  —3— moldeada sobre su borde.

Dichos encajes engendran con unas escotaduas -7- moldea__

das sobre l a  a le ta  -4- correspondiente a l sector capsular 

opuesto - 2-  unos alojamientos en lo s  que se dispone acopla- 

¡i do por sus extremos e l e je  de basculadón  - 8-  del ojo - 9- 
¡ representado en lin ea  de trazo s.

¡i La figu ra  23 corresponde a una sección v e rtic a l

;! fron tal de l a  propia capsula ocular obtenida según e l  in ­

vento. En efecto , como puede observarse lo s  encajes ciegos 

—6— ecuatorialmente opuestos del sector capsular —1— se —

! moldean en una zona de este último inmediata a l a  d isposi- 

, ción de l a  a le ta  perim etral - 3-  que comprende para a ju ste  

¡ sobre e l  sector capsular opuesto -2- ,  de modo que a l  pro- 

¡ ducirse e l  acoplamiento de lo s  extremos del e je  de bascu- 

lación  - 8-  sobre la s  escotaduras - 7-  practicadas en l a  

¡ a le ta  -4 - del sector capsular - 2- ;  dichas escotaduras que­

dan cerradas por la  a le ta  - 3-  del sector -1-  en función del 

encaje de dicha a le ta  -3 - en e l  galce - 5-  del sector capsu 
la r  - 2-  y viceversa.

La figu ra  3- corresponde a una sección v e r tic a l 

de l a  capsula ocular definitivamente montada.según e l in­

vento. En efecto , como puede apreciarse a l  producirse e l30
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a ju ste  entre lo s  sectores -1-  y - 2-  de cápsula, la s  a le -  

ta s  —3— y —4** p rev istas en lo s  bordes de aquellos penetran 

en lo s galces perim etrales que por s i  mismas engendran es- 

I tablcciendo un a ju ste  a presión entre lo s propios sectores 

¡ de capsula, con lo  cual, a l  producirse e l c ierre de la s  es- 

I cotaduras -7- de l a  cápsula -2- que recibe a l  e je  de bas- 

culación - 8— del ojo -9-, lo s  extremos de este último que­

dan ocultos en lo s  alojamientos que lo s  reciben.

¡ Finalmente l a  figu ra  4§ corresponde a otra sec-

:: cion v ertica l de l a  cápsula ocular según e l invento. Puede 

apreciarse según una variante de realización , que lo s secto-

¡ res --1- y - 2-  de cápsula presentan practicadas en su re_

c gion posterior sendas escotaduras -10- determinantes de un

paso por e l que emerge a l  exterior una v a r il la  -11-  que _

sienao so lid aria  del 030 -9- puede actuar como contrapeso 

compensador de l a  basculación, o bián, presentar incorpora 
do un contrapeso extremo con e l  mismo objeto.

Los resultados prácticos de lo s  perfeccionamien­

tos descritos son decididamente ventajosos puesto que, en 

suma, modifican l a s  condiciones generales de lo s procedi­

mientos conocidos para fabricar cápsulas oculares, en ór- 

den a l  a juste ecuatorial de lo s  sectores e sférico s que l a

forman y muy principalmente a l a  provisión de lo s a lo ja_

mientos receptores de lo s  extremos del eje de basculación 

del ojo, determinándose un a ju ste  y centrado perfectos de 

l a s  dos partes ayudados por l a  posición del eje a l  tiempo 

que un montaje más sim plificado del globo ocular, mejora 

e l proceso fa b r i l  de estos elementos permitiéndoles desem­

peñar con mayor precisión  l a s  funciones que le  son propias.

Hecha l a  descripción precedente es necesario aña-

- 5  -
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: d ir qu.e lo s  d e ta lle s de realización  de l a  idea expuesta pue­

den variar sin  que por e llo  cambie la  esencia de l a  inven­

ción, que es l a  que se despende de lo s  párrafos que antece­

den y lo  que se reiv in dica en la  siguiente

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l i-  

:¡ c ita  lia de recaár sobre l a s  reivindicaciones sigu ien tes:

! 1 8 .-  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI

! CACION DE CAPSULAS PARA OJOS DE MUÑECOS, esencialmente —

; caracterizados porque consisten en producir mediante una 

! fase operativa de moldeo de materias p lá s t ic a s  una cápsu- 

; l a  ocular que se obtiene dividida en dos sectores e s fé r i­

cos, específicamente a ju stab le s por sus bordes en sentido - 

 ̂ ecu atoria l, proveyendo además en dichos bordes de estos -  

: últimos una disposición de a le ta s  antagónicas determinantes 

de galces perim etrales mediante la s  cuales se procede a 

un a ju ste  de presión entre lo s  citados sectores capsulares,

' con la  particu laridad  de obtener en combinación durante la  

misma fase  de moldeo, sobre puntos ecuatorialmente opues— 

to s de uno de lo s antedichos sectores, sendos encajes c ie ­

gos adyacentes a la  a le ta  moldeada en su borde, lo s  cuales 

'i engendran con unas escotaduras moldeadas sobre la  a le ta  co-

Ü rrespondiente a l  sector capsular opuesto, unos alojamientos
!¡
i¡ en lo s  que se dispone acoplado por sus extremos e l eje de 

: basculación del o jo , quedando cerradas dichas escotaduras 

de sector capsular por l a  a le ta  correspondiente a l  borde 

¡ del primero a l producirse e l a ju ste  de presión entre ambos 

; sectores de cápsula.

28 .- Se reiv indica por último, como objeto sobre 

e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i -30



10

-  7 -

3 2 0 6 1 4
; t a ,  por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION 

! DE CAPSULAS PARA OJOS DE MUÑECOS.

i Todo t a l  y como queda descrito  y reivindicado en

la  presente Memoria que consta de sie te  hojas e sc r ita s  a 

máquina por una so la  cara y dibujos que se acompañan.

Madrid, j l  de Diciembre de 1965 

ALFONSO UNGRIA
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ESCALA VARIABLE
Madrid, ^1 da diciem bre 

ALFONSO UN6RÍA

FiriHadot Júan Pedraza

da 196 5
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