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Ia invencidh a gue se refiere la presente Memo-

ria constituye una novedad industrial con caracteristicas

y ventajas que la hacen merecedors del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con
las prescripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad -
Industrial de fecha 26 de julio de X,.929, texto refundido
publicado el 30 de abril de 1.930.

En la industria juguetera se utilizan cédpsulas
metédlicas para ojos de mufiecos elaborados mediante secto-
res esféricos facultados para acoplarse entre si segin --
una disposicidn vertical de dichos sectores. Sin embargo -
el proceso fabril de las cdpsulas de este género se desa-
rrolls bajo costos de produccidén de excepcional importan-—
cia en los que jueza un papel decisivo la provisidén de los
encajes destinados a recibir al eje de basculacidn del ojo.

En tal sentido cabe mencionar, por ejemplo, que-
las superficies correspondientes a los sectores esféricos
componentes de la cédpsula constituyen importantes zonas -
de friceidn para los extremos del ojo, hasta el punto de
impedir a este @ltimo desempefiar con toda precisidén las -
funciones de giro que le son propias. En este caso se evi-
dencia que los sectores capsulares requieren una mecanica
de precisidn que exige un acoplamiento del eje stmamente
dificil y complicado.

El invento proporciona una cipsula para ojos de
muiiecos, mediante la cual resulta posible, no solo simpli-
ficar el proceso fabricl de estos elementos si no mejoras
en todos sus aspectos su montaje y el acoplamiento del ——

eje de basculacidn, bajo un proceso fabril altamente sim-

plificado,
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“n tal sentido el invento se caracteriza porque

consigte en producir mediante ung fase operativa de moldeo
de materias pldsticas, una cdpsula ocular gque se obtiene
dividida en dos sectores esféricos, especificamente ajus—
tables por sus bordes en sentido ecuatorial, proveyendo -
ademds en dichos bordes de estos dltimos una disposicidn
de aletas antagdnicas determinantes de galces perimetrales,
mediante las cuales se procede a un ajuste de presidn en -
tre los citados sectores capsulares,

En una ulterior caracteristica la invencidn Pro-
pone obtener en combinacidn durante la misms fase de mol-
deo, sobre puntos ecuatorialmente opuestos de uno de los
antedichos sectores, sendos encajes ciegos adyacentes a la
aleta moldeada en su borde, los cuales encajes engendran con
unas escotaduras moldeadas sobre la sleta correspondiente -
al sector capsular opuesto, unos alojamientos en los que ——
se dispone acoplado por sus extremos el eje de basculacidn
del ojo, quedando cerradas dichas escotaduras de sector cap-
Sular por la aleta correspondiente al borde del primero al
producirse el ajuste de presidn entre ambos sectoreg de --
cédpsula.

Para ayudar a la comprensidén de la idea expue s-
ta se ha confeccionado, a tftulo ex:licativo vy sin cardcter
restrictivo alguno, una ldmina de dibujos. Ilustra la Presen
te Memoria como un ejemplo de realizacidn del objeto que nos
ocupa.

La figura 12 corresponde a una seccidn de perfil
de la cdpsula ocular en posicidn de montaje. Como puede ob-

servarse la citada cédpsula se obtiene dividida en dos secto

- res esféricos ~l- y -2- especificamente ajustables por sus
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bordes en sentido ecuatorial, proveyendo ademds en dichos
bordes de estos sectores una disposicidn de aletas antagé-
hicas -3~ y -4- las cuales son determinantes de galces pe-
rimetrales -5- mediante los que se procede a un ajuste de
presidn entre los citados sectores,

Durante la fase de moldeo de estos Gltimos se ob-
tiene en combinacidn sobre vuntos ecuatorialmente opuestos
del sector capsular -1- sendos encajes semicirculares cie-
g0s =6~ adyacentes a la aleta -3~ moldeada sobre su borde,
Dichos encajes engendran con unas escotaduas -7- moldege-—
das sobre la aleta -4- correspondiente al sector capsular
opuesto -2- unos alojamientos en los que se dispone acopla-
do por sus extremos el eje de basculacidn —~8- del 0j0 =9-
representado en linea de trazos.

La figura 22 corresponde a una seccidn vertical
frontal de la propia capsula ocular obtenida segin el in-
vento. En efecto, como puede observarse los encajes clegos
-6~ ecuatorialmente opuestos del sector capsular —l- se —-
moldean en una zona de este Ultimo inmediata a la disposi-
cidn de la aleta perimetral -3- que comprende para ajuste
sobre el sector capsular opuesto ~2-, (e modo que al pro-
ducirse el acoplarmiento de los extremos del eje de bascu-
lacibn -8~ sobre las escotaduras —7- practicadas en la
aleta wf= del sector capsular -2-; dichas escotaduras que-
dan cerradas por la aleta -3- del sector -l- en funcidn del
encaje de dicha aleta -3~ en el galce =5- del sector capsu
lar «2- y viceversa,

La figura 32 corresponde a una seccidn vertical
de la capsula ocular definitivamente montada.segln el ine-

vento. En efecto, como puede apreciarse al producirse el
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ajuste entre los sectores -1- y -2- de cdpsula, las ale-

tas =3~ y -4~ previstas en los bordes de aquellos penetran
en los galces perimetrales gue por si mismas engendran es—
tableciendo un ajuste a presidén entre los propios sectores
de cdpsula, con 1o cuel, al producirse el cierre de las eg
cotaduras —7- de la cdpsula -2- que recibe al eje de bag-
culacién -8 del 0jo =9-, los extremos de este tltimo que-
dan oculteos en los alojamientos que los reciben,

Finalmente la figura 48 corresponde a otra secw
cidn vertical de lea cédpsula ocular segln el invento. Puede
apreciarse segin una variante de realizacidn, que los secto-
res ~l- y -2~ de cdpsula pregentan practicadas en su re—-—
gi6n posterior sendas escotaduras —10- determinantes de un
paso por el que emerge al exterior una varilla —ll- gue ==
ciendo solidaria del ojo -9- puede actuar como contrapeso
compensador de la basculacidn, o bidn, presentar incorpora
do un contrapeso extremo con el mismo objeto.

Los resultados précticos de los perfeccionamien-
tos descritos son decididamente ventajosog puesto que, en
suma, modifiqan las condiciones generasles de los procedi-
mientos conocidos para fabricar cdpsulas oculares, en dr-
den al ajuste ecuatorial de los sectores esféricos gue la
forman y muy principalmente a lg provisidén de los aloja——
mientos receptores de los extremos del eje de basculacidn
del ojo, determindndose un ajuste ¥ centrado perfectos de
las dos partes ayudados por la posicidn del eje al tiempo
que un montaje mds simplificado del globo ocvlar, mejora
el proceso fabril de estos elementos permitiéndoles desem-
pefiar con mayor precisidn las funciones que le son propias.

Hecha la dewcripcidn precedente es necesario afig-
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dir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pue-

den variar sin que por ello cambie la esencia de la inven-—
ién, que es la que =e despende de los pdrrafos que antece-
den y lo que se reivindica en la siguiente
NOTA

Bn resumen: La Patente de Invencidn que se soli-
cita hs de recadr sobre las reivindicaciones siguientes:

lé,.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI
CACION DE CAPSULAS PARA OJOS DE MUNECOS, esencialmente —-
caracterizados porque eonéisten en ﬁroducir mediante una
fase operativa de moldeo de materias plasticas una cédpsu-
la ocular que se obtiene dividida en dos sectores esféri-
cos, especificamente ajustables por sus bordes en sentido -
ecuatorial, proveyendo ademds en dichos bordes de estos —
tltimos una disposicidn de aletas antagdénicas determinantes
de galces perimetrales mediante las cuales se procede a
un ajuste de presidn entre los citados sectores capsulares,

con la particularidad de cobtener en combinacidn durante la

| misma fase de moldeo, sobre puntos ecuatorialmente opues-—-

tos de uno de los antedichos sectores, sendos encajes cie-
gos adyacentes a la aleta moldeada en su borde, los cuales
engendran con unas escotaduras moldeadas sobre la aleta co-
rrespondiente al sector capsular opuesto, unos alojamientos
en los que se dispone acoplado por sus extremos el eje de
basculaciég del ojo, quedando cerradas dichas escotaduras
de sector capsular por la aleta correspondiente al borde
del primero al producirse el ajuste de presidn entre ambos
cectores de cédpsula.

28.- Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre

el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici-
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ta, por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION

. DE CAPSULAS PARA 0J0S DE MUNECOS.

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria que consta de giete hojas escritas a
nadquina por una sola cara y dibujos gue se accmpafian,
Madrid, 11 de Diciembre de 1965
ATFONSO UNGRIA
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