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LELUORTA DESCRIPITVA
gque se presenta pera unir a la solicitud
de
PATENTE D T TIVEICION
formulada el 11 de Diciembre de 1965, con el mim. 320.593
en
s PAYA
por VEINME afios
a nombre de DEUTSCHE GOLD-UND SILBER-SCHEIDEANSTALL VCILALS
R0MSSLER, entidad alesana establecida en Weissfrauenstrasse
9, drankfurt (hain), Depiblica Federal Alewana, por:
" HJORAS THTRODUCIDAS EIN LOS AGZITES PARA PEGAR CBJLICS
CAUCIIOS SINDZTICOS Y/0 HATURALESY

o s e e

¥l imveato eoncierne & un agente para pezar ov-

e¢tos de caucho tanto de tino sintético como de procoeden=—

ca.

cia natural, inclufdos los objetos que contienen ambas 0
varias clases de tales cuauchos.

Unzs buenas y resistentes uniones o juntas de Ob=-
jetos de soma y/o de caucho enire sf o con objetos de otros
nateriales, van lizades al cumplimiento de deter: inadas con-
diciones, en coutrezogicibn con las uniones de materiales
porosos tales como por ejeuplo, cuero, sextiles, madera,

etc.sy en 10g cuales se pueden utilizar como pege.icntos ca-
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si todos los forvadores de pelfcula, sin uma preparacidn
previa especial del material.

Los objetos de goma o de caucho solo podfan ser
pegados nesta alora con pegomentos de base afin., Adends, 3i-
chas piezas debian ser sometidas sismpre a un tratumiento
previo especial para losrar uniones de alta calidad. Un tra-
temicnto previo de lus superficies con digolventes tal co-
mo se utiliza frecuentemente para desenzrasar, esponjar o
ablandar no conduce aqui generalmente por si solo al fin de-
seado, La esperizacidn mecdnica de las superficies se ha
mogtrado como indisvensablemente necesarial Para ésto se de-
ben ajustar culdadosamenie las herracientas de asperizacidn,
a velocidad de trabajo, la evacuacidn del calor resulitante,
vy del polvo de esmeril, con relacidn al mnterial de goma tra-
tado, para asegurar el éxito del tratamicnto. La asperiza-
¢ibn ticne lugar en parte desde el punto de vista de la se-
,
paracibn de una capo superficial que rechaza al pegsmento y
gue se encuentra sohre las piezas de poma. Dsta capa puede
egtar constitufda por ejemplo, por la enmigracidn o exudacién
de plagtificantes, extendedores, agentes lubricantes, agen=-
tes de vulcanigacidn, etc.. Dicha capa’'que rechaza el mega-
mento se encuentre tanbidn sin embargo sobre piezas de goma
que han sido fabricadas sin aditivos de la clase mencionada
dignos de mencidn, de manera que se supone jue también son
responsables de este comportamiento, por ejemplo, las varia-—
cioncs o modiflcaciones por oxidacidn de las superiicies du-
rante 1o vuleanizacidn o el almacenamiento de los objetos.

Bn la prédctica se ha denostrado que este tratamien-
t0 de asperizacidn se debe llevar a cabo glempre poco antes

de la unidn por vezado y cue el efecto disminuye o desaparece
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conpletamente al aloncenar las piezas asverizodag. Lo ma-

T

tecitles de zoma caneclialmente sensibles muestran yo desués

fo

e al ,unas horas de alagscenawicnto a la luz del sol una
clara reaparicidn de la capa que rechaza el pegmacnto,.

Junto a este fin descrito, la asperizacidn sirve
segdn es conocido tambien para un determinado aumento de lug
superficies de pegado,

Tal como ya se ha indicado, todos los agentes para
pegar objetos de caucho contenian como componente eascnciul
lag sustancias cue estaban relacionadas con los materisles
en los que consistian los objetos a pegur y/o sustancins de
clege similor. Por ejemplo, hagta ahora los objetos de caucho
fueron pogados ventajosamente con peganentos a bhase de poli
(2~clorobutadieno). Con estos 2gentes conocidos s0lo se budie-
ron lograr uniones altamcnte valiosas, despuds de los descri-
tos tratamientos previos de los objetos. Lsto se verilfica tan-
to pura pegpentos con disolvente como tembién por ejemplo,
para pegamocntos en fusidn. Asi, segin anteriores pro_u-utas
de 1z soliclitante en lag uniones de piezas de goma llevadas
a cabo con pegenoentos en fusidn, la base de las mezelas de
peganmento eran slempre elastdumeros de caucho y se hoblu wog-
trado convenlente en este cago tamblen el tratamiento provio
arriba indicado.

De forma totalmente sorprendente para el esvecia-
lista o téenleo en pegaacntos se ha encontrado ahora un ruc-
vo agente nara el pegndo de objetos a bise de cauchos sin>
téticoeg y/o noturales con objutos de los mismos o de otros
netericles, que ostd ceracterizado porque conticne &l nenos
un copolimero de al uenos estileno y acetato de vinilo,

Bl nuevo agente puede contener adicioneliuente, con
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ventaja especial, tanbidn otras resinas adhesivas conocidas
as!{ como eventualmente materiales de carga y de refuer-
%0, colorantes, pignentos, estabilizadores, plaétificanmes,-
absorbentes de los rayos ultravioleta, agentes protec~
tores contra en envejecimiento, agentss protectores contra
la fatiga y similares. -
o se podfa suponer de ninguna manera gue los
citados copolimeros desarrollasen, especialmente er combi-
nacidn con resinas adhesivas conocidas, propiedades adhe-
givag muy favorables sobre objetos de goma y de sawcho,
especialmente despuds de que los polimeros de los Jiver-
s0s componentes de partida de los copolimeros citados so-
lo muestran sobre materiales de gema adherencias insufi-

cientes y no han sido hagta ahora utilizados en cantida-

. des esenciales para articulos de goma o de caucho.

Los copolimeros de al menos etileno y acetato
de vinilo son de por sf conocidos y son preparados segin
procedimientos conocidos. Generalmente tienen puntos de
reblandecimiento de T02C y més. Los punios de reblande~
cimiento son dependientes del peso molecular y de la pro-
poreidn de los partidipantes en la copolimerizacién del
copolimero. Por ejemplo, son conocidos copolimeros de am-
bos mondmeros de etileno y acetato de vinilo. Han sido
ac nsejados ya para otros fines. Segin el invento, se en-
plean preferiblemente en el nuevo agente los copolimeros,
que contienen entre aproximadamente 15 y 505% en peso de
acetato de vinilo. Pambidn pueden ser utilizados eventual-
mente segin el invento, copolimeros con proporciones mayo-
res y menores de acetato de vinilo, Laspropiedades adhe-

givas de las resinas varian nmaturalmente con la composis
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cidn variable. Asi, generalmente se puede comprobar que ma-

yores proporciones de acetato de vinilo en el copolimero dan
como regultado resistenciag disminuidas de las unionres.

Bl agente segin el invento puede contener ademds
también variog copolimeros con un contenido variable en ace-
tato de vinilo y/o con pesos moleculares diversos en mezcla
entre si. Como especialmente ventajosas se han mostrado las
mezclas de copolimeros con Indices de fusidn bajos y altos.
En este caso los Indices de fusidén de los copolimervs utili-
zables pueden oscilar entre aproximadamente 3 y 359 g por 10
nimutos (medidos seazin la norma ASTH D-1.238-57 T),

Otros copolimeros utilizables segin el invento son
terpolimeros que contienen etileno y acetato de vinilo. En-
tre éstos se cuenta entre otros el copolimero de etileno,
acetato de vinilo y de alcohol endometilen=tetrahidroben-
cilico, en el que estd contenida por ejemplo una proporecidn
de los mondmeros citados de 68: 18 : 14 (segin el peso).

Junto a los copolimeros o mezclas de copolimeros
citadas, los nuevos agentes pueden contener convenientemen-
te tambidén las resinas adhesivas de por si conocidas que per-—
miten modificor las prépiedades de pegamento. Se trata en
este caso de resinas naturales, tales como por ejemplo co-
lofonia purificada y/o modificada, asi como resinas fenbli-
cas, resinns alcohilfenélicas, resinas arilfendlicas, resi-
nes terpeno~fenélicas, resinas fendlicas modificadas con re-
sinas naturales, resinas de dcido maléico, resinas politer-
péniccs, resinas de cumarona-indeno, resinas de cetonaldehido
y similares y, ademds, se puede tratar de poliamidas, esive-
cialuente las de dcidos grasos dimerizados o trimerizados y

poliaminas condensadas con ellos, asi como de mezclas de las
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resines adhesivas citadas.

onezeis BN

Como esgpecialmente ventajosos para la combinacidn
con los copolimeros de al menos etileno v acetato de vinilo,
coB relacidn a la utilizacidén del agente y 2 sus propieda-
des adhesivag, se han mostrado las resinas de cetonaldehido
vy terpeno-fendlicas. En particuler se pueden averigusr por
medio de ensayos lasg combinsciones masg favorables, eventual-
mente tambidn con otras resinas y/o polimeros, segin el fin
de utilizacidn y el moterial de gome a pegar. Las propor—
ciones de los adiciones de resina al copolimero»pueaen lle~
gar hasta aproximadamente 50 en peso, preferibieménte has—
ta aproximadamente 35% en peso, referido a la mezcla total.

A los pegamentos se pueden aijadir ademds moteria—
les de carga tales como talco, yeso o tiza caolin, sulfato
de bario artificial, deido silicico precivitado u obtenido
pirogénicamente o similares, Lo mismo puede ser apropiada
la utilizacidn conjunta de plastificantes tales como por ¢
ejemplo cerag, parafinas, cloroparafinas, especialmente de
plastificantes polfmercs tales como por ejemplo poli(adipa-
to de propileno), poli(sebacato de propilenoc), plastifican-
tes epoxi, etc. Ademds se emplean comvenientemente conjun-
tamente en el pegamento antioxidantes, estabilizadores con-
tra el calor, agenies protectores contra el envejecimiento
y similares.

Los agentes propuestos segin el invento para pe-
gar elastémeros tienen un amplio cempo de wtilizaciéni entre
otros, se cuentan entre los elagtdmeros que pueden pegarse
con los nuevos agentes: la goma y las mezclas de goma & ba-—
se de caucho sintético y natural; ademds por ejemplo los

gsiguientes cauchos modificados, derivados de caucho y cauchos
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sintéticos; elastdémeros de dieno tales como polimerés dé bu—
tadieno, polimeros de butadieno-estireno, polimeros de buta-
dieno-acrilonitirilo, polimeros de butadieno-zcrilamida, po-

limeros de butadiceno~eter metilico del metacrilato de meti-

lo y similares, y adem’s por ejemplo poli(2-clorobutadieno),
caucho butilico, elastdémeros de ésteres del dcido acrilico,

cauchos Ge uretano y clorhidrato de caucho,

Con ayuda de los pegamentos segin el invento se
pueden unir muy bien y resistentemente objetos de cauchos
sintéticos o naturales con objetos de los miemos o de otros
nateriales. Entre otras cosas es posible especialmente la
unidn por pegado con objetos de otros materiales tales co-
mo por ejemplo: cuero, maderas, productos textiles, papel,
cartdn, lindéleo, materiales sintéticos, hierro, acero y
otros metales, cemanto, piedra, cerdmica etcl,

En la utilizacidn del agente segin el invento pa-
ra pegar objetos de caucho se han mostrado las siguientes
ventajas, en parte sorprendentes: con objetos de los cita-
dos elastbmeros las medidas inicialmente indicadas, y que
anteriormente habia que desarrollar muy cuidadosamenfe, de
agperizar y separar la capa superficial de las superficies
a pegar ya no son de una importancia tan decisiva para la
calidad de la unidén. Un aumento de la guperficie por espe-
rizacién es todavia conveniente con mgteriales egpecialmen~-
te 1isos y eldsticos, pero los nuevos pegamentos son dmplia-
mente insensibles frente a la capa anteriormente tan desven~
tajosa, y que se formaba siempre de nuevo repelente del pe-
gamento sobhre las superficies de goma de caucho o gimilares.
Por ello, la agperizacidén puede tener lugar mucho antes de

1g unidn por pegado propiamente dicha y el material puede

-7 -



10

15

20

25

30

320593 7

ser suministrado por ejemplo en estado esperizado por la

firma fabricante y/0 puede ser almacenado durante espacios
de tiempo mds largos. Esto no era posible hasta ahora, aun—
que por razones de racionalizacidn se deseaba desde hace
tiempo una forma de trabajo como esta.

La unidn por pegado de los objetos de elastdmeros
de goma no de caucho con loé agentes segin el invento tiene
lugar preferiblemente con ayuda del pegemento sbélido a la
tem:.eratura normal y hecho liquido por medio de calor. En
este caso se puede fundir el pegamento presente en forma
grdnula o de bloque y aplicarlo de la manecra usﬁal'sobre
las piezas 2 unir. B

Las temperaturas, a lag que funden los nuevos agen-
tes, son dependientes de la composicidn cuantitativa de los
mismos y de la clase o tipo de los diversos aditivos; estas
temperaturas deben estar prefiriblemente entre aproximada-—
mente 70 y 1502C, Sin embargo las masas fundidas son man-—
tenidas apropiadamente para la elaboracidn a temperaturas
suﬁeriores, pare lograr las propiédades reoldézicas déptimas
¥y para proporcionar, al lento proceso de juntar las piezas
a pegar, un cojin de calor suficiente en la capa de vegamen-— -
to aplicada . Por ello las temperaturas del pegamento o ad -
hesivo Iiquido deben estar apropiadamente dentro del orden
de magnitud de 120 a 2002C, Las descompogiciones y las co-
loraciones pueden ser reprimidas por medio de estabiliza-
dores apropiados,

Le aplicacién del pegamento lfguido sobre las pie-
zas de junta puede tener lugar por uno o por ambos lados,
Una ventaja especial es que, al contrario de lo que ocurria

con los pegamecntos hasta ahora usuales, sobre todo con los
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que contenian disolventes, una aplicacidn por un solo lado
proporciona también excelentes resistencias de unidn.

La aplicacién del muevo agente puede tener lugor
mediante rodillos extendiéndolo, por colada de peliculs y
similares. Para juntar las piegzas de unidn después de la
aplicacibén se dispone, segin la temperatura de la masa fun-—
dida, de tiempos entre aproximadamente 5 y 20 segundos, Em-
piricamente, este tiempo es suficiente para reunir ias pie-
zas a pegar y llevarlas eventualmente a un digpositivo de
prens&do. Los tiempog de prensado gon dependientes de la
temperatura del agente liguido y de la evacuacién del calor,
de la clase y forma de la unién por pegado asi como del mo-
terial pegado propiamente dicho; en general son suficientes
+iempos de prensado de aproximadamente un minuto a presio-
nes de aproximadamente 3 kg/cm2 y superiores.

Adend$ de esta forma de trabajo es también posi-
ble recubrir una, ambasg o todas lag piezas de unién prime-
ramente por un lado con el pegamento, almacenarlas después
del enfriamiento y, degpués de un pefiodo de tiempo de cual-
quier duracidn, llevarlas para la unidn por pegado despuds
de una activacidén térmica, El tratamiento de asperizacidn
de las viezas de caucho etc. en la instalacidn en la que
deben ser pegadas desaparece en egbos casos, lo que puede
ger o ez ventajoso, Para la activacién térmica se utilizan
convenientemente radiadores de calor con alta potencia que
permiten llevar a la pelicula adhesiva en un corto ticmpo
(aproximadamente 3 a 20 segundos) un fuerte caldeo superfi-

eial gin una carga térmica demasiado fuerte de la base in-

ferior. La pellicule adhesiva es llevada agi convenientemen-—

te a las temperaturas de tratamiento del pegamento liguido
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on fusidn arriba citadas, La @bsorcibén de calor por unidad
de ‘tiempo puede ser aumentada adicionalmente en los agen-—
tes segin el invento por utilizacidn conjunta de pigmentos
de color osScuUro O Negros.

Otro modo de empleo, ventajoso para alzuwws fines,
del muevo agonte consiste en la utilizacidn de peliculas
0 l4minas prefabricadas. Tales ldmines pueden ser fubrica—
das por ejemplo a partir de la masa fundida por colaaa 80
bre rodillos o bandas. Pero también pueden ser pasades las
1dminag por una calandra segin se deposite el pegomento.
Las prensas de rodillos, y similares son provistas de for-
ma conveniente con un recubrimiento de siliconas o de.poli
(tetrafluoretileno) o similares. Los espesores de pelicula
dependen del fin de utilizecidén previsto. AL almacenar las
ldminas o peliculas se utilizan de forma conveniente capas
intermedias de popel siliconado o de polietileno, para em-
pedir la adherencia de las ldminas entre si.

AL utilizar el muevo agente en esta forma de 14~
minas, la ldmina es colocada sobre las'superficies a pegar
y es fundida por accidn del calor. El resto del tratamien-—
$0 se verifica seguidemente de manera similar a como se ha
descrito mds arriba en el caso de las capas aplicadas en
estado fundido.

Especialmente para el pegado de grandes superfi-
cies se ha mostrado conveniente equipar a las ldminas de
pegamento descritas con un soporte que puede consistir en
un cuerpo textil tal como un tejido, velo, red, rejilla o
mella de fibras naturles o sintéticas o tembién por ejem~
plo de alambre o de fibras de vidrio. Una %al capa inter-

media o inferior, Jjuntamente con la manipulacidn mejorada

-10 =



10

5

20

25

30

de la ldmina y la fusidn y el humedecimiento uniformes ba-
jo la fuente de calor, ofrece tambien ventajas en la fabri-
cacidn de ldminas u hojas adhesivas, ya que el material de
soporte, por ejemplo un tejido abierto, es decir no nuy
tupido, puede ser utilizado bajo ciertas condiclonas cowo
capa separadora pera apilar las ldminas adhesiﬁas, cuando
se comprueba que en la posterior fusidn el nuevo agente que
se ha vuelto muy fluido pasa a través del tejido, eventual-
mente bajo accidn de presidn al prensar la uniédn.

Los pegamentos pueden ser utilizados tambidn en
golucidén. Son apropiados como disolventes compuestos srgd-
nicos voldtiles, por ejemplo compuestos aromdticos tales
como benceno, tolueno y xileno, bencina u productos cicloa-
lifdticos, hidrocarburos clorados, éteres, cetonas y éste-
res, preferiblemente en mezcla entre si,

Sin embargo, la utilizacidn de dichas soluciones
de pegamento no se ha mostrado tan venbajosa ya que los di-
solventes en contraposicidn con al menos etileno y acetato
de vinilo, permanecen evidentemente mucho tiempo y se di-
gipan solo despacio e incompletamente, Con ello resulta di-
ficultada la técnica de utilizacidn ya que son necesarios
tiempos de aireacidén muy largos y las resistencias de los
Pegamentos resultan claramente disminuidas por el disolven-—
te residual. Estas desventajas se evitan con la utilizacién
del pegamento exento de disolvente.

Junto a las ventajas ya descritas del agente se-
gin el invento hay que hacer resaltar especialmente que
ahora, en la unidn por pegado de objetos de elagtdmeros de
gome o de caucho se alcanzan resistencias a la geparacidén

que hagta ahora se podfan lograr solemente con materiales
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especialmente afines entre sf; las resisienclas a la se~-
paracidn estdn generalmente entre 6 y 9 kp/cm (ensayo segdn
la norma DIN 53,274). Las uniones por pegado muestron ade-
méds, juntamente con una alta resistencia al calor, una fle-
xibilidad muy buena dentro de un extenso margen de Gempera-—
turas. Estas propiedades de las uniones por pezado hacen
al agente segin el imvento para pegar objetos de caucho eg-
vecialmente apropiado donde los ovjetos de tales materia-
les han de ser sometidos a esfuerzos especialmente altos
tales como por ejemplo en piezas de calzado, ciﬁtas trans-
portadoras, correas de transmisidn, amortiguadores de goma y
metal y similares asi como especialmentie en objetos someti-
dos a fuertes esfuerzos dentro del margen eldstico.
LJEIEPLOS
1) En 25 partes en peso de una resina natursl modificada,
a saber el &ster de pentaeritrita del producto de adicidn
de dcido maléico con colofonia, con un punto de reblandeci-
miento de 110 a 1209C, un fndice de color de 15 a 30 para
la solucién al 50% en bencina, y un fndice de dcidez de
15 & 30 (Harz KPM de la firma BASF de Iudwigshafen) se in-
corporan calentando de nuévo cuidadogsamente y mezclando bien
37,5 partes en peso de un copolimero de 67 partes en peso
de etileno y 33 partes en peso de acetato de vinilo (punto
de reblandecimiento 1182¢C, iﬁdice de fusidn aproximedancn-—
té g/10 mimtos) y 37,5 partes en peso de un copolimero de
72 partes en peso de etileno y 28 partes en peso de acetato
de vinilo (punto de reblandecimiento 892C, Indice de Fusidn
150 g/10 minufos). Bn este caso la temperatura no debe s0-
brepasar los 2008C.

Ia mezcla fundida resultante es aplicada enton-
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ces directamente sovre varias bandas de 3 cem. de anciura de
la denominada'goma Tora (producto comercial de la firma

C. Freudenberg K@, Weinheim/Bergstrasse), que se encuen-
tran todavia en el estado en que fueron suministradas y
gue no fuerno agperizadas de nuevo antes de la aplicacildn
de la maga fundida, Despuds de enfriar la mase fundida
aplicada se almacenan las bandas durante 48 horasg aproxi—
madamente y se reactiva entonces la capa de pegananto por
radiacidn calorifica para la ejecucidn de lu uniéu por po-
gado. Esta activacidn tiene lugar eon un radiador de in-
frarrojos con una potencia de 6 KW sobre una sunerficie de
radiacién de 40 x 65 en 10 segundos, estando el radiador

a una distancia de 10 cm. aproximadamente de la goma lora,
Después de alejar la fuente de radiacidn, se deposita sobre
la capa de pegamento activado una banda no recubierte del
mismo material de gome y se mantiene le junte o unidn en
une prensa, durante un minuto, con una presidn de 6 kg/’cmz°

La resistencia a la separacién determinada segin
la norma DIN 53.274 era de 8,3 kp/om. por término nedio pa-
ra estas uniones por pezado,

Con ¢l misno material asperizado de nuevo pre-—
viamente se midieron con este pegamento, en ensayos de com-
paracién, resistencia medias a la separacién de incluso
9,3 kp/cm.

2) 25 partes en peso de una resina terpeno-fendlica con un
punto de reblandecimiento de 129 a 13592C (resina "Durez

12,603" de la firma Durez Pldstics and Chemicals, l'orth Tu—
nawanda, W.Y,, USA) son calentadas & temperatura por enci-
n2 del punto de fueidn de esta resina., A la masa fundida se

afiaden graduvalmente, continuando el calentamisnto cuidadoso
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vy mezclando bien, 37,5 partes en peso de un copolimero
de 67 partos en peso de etileno ¥y 33 partes en peso de
acetato de vinilo. Despuds de una disolucidn completa de
la mezcle, tiene lugar la adlcién de otras 37,5 partes
en peso de un copolimero de T2 paries en peso de etile-
no y 28 partes en peso de acetato de vinilo. Durante el
proceso de mezela la temperatura no debe sobrepasar los
2002¢,

Entonces la mezcla caliente y fluida per fa-
sidn es elaborada por colada para oltener uns lémina, ¥
dsta es utilizada. despuds del enfriamicnto para pegar va-
rias bandas individuales de 3 cm de ancho de un material

de goma Nora de 3 mm. de espesgor, reclentemente asperi-

zado. e resigtencia a la separacidn de cstas uniones por

pegado, medida segdn la norma DIN 53.274, es en promedio
de 8,5 kp/cm.

3) En la mase fundida de 50 partes en peso de una resina
modificada de deido maldico (p. de £. 105 a 1152C, fndi-
ce de dcidez 260-280, punto de goteo segdn la norma DIN
51.801 de 13990; producto "Wetstrez 1215" de la firma
Reichihold Chemie, Homburgo) se incorporan 50 partes en

peso de un copolimero de etileno y acetato de vinilo y

. e mezcla con un nveve calentamiento nasta la completa

disolucidn, Bl copolimero utilizado tiene una proporcién
de acetato de vinilo de 28% en peso (el resto etileno),
su punto de reblandecimieto es de 892C, su Indice de
fusibn es de 150 g/10 minutos. Al disolver la resina hay
gque elevar la temperatura desvacio; no debe pasar ésta
de 2002C,

A partir de la masa fundida de awbos componen-—

-14 -



10

15

20

25

320593

tes de la nmezcla, se prepara por formaecién de peli-
cula una ldmina de aproximadamente 0,5 mm. de espesor ¥y
se utiliza ésta después del enfriamiento para peger va-
rizs bandas individuales de 3 cm. de ancho de un muterizl
de goma Lora de 3 mm, de espesor y recientescnte usperi-
zado. Para cello se coloca un recorte correspondienie de
la ldmina sobre una de las placas de goma Fora a uair en
ancno de 3 cm. y se funde el copolimero irradidréclo con
un radiador de infrarrojos. Para ello se utiliza un ra-
diador con una potenciz de 1,5HW para une superficic de
radiacidn de aproximadamente 20 x 25 cm. Ia separacidn
de la fuente de radiacidén de la ldmina de pessmento es al
calentar de aproximadamnente 4 a 5 cm. y el perlodo de ra-
diacidén la duracidn de la irradiscibn es de 10 sezundos.
Despuds de este perfodo de tiempo se aleja la fuente de
raciacién y se coloca la contrapieza de goma Mora no recu-
bierta. La junta o unidn se mantiene subsiguientenicente en
una prensa durante un minuto a una presidn de aproxinmada-
nente 6 kg/bmz.

En el ensayo de separacidn segin la norma DIN
53,274 ge determinan en tiras de ensayo pegadas de csia
maner:, resictencias a la separacidn de 5,0 kp/cm en pro-
medio.
4) 22,5 partes eun peso de resina naturel de niera (resi-
na de niera vortuguesa; suministrador: firma Biesterfeld y
Co., Hamburg) son calentadas a tenperaturas por encima del
punto de fusién de esta resina. A la mesa fundida se incor=-
poran primeramente 10 partes en peso de un hidrocarburo
clorado (contenido en cloro: 40 a 42%; densidad a 202C

1,14 a 1,17; viscosidad de 202C3 8 a 15 poises; Indice
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de refraccidn: n%o: 1,5 a 1,51; la denominada "cloroparafi-

na 40, lfquida N" de la firma Parbwerke Hoechst, Frankfurt/
lain-Hoechst) y subsiguientemente se mezclaen otras 33,75 par—
tes en peso de un copolfmero de 67 partes en peso de ewileno
¥ 33 partes en peso de acetato de vinilo, asi como otras
33,75 partes en peso de un copolfmero de 72 partes en peso

de etileno y 28 partes en peso de acetato de vinilo. Tal como
en los ejemplos anteriores, se agita en este caso cuidadosa-
mente y se calienta simultdneemente. El pegenmento fundido,
obtenido de esta manera, es extendido en estado caliente so-
bre tiras de 3 cm. de ancho de una goma de suela de 2,' mm,
de espesor (designacidén: ERSTA GUZ II togo, producto de la
firma Continental Gummiwerke A.G., llannover). Las tiras son
almacenadas despuds del enfriamiento de la masa fundida y
tal como el ejemplo 1 tienen lugar despuds de 48 horas apro-
ximadamente la reactivacidn y la unidn por pegado, wtilizdn-—
dose como contrapieza de la unidn una empella o pala de za-
pato no asperizada, con el lado fibroso.

La resistencia a la separacién de la junta determi-
nada segin le norme DIN 53,274 con la goma de suela reciente-
mente asperizada antes de la incorporacidn del pegesmento, es
en promedio de 3,6 kp/em. Al utilizar tiras de goma no aspe-
rizades resulta un valor medio de registencia a la separacidn
de 3,3 kp/cm. En este caso, la resistencia de la unidn no en-
tra totalmente en accidn; resulta determinada por la consti-
tucibn fibrosa del material de la pala.

5) En la masa fundida de 25 partes en peso de una resina cetéd-
nica (producto de condensacidn de ciclohexanonsa y de metilcel-
clohexanona con un punto de reblandecimiento de 80 a 902(,

un Indice de color de 1 a 2 y un Indice de dcidez prdctica-
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meate nulo; "Kunstharz AW 2" de la firma BASF, Iudwigshafen),
ge incorporan lentamente 37 partes en peso de un copolimero
de 67 partes en peso de etileno y 33 partes en peso de ace-
tato de vinilo, asf como 37 partes en peso de un coporfuecro
de 72 partes en peso de etileno y 28 partes en peso de ace-
tato de vinilo, y la masa fundida es pigmentada subsi;uliente-
mente con unz parte en neso de un pigmento negro (prodncto
"Tuh~Schwarzg" de la fizma G.H. Iuh, Niederwalluf/ﬁhein),-

Con la aplicacidén de la masa fundida calicnte sobre
un meterial de goma iiora en forna de placa recientenente as-
perizado, ¥ con una immediata unién por pegado con otra ban-~
da de goma Hora recientemcnte agperizada (anchura de ia jun-
ta 3 om., tieumpo de prensado 1 minute aproximadamente, a
3,0 kg/bm2 de presidn aproximademente) se obtienen juntas de
una registencia media & la separacién de 9,2 kp/cn.

6) A portir de un copolfmero de 60 partes en peso de etile-
no y 40 partes en peso de acetato de vinilo con un vunto de
reblandecimiento de 932C y un Indice de fusidn de 55 g/10 min.
segin la norma ASTH D-1,238-57 T, se obtiene por prensado a
una temperatura de 1502C y una presidn de aproximadamcenie

2§ kg cmz, entre paneles siliconizados, una ldminz de apro-
ximadamnente 0,5 mn. de grueso,

Se utiliza esta ldmina para pegar una placa de 3 mm
de espesor de materiel de goma Hora (préducto conercial de
la firma Freudenberg, Weinheim) con una placa izual do soma
iiora. Para &sto se coloca un trozo correspondiente de la 14—
mine sobre una de las tiras de 3 cm. de ancho de goma ifora a
unir y se funde el covolimero por irradiacidn con un radiador
infrarrojo. Bl aparato de infrarrojos ticne una potencia de

6 I con una superficie de radiacién de aproximadamente 40 x 65
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en. La separacidn entre el radiador y la 14aina es de apro-
ximademente 10 em. y la duracién de la radisecidn es de 15 se-
sundos. Después de este perfodo de tiempo se retira la fuen-
te de radiacidn y sobre dicha 1émina se coloca la contrapie-
za de goma Nora no recubierta., La junta se mantiene suvbsi-
guientemente en una prensa durante un ninuto aproximadamente,
a una presién de aproximadamenie 6 kg/bmzo

Las uniones son ensayadas después de un almacenamien-
to de 24 horas con el ensayo de separacidn segin la norme DIN
53.274.

' En la unién por pegado de material de gema Hora re-
cientemente asperizado se logran resistencias de separacidn
de 7,9 kp/cm. en promedio.
7) Correspondientemente al ejemplo 6, se fabricé una ldmine a
partir de un copolimero de etileno y acetato de vinilo con una
proporcién de 67 partes en peso de etileno y 33 partes en peso
de acetato de vinilo (punto de reblandecimiento 1182C, fndice
de fusién de aproximadamente 25 g/10 min.). En este caso se
£1j6 adicionalmente en la ldmina por prensado, como material
de soporte, un tejido de algodén de malla abierta gasa para
vendas usual con una graduacidén de hilo de 11/8). Bl grueso de
la 14mine es de aproximadamente O, 5mun.

Tal como en el Ejemplo 6 se efectuaron ensayos de
unién por pegado>con placas de material de goma NHora. Los valo-
res obtenidos de resistencia a la separacidn eran en promedio
de 7,2 kp/en.

8) A la masa fundida de 22,5 partes en peso de una resine no-

tural de miera (resina de miera portuguesa, suministrador fir-

na Biesterfeld y Co, Hamburg) se afiaden 33,75 paries en peso

de un copolimero de 67 partes en peso de etileno y 33 partes
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en peso de acetato de vinilo y 33,75 partes en peso de un co-
polimero de T2 partes en peso de étileno y 28 partes en peso

de acetato de vinilo tal como ge ha descrito en los ¢jemplos

anteriores., Subsiguientemente se incorporan con agitacidn en

la masa fundida 10 psrtes en peso de caolin como material de

carga y se distribuyen cuidadosamente.

Tal como se indica en el Ejemplo 3. la masa fundida
es transformada en una ldmina que se uwtiliza para pegar tiras
de 3 cn. de ancho de gama Nora (condiciones como las citadas
en el Ejemplo 1).

En el ensayo de sevaracidn segin la norma DIL 53.274
se obtiene como reéulﬁado, con juntas de material de goaa liora
recientemente asperizado, unt resistencia media a la sencracidn
de 6,9 kp/cm. Si se wtiliza material de gama Nora tal como ha
sido suministrado, es decir sin una reciente asperizacidn, se
obtienen valores medios de resistenciz a la separacidn de
7,6 kp/cm.

9) En 25 partes en peso de resina de miera (resina de miera
portuguesa de la firma suministradora Biesterfeld y Co. Hambu:@
- se disuelven por encima de las temperaturas de fusidn de la
resina, tal como ya se ha descrito, 37,5 partes en peso de

un copolimero de 67 partes en peso de etileno y 33 partes en
peso de acetato de vinilo asi como 37,5 partes en peso de un
copolimero de 72 pertes en peso de etileno y 28 portes en ve-
30 de acetato de vinilo,

La masa fundida es transformada, tal como ya se ha
descrito en el Ejemplo 3, en ldminas, utilizdndose édstas para
pegar places de los diversos tipos de gomas comerciales abajo
enuneradas. Las condiciones de realizacidn de las unidnes es-

tdn iniicadas en el Ejemplo 1. En el ensayo de las resistencics
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a la separacidn segin la norma DIN 53,274 han resultado los

glguientes valores:

Material Nora recientemente asperizado con .
material Nora recientemente asperizado 8,5 kp/em

Material Nora no asperizado posteriormente
con material Nora no asperizado posterior—

mente . 6,4 Xp/om
ERTA GUZ II, togo, 2,7 mm,, recientemen- :

te asperizado con ERSTA GUZ II, fogo,

N
2,7 mm., recientemente asperizado 7,9 kp/em

ERTA GUZ II, togo, 2,7 mm., asperizadoe

posteriormene con ERSTA GUZ II, togo,

2,7 mm., asperizado posteriormente 6,5 kp/cn
Agopor, 3 mm. (producto de la fiema Vor-

werk u.Sohn, Wuppertal) recientemente as-—

perizado, consigo mismo. 6,0 Irn/cm

Agopor, 3 mm,, no asperizado posterior-
nente, consigo mismo, 4,9 kp/om

Durotrans 80, 4 mm. (producto de la fir-
ma Continental Gummiwerke A.G., Hannower)
recientemente asperizado consigo mismo. 8,7 kp/cn

Durotrans 80, 4 mm., no asperizado pos-
teriormente, consigo mismo. 7,9 kp/cm

Con pegamentos de disolvente, comerciales, a base de
un policloropreno fuertemente cristalizante no se puede lograr
ninguna adhesidn sobre todos estos materiales en estado no as-
perizado recientemente.

10) 25 partes en peso de una resina natural modificada ("KPii-
Harz" de la firma BASPF, Ludwigshafen, punto de reblandecimien=—
to 1lo & 1208¢, para datos més detallados véase el Ejemplo 1)
son fundidas a temperaturas entre aproximadamente 130 y 1502C.
Con un calentamiento lento y prolongado se inéorpora en esta
nasa fundida un terpolimero consistente en 68 partes en peso de
etileno, 18 partes en peso de acetato de vinilo y 14 partes en
peso de alcohol endometilentetrahidrobencilico y se agita hasta
disolucidn completa, La temperatura final de la masa fundida
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llega hasta aproximadamente 150 a 2002C,

Después de transformar la maga fundida resultante,
con el aparato de estirado en ldminas, en una ldmina de apro-
ximadanente 0,5 mm, de espesor, y después de enfriarse cor-
tan tiras de 3 cm., de ancho y aproximadamente 15 cm. de lar-—
g0 para pegarlas con Agopor (véase el Ejemplo 9) de 3 mm,
de grueso (fabricante firma Vorwerk & Sohn, Wuppertal). Pa-
ra cl material dltimamente citado se han escogido lec condi-
ciones de activacidn de acuerdo con los precedentes ejemplos,

Con un Agopor recientemente asperizado se obtiene
en el ensayo de resistencia a la geparacidn segin la norma
DIN 53,274 un valor de 4 kg/om y con un material no asperi-
zado se obtiene un valor de 2,3 kg/cm.

La presente solicitud que corresponde a la presen—
tada en Repiblica Federal Alemana, con fecha 12 de Diciembre
de 1.964, bajo elrnﬁmero D 46031 IVe/22i,se acoge a los be-

neficios del articulo 51 del vigehte Estatuto sobre Propiedad

Industrial,
¥ 0o 7 A

Los puntos de invencidn propia y mueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Inveneidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si~
guientes:

1.~ llejoras introducidas en los agentes para pegar
objetos de omucho sintéticos y/o naturales con objetos de

log migmos o de otros materiales, caracterizados porque di-
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cho agente contiene al menos un copolimero de al menos eti-
leno y acetato de vinilo.

2.- Mejoras segin la reivindicacién 1 caracteri-
zadas porque el agente contienc adicionalmente resinas adhe—
sives conocidag, asl como eventualmente meteriales de carga
y de refuerzo, colorantes, pigmentos, estabilizadorcs, plas-—
tificantes, absorbentes de ultraviocleta, agentes protectores
del envejecinmicnto, agentes protectores contra le fatiga y
similares.

| 3.~ liejoras seain las reivindicaciones 1 y 2 carac-
terizadas porque el agente egté presente en forma de una 1ld-
nina o de une bands, evenitualmente con una capa intermedia
o inferior, preferiblemente de un producto textil abierto o
de malla ancha.

4,- Mejoras segin la reivindicacién 3, caracteri-
zadag porque la cape intermedia o la inferior consisten en
una rejilla, una red o una tela de alambre metdlico, fibras
de vidrio o fibras sintéticas,

5.~ Iiejoras introducidas en los ggentes para pegar
objetos de cauchos sinteticos y/o naturzles.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.

La presente emoria consta de 22 hojas escrites .

a méquina por una sola cara,
wedria, ¢ 1 ENE 1966

P.A.

Al

RM

!
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