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regidente en Redfern Road, Tyseley, Birminghem 11,

Inglaterra.

Egte invento se refiere a un procedimien~
to para cortar secciones de conjuntos de muelles, -
para userse en colchones, asientos, elmohadas y si-
milares,

e Eiste invento se relacione especialmente

Mod. {13
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con el corte o separacién de secciones de conjuntos

de muelles de un tipo conocido, que comprenden una
serie de tiras de muelles de alambre dispuestas con-
tiguamente, y una serie de alambres helicoidales
paralelos entre s{, prolongados transverselmente con
respecto a las tiras y enlazados con ella; le longi-
tud del conjunto de muelles tiens dos caras princi-
pales paralelas constituidas por las caras de borde
de las tiraes; los alambres helicoidales estén sepa-
rados a lo largo del conjunto, y los alambres heli-
coidales sucesivos a lo largo de las tiras de mue-
1lle, estdn en caras principales alternadas del con-
junto de muelles, y ceda tirae de muelles de alambre
comprende una seccidn de alembre eldstico curvado,
para formar ambos una serie de muelles helicoidales
dispuestos contiguamente en una fila, y una serie

de conectores o empalmes, cada uno de ellos dispues-
t0 para interconectar dos muelles adyacentes en una
fila, extendidndose longltudinslmente con respecto

a la tira y dispuestos en una cara del borde de la
fila; los conectores se prolongan entre alambres
helicoidales sucesivos, en cada cara principal.

Los conjuntos de muelles de este tipo, se
describen en la Patente Ausiriace N2 206.147, a nom
bre de Willi Gerstorfer, '

Constituye prdctica corriente, el sujetar
una seccidn de muelle de este tipo o de otro, a ar-
mazones o soportes periféricos, ¥ en general es
conveniente hacer que los planos de los lados y ex~

tremos del conjunto sean normales a los planos que
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contienen las caras principales del conjunto. Se

: oomprenderé que los costados de un conjunto del

tipo descrito pueden acoplarse facilmente a arme-
zones o sostenes, de ta#hodo que el conjunto ineclu-
ya slambres que estén en o cerca de los planos prin
cipales superior e inferior del conjunto y se en-
cuentren en los lados de éste, Sin embargo, puede
presentarse alguna dificultad en los extremos del
conjunto, y este invento tiene por objeto evitar
esta dificultad.

De acuerdo con este invento, se proporecio-
na un procedimiento paras cortar o dividir una sec-
cidn de un conjunto de muelles transversalmente,sien
do &l conjunto de muelles de la clase especificada
¥ consistienio el procedimiento en leas etapas si-
guientes, tomadas no precisamente en el orden en que
se indican; la etapa de hacer que uno de los alambres
helicoidales esté suprimido en una cara principal del
conjunto; alargar los conectores en la otra cara
principal, opuesta &l sitio en que se halls suprimi-
do ¢l alambre helicoidal, curvando los alambres ad-
yacentes a dichos conectores; corter cada uno de es-
tos conectores en un punto directamente opuesto al
gitio en que se ha suprimido el alambre helicoidal,
¥y curvar el alambre en cada lado del punto de corte,
para former una sujecidn de acoplamiento transversal
a la tira, a la que se conecta integralmente, y en
oposicidn directa al sitio en que estd suprimido el
elambre helicoidal,

Con ayuda de este invento, es posible pro-
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porcionar conjuntos con exitremos adecuados para en-
gancharse en los armagones o sostenes, dividiendo
una tira de muelle y no desperdiciando material
alguno de esta tira en el plano de divisidn,

Ia division de una tira de muellé, puede
realizarse a mano. Se omite o retira un alambre he-
licoidal y los conectores opuestos al sitio en que
se omitid o retird dicho alambre helicoidal, se divi
den en dos. Si los muelles de cualquier lado de la
division se acoplaron entre si, se separan uno de
otro y los elementos divididos se separan. El exbtre~
mo de cade mitad de conector, a su vez, se sujeta
con tenazas o similares y se tensa de tal modo que
el medlio conector se alarga; el alambre que se ex-
tiende desde el medio conector, se curva en alinea-
cidn con el medio conector; y finalmente le parte
extrema del medio consctor se curva en én.gulo recto
con la parte adyacente del mismo paras formar unsa
sujecidn de acoplamiernto.

Este invento consiste también en un elemen
to de muelle separado de un conjunto de muelles, por
el método antes indicedo.

Este invento consiste también en aparatos
para utilizarse, con objeto de aplicar el método an-
tes desorito, que comprenden una serie de dispositi-
vos, uno para cade tira; cada dispositivo tiene un
par de sostenes preparados para separarsge unos de
otros y para que en ellos se ajusten partes extremas
relativamente rectas de los muelles, integralmente

unidas al conector a cortar, y para separarles una
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de otra, haciendo as{ que el alambre se traslade
desde estas partes extremas el conector, y medios
para curvar el alembre transportado, pra’.cticamente
en alineecidn con el conector.

Este invento se describe a contimacidén
mis detallademente haciendo referencia & 1los dibujos
adjuntos en los que:

La(t‘igura 1 es una vista en perspectiva,
algo esquemdtica, de una corta longitud de tire de
muelle de alambre de le que pueden obtenerse conjun
tos 0 elementos de muelles del tipo especificado.

La figura 2 es una vista en planta, algo
esquemética, de una esquina de un conjunto de mie-
lles y armazones; el conjunto se ha formado par-
tiendo de una seccidn de conjunto de muelles por el
método que constituye el objeto de este invento.

Le figura 3 es una viste lateral slgo es-
quemitica de una esquina de un conjunto de muelles
y armazones; el conjunto es anélogo al representado
en la figura 2, pero contiene una ligera modifica~
cidn,

La figura 4 es un esquema gque representa
la forms de un conector, antes y después de haberse
alargado.

Le figura 5 es un esquema que representa
la forme final del conector de la figura 4.

Le figura 6 es una vista en planta de una
forma de aparato para la aplicaoidn del procedimien~
to que constituye el objeto de este invento,

Le figure 7 es un corte de la figure 6,
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por la 1linea 7-7, ¥

Le figura 8 es un corte por la linea 8-8,
de la figura 7.

Este invento se refiere a la divisién o
separecion de secciones de conjuntos de muelles de
un tipo conocido. Una forma especial@e conjunto o
elemento de muelles estd constituida por tiras de
muelles de alambre, todas ellas anilogas entre sf.
En la figure 1 se representa uns parte de une tira.
Ie tira estd comstitulda por una seceidn dnice de
alambre elastico curvado para formar una serie de
muelles helicoidales 10, dispuestos unos al lado de
otros en forma de fila, y unz serie de consctores 11
cada uno de los cuales sirve para interconsctar dos
muelles adyacentes de la fila. Los conectores 11 se
prolongan en la direccion longitudinel de la fila,
y estén Gispuestos en los bordes superior e inferior
de las caras de la tira. En el conjunto de mnelles
montado, la tira se enlaza a otras tiras similares,
mediante alambres helicoidales paralelos unos de
otros y prolongados transversalmente con respecto
a las tiras. Los alambres helicoidales no se repre-
senten en la figura 1, pero cuanio se hallan presen-
tes, enlazan las partes extremas 12 de los muelles
que estén integralmente unidos a los consctores 11.
Tos alambres helicoidales estén por tanto separados
a lo largo de la tira y los alambres helicoidales
sucesivos a lo largo de la tira se encuentren en
bordes alternados de la misma. Ademds, 1los conecto-

res 11 se prolongan entre alambres helicoidales su-~
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cesivos en cada cara de borde de la tira.

Estas caracteristicas son comunes a las
tiras de todos los conjuntos de muelles suscepti-
bles de separarse por el método que constituye el
objeto de este invento. La forma especisl de tira,
representada en la figura 1, tiemne determinadas
carscteristicas preferidas, a seber: los muelles
sucesivos 10 son alternativemente a izquierdas y
g derechas, y cada muelle 10 estéd acoplado al inmme-
diato haciendo gque una espira pase alrededor de la
espire adyacente del muelle en un costado de la
misma,

En la figura 2 se representa una esquina
de un conjunto de muelles que acopla tiras de natu-
raleze andloge & la represenbtada en la figura 1,
sungue en este caso los muelles no estén acoplados
entre si. En la figura 3, que es una vista latersl
de un conjunto andlogo al representado en la figura
2, los mielles estén acoplados entre si.

En les figuras 2 y 3, las tiras tienen
las mismes cifras de referencia que se les han asgig-
nado en la figura 1. Las tiras se enlazan mediante
elembres helicoidales 13 dispuestos como antes se
ha deserito. Cada uno de ellos es de paso y didme-
tro relativamente pequefios, Cada alambre helicoidal
13, ademds de enlazar tiras inmedistas, enlaze tam-
bién las pertes extremas 12 de muelles adyacentes
de cada tira, cuyas partes extremas som préctica-
mente rectas y se prolonga transversalmente a tra-

vés de la cara de borde de la tira de que forma
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Una seccidn de conjunto de mmelles, estd
constitufda corrientemente por una longitud indefi-
nida de una serie de tiras relativamente largas de
muelles de alambre; las tiras se enlazan entre si
por alambres helicoldsles sucesivemente aplicados,.
Al separar un conjunto de mmelles por el método, de
acuerdo con este invento, se omite uno de los alam-
bres helicoidales 13 durante la fabricacidn, o se
retira subsiguientemente. Los conectores 11, frente
al sitio del que esté ausente el alambre helicoidal,
se cortan en sus puntos medios y los muelles de cada
lado de los conectores separados se desacoplan, si
con anterioridad se habfan acoplado. Un estudio de
las figuras 1 a 3, indicera que en el plano de esta
care principal de los conjuntos de muelles divididos
que contienen los conectores cortados, no existen
alambres en los extremos de los conjuntos, evidente~
mente adecuados pars la conexidn a un armazén o so-
porte. De acuerdo con este invento, los conectores
se alargan antes o después de cortarse, y les partes
extremas de los conectores cortados se curvan para
formar sujeciones que pueden acoplarse & un armazon
o soporte. Los consctores se alargan por traceidn
de zlambre adicionzl del muelle & que se unen, ¥y
doblando el alambre adicionsl en alimeacidn con los
conectores. Aungue ésto reduce el tamafio del muelle
del que se arrastra el alembre, la reduccidn propor-
cionel en el tamefio de los muelles es tan pequefia,

que puede despreciarse.
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En las figuras 4 y 5, se representa un

método tipico. En la figura 4 se muestra un consc-
tor 20 unido a las partes extremas practicamente
rectas 21 de dos muelles (no representados). Antes
de cortarlo, el conector 20 se alarge a expensas

de las partes extremas 21, La forma del conector
alargado y de las partes extremas, se representa en
22 y 23 de la figura 4. Antes o después de alargarlo,
el conector, se corta en su punto medio y las partes
adyacentes a los extremos mevamente formados, se
doblan como se indica en la figura 5, para formar
sujeciones de acoplamiento. Cada sujecién, comprende
una parte 24 prolongeda transversalmente a la tira
de la que forma parte, y une parte terminal 25 que
constituye un retén.

En empleo, el conjunto de muelles estd
dotado de dos armazones periféricos 26 y 27 como se
representa en las figuras 2 y 3; los armezones estdn
en los planos de las caras principales del conjunto.
Los armazones se conectan al conjunto por cortas ti-
ras de metal 28, cada una de ellas enrollada alrede-
dor del bastidor y de una parte adyacente de conjun-
to. En los extremos del conjunto, el bastidor infe-
rior 26 estéd conectado a las partes extremas de los
muelles, mientras que el bastidor superior 27 se
conecta a2 las partes 24 de las sujeciones; las par-
tes terminales 25 impiden que las sujeciones se des-
licen de las tiras 28,

Se observard que si los comectores en

cuestion no se alargaran y si sus extremos libres
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se doblaran, éstos no podr{an disponerse en el pla-
no extremo del conjunto. Ademds, si los conectores
no se alargaran y no se cortaran sn sus puntos me-
dios si no en puntos tales que quedara alambre su-
ficiente en uno de los extremos del mismo, para
permitir la formacidn de sujeciones de acoplamiento
en el extremo del conjunto, los extremos cortos de
elambre del otro conjunto resultarien imitiles y
seria precisa una mieva divisidén de la longitud del
conjunto, con el consiguiente desperdicio de un
corto pedazo de la longitud, que incluirfa por lo
menos un muelle de cada tira.

Aungue este procedimiento puede aplicarse
manmelmente se realiza con preferencia por medios
mecénicos. El aparato adecuado pera llevaer a cabo
el procedimiento, se representa en las figuras 6 a
8. El aparato sirve para alargar los conectores,
cortarlos y preparar las sujeciones de acoplamiento.

Cada uno de los conectores afectados se
corta y curva por un dispositivo separado, y dado
que todos los dispositivos son anélogos, so0lo se
describiréd y representars detalladamente uno de
ellos. El dispositivo comprende un soporte fijo 29
con un par de sostenes 30 adaptados para insertarse
entre dos partes relativamente rectas 21 de muelles
adyacentes. Los sostenes 30 estén preparados para
separarse uno de otro, deslizdndose en el soporte
29, y cuando se empujan para la separacidnm, el
alambre se retira de la parte extrema recta 21, y

el conector 20 se alarga. Al moverse hacia el exte-
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rior, cada sostén 30 se ajuste en un brazo 31 de
una palanca acodada pivotada en 32 al soporte 29,

¥y el otro brazo 33 estd preparado para aplicar
presidn el extremo del conector 20 adyacente al
sostén 30, pero en el otro lado del conector con
respecto 8l sostén. Esta presidn deforme el alam-
bre para colocar las partes extrafdas de las otras
partes rectas 21, en slineacion con el resto del
conector 20, El1 dispositivo inecluye también dos
mordazas 34 y 35 de forme tel que puedan cortar y
doblar el consctor 20. Las mordazas estdn dispues-
tas una a cada lado del conector 20, en la parte
central del mismo, y cada una de las mordazas 34 y
35 es mévil independientemente en sentidos contra-
rios a 1o largo de una linea perpendicular a la par-
te central del conector 20. Cada mordaza ineluye una
cuchilla que convenientemente comprime una herramien
ta de corte; la primera mordaza 34 tiene un aparato
de corte 36, y la segunda mordaza 35 tiene un corta-
dor 37. Cade uno de estos estd montado entre un par
de largueros. El borde del cortador 36 sobresale de
sus largueros 38, pero el del cortador 37 estd reba-
jado entre sus largueros 39. En empleo, el primer
cortador 36 se mueve hacia el segundo cortador 37
que est3fijo, y el primer cortador 36 curva el alam-
bre entre los largueros separados 39 de la segunda
garre 35 y luego corta el alambre contra el segundo
cortador 37. Los dos cortadores 36 y 37 pueden ali-
nearse de tal modo que sus bordes cortantes se ajus-

ten uno con otro, pero en una disposieién preferida,
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estén muy ligeremente descentrados., La forma inicial

del conector 20 se indica en lineas conmtimmas, y la
forma de la parte central del mismo, immediatamente
antes del corte, se indica por lineas de trazos 40.

5. Con objeto de permitir que el consctor se curve de
este modo, los sostenes 30 se sueltan de tal modo
que puedan moverse uno hacia otro por las partes
extremas 21 de los muelles. Después de cortar el
alambre, la segunda garra 35 sge separe del mismo y

10. la primera garra 34 continia su movimiento. A su
debido tiempo, los largueros 38 de la primera garra
34 se ajustan con el alambre y lo curvan en puntos
separados de las curvas iniciales, contra dos topes
f£ijos 41 que se hallan en el mismo lado del salambre

15. que la segunda garra 35; los largueros 38 de la
primera garra 34 penetran entre los topes 41. La
forma final de las partes cortadas del conector,
se indica por las lineas de trazo y punto 42, y co-
rresponde 2 las representadas en la figura 5.

20, Los dispositivos se accionan por tres ba-
rras paralelas 43 a 45 prolongadas a lo largo de la
fila de dispositivos y deslizables en una ramra de
cada soporte 29. Cada barra puede deslizarse longi-
tudinalmente y su movimiento se lleva a cabo por

25, medios hidréulicos o nsuméticos, no representaedos.
Le barre inferior 43, esta dotada de levas 46 late-
ralmente prolongadas en forma de dientes de sierra
que, en empleo, actlian para separar los brazos 47.
Cada brazo se halla pivotado en un extremo 48 al

30. soporte 29 y el otro extremo 49 del brazo se conecta



por uﬁa conexidn de pagador y ranura, & une d; ids
~sogtenes 30. Das levas 46 se ajustan en prolonga~
ciones 50 de posiciones intermedias a Lo largo de-
lzg longitudes de los brazos. lLas primeras garras

5e 34 se montan en la barra media 44, y las garras -
segundas 35, en la barra superior 45.

N O T &

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en -
10. la prdctica, debe hacerse constar que las dispogie
clones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
prineiple fundamentel, También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente,
15, rresentrda en Ingleterra, con fecha 10 de Dicieumbre
de 1,964, bajo el N®, 50249/64, acogiéndose por tanto
e los beneficios qué conceden los Convenios Inter~
naclioneles en vigor, siendo lo que congtituye 1la -
egencia del referido invento y por lo que se solicl
200 ta Patente de Invencidn, por 20 afios en Lspaia: -
"PROCEDIKIANTO PARA CORTAR TRANSVaRSALLENTE SHCCIO-
KES DE CONJUNLOS DE MUBLLES"; caracterizédndose por -
lo siguiente:
14.~ Procedinmiento para cortar transver--
25, salmente secciones de conjuntos de muelles, del tipo
que estdn constituidos por une serie de tiras de -—
nuelles de alambre que se dlsponen unas junto a otras,
¥y una serie de alambres helicoidales paralelos entre
si, prolongados transversalmente con regpecto a lag

300 tiras y enlazados con ella, teniendo la longitud del
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conjunto de muelles dos caras principales paralelas
formedas por las caras de borde de las tiras; los
alembres helicoidales estén separados a lo largo

del conjunto, y los alambres helicoidales sucesivos,
a lo largo de las tiras de muelles, estén dispuestos
en caras principales alternadas de los conjuntos de
muelles; cada tira de muelles de alambre comprende
una seccion de alambre eléstico curvado pare formar
a la vez una serie de muelles helicoidales dispues-
tos uno al lado de otro en una fila, y una serie de
conectores cada uno de los cuales sirve para inter-
conectar dos muelles adyacentes en la fila, prolon-
géndose longitudinalmente con respecto a ésta y
gituados en una cara de borde de laxmiema; los co-
nectores ge prolongan entre alambres helicoidales
sucesivos en cada cara de borde; caracterizado por
las siguientes etapas, tomadas no precisamente en
el orden indicado & comtimacidn, suprimir uno de
los alambres helicoidales de una cara principal del
conjunto; alargar dichos conectores en la otra cara
prinocipal situade frente al sitio en que estd supri-
mido ol alambre helicoidal, curvando los alambres
adyacentes a dichos conectores; cortar cada uno de
estos conectores en un punto directamente opuesto
al sitio de donde se ha suprimido el elambre heli-
coidal, y curvar el alambre en cada lado del punbo
de corte, para formar uma sujecidn de acoplamiento,
transversal a la tira a la que se consctan infegral-
mente, y directamente opuesta al sitio en que esté

suprimido el alambre helicoidal.
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28,- Procedimiento, segin reivindicacidn
148, caracterizado porque la etapa de suprimir ung
de los alambres helicoidales, se realiza omitiendo
un alambre helicoidal durante la fabricacidn de la
seccidn de conjunto de muelles,

38,~ Procedimiento, segln reivindicacién
14, caracterizado porque la etapa de suprimir unoe
de los alambres helicoidales se realiza retirendo =
un alambre helicoidal de lu seccidn del conjunto de
nuelles.

4&,~ Procedimiento, segin reivindicacidn
18, en el que la seccidn del conjunto de muelles es
tal que la parte de cedas seccidn de alambres en caw
da extremo de cads conector, forme una curva que -
conduce a una parte relativamente recta transversal
a la tira formada por la seccién de elambre, carac—
terizado porque la etapa de alargar algunos conecw
tores se lleva a cabo antes de que éstos se corten,
forzendo para su separacidn las dos partes relati-
vemente rectas mencionadas, conectadas a cada uno-
de egstos conectores y deformando las dos curvas =~
asociadas, de tal modo, gue estén mds separadas que
anteriormente,

58 ,="Procedimiento pgﬁa cortar transversal
y

mente seccilones §e conjuntos de/muelled; tal y como-
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