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MEMORTIA DESCRIPITIVA

de una Patente de Introduccidn a nombre de:
STEINEL, S.A., de nacionslidad espeiiola, do
miciliada en VITORIA, Czlle de Larregana
s/n ; por: " PERFECCIONAMIENTOS EF LAS REMA
CHADORAS PARA LA FANIFULACION DE REMACHES
MACIZOS Y HUECOS®.

e s o o e s

Se¢ conocen ya remachadores de le mas digtinta clase.
Asi, existen remaschadoras por mertillado pere remachadog fijos,
remachadoras de percusion rapida parsa remachedos f£inos, remacha-
doras a presion y remachadoras rodantes. Las remachadoras conocli-
das y corrientes hesta shora gon dificlles de intercalar en li-
neag de montaje o en regimenes antomdticos de fabricecion. EL
erear unas méquinas que estén adecuadas pera ello es la finali-
ded del presente invento.

Segun le idea del invento, le remachadora consta de
un montante, de une unidad remachadora instalada 1ijamente o de

forme que pueda moverse en el montante, y eventualmente de une
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mese de remscher degplazable verticalmente en dicho montante.
Aqui, la unidad remachsdora o la mese de remschar es conduci-
da ventajosamente como si se tratase de un carro en una o vaw-
rias ranuras longitudinales por el lado delantero del montan-
te, es inmovilizable en ranures trensverseles y, ademes, pucde
ajustarsefinemente. Ademés lo mess de remachsr estd unide por
intermedio de un husillo roscado, & una place de retencidn in-
movilizable en las renuras transversales, y lleva un suplemento
de remachar ejustable fineamente con un +tornillo de reglaje.

La construceidn descrite enteriormente permite efec—
tuar la seleccidn del tipo de mdquina mds conveniente, o sea el
que tiene unidad remachadora mévil o mesa de remachar mévil, e
intercalarlo en el lugar apropiado dentro del proceso de fabri-
cacion 0 en una linea de montaje.

Al respecto es de gran importancia el hecho de gque las
operaciones de remachado se hacen consumiendo muy poca energia
y nuy silenciosamente, sin que por ello se perjudique la cali-~
ded del remachado. Pare conseguir esto la remachadora estd pro-

vista, segin un perfeccionamiento del invento, de un husillo de

- remachar movido verticalmente con una herramienta remechadorza re-

cambiable sujeta a él, y de un sistema de palanca acodada accio-
nado neumdtica o hidrdulicamente para subir y bajar el husillo
de remachar.

Con el accionamiento neumitico o hidréulico, el émbolo
correspondiente es movido a2 velocldad invariable. No obstante
pare consezuir entre la velocidad y la presidn de aprisete unas
relaciones adaptadas a las condiciones pertinentes, sin que pare
ello sean necesarios mecanismos de transmision de ninguna clzse,
s8¢ ha previsto el sistema de pelance acodada.

Este sistema, consistente en una palanca de presion,

une palanca anguler y una palanca basculante, estd dimensionado

¥ colocado de manere que troslade el husillo de remschar, a
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une velocidad cada vez menor y con presién en continuo aumento,
desde le posicidén de partide a la posicidén extrems de trabajo.
El sisteme de palance acodada estd instelado y dimensionado ven-
tejosamente de manera que al llegar a su posicion muerta trasla-
de el husillo de remachar a la posicidn extrema de trabajo.

Se congigue de esta manera que el movimiento de avan-
ce del husillo de remachar tenga lugar al princilpio con gren ve-
locidad, es decir que sea rapido y luego que vaya disminuyendo
cada vez més hasta que poco antes del punto muerto de la disposi-
cion de palanca acodada beje hasta llegar a un wvelor minimo. A
le inversa, al principio del movimiento descendente del husillo
de remachar actia sobre éste una fuerza relativamente pequefia que,
hagte aloanzar la posicidn extrema de trabajo, va sublendo pera
llegar & wun valor maximo. Pero esto significa que la cabeza de
cierre del remache se ha deformado correctamente conforme a las

propledades del materiel.
Un aplastamiento excegivo de la cabeza de cierre no solo
se evite por el ajuste fino del suplemento de remachar, sino fem~

bién por el hecho de que al final de la carrers de trabajo una

“vélvule de retorno es maniobrade por el véstego del émbolo, y

ademas porque entra en accidén un smortiguador situado en el ci=
lindro de presidn.

Al extremo inferior del husillo de rémacher va unidas
une herramienta de remachado rodante, en la que estd montada una
sufridera recambiable.

Para un remachado correcto de acuerdo con el material
pertinente y un trabajo silencioso es de gran importancis que

la sufridera de remaches eaté metida en un eje especial para la
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misma, el cual estéa montado en rodemientos de rodillos o de bolas
con un pequefio dngulo de por ejemplo 82 oblicuamente con respec-
to 2l eje longitudinal del husillo Qe remachar en le herramienta
de remachado rodante. Con ayuda de la herramienta de remachado
rodante conceblda de este manera se consigue que la sufridera
ejecute un movimliento tambaleante y que a cada vuelta lamine:él
material. del remache en una pequefia medida y por el efecto de la
presion en continuo sumento lo deforme silenciomamente hasta con-
vertirlo en una cabeza de clerre. Con semejante forma de remacheado
se conserve la orientacidn de las fibras en el remache y la citada
cabeza de clerre gueda con une superficie limpiamente configurada.
A continuacidn se describe un ejemplo de realizacidn

del invento & base del dibujo adjunto. En éste muestran:

Flgura 1, une remechadora segin la idea del invento viste de lado,
en seccidn parciel.

Plgura 2, la misme méquine vista por delante.

Figura 3, el dispositivo para el movimiento vertical de la cabeza
remachadore rodsnte.

Figure 4, una cabeze de remachado rodante en secciéne

Figura 5, esquemiticemente, el modo operatorio del sistema de
ralanca ecodada.

Figure 6, une representacidn grifica de las presiones de remacha-
do y de las velocldades de avance en funcion de la -

carrera Ge remachado.

Ta remachadora representada tiene un montente 1 con una
parte supefior 3 que termine en una cabeza 2, y une mesa de rema-

ochar 4 regulable .:situada en su parte delantera.
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En la perte superior 3 estd montedo con movimiento ver-—
tlcal un hueillo de remachar 5 que es accioncdo & través de ruedas
dentadas 6, % por un motor eléctrico 8 instalado en la cabeza 2.
Para la regulacidén vertical del husillo de remacher 5 durante la
operacion de remachedo sirve un sistema de palance acodada come
mesto de une pelanca de presidén 9 de dos brazos, une palanca an-
guler 10 y une palance hasculante 11, que egté lojado en la parte
superior 3 de la méquina. La palance angular 10 del mencionado
sigtema va unida articuladamente al viastago 12 de un émbolo accio-
nedo hidrdulice o neumfticamente en un cilindro 13, Por interme-
dio de une vélvula 14 maniobrada por el véstago 12 del émbolo se
produce, 2l final ds la pertinente carrera de trabajo, el retroce-
go de dicho véastago 12, y, por consigulente, el retorno del sis-
tema de palenca acodada, 9, 10, 11 y del husillo remachador 5 a
la posicidén de pertida.

La mesa de remacher 4, que estéd concebide & modo de con-
sole o unide a una consola, se mueve en una ranurs longlitudinel
15 de la cara delentera del moniante, y puede regularse finamente

en eltura mediente una pleca portedora 18 apoyada en ranuras trang-

versales 16 de diche cera delzntere e inmovilizable con una palan-

ca de mano 17, y con un husillo rogcado 19. La mesa 4 estd equlpa-
da con un suplemento de remachar 20, cuya alturs es ajustable
finemente con un tornillo posicionador 21. Ta cabeza de remachado
rodante 22 representada en le figurs 4 puede ser unide al extremo
inferior del husille 5. En dicha cabeza ve montede, mediante un
rodemiento de rodillos 23 y dos rodamientos de bolas 24, 25, una
sufridera de remeches 26 con un angulo determinedo, por ejemplo

de 82, oblicuemente con relacién el husillo de remachar 5, que

gira“con la rotacidn de este husillo 5 y de paso se mueve en ung
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superficie conica. En l2 cabeza de remachedo rodante 22, le cual

estd cubierta por abajo por una plece atornilleda 27, estd monta-

da una herremienta remachadora 28 que puede elegirse de acuerdo

con la clase de remache.

La remachadora anteriormente descrita travaja de la si-
gulente manera: El émbolo accionedo hidréulice o neuméticemente
del cilindro 13 es movido & velocided y presidén invariaebles. El
slstema de palanca acodada 9, 10, 11 cfr. figura 5 intercelado se
mueve entonces desde une posiclidn inicisl dibujede a trazo grueso
hegta una posicidn exiremgfepresentada con lineas finas y con un
reysdo. Con esto varian reciprocemente, como se ve en el gréfico
de la figura 6, la velocidad de avence (v) y la presidén de reme~
chado (p)del husillc 5 durente la carrera (8)de este Wltimo.

El husillo remachsdor 5, pertiendo de una elevada velo-
cidad inicial ( avance rapido), es movido hacle zbajo con una ve-
locidad que poco & poco va disminuyendo continuamente, para slcan-
zar un valor minimo al ecercarse el sistema de palsnce acodade
& 1la posicidn muerte. Ie presidn ejercids sobre el husillo reme-
chador 5 aumenta, en cambio, desde un velor relativamente bajo
haste wn valor méximo. Por consiguiente, la cabeze de cierre del
remache que se estd haciendo es deformeda cuidadosamente y de acuer-
do con el materiel, con avance cade vez mis reducido pero con una
presion de remachado constantemente mayore

En el mismo sentido actia la cabeza de remachado rodante

22. Durante el movimiento giratorio cdnico del eje 26 de la sufri-
dera, la herremienta de remecher, o sea la sufridera 28, lemina

g cada vuelte una pequefia psrte del material del remache, y bajo
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le presidn de remachedo en continuo sumento es deformada silen-
ciosamente al estado de cabeza de cierre. Ia orientacidn de la

fibra en el materiel permenece esenclealmente intecta, y se obtiene

~une guperficie lisa, limpia, de la citada cabeza de cierre.

En el curso de los movimiento tembaleantes conferldos
& la herramiente de remecher 28 por la cabeza de remachado rodante
22, esta herramienta ruede sobre la cabeza de eierre sin ejeou-
ter movimientos de giro. En si, esto se evita ya por la friceién
entre elle y el remachs., Si la friccidn no fuese suficiente, pue-
den utilizarse entonces ademés sencillos medios de retencidn de

cualquier clase.
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1.~ Perfeccionamientos en laes remachedorss psra la ma-
nipulacidn de remaches maclzos y huecos, caracterizados porgue
oonsiste en un montante, una unidad remachadora unida fijamente
e éste o monteda con movimiento vertical, y eventualmente en une

mese de remachar dispueste de modo que se mueve verticalmente

‘en el montantes.

2. Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en el
punto 1, ceracterizados porque le unided de remachar o ls mesa
de remschsr conducide en une o varias ranuras longitudineles como
Bl se 4ratese de un carro por el lado delantero del montante, es
inmovilizable en ranures trensverseles, y, ademds ajustable fina-
mente.

3.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun-
tos 1y 2, ceracterizados porque la mesa de remacher estd unide
por intermedio de un husillo roscado a una placa de retendidn
inmovilizgble en ranures transversales, y lleve un suplemento

de remachar ajusteble finamente con un tornillo posicionador.
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4 .~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun—

tos 1 a 3, caracterizados porque la unidzd remaechadore tiene un
husillo de remacher movido verticalmente que estd provisto de wna
herramienta de remechar sujeta de forme recambiable, y un sistems
de palenca acodade accionado neumdtice o hidréulicemente pera mo-
ver hacis arribe y abejo el husillo de remachar.

5.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en los pun~
tos 1 a 4, caracterizados porque el sistema de palance acodeds,
que consta de una palanca de presidn de una pelence angular y de
une pelanca basculante estd dimensionedo y colocado de manera, que
traglade el husillo de remechar a velocidad siempre menor y pre-
gsion en conctente sumento, desde la posicidn de partida a la de
trabejo.

6+= Perfeccionamientos segun lo reivindicado en los
pntos 1 & 5, ceracterizados porgue el sisteme de palonca acoda=
da estd dimenslonado y dispuesto de menerz, que al llegar & su po-
sicién muerta treslade el husillo de remachar & la posicidén de
trabajo.

7.~ Perfeccionemiontos segin lo reivindicado en los
puntos 1L a 6, caracterizados porque le pelenca angulsr del siste-
me de pelance acodada ve unida articuladsmente sl vastago del ém-
bolo movido neumética o hidréulicamente en un dilindro, y por=
que dicho véstago de émbolo maniobre wuna valvula de retorne al
finel de la cerrera de trabajo.

8.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicado en los pun=
tos 1 e T, caracterizedos porque en ¢l cilindro existe un amorti-

guador que entra en funciones al final de le carrera de trabajo.
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9.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicedo en los
puntos 1 & 8, caracterizados'porque al extremo inferior del
husillo de remachar ve unida una herramienta de remachado en la
que esta montede une sufridera de remaches recambiable.
, 10.~- Perfeccionemientos segin 1o reivindicado en los
puntos 1 a 9, caracterizados porgue la sufridere de remaches
ve metida en un eje previsto al efecto, el cusl esté montado en
rodamientos de rodillos y de bolas en la herramiente de remacha-
do rodante con un éngulo reducido, por ejemplo de 88, oblicuamen-
te con relacidn 2l eje longitudinal del husillo de remachar.
11.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS REMACHADDRAS PARA LA
MANIPULACION DE REMACHES MACIZOS Y HUECOS"

Tal como se describe y reivindiéa en le presente Memo-

ria Deseriptive que conste de nueve hojas escritess miquina por
y

une sola care y de sus correspondientes dibujose.
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