
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una Patente de Introducción a nombre de: 

STEINEL, S .A ., de nacionalidad española, do 

m iciliad a  en VITORIA, Calle de Larregana 

s/n ; por: " PERFECCIOMMIENTOS EN LAS REMA 

ORADORAS PARA LA MANIPULACION DE REMACHES 

MACIZOS Y HUECOS".
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Se conocen ya remachadoras de l a  más d is t in ta  c la s e . 

A si, ex isten  remachadoras por m artillado para remachados f i j o s ,  

remachadoras de percusión rápida para remachados f in o s , remacha­

doras a presión y remachadoras rodantes. Las remachadoras conocl-

5. das y corrien tes hasta ahora son d i f í c i l e s  de in te rc a la r  en l i ­

neas de montaje o en regimenes antomáticos de fab ricació n . El 

crear unas máquinas que estén adecuadas para e l lo  es la  f i n a l i ­

dad d el presente invento.

Según la  idea del invento, l a  remachadora consta de 

10. un montante, de una unidad remachadora in sta lad a  fijam ente o de 

forma que pueda moverse en e l  montante, y eventualmente de una
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mesa de remachar desplazadle vertícálm ente en dicho montante. 

Aquí, l a  unidad remachadora o l a  mesa de remachar es conduci­

da ventajosamente como s i  se tra ta se  de un oarro en una o va­

r ia s  ranuras lon gitu d in ales por e l  lado delantero del montan- 

5. t e ,  es inm ovilizadle en ranuras tran sversa les y , además, puede 

ajustarse!inam ente. Además l a  mesa de remachar está  unida por 

intermedio de un h u s illo  rosoado, a una p laca de retención  in ­

m ovilizadle en la s  ranuras tra n sv e rsa le s , y l le v a  un suplemento 

de remachar a ju stad le  finamente con un to r n il lo  de r e g la je .

1 0 . La construcción d e scrita  anteriormente permite e fec­

tuar l a  se lecció n  d el tip o  de maquina más conveniente, o sea e l  

que tien e unidad remachadora móvil o mesa de remachar m óvil, e 

in te rc a la r lo  en e l  lugar apropiado dentro d el proceso de fa d r i-  

oación o en una lin e a  de montaje.

15 . A l respecto es de gran importancia e l  hecho de que la s

operaciones de remachado se hacen consumiendo muy poca energía 

y muy silenciosam ente, s in  que por e l lo  se perjudique l a  c a l i ­

dad del remachado. Para conseguir esto  l a  remachadora está  pro­

v is t a ,  según un perfeccionam iento d e l invento, de un h u s illo  de 

20. remachar movido verticalm ente con una herramienta remachadora re ­

cambiadle su je ta  a é l ,  y  de un sistem a de palanca acodada a ccio ­

nado neumática o hidráulicamente para sudir y d ajar e l  h u s illo  

de remachar.

Con e l  accionamiento neumático o h id rá u lico , e l  émbolo 

25. correspondiente es movido a velocidad in v a ria b le . No obstante

para conseguir entre l a  velocid ad  y la  presión de ap riete  unas 

re lacion es adaptadas a la s  condiciones p ertin en tes, s in  que para 

e l lo  sean necesarios mecanismos de transm isión de ninguna c la se , 

se ha p revisto  e l  sistem a de palanca acodada.

Este sistem a, consistente en una palanca de presión, 

una palanca angular y una palanca basculante, e stá  dimensionado 

y colocado de manera que tra s la d e  e l  h u s illo  de remachar, a
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una velocidad cada vez menor y con presión en continuo aumento, 

desde la  posición de p artid a  a la  p osición  extrema de tra b a jo .

El sistem a de palanoa acodada está  in stalado y dimensionado ven­

tajosamente de manera que a l  l le g a r  a su posición muerta t r a s la -  

5. de e l  h u s illo  de remachar a la  posición  extrema de trab ajo .

Se consigue de esta  manera que e l  movimiento de avan­

ce del h u s illo  de remachar tenga lugar a l  p rin cip io  con gran ve­

locid ad , es d e c ir  que sea rápido y  luego que vaya disminuyendo 

oada vez más hasta que poco antes d el punto muerto de la  d isp o si- 

1 0 . ción de palanoa acodada baje hasta l le g a r  a un v a lo r mínimo. A 

l a  in versa, a l  p rin cip io  d el movimiento descendente d el h u s illo  

de remachar actúa sobre éste  una fu erza  relativam ente pequeña que, 

hasta alcanzar l a  posición extrema de trab ajo , va subiendo para 

l le g a r  a un v a lo r  máximo. Pero esto s ig n if ic a  que l a  cabeza de 

15 . c ie rre  del remache se ha deformado correctamente conforme a la s  

propiedades d el m aterial.

Un aplastamiento excesivo de l a  cabeza de c ie rre  no solo 

se e v ita  por e l  a ju ste  fin o  del suplemento de remachar, sino tam­

bién por e l  hecho de que a l  f in a l  de la  carrera de trabajo  una 

20. v á lv u la  de retorno es maniobrada por e l  vastago del émbolo, y 

además porque entra en acción un amortiguador situado en e l  c i­

lin d ro  de presión.

Al extremo in fe r io r  d e l h u s illo  de rómachar va unida 

una herramienta de remachado rodante, en la  que está  montada una 

25. su frid era  reoambiable.

Para un remachado correcto de acuerdo con e l  m aterial 

pertinente y un trabajo s ile n cio so  es de gran importancia que 

l a  su frid era  de remaches esté metida en un e je  esp ecia l para la
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misma, e l  cual e stá  montado en rodamientos de r o d illo s  o de bolas 

con un pequeHo ángulo de por ejemplo 82 oblicuamente con respec­

to  a l  e je  lon gitu d in a l del h u s illo  de remachar en la  herramienta 

de remachado rodante. Con ayuda de la  herramienta de remachado 

rodante concebida de esta  manera se consigue que la  su frid era  

ejecute un movimiento tambaleante y que a cada v u e lta  lamine e l  

m aterial del remache en una pequeña medida y por e l  e fecto  de l a  

presión en continuo aumento lo  deforme silencionamente hasta con­

v e r t ir lo  en una cabeza de c ie r r e . Con semejante forma de remachado 

10. se conserva l a  orientación de la s  f ib r a s  en e l  remache y l a  citad a 

cabeza de c ie rre  queda con una su p e rfic ie  limpiamente configurada.

A continuación se describe un ejemplo de re a liza c ió n  

del invento a  base del dibujo adjunto. En éste  muestran:

1 5 .2

20.

Figura 1 , una remachadora según l a  id ea d el invento v is t a  de lado, 

en sección p a rc ia l.

Figura 2 , l a  misma máquina v is t a  por d elan te.

Figura 3 , e l  d isp o sitivo  para e l  movimiento v e r t ic a l  de la  cabeza 

remachadora rodante.

Figura 4 , una cabeza de remachado rodante en sección .

Figura 5 ) esquemáticamente, e l  modo operatorio d e l sistem a de 

palanca acodada.

Figura 6, una representación g r á fic a  de la s  presiones de remacha­

do y de la s  velocidades de avance en función de l a  -  

carrera de remachado.

25. La remachadora representada tien e un montante 1  con una

parte superior 3 que termina en una cabeza 2, y una mesa de rema- 

ohar 4 regulable .-.situada en su parte delantera.
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En l a  parte superior 3 está  montado con movimiento ver­

t i c a l  un h u s illo  de remachar 5 que ea accionado a través de ruedas 

dentadas 6, 7 por un motor e lé c tr ic o  8 in stalado en l a  cabeza 2. 

Para la  regulación  v e r t ic a l  d e l h u s illo  de remachar 5 durante la  

5. operación de remachado s irv e  un sistema de palanoa acodada com­

puesto de una palanca de presión 9 de dos brazos, una palanca an­

gular 10 y una palanca basculante 1 1 ,  que está  lojado en la  parte 

superior 3 de la  máquina. La palanca angular 10 del mencionado 

sistema va unida articuladamente a l  vastago 12 de un émbolo a ccio - 

10. nado h id ráu lica  o neumáticamente en un c ilin d ro  13 . Por interme­

dio de una v á lvu la  14 maniobrada por e l  vastago 12 del émbolo se 

produce, a l  f in a l  de la  pertinente carrera de trab ajo , e l  retroce­

so de dicho vastago 12 , y , por consiguiente, e l  retom o del s is ­

tema de palanca acodada, 9, 10, 1 1  y  d el h u s illo  remachador 5 a 

1$. la  posición  de p artid a .

so la  o unida a una consola, se mueve en una ranura lon gitu d in al 

15 de l a  cara delantera d el montante, y  puede regularse finamente 

en a ltu ra  mediante una placa portadora 18 apoyada en ranuras tran s- 

20. v e rsa le s  16 de dicha cara delantera e inm ovilizable con una palan­

ca de mano 1 7 , y con un h u s illo  roscado 19 . La mesa 4 e stá  equipa­

da con un suplemento de remachar 20, cuya a ltu ra  es a ju stab le  

finamente con un to r n illo  posicionador 21 . La cabeza de remachado 

rodante 22 representada en l a  fig u ra  4 puede ser unida a l  extremo 

25. in fe r io r  del h u s illo  5. En dicha cabeza va montada, mediante un 

rodamiento de ro d illo s  23 y dos rodamientos de bolas 241 25 , una 

su frid era  de remaches 26 con un ángulo determinado, por ejemplo 

de 83 , oblicuamente con re la ció n  a l  h u s illo  de remachar 5, que 

g ir a  con la  rotación  de este h u s illo  5 y de paso se mueve en una

La mesa de remachar 4 , que está  concebida a modo de con-
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su p e rfic ie  cónica. En l a  cabeza de remachado rodante 22 , l a  cual 

e stá  cub ierta  por abajo por una p laca a to rn illa d a  27 y está  monta­

da una herramienta remachadora 28 que puede e le g ir s e  de acuerdo 

con la  clase de remache.

La remachadora anteriormente d e scrita  tra b a ja  de l a  s i ­

guiente manera: El émbolo accionado h id rá u lica  o neumáticamente 

d el c ilin d ro  13 es movido a velocidad y presión in v a ria b le s . El 

sistema de palanca acodada 9, 10, 1 1  c f r .  fig u ra  5 in tercalad o  se 

mueve entonces desde una posición  in i c i a l  dibujada a trazo  grueso 

hasta una posioión extremoéepresentada con lín e a s  fin a s  y con un 

rayado. Con esto  varían  reciprocam ente, como se ve en e l  g rá fico  

de la  fig u ra  6, l a  velocidad de avance (v) y l a  presión de rema­

chado (p) del h u s illo  5 durante l a  carrera  (s) de este  últim o.

El h u s illo  remachador 5 , partiendo de una elevada ve lo ­

cidad i n i c i a l  ( avance ráp id o), es movido hacia abajo oon una ve­

locidad que poco a poco va disminuyendo continuamente, para alcan­

zar un v a lo r  mínimo a l  acercarse e l  sistem a de palanca acodada 

a l a  p osición  muerta. La presión e je rc id a  sobre e l  h u s illo  rema­

chador 5 aumenta, en cambio, desde un v a lo r  relativam ente bajo 

hasta un v a lo r  máximo. Por consiguiente, l a  cabeza de c ie rre  d el 

remache que se e stá  haciendo es deformada cuidadosamente y de acuer­

do con e l  m ateria l, con avance cada vez más reducido pero con una 

presión de remachado constantemente mayor.

En e l  mismo sentido actúa l a  cabeza de remachado rodante 

22 . Durante e l  movimiento g ir a to r io  cónico del e je  26 de l a  s u fr i­

dera, l a  herramienta de remachar, o sea l a  su frid era  28, lamina 

a cada v u e lta  una pequeña parte del m ateria l del remache, y bajo
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l a  presión de remachado en continuo aumento es deformada s ile n ­

ciosamente a l  estado de cabeza de c ie r r e . La orientación de la  

f ib r a  en e l  m aterial permanece esencialmente in ta c ta , y  se obtiene 

una su p e rfic ie  l i s a ,  lim pia, de l a  citada cabeza de c ie r r e .

5 , En e l  curso de lo s  movimiento tambaleantes conferidos

a l a  herramienta de remachar 28 por la  cabeza de remachado rodante 

22, esta  herramienta rueda sobre la  cabeza de c ie rre  s in  ejeou- 

ta r  movimientos de g ir o . En s i ,  esto se e v ita  ya por la  fr ic c ió n  

entre e l l a  y  e l  remache. Si la  f r ic c ió n  no fuese s u fic ie n te , pue-

^0, den u t i l iz a r s e  entonces además s e n c illo s  medios de retención de 

cualquier c la se .

N O T A

1 5 .

20.

25.

1 .  -  Perfeccionam ientos en la s  remachadoras para l a  ma­

nipulación de remaches macizos y huecos, caracterizados porque 

consiste en un montante, una unidad remachadora unida fijam ente 

a éste  o montada con movimiento v e r t ic a l ,  y  eventualmente en una 

mesa de remachar dispuesta de modo que se mueva verticalm ente

en e l  montante.

2 .  -  Perfeccionamientos según lo  reivindicado en e l  

punto 1 ,  caracterizados porque l a  unidad de remachar o l a  mesa

ge remachar conducida en una o va ria s  ranuras lon gitu d in ales como 

s i  se tra ta se  de un carro por e l  lado delantero d el montante, es 

inm ovilizable en ranuras tran sversa les, y , además a ju stable fin a ­

mente .

3 .  -  Perfeccionamientos según lo  reivindicado en lo s  pun­

tos 1  y  2, caracterizados porque l a  mesa de remachar e stá  unida 

por intermedio de un h u s illo  roscado a una p laca de retención 

inm ovilizable en ranuras tra n sve rsa les, y  l le v a  un suplemento

de remachar a ju stab le  finamente con un to r n illo  posicionador.



4 .  -  Perfeccionam ientos según lo  reivin dicado en lo s  pun­

to s l a ß ,  caracterizados porque l a  unidad remachadora tien e un 

h u s illo  de remachar movido verticalm ente que está  p rovisto  de una 

herramienta de remachar su je ta  de forma recam biable, y  un sistem a 

de palanca acodada accionado neumática o hidráulicam ente para mo­

ver h acia  a rrib a  y abajo e l  h u s illo  de remachar.

5 .  -  Perfeccionam ientos según lo  reivin dicado en lo s  pun­

to s 1  a  4, caracterizados porque e l  sistem a de palanca acodada, 

que consta de una palanca de presión de una palanca angular y de 

una palanca basculante e stá  dimensionado y colocado de manera, que 

traslad e  e l  h u s illo  de remachar a velocid ad  siempre menor y pre­

sión en constante aumento, desde la  p osición  de partid a  a la  de 

trab ajo .

6 . -  Perfeccionam ientos según lo  reivindicado en lo s  

puntos 1  a 5, caracterizados porque e l  sistem a de palanca acoda­

da está  dimensionado y dispuesto de manera, que a l  l le g a r  a su po­

s ic ió n  muerta traslad e e l  h u s illo  de remachar a  la  posición  de 

tra b a jo .

7 .  -  Perfeccionam ientos según lo  reivin dicado en lo s  

puntos 1  a  6, caracterizados porque l a  palanca angulsr d el s i s t e ­

ma de palanca acodada va unida articuladam ente a l  vastago d el ém­

bolo movido neumática o hidráulicam ente en un d ilin d ro , y por­

que dicho vástago de émbolo maniobra una vá lvu la  de retorno a l  

f in a l  de la  carrera de tra b a jo .

8 . -  Perfeccionam ientos según lo  reivin dicado  en lo s  pun­

to s 1  a  7) caracterizados porque en e l  c ilin d ro  e x is te  un am orti­

guador que entra en funciones a l  f in a l  de la  carrera de tra b a jo .
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9 . -  Perfeccionamientos según lo  reivindicado en lo s

puntos 1  a  8, caracterizados porque a l  extremo in fe r io r  d el 

h u s illo  de remachar va unida una herramienta de remachado en l a  

que está  montada una su frid era  de remaches recambiable.

puntos 1  a 9* caracterizados porque l a  su frid era  de remaches 

va metida en un e je  p revisto  a l  e fe c to , e l  cual está  montado en 

rodamientos de r o d illo s  y de bolas en la  herramienta de remacha­

do rodante con un ángulo reducido, por ejemplo de 83 , oblicuamen-

1 1 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS REMACHADORAS PARA LA 

MANIPULACION DE REMACHES MACIZOS Y HUECOS".

Tal como se describe y re iv in d ic a  en l a  presente Memo­

r i a  D escriptiva que consta de nueve hojas escritas a máquina por 

15 . una so la  cara y de sus correspondientes dibujos. /

5 1 0 . -  Perfeccionamientos según lo  reivindicado en lo s

10. te  con re la c ió n  a l  e je  lon gitu d in al d e l h u s illo  de remachar

MMi'ld. 1 O  B  ¡ C .  '{QKK
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