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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente reg istro  de C ertificado de adición, 

primero de l a  Patente de Invención número 289.780, con­

cierne como su enunciado indica, a unas mejoras introdu­

cidas en el objeto de l a  Patente básioa, de acuerdo con 

l a  descripción detallada,que de la s  mismas se re a liz a , 

debiendo interpretarse siempre este  concepto en sy más 

amplio sentido y nunca en lim itativ o .

En la  so lic itu d  de Patente p rin cipal, se describe y 

reiv indica un procedimiento para la  preparación por elec- 

tro fo re sis  de revestim ientos, capas de pinturas o barniza­

dos sobre su perfic ie s n stá lic a s .

EL proceso consiste en someter a e le c tr ó lis is  una 

solución acuosa neutralizada con amoniaco o aminas, fo r­

mada por agentes de revestimientos d ilu ib le s o solubles en 

'agua, que ademas contienen una pequeña parte disolvente, 

orgánicos.

Bajo lo s  efectos de l a  corriente e lé c tr ic a , se efec­

túa electroforeticam ente l a  precipitación  de una resina 

s in té tic a  en forma de capa sobre e l objeto metálico a re­

v e stir  o barnizar, e l cual es conectado como anodo y sumer­

gido en l a  solución. Una vez terminada l a  ele c tro fo ré is , 

el objeto metálico ya revestido es sometido a temperatura 

elevada, en un horno, con lo  que l a  capa o p e lícu la  queda 

convenientemente endurecida.

La solución en que se re a liz a  l a  precipitación  elec- 

tro fo rá tica  permanece a la  temperatura ambiente.

Sucesivas precipitaciones e lec tro fo ráticas empobre­

cen lentamente el contenido en resina s in té tic a  de la  so­

lución. Simultáneamente crece l a  a lcalin idad  de l a  solución 

pues durante l a  e le c t r ó l i s i s ,  según se ha podido compro-30.-
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bar, la s  aminas empleadas para l a  neutralización de la  

resina s in té tic a  se trasladan al cátodo, se descargan 

en el y permanenen en la  solución. La creciente alcalinidad 

de la  solución tiene por consecuancia unempeoramiento de 

5.-? lade l a  precipitación e lectro fo rática  de la  resina sin té-

r ic a  sobre e l anodo. Es decir, l a  solución empleada resu l­

ta  después de un acierto  tiempo in u tilizab le  y ha de ser 

su stitu id a  por otra nueva. Una regeneración de esta  solu­

ción agotada se casi imposible, pues s i  se añade al deposito 

10 .- una solución de resina s in té tic a  neutralizada aumenta aún

más el contenido en amina del baño, que ya debido a l pro­

ceso e le c tro lít ico  contiene amina l ib re . Por el contrario, 

l a  unión de amina lib re  existente en l a  solución agotada 

debe ser u tilizad a  por la  nueva solución de resina s in te t i-  

15 .-  ca añadida. Esto solo es posible añadiendo a l baño una so­

lución de resina s in té tic a  no neutralizada. Pero l a  adición 

de unasolución de resina s in té tic a , cuyos disolventes gene­

ra le s  son orgánicos, produce un incremento de l a  propor­

ción disolvente orgánicos en e l baño, lo  que a su vez e jer-  

20.- ce una infuencia negativa sobr a la  e lec tro fo re sis , a s i  no

se cuida a l mismo tiempo de añadir l a  agua para restab le­

cer nuevamente el equ ilibrio  destruido entre e l agua y lo s 

disolventes orgánicos. Pero puesto que a la  temperatura 

ambiente tan solo se evaporán cantidades in sign ifican tes 

25.- de agua y de disolventes, e l volumen de liquido en el baño

aumenta y la  coposición de l a  solución regenerada varia 

lentamente de ta l  modo que la  calidad de l a  precipitación 

resu lta  finalmente in sa tis fa c to r ia . No se puede pues, evi­

ta r  una renovación totoal del baño. La desventaja que es- 

30 .- ta  circunstancia representa es de la  mayor importancia. Las
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perdidas cansadas por éste  cachivo son tan elevadas que 

ponen en duda l a  aplicación  in d u stria l de l a  p recip ita­

ción electroforétoca de resina s in té tic a .

Sorprendentemente se ha ligrado  eliminar todas estas 

desventajas efectuando l a  precipitación  e lectro fo rética  

a temperaturas del baño superiores a l a  temperatura ambien­

te . Preferentemente se re a liz a  l a  precipitación  e lectro fo- 

ré tic a s  a temperaturas entre 40S y 60S G.

Además ha podido comprobarse que una capa p recip ita­

da a ta l  temperatura tiene cualidades técnicas esenciales 

mejores que una produción segín el conocido procedimiento 

a l a  tempratura ambiente. La capa precipitada tanto antes 

como después de su endurecimiento en el homo, re su lta  más 

regular; e l tuempo de evaporación necesario antes del en­

durecimiento puede acortarse ; la  tendencia a formar burbu­

ja s  durante el secado, "h erv ir", del revestim iento, se redu­

ce.

Se consignan además de é sta s , o tras ventajas d e c is i­

vas que aseguran un considerable progreso técnico con el 

nuevo procedimiento en comparación con el hasta ahora co­

nocido.

Después de sacar el objeto tratado fuera del baño 

ca lien te , lo s  disolventes que se encuentran en el reves­

timiento todavía húmedo y el agua q se evapora,más ráp i­

damente.

Es posibñe regenerar e l baño continuamente, lo  que 

permite su u tilizac ión  por tiempo ilim itado. Se ev ita  a s i  

l a  periódica renovación to ta l del baño agotado. Copo se 

sabe, lo s  agentes de revestim iento, sean diluidos o sean 

d isu letos en agua, que pueden emplearse para l a  precip i-
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tacion electrofor&^tica, contienen además de resinas neu­

tra lizad as con amoniaco y/o aminas, disolventes orgánicos 

mezclables con agua. La regeneración del baño tiene lugar 

preparando una á&aucion de una resina sin té tic a  con d iso l -  

ventas orgánicos,-Para e llo , se emplean Ips mismos disolven­

te s que se u tilizaron  originariamente para l a  preparación 

del baño.-De esta solución de una resina s in té tic a  que no 

ha sido  neutralizada, ha de añadirse a l baño ta l  cantidad 

que permita su s t itu ir  precisamente la  cantidad de resina sin* 

té t ic a  precipitada en e l  ánodo. De este  modo, el á lc a l i-  

bre producido es continuamente ligado y no da lugar ni aun 

empobrecimiento en l a  resina s in té tic a , ni aun desplaza - 

miento de la  alcalid idad  de la  solución del baño.

La capa precipitada todavía húmeda, que se 

hedía sobre el objeto sacado del baño después de terminar 

la  e lec tró fe re s is , contiene juntamente con la  resina sin  -  

te t ic a  también disolvente y agua. La temperatura elevada del 

baño cuida de que solamente se evapore ta l  cantidad de l i ­

quido como sea necesario para compensar e l exoeso de 

disolvente añadido junto con la  solución de resina sin­

té t ic a .-  Las perdidas de agua su fridas durante el pro -  

ceso se compensan añadiendo agua independientemen -  

te de la  adición de la  solución de resinas s in te t i -  

c a .-  La temperatura del baño se regula de ta l  modo, que 

la  aantidad de disolvente y agua añadidos corresponda a la  

cantidad de liquido que pierde e l baño. La temperatura más 

favorable que seencuentra entre lo s 403 y 603 o. La tempera­

tura correcta es aquella en que, no obstante la  entrada de 

solución y agua, a l n ivel del liquido en el baño permanece 

in v ariab le .S i la  temperatura es demasiado a lta ,  se evapo -



ra mayor volumen del que entra y e l n ivel desciende.-  

Al contrario, aumenta el n ivel del liquido s i  la  tempera­

tura es demasiado b a ja .-  El control del nivel del liquido 

en la  p i la  es sen cillo  y sus alteracion es son inmedia -  

tamente observables- La prin cipal ventaja con siste  en que 

la s  pérdidas que e l baño sufre son continuamente compen -  

sadas de modo que l a  composición del mismo no se  a lte ra  

y por tanto l a s  condiciones para el proceso electrofó  -  

re tico  permanencen in v ariab le s .-  De esta manera no hay 

lugar a variaciones en el grosos de la  tapa precip itada, 

n i tampoco en l a  tensión de trab a jo , en l a  intensidad 

de la  corriente, en l a  re sisten c ia  e léc tr ica  de dicha 

capa, en l a  cantidad de corriente, ni en l a  densidad de 

corrien tes.-

E1 baño puede con­

tener también pigmentos, sustancias de rellen o , coloran­

tes de pigmentos, o metales pulverizados, aluminio, co -  

bre, h ierro , zinc, bien por separado o bien mezclados 

entre sí.-Como se sabe estm sustancias se precipitan  

junto con la s  resin as s in té t ic a s  en el anódo y pro -  

ducen un revestimiento pigmentado.- Para reemplazar lo s 

s in té tico s precipitados basta que l a  solución de resin a 

s in té tic a  añadida a l  baño esté  convenientemente pigmen -  

tad a .-

En conformi -

dad con el invento debe prodederse de modo que o. un 

electrodo sumergido en e l baño o l a s  paredes in terio res me­

tá l ic a s  de dicho baño sean conectadas como cátodos a una 

red de corriente continua.Como anodo se aconecta e l objeto 

a e le c tro fe n tiz a r , después de haberle sumergido en e l baño



5

10

15

20

25

30

320585
La solhcion se mantiene a una temperatura 

superior a la  ambiente, preferentemente entre 403 y 603 

C.-La densidad de corriente se e lig e  de modo que en e l 

tiempo previsto se obtenga e l grosor de la  capa deseada 

.-La magnitud de la  corriente continua y l a  intensidad 

de corriente a emplear se deduce del tamaño de lo s elec­

trodo de sustancias entre s i  y del carácter del barniz 

a p rec ip itar . Los ejemplos descritos a continuación deben 

ac larar  aL proceso d e sc r ito .-

Preparacion deL barn iz .- A.- Se prepara una solución 

de barniz d ilu ida en agua, para la  que no se  s o l ic i t a  pro­

tección de patente, de la  siguiente composición:

Se mezclan:

85*0.parte en peso de una solución 70% en b u tilg lid o l de 

una resina alquidica de ric in o , deshidratada y de con­

tenido medio de ace ite , neutralizada con metilisopropa- 

nol animioo y preparada a la  manera conocida por e steri 

ficacion  mixta, con un contenido de aceite  de 42% de 

anhídrico de acido f ta lic o  de un 38%, un indice de aci­

dez de, aproximadamente 25 y un indice equivalente de 

hidróxidos de unos 680, coh

15, partes en peso de una sol&cion acuosa de una resina mola 

minica con un contenido en cuerpís so lidos de aproxima­

damente 60%,que es obtenido en forma conocida mediante 

condensación de melamina conformadehido y metanol.- 

Diluido e llo  con 200 partes en peso de agua se pre -  

para una soluoión c lara , cuyo valor p.H. queda comprendi­

do entre 7 y 7 ,8 .-

Preparación del barniz pigmentado B .- Una solución 

pigmentada de barniz d ilu ida en agua, para quya preparación
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n(b ae redlama protección de patente, que se obtiene con 

au xilio  de molinos a bolas con un tamaño,máximo de grado de 

pigmento de 15 mieras, es de l a  siguiente composición:

68,5 partes en peso de dióxido titán ico  (tipo  ru tilo )

850.0 partes en peso de una solución de resina alquidica 

en b it ilg L ic o l con contenido en cuerpos sólidos

de 70%. Se tra ta  de una resina alquidica de ricin o  

deshidratada de contenido medio de acáüe de 42%, 

contenido de anhidrico de acido fbeálico de 38% un 

indice de acidez entre 25 y 30 y un indice de hidro 

xidos entre 90 y 95, que es neutralizada con d ieta- 

nolamina,

150.0 partes en peso de una solución acuosa de una resina 

de melamina, con un contenido en cuerpos só lid os a- 

próximadamente 60%, que se obtiene en l a  forma cono; 

cida por condensación de melamina con formalde- 

hido y m etanol.."

2000.0 partes án peso de agua,

EL valor de pH. de l a  preparación d ilu id a  en agua 

o sc ila  entre 7 ,0  y 7 ,8 .-

Ejemplo 19-En una p i la  de chapa de hierro de una 

superficie de 170/120 mm2 y una altu ra  de l80mm,se fechan

3.000 cm3 de la  preparación de barniz y se elevan a una tem*- 

peratura de 42,5^0. En esta  solución se sumergen una tra s  

otra chapas hierro bien lim pias y desengrasadas de lo /lo  

cm2ób su p erfic ie , haciéndolo de ta l  modo que la  chapa siguie: 

te no sea sumergida hasta después de haber sido extraída del 

baño la  anteriormente sumergida. Estas chapas son siempre 

conectadas como anodo a un fuente de corriente continua.

La p ila  metálica se conecta como cátodo. La d iferencia de
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potencial entre p i la  y chapa o sc ila  entre 80 u 105 v o ltio s.

La duración de l a  precipitación  e lectro forética  es para cada 

ch^pa de un minuto, durante ese tiempo aumenta l a  tensión 

hasta el valor fin a l indicado, mientras la  corriente, valién­

dose de una resisten c ia  variableintercalada en el c ircu ito , es 

mantenida a 1.250 miliamperios. Esta intensidad de corriente 

corresponde para l a  su perfic ie  de chapa elegida de 300 cm 2 

a una densidad de corriente de 6, 25 miliamperios cm2. Duran­

te  e l tiempo del experimento se forma un revestimiento de re­

sina s in té tic a  sobre la  chapa conectada como anodo. Después 

de una ventilación su fic ien te  la s  capas formadas se someten 

a l horno durante una hora a una temperatura de 1352 C. Se ha 

conseguido a s i  un barnizado l i s o  sobre l a  chapa cuya grosor 

o sc ila  entre 60 y 80 mieras y cuyo peso es de appoximadamente

1 . 4  g ra m o s.

Una se r ie  de experimentos dura una hora. En este tiem­

po son tratadas diez chapas. Pata compensar l a  resina sin té­

t ic a  consumida dutante este  tiempo a s i como la s  pérdidad de 

liquido habidaB, se añade continuamente y a una velocidad de 

30,2 gramos por hora, una mezcla de:

18,8 partes en peso de la  solución 70% de resina alquidica 

en b u tilg lic o l empleada en l a  preparación del barniz 

A, pero que apii no contiene metilisopropanolamina, ni 

e stá  acutralizada y

1.4 partes en pqeso de l a  solución 60% de resina melamina 

empleada en l a  preparación del barniz A.

Ademas, se añaden en una hora 48,5 cm3 de agua.

El nivel de liquido alcanza en l a  p ila  una altura de 15 

cm. y no se a lte ra  s i  l a  temperatura del baño se amantiene 

exactamente a 42,52 C. Gracias a la s  cantidades de agua y de
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solución de resin as sen títacas añadidas a l baño permaneces l a  

composición orig in aria  del deposito prácticamente constante.-  

EJEMPLO 22 .- En una p ila  de v idrio  de 1702120 mm2 de su perficie  

y una a ltu ra  de 180 mm. se echan 3.000 cm3 de l s  preparación 

del barniz B y se eleva a una temperatura de 432 C .- En esta 

solución se sumergen dos chapas de hierro de 10210 cm2 y se coB¡( 

nectan a una fuente de corriente continua.- Una chapa se conec­

ta  como cátodo y l a  otra como anodo.- La d iferencia de poten­

c ia l  entre ambas chapas o sc ila  entre 25 y 90 v o lt io s .-  La ten­

sión asciende, dutante lo s  4 minutos que dura e l experimento, 

a l  valor fin a l indicado, mientras la  corriente es mantenida a 

300 miliaoperios mediante una re s is te n c ia  variab le in tercala­

da en el c irc u ito .-  Esta corriente, para l a  mencionada super­

f ic ie  de chapa de 200 cm2, corresponde a una densidad de co­

rriente de 1,5 miliamperios/cm2.- Durante e l tiempo del expe­

rimento se reB&iza la  precip itación  de l a  resin a s in té tic a  

pigmentada sobre l a  chapa conectada como anodo.- Una vez ter­

minada la  e lec tro fo resls  l a  chapa con l a  capa precipitada se 

saca del baño, se l a  sustituye por una segunda chapa de la s  

mismas dimensiones y se rep ite  nuevamente l a  precipitación  

e le c tro fo re tic a .-  El revestimiento puede rep etirse  con tantas 

chapas como se desee, s i  se sumergen una tra s  otra y son cada 

vez conectadas como anodo.- Después de una ventilación su fi­

ciente, l a  capa precipitada se somete a l  horno durante una 

hora a 1302 C.- Las chapas reciben a s i  una barnizado l i s o  por 

ambos lados que tÉáite un grosor en seco de 65 a 85 mieras y 

pesa 1, 54 gramos.-

Durante una serie  de experimentos de una hora son tra ta ­

das 10 chapas.- Para compensar l a  resina s in te tio a  consumi­

da, a s i  como l a s  perdidas de liquido habidas, se añaden a l
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baño a ana velocidad de 21, 7 gramos por hora un barniz pig­

mentado de!

1,5 partes en peso de dióxido titán ico  (tipo  ru tilo )

18,8 partes en peso de la  solución 70% de resina alquidi-

ca en b u tilg lic o l empleada en l a  preparación del bar-, 

niz B. pero que aqui no constituye dictanolamina, ni 

está neutralizada y

1 ,4  partes en peso de la  solución 60% de resina de me- 

lamina empleada en l a  preparación del barniz B.

Además se anaden 48,5 cny^ de agua en una hora.

EL nivel del liquido alcanza en l a  p ila  15 cm de 

altu ra y no se a lte ra  s i  se mantiene l a  temperatura del baño 

exactamente a43^ 0. Gracias a l a s  cantidades de agua y solu­

ción de resin a s in té tic a  pigmentada añadiendo a l depósito, se 

mantiene la  composición original del baño, prácticamente cons?- 

tante.

D escrita suficientemente l a  naturaleza de la  Inven­

ción, se hace constar expresamente que oualquier modifica­

ción de detalle que se introduzca en l a  misma, se cpnsideraM 

incluida dentro de esta proteodón, entanto que no a ltere  o 

modifique esencialmente su fin alidad  caracteristicam .

N o t a
Por último, se declaran de novedad e invención la s  

sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

i s . -  Mejoras en el objeto de la  Patente principal nú­

mero 289.73o, concedida por "Un procedimiento para l a  sepa­

ración e lectro fo rática  de resin as a r t i f ic ia le s  en superficies 

m etálicas", caracterizadas esencialmente porque durante el 

proceso de preparación, aplicación de manos de pintura y bar­

nizado sobre metales, por e le c tró lis is  de una solución acuo-



sa de barniz soluble en agua, se p recip ita  e lectro fo rática­

mente un revestimiento de resina s in té tic a  sobre e l objeto 

de metal a re v e stir  o barnizar, que es coneotado como enodo, 

endure dándose dic^a chapa a l horno después de terminada la  eTsc 

tro fo re s ls , convirtiéndose en un revestimiento? mano de pintu­

ra o barnizado utilizándose durante la  e le c tr ó l is i s  llevada 

a cabo sobre una solución acuosa de agentes de revestimiento? 

que sean d iliu b les en agua? especialmente de barnices conteni­

dos a) un componante de resina s in té tic a  neutralizada con amo­

niaco y / o aminas o débilmente aloalin izado en agua? con un 

indice superior a 10; b) una parte de disolvente orgánico y c] 

agua como medio de disolución, que se calien ta a una temperad 

ra superior a la  ambiente? descargándose en el cátodo amoniact 

o amina y permaneciendo en l a  solución y para compensar l a  r( 

sina s in té tic a  precipitada electroforeticam ente durante l a  

e le c tr ó l is i s  y l a  perdida de liquido sufrida? se añade a l de­

posito  con agua? una solución no neutralizada ni mezclada con 

amoniaco y / o aminas? de lo s  componentes de resina s in té tic a  

mencionados en l a  fa se  a? en lo s  disolventes orgánicos descri­

tos en l a  b?con lo  que l a  amina queda l ib r e  durante l a  elec­

t r ó l i s i s  y e l baño recobra permanentemente su composición ori­

g in a l, y l a  temperatura del baño superior a l a  normal ambien­

te , se mantienen constantemente durante e l proceso e le c tro lit  

co? con lo  que l a  a ltu ra  del barniz en el baño no se a l te r a .-  

23 .- Mejoras en e l objeto de la  Patente principal nume­

ro 289o780, conoedida por " Un procedimiento para l a  separa­

ción e lectro fo retica  de resin as a r t i f i c ia le s  en su p erfic ie s n 

t a l i c a s " ,  según l a  anterior reivindicación, caracterizado 

esencialmente porque l a  resina s in té tic a  u tilizad a  es de 

poloaorMato o polometacrilato soluble a l agua; resin a a l-



5

10

15

20

25

30

quidica con un índice de acidez superior a 10 y preferentemen­

te  in ferio r  a 70; resina constituida por un producto de acumu­

lación  de aoido dicarbohico de etilano y / o su anhidrico ta l  co­

mo maleico sobre una resina alquidica y /  o sobra esteres conte­

niendo ácidos grasos, no saturados, ta l  como aceites de linaza 

o de madera.-

3S .-  Mejoras en el objeto de l a  Patente principal numero 

289*780, concedida por " Un procedimiento para la  separación 

e lectro foretica  de resinas a r t i f ic ia le s  en su perfic ies metáli­

ca s" , según la s  anteriores reivindicaciones, carazterizadas 

esencialmente porque l a  resina contiene ademas partes de otras 

resin as de condensación solubles en agua ta l  como resina a ba­

se de fenol -  formaldehido, o de urea-formaldehido o melamina- 

formaldehido.-

48. -  Mejoras en el objeto de la .P atente principal numero 

289*780, conoedida por " Un procedimiento para l a  separación 

e lectro fo retica  de resinas a r t i f ic ia le s  en su perficies metáli­

ca s" , según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizada esen­

cialmente porque la  solución acuosa de agentes de revestimiento

d ilu ib les o solubles en agua, contiene pigmentos inorgánicos u 

orgánicos, colorantes de pigmentos, sustancias de relleno y / o 

polvo metálico, t a l  como de aluminio, cobre, hierro y c in c.- 

58. -  Mejores en el objeto de l a  Patente principal numero 

289*780, concedida por " Un procedimiento para l a  separación ^ 

e lectro fo retica  de resinas a r t i f i c ia le s  en superficies metáli­

ca s" , según la s  anteriores reivindicaciones caracterizadas esen­

cialmente porque l a  solución acuosa de agentes de revistimiento 

so lubles en agua , especialmente barnices , se calientan a 

una temperatura preferentemente entre lo s  40 8 y lo s  603 C.

a l a  que se efectúa l a  e le c t r ó l is i s ,  estando calculada l a  tensión
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entre electrodos durante la  precip itación , intensidad de co­

rrien te s constantes que pueden l le g a r  hasta 220 v o lt io s .-

68.- Mejoras en el objeto de l a  Patente principal numero 

289.780 concedida por " Un procedimiento para l a  separación 

e lec tro fo re tica  de resin as a r t i f i c ia le s  en su p erfic ie s metáli­

cas " según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizada esen­

cialmente porque el proceso de preparación e lectro fo re tica  de re' 

vestimiento, capas de pintura y barnizados, puede ser efectuada 

constante, cuando lo s  objetos son laminas m etálicas, cin tas o 

alambres conectadas como anodos, uno tra s  otro son conducidos 

ininterrumpi damente.-

78 .- MEjoras introducidas en l a  Patente principal numero 

289.780, concedida por " Dh procedimiento para l a  separación 

e lectro fo re tica  de resin as a r t i f i c ia le s  en su p erfic ie s m etáli­

cas" según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizado esen­

cialmente porque lo s  objetos destinados a revestimientos elec- 

tro fo re tlco s, son de metal y aleaciones metálicas previamente fe! 

fo sfa tad as, estando previsto que l a  capa de revestimiento de re­

sin as s in te tio a  precipitada electroforeticam ente, se endureoe 

hasta convertirse en un revestimiento duro, de adhesión f i j a  a l 

objeto metálico, durante un tratamiento posterior a l horno a 

temperaturas comprendidas entre lo s  808 y 2208 0.

88 .- MEJORAS INTRODUCIRAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI4- 

PAL NUM. 289.780, CONCEDIDA POR " UN PROCEDIMIENTO PARA LA SE­

PARACION ELECTROFORETICA DE RESINAS ARTIFICIALES EN SUPERFICIES 

METALICAS".-

Todo e llo  t a l  y como se representa y se describe en su nota 

y en l a  memoria que antecede.-

Consta la  presenta memoria d ^ c r ip t iv a  de 14 hojas fo liad as 

y mecanografiadas a una .0 diciembre de
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