MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION cuyo registro se

solicita por veinte afios.

A favor de

D.Fernando ABADIA IZUEL, de nacionalidad espaiiola.

Residente en CORNELLA DE LLOBREGAT(Barcelona).-Barcelona, 15

por:

"ESTUPFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS"
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Ta presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-

racidén del objeto sobre gque ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de iuna Patente de Invencidn, conforme a la legislacidn
vigente en materia de Propiedad Indusﬁrial que, segun expresa

el enunciado, trata de una estufa para secar resinas plasticas.

El objeto motive del presente registro estd ideado para
tratar indistintamente los diferentes tipos de resinas ya sean
presentadas en granza o polvo, resolviendo de manera definitiva
las inconvenientes y complicaciones gque hasta ahora se venian
presentando en estos tratamientos.,

Como es sabido, los materiales a tratar exigen para su em-
pleo una preparacidén adecuvada, que sin destruir sus propiedades
fisicas los predispongan lo mds favorablemente posible con las
condiciones necesarias para su uso, haciendo desaparecer la hu-
medad, alcanzando una temperatura iddénea y evitando contamina-
ciones, factores importantisimos para una Sptima fabricacidn
de plésticos.

Para conseguir estos fines se ha estudiado el objeto motivo
del presente registro, cuyo sistema consiste en agitar las resi-
nas contenidas en un reecipiente de forma adecuada, de manera
que estando en continuo movimiento, reciban una corriente de
aire caliente, adecuada a las necesidades, secdndolas para neu-
tralizar la humedad sin degradacién de las mismas, guedando en
condiciones 4ptimas de empleo.

Con el fin de facilitar la interpretacidén mas exacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en los
planos adjuntos complementarios de la presente exposici¢p se
representan una forma prdctica para la realizacidn industrial y

Gnicamente a tf{tulo de ejemplo ¥y, por consiguiente, sin cardcter
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exhaustivo sSino meramente informativo.

In estos planos:

La fig. 1%, es una vista en alzado con la disposicidn de
los elementos del secador. _

La fig. 28, una seccién horizontal por I-I de la parte su-
perior del mismo, mostrando los elementos propulsores. It

La fig. %8, es as{ mismo una seccidén horizontal por II-II
mostrando los elementos volteadores.

Como se desprende de la detenida observacién de los referi-
dos planos, el objeto que nos ocupa consiste en una caja metdli-
ca cilindrica de dimensiones adecuadas, formando dos mitades
cuya parte superior (1) es ligeramente mas alta que la inferior
(2). Ambas partes al unirse forman un conjunto hermético por me-
dio de una junta. La capacidad de este conjunto viene en funcidn
de la cantidad de resina que desee tratarse y el material de su
construccibén debe ser con preferencia plancha de acero inoxida-
bles o aluminio, no obstante pueden emplearse otros materiales
giempre que sean tratados adecuadamente para evitar la contami-
nacién de las resinas a tratar.

@ este conjunto, por uno de sus lados, se le ha adaptado
un dispositivo en forma de bisagra con el objeto de que estas par
tes componentes de la caja cierren y abran como si fuesen unas
enormes quijadas, cuyo objeto principal es el de facilitar la
carga y descarga de las reginas a tratar y su limpieza.

Para ello se ha provisto a la parte superior (1) de esta
caja, que constifuye la tapa, de un brazo robusto (3) solidario
con la misma, fuertemente, en cuyo centro aproximado se monta un
eje (4) en sentido transversal, también solidario con este brazo
(3), de manera que al descansar este eje (4) por ambas exiremi-

dades sobre dos soportes de forma convencional, pueda imprimir-
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sele un movimiento basculante, y para que éf‘eéfﬁéﬁzo de su
acclonamiento sea menor, se lastra en oposicidén a la tapa, con
unos contrapesos (5).

La parte inferior de la caja (2) o cuerpo, donde son depo-
sitadas las resinas, también giran sobre un eje (6) esta vesz
adaptado sobre dos salientes colocados (7) en dicha caja y en
el mismo lado donde se apoya la tapa (1), descansando este eje
(6) como el anterior (4), sobre los soportes mencionados con
independencia de movimiento ya que ambas giran en sentido con-
trario, El accionamiento de la tapa (1) se comsigue por medio
de un pifidn (8) el cual al accionar sobre una corona (9) acopla-
da al eje (4), facilita el movimiento. Este lo efectuamos por
medio de un manubrio (10) como si fuese un torno, y el del cuer-
po (2) por el mismo procedimiento pero accionando un segmento
de corona (1ll) adosado a la parte inferior del cuerpo (2) y cuya
seccidn dentada esté en todas sus partes equidistante del centro
del eje de este cuerpo (1).

En el primer caso, la apertura de la tapa se apoya sobre
las columnas para conseguir este movimiento ¥ en el seguhdo S0-
bre dos soportes (12) que adaptados a la base comin (13) facili-
tan también por mcdio de un manubrio acoplado al eje (14) este
segundo movimiento.rEstos dispositivos de accionamiento pueden
sustituirse por otros andlogos ya seann de tipo palanca o pis-
t6n neumdtico o hidrdulico. ) _

Bn el interior de la caja metdlica y sobre su centro se
monta un eje vertical (15) en cuya extremidad superibr se ha
colocado una corona (16) que es accionada por vis-sin-fin (17)

y este por un motor (18) imprimiéndole la velocidad y potencia
necesaria para este fin por medio de sus correspondientes poleas

(19) y con el grado de robustez necesario para vencer el esfuerszc



de torsibén a que se ha de someter el eje hoXizontal (20) portador
del sin-fin (17). Este conjunto corona (16) y vis-sin-fin (17),
es adaptado entre dos placas (21) con sus correspondientes so-
portes y cojinetes y el todo emplazado en el centro de la parte
95,~ superior de la tapa (1), siendo colocado el motor (18) de accio-
namiento en la parte lastrada (3) con el doble objeto de cgntrapee
sar y accionar el vis-sin-fin (17) por medio del eje horizontal
(20).
En el otro extremo inferior del eje vertical (15) gue llega
100.- hasta la mitad de la caja llamada cuerpo (2), se coloca una cruz
(22), solidaria al mismo, en cuyas extremidades correspondientes
a uno de los brazos se colocan dos poleas locas (23) cada una de
las cuales es portadora de una pala (24), mientras que el otro
brazo de la cruz (22) prolonga sus extremidades por medio de una
105.— varilla rfgida (25) en la que se colocan unos elementos agudos
(26] 2 modo de punta de lanza y que costituyen las escarbadoras,
consistentes en unas planchas triangulares dobladas por Su cen-
tro y cuya parte mas agudizada penetra en el material abriendo w
unos surcos en la materia expuesta, evitando la cristalizacidn
110,~ ¥y sacando a la superficie las capas inferiores, siendo a conti-
nuacidén recogidas y volteadas por las palas (24). De esta forma
todas lasparticulas de la materia a tratar reciben la accidn
calorifica suministrada por la corriente de aire, adquiriendo
un grado de temperatura homogénea y dado el continuo movimiento
115, a que se somete no da lugar a zonas estdticas que pudieran per-
judicar el material expuesto. Como complemento a esta accion
sctdan delante de estas palas (24) unos rastrillos (27) cuya
misidén es repartir el material uniformemente entre las palas
(24) evitando zonas de adomeracién que pudieran ocasionar trans-

120.- tornos en el normal funcionamiento, acoplados en unas varillas
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(28) que atacan perpendicularmente al brzo portador de los es-

carbadores (26), situadas en posicidn delantera de las palas
(24) con respecto a su marcha; asi mismo las puntas de los es-
carbadores (26) apuntan en direccién de la marcha.

Para consegulr el giro de las poleas locas (23), estas,
friccionan por su parte superior a un plato rfgido (29) suspen-
dido por medio de un tubo (30), de la placa inferior (21.) sopor-
te de la corona (16), por cuyo interior pasa el eje vertical
(15) del conjunto intercaldndose entre este tubo (30) y el plato
de friccidn (29) un potente muelle (31) cuya misidén es obligar
a friccionar permanentemente sobre las poleas (23), las cuales
al ser arrastradas conjuntamente con la cruz (22), por el eje
principal (15), mencionado al principio, giran sobre si mismo
venciendo la resistencia presentada por el material recogido en
1a superficie de sus palas (24).

Tas diferentes pruebas realizadas indican gque para conseguir
una buens preparacidn es necesario que por cada vuelta del eje
(15), es decir, de todo el conjunto acoplado en la cruz (29),
las poleas locas (23) soporte de las palas (24), efectien tres
giros de revolucién sobre si mismos. No obstante, pueden impri-
mirse més o menos giros seglin convengan distancidndolas entre
si o bien aumentando o disminuyendo su didmetro.

Ias diferentes caracteristicas de este dispositivo vienen
en funcidn del trabajo a que se quieran"someter pudiéndose profur
dizar la cuba consiguiendo palas cortas y anchas o bien dar mas
superficie alargéndolas ¥y estrechdndolas. En cualguiera de los
dos casos debe tenerse en cuenta los efectos de torsidn a que
se somete el eje y la resistencia presentada por las superficie
de las palas al realizar su trabajo. Velocidad y potencia del

motor que suministra la fuerza para vencer esta resistencia es
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consecuente de lo anterior.

Tl sistema de calefactor puede ser inyectando aire caliente
por medio de una turbina (32) conectada por su primario a un
elemento calefactor (33) y el secundario a un conducto (34) aco-
plado a la caja por el fondo de la parte inferior (2) a trav’es
de un filtro de aire (35), o bien directamente por resistencias
eléctricas o ldmparas de infrarrojos.

La evacuacibn de gases enrarecldos puede hacerse por un
pequefio extractor (36) acoplado en su parte superior 0 simplemen-'
te practicando un registro con cierra de mariposa. ia maniobra
para su servicio puede adosarse en el espacio libre de cualquiera
de las colummas.

Para la manipulacién de carga, descarga y limpicza como se
ha dicho al principio, se abre la caja por medio de los velantes
correspondientes, es decir, la tapa (1) hacia arriba y el cuerpo
(2) para abajo guedando la primera conjuntamente con el disposi-
tivo mecdnico en posicién alzada, lo que permite su limpieza y el
cuerpo con su contenido libre de obstdculos, para recoger el ma-
terial o proceder a su sustitucidén. Esta operacién puede hacerse
también intercalando en este una bomba de absorcidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacién prdctica, dnicamente cabe afladir que en
el conjunto y partes independiéntes constitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicién en cuanto estas alteraciones no desvirtien el fundamen-

to esencial del misno.
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18),-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS" que se caracte-
riza porque comprende esencialmente una caja de forma, material
y dimensiones adecuadas, formada por dos mitades cuyas partes
superior e inferior constituyen respectivamente la tapa y cuer-
po, de manera que al cerrarse forman un conjunto hermético, las
cuales tienen acopladas un dispositivo de blsagra para facilitar
sy cierre y apertura a modo de quijada, para cargar y extraer
las resinas a tratar y su limpieza; en el interior de esta caja,
y sobre su centro se monta un eje vertical en cuya extremidad
superior se acopla una corona en la que engrana un tornillo sin-
fin accionado por un motor a través del correspondiente reductor
de velocidad, ennel extremo inferior de este eje vertical se
acopla solidariamente una cruz, y en las extremidades de uno de
sus brazos se montan sendas poleas locas portadoras, de una pala
cada una, mientras que el otro brazo prokonga sus extremidades
por medio de una varilla rigida porfadora de unos elementos agu-
dos que actdan como escarbadoras, sbriendo surcos en la materia
a tratar evitando la cristalizacién de las capas inferiores que
gon & conbinuacidén recogidas y volteadas por las palas, actuando
delante de estas unos rastrillos cuya misibén es repartir el ma-
terial uniformemente entre las palas; las poleas locas friceio-
nan por su parte siperior en un plato horlzontal suspendido ri-
gidamente por medio de un tubo envolvente del eje vertical, inter
calando entre el tubo y el referido plato un resorte cuya tensidn
le obliga a friccionar permanentemente sobre las poleas, las cua-
les al ser arrastradas conjuntamente con la cruz por el eje ver-
tical, obligan a girar a las palas venciendo la resistencla pre-

sentada por el material sobre su superficie, voltedndole de ma-
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nera que todas sus particulas reciben la aceibén calorifica su-
ministrada por una corriente de aire inyectada pdr medio de una
turbina conectada por su primario a un elemento calefactor, cuyo
aire entra en la caja a través de un filtro; la parte superior
de la tapa estd dotada de un dispositivo extractor de gases en-
rarecidos de tipo y caracteristicas adecuadas.

28),-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS" segin la dgferior
reivindicacién, que se caracteriza porque la tapa de la céja es-
t4 dotada solidariamente de un brazo lateral robusto, en cuyo
centro se monta un eje transversal también solidarig'apoyado por
sus extremos sobre sendos soportes de forma convencional para
facilitar un movimiento basculante, y para gque Su esfuerzo sea
menor se lastra el extremo del brazo opuesto a la tapa, la par-
te inferior de la caja, o cuerpo, donde ée depositan las resinas
gira asi mismo sobre otro gje adaptado a unos salientes coloca-
dos en dicha caja y en el mismo lado de apoyo de la tapa, descan-
sando este eje, como el anterior sobre los mencionados soportes
con independencia de movimiento, ya que ambas giran en sentido
contrario; el accionamiento de la tapa se consigue por medio de
una corona acoplada a su eje de giro la cual engrana con un pi-
#idén accionado a su vez por medilos manuales o mecdnicos, mientras
que la basculacién del cuerpo inferior se consigue por medio de
un segmento de corona adosado a la parte inferior del cuerpo, ¥y
cuya seccién dentada estd en todos sus puntos equidistante del
eje de giro, en este segmento engrana un pifién acoplado a un eje
montado sobre soportes adecuados y accionado, manual o mecdnica-
mente,

38),~-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS" segin las ante-
riores reivindicaciones, que se caracteriza porque el eje verti-

cal montado en el interior de la caja ticne acoplado en su eX-
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tremo supsrior una coronaéze es acciona&g po‘r un tornillo sin-
fin cuyo eje va acoplado a trav;es de un reductor, a un motor de
caracteristicas adecuadas fijado en el extremo del brazo las-
trado de la tapa, con el doble objeto de contrapesar y accionar
el eje del tornillo sin-fin, el cual va montado junto con la co-
rona entre dos placas, con sus correspondientes soportes y coji-
netes emplazadas en el centro de la parte superior de la tapa, a
través de la cual pasa el eje vertical,

42),-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS" seglin las ante-
riores reivindicaciones, que se caracteriza porgue la cruz aco-
plada solidariamente en el extremo inferior del eje vertical,
portadora de los elementos de volteo, escarbadores y rastrillos,
los tiene dispuestos de manera que los rastrillos repartidores
estdn montados sobre unos ejes que atacan perpendicularmente al
brazo portador de los escarbadores, situados en posicidn delan-
tera de las-palas con respecto a su marcha, asi mismo las puntas
de los escarbadores apuntan en direccién de la marcha.

52),-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS" seglin las ante-
riores reivindicaciones, que se caracteriza porque el elemento
calefactor de secado puede disponerse directamente en el interior
de la caja bien por medio de resistencias eléctricas o limparas
de rayos infrarrojos.

62).-"ESTUFA PARA SECAR RESINAS PLASTICAS".

TLa presente memoria descriptiva consta de diez hojas folia~

das y mecanografiadas por una sola ¢ , compyvniendo un total

de doscientas sesenta y una lineass incluidas|éstas.
/

Madrid, 10 de Dicjembye de 1.965.-



TY GRA AR At S

96y %\.BKQR\&\U.\Q & - prpsy

/ -
//1\\ £ .
/4
T~ u
— ’,/ //
N\
~
x\.m.\w N, AN /4
/ A
\ A
\ \ N
\ ,/. /, \\
se S 3\
4
! ¥ vl
1
£ 4 / ﬂ prd
7 w2’ & (

=

1 087 ¢

\ 3 . y
T/ TTol -

5¢7/ b\ 9z

Ty

@‘\.%
N
|
[/
i

13

1

»/ BI7fy SBIOY salvog AL YA e e i 7



D Fernand dbadia Lfzee/

ot
Y
L)

|

-
A

\‘ 35

Lscola variab/e



3 ? Q 5 7 6 fanfres@ag. Hojx /2

aad
// ~——
5
- ] —I* //é’
-
W,

Wocrid ~ - jae Dicrembre ok 1965

A frzzeo

o/




SYGrIsPg Z)OSS T

xio NV,

964 u\ aileeig o s . rpepy

C &mﬂﬂu

=

s 2/Sf - 50/0y Sasl UoS @ N.. m O N m P2 Bpogl gpusdsad g A




rD. Fernana Adbodte /zve/

Lscole vorrable



Son tres A@@rs- &o‘/'a' 22

- Y
\SY
T =
L6 4
_ L
V4
I/ |
19 =‘.=D
§ /20 Eﬁ — Y,
Y] -
/ T
L,
& {
» '
étg/o //W
8.2 /j/aaé-,a/‘i 0 aé B/c/e??j/c 1965
-




Q\n\h\.\l\\u\\\ Q\h\l\lv\u\

%
\\\ .;.\c.
.\\.:,"2.. Ceslor e
S84 % Nn&.h% 22 o ety

\:

@i

1

5 .m..“\.Q\w\ nu.h.\w* S/l o

90L40¢¢%

T



L Fernandvdbocic (zvel!
=

L 3

EFscale vorrable



320576

Jon tres bheos- Hoyja 72

O

/t/aaf-/&jﬂ/a ok Dicimbrie ot 1965
rA. JARTOING g cm/.-;




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



