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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAMIEN-
TOS EN LOS HORNOS CONTINUOS DE PANIFICACION ", cuyo pri-
vilegio se solicita a favor de la entidad nacional
CONSTRUCTORA DE PANIFICADORAS, S.A. (COPSA), residente
en BARCELONA, calle Viladomat, nf 52, y cuyo inventor es
Don JUAN BAUTISTA SAUS RAL, de nacionalidad espafiola,
quien ha hecho cesidn de los derechos de esta Patente a

la entidad solicitante.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencidn se refiere, a unos perfeccionemientos en los
hornos continuos de panificacidn, queﬂmodifican sustan~
cialmente todo cuanto a este respecto se ha dado a co-~
nocexr hasta hoy.

Se refieren estos perfeceionamientos a un mecanismo
para el descenso y cambio de piso de las bandejas por-
tadoras del pan situado en la parte posterior del horno,

efectudndose este operacidn de manera tal que las citadas
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que quede eliminado el peligro de que el pan que

contienen pueda caserse de las mismas a8l efectuar

esta meniobra, asi como el que pudiera producirse
alguna averia por adoptar alguna bandeja una posicién
incorrecta.

Ia conservacidn de la horizontabilidad se consigue
por medios mecdnicos muy sencillos sin ninguna compli-
cacidn, lo que en la practica tiene mucha importancia,
pues estando sometido este mecanismo a temperaturas
elevadas, toda complicacidn en el sistema entrafiaria
un gran peligro de sverias, quedando estas prdcticamen-
te eliminadas, por la sencillez y efectividad del me~
canismo ohjeto de esta Patente, lo que represente una
gran ventaja de orden econdmico y prdctico sobre los
sistemas en uso en log hornos continuos de panificacidn.

Pare lograr que las bandejas portadoras de pan pasen
de la via gufa horizontal del piso superior a la via
guia horizontal del piso inferior, manteniéndose siem-
pre estas bandejas en posicidn horizontal, se disponen
de vias gufss curvas, de un radio tal que al girar las
ruedas que accionan la cadena que arraestra las bandejas,
por estar estas bandejas unidas a la cadena por su par-
te delantera, segin el sentido de avance de las mismas
por las vias gufas horizontales superiores, desciende
este parte delanbtera de las bandejas por accidn de
la rotacidn de tales ruedas de arrastre, pasando los
rodillos posteriores de la bandeja a ser guiados por

lag vias curvas superiores dispuestas al efecto, con lo
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que la bandeja empieza el descenso, manteniendo su
superficie portante en horizontal, estas vias guias
curvas superiores son prolongacidn de las vias gufas
horizontales del piso superior. Al descender la bande-
ja por las vias gufas curvas superiores, cuando llega

a2 una posicidn ligeramente superior a la altura del

eje de la rueda de arrastre, los rodillos posteriores
pasan a ser gulados por recogedores basculantes gque

los acompafian hasta las vias guias curvas inferiores
manteniéndose de esta manera la horizontabilidad de

la bandeja.

Los recogedores en cuestidn y para su accionamiento
estdn provistos de sendos rodillos sin gobierno sus-
ceptibles de recorrer las periferias de levas copiado-
ras de que son portadoras las ruedas posteriores de
arrastre, siguiendo, en consecuencia, a tales ruedas
en su movimiento giratorio, de modo que las posicio-
nes relativas que adoptan los recogedores basculantes
con respecto al horno, vienen condiciongdas por les
periferias de las levas copliadoras antes aludidas y
vienen, ademds, Intimamente ligadas con las posicio-
nes angulares que toma la parte anterior de las bande~
jas con relacidn a tales ruedas posteriores de arras-
tre, para que asi queden contenidas las bandejes duran-
te todo su descenso en un plano horigzontal.

De las vias gufas curvas inferiores por mediacidn
de gatillos mdviles, adecuadamente dispuestos, pasan
los rodillos posteriores de las bandejas e las vias

guias horizontales del piso inferior, estos gatillos
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facilitan luego el paso de la unidn de tales bande-

jes con la cadens de arrastre, levantdndose al paso

de la misma, accionados por la propis unidn, volvien-

do los gatillos a su posicidn primitiva, por su propio
peso, une vez ha pasado la referida unidn de las bande-
jas con la cadena de arrastre, con 1o gque guedan dise
puestos dichos gatillos pare actuar nuevamente y facili-
tar el paso de las vias gufas curvas inferiores a las
vizas gufas horizontales del piso inferior, de los ro-
dillos posteriores de una nueva bandeja.

Para facilitar la comprensidn de la presente Inven-
cidn, y demostrar que su ejecucidn es posible, se ad-
juntan unos planos esquemdticos de situacidn de los
distintos elementos, ddndose a continuacidn una ex—
plicacidn ilustrativa que hace referencia a los di-
bujos adjuntos la cual se da unicamente a titulo
enunciativo y no limitativo.

Antes de proceder a la descripeidn de los distin~
tos dibujos representetivos del mecanismo objeto
de esta Patente, se hace constar que en los mismos
dibujos solamente se representa la vista lateral del
citado mecanismo o sea la vigta correspondiente a
ung parte lateral del horno, puesto que el mecanismo
que corresponde & la otra parte lateral es idéntico
al representado. Asimismo no se representa la cadena
de arrastre.

la figura 1 representa el momento en que la bande-
ja 11 inicia el descenso de la via guia horizontal

del piso superior 12 a ka via gufa horizontal del piso
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inferior 15, para ello, arrastrada la bandeja 11

por la cedens de arrastre, no representade en el di-
bujo y que va unida a la baendeja 11 por un buldn si-
tuado en la parte delantera 13 de la citada bandeja
11.

Una vez la parte delantera 13 de la bandeja 11
coincide con la rueda de arrastre 18, sigue dicha par-
te delantera el movimiento giratorio de esta rueda 18,
con lo que los rodillos posteriores 14 de la bandeja
11, pasan de las vias gufas horizontales del piso su-
perior 12 a las vias guias curvas superiores 16, por
las que van descendiendo al unisono con la parte de-
lantera 13 de la bandeja 11, conservdndose en conse-
cuencia diche bandeje 11 en posicidn horizontal hasta
llegar a la posicidn indicada en la figura 2, donde
se ve como pasan los rodillos posteriores 14 a apoyarse
en los recogedores 19 que para su accionamiento estén
dotados de sendos rodillos sin gobierno 21, suscepti-
bles de recorrer las periferiss de levas copiadoras 20
de que son portadoras las ruedaes posteriorss de arras-
tre 18 del horno, siguiendo en consecuencia a estas
ruedas de arrastre en su movimiento giratorio, de modo
que los referidos rodillos sin gobiernc 21 comunican
a los recogedores 19 un movimiento oscilatorio alrede-
dor del eje 24 acompafiando en este movimiento a los
rodillos posteriores 14 de la bhandeja 11 en su descenso
hasta depositarlos en las vias gufas curvas inferiores
17, posicidn que puede verse en la figura 3, la bhande~

ja 11 continda en posicidn horizontal debido & que su
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parte delantera 13 sigue acompafiando en su movimien-
to giratorio a las ruedas de arrastre 18. De esta
via gufa curva inferior 17, por medioc de unos gatillos
méviles 22, pasan los rodillos posteriores 14 a la
via guia horizontal del piso inferior 15,como puede
apreciarse en la figura 4, pasando tambidn a esta po-
sicidn la parte delanters 13 de la bandeja 11 por accidn
de las ruedas de arrastre 18, al seguir la bvandeja 11
su movimiento sobre la via gula horizontal del piso
inferior 15 arrastrada por la cadena, no representada
en los dibujos, la unidn de la parte delantera 13 de
la bandeja 11 con 2l cadena de arrastre, ghora parte
posterior segin el sentido de avance de la bandeja 11
por dichas viss guias horizontales del piso inferior 15,
actda sobre el dorso de los gatillos méviles 22, obliw
gdndolos a alzarse para que permitan as{ su paso; pue-
de verse esta posicidn en la figura 5, los gatillos
méviles 22 una vez que la referids unidn ha pasado,
vuelve a su posicidn primitiva quedando dispuesto
para uns nueve actuaciodn.

Ia separacidn de las vias gufas curvas superiores
e inferiores 16 y 17, estd cuidadosemente regulada
para evitar que los rodillos posteriores 14 de la
bandeja 11 se atranquen y, ademds, su curvatura
es la precisa para que el descenso de la bandeja
11 sea suave a la vez que ésta 11 quede contenida
durante todo su descenso en un plano horizontal.
Asimismo el perfil de las levas copiadoras 20 estd

perfectamente estudiado para que los rodillos sin
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gobierno 21 comuniguen los movimientos adecuados
a los recogedores 19 para que el paso por parte de
los rodillos posteriores 14 de la bandeja 11, de la
via guia curva superior 16 a la via gufa curva inferior
17, se efectie suavemente.

Deserita suficientemente la invencidn, asi como
la manera de realizarla prdcticamente, debe hacerse
constar que la misma es susceptible de cuantaes modifi-
caciones de detalle se estimen convenientes, siempre
que no alteren su fundamento, a cuyo fin se declaran
de novedad y propia invencidn de Don JUAN BAUTISTA
SAUS RAL, las siguilentes reivindlcaciones que constituyen

la

NOTA REIVINDICATORTIA
12 -~ " PERFECCIORAMIENTOS EN LOS HORNOS CONTINUOS
DE PANIFICACION ", caracterizados por dotar a la parte

posterior de tales hornos y como final e inicio, respec-
tivamente, de las convencionales vias guias horizonta-
les superiores e inferiores de los hornos en cuestidn,
de dos vias guias curvas superiores y dos vias guias
curvas inferiores, vias en si conocidas, si bien las
curvaturas de estas vias estdn determinaedas por la misidn
de ejecutar que es la de guial ¥ servir de apoyo a los
rodillos posteriores de las bandejas en su movimiento

de descenso, en cuyas gufas curvas inferiores y en su
parte mds baja se presentan dispuestos los gatillos
méviles convencionales, los cuales toman apoyo por

su parte inferior sobre las referidas vias horizontales

inferiores, estos gatillos son susceptibles de facilitar
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primeramente el paso de los rodillos poslteriores
de las bandejas y después el de la unidn de tales
bande jas, por su parte anterior, con la cadena de
arrastre, con la particularidad de que para efec-
tuar el paso de los rodillos posteriores de las ban-
dejas, de las vias gufas curvas superiores a las in-
feriopes, vienen a disponerse dos recogedores bascu-
lantes, sobre los cuales se apoyan los repetidos ro-
dillos posteriores de las bandejas durante el intér-
valo que separa el final de la via guia curva superior
del injcio de la via gufa curva superior, a cuyo fin
el movimiento de besculacidn de tales recogedores,
viene determinado mediante sendos rodilles sin gobier-~
no con que estdn dotados los recogedores en cuestidn,
cuyos rodillos son susceptibles de recorrer las peri-
ferias de levas copiadoras de que son portadoras las
ruedas posteriores de arrastre del horno, siguiendo
en consecuencia a estas ruedas de arrastre en su mo-
vimiento giratorio, de modo que las posiciones relati-
vas que adoptan los recogedores basculantes con res-
pecto al horno, vienen condicionadas por las periferias
de las levas copizdoras antes aludidas y vienen, ade-
mds, {ntimamente ligadas con las posiciones angula-
res que toms la parte anterior de las bandejas con
relacidn a tales ruedas posteriores de arrastre,
para que asi{ queden contenidas las bandejas durante
todo su descenso en un plano horizontal.

22 - " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS CONEINUOS
DE PANIFICACION “.



Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la Memoria Descripitive que antecede y que consta
de nueve hojas escritas a mdquine por una sola de sus

caras y dos planos que la ilustran.

MADRID, 10 de Diciembre de 1.965

CONSTRUCTORA DE PANIFICADORAS S/A.,
( copsa )

P. A.,
1. J. MORGADES Y GRANER
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