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MEMORIA DESCRIPTIVA,

PATENTE DE INVENCION,
ESPANA,
DURACION 20 ANoS,

OBJETO  : "PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE
"MANTAS CON AIMA ELASTICA",

PAIS

A nombre de : DONA REMEDIOS DEVIS AHUIR,

ONTENIENTE (Valencia),
Plaza de la Concepcibn, 12,

ESPANOILA,

Residente en

.

Nacionalidad

e

(Po 24351, A-R).
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Se refiere el invento & un procedimiento de fabrica-
cifn de mantas dobles, con un alma interior de material
elfstico, que puede ser latex de goma, poliestar, polies-
tireno y cualquiera de los derivados plisticos normalmente
empleados, obteniendo un conjunto totalmente indivisible y
con la suma de cualidades de los tejidos que se empleen y
las correspondientes al material utilizado como alma de la
manta.

Ia sencillez del procedimiento, y la economfa del mis-
mo, y& que no precisa para su puesta en préctica ninguna
clase de nueva mecfnica, sino el aprovechemiento de las mis-
mas méquinas ekpleadas para las liminas de goma-espuma, y
las caracteristicas del producto obtenido, son suficiente
razbén para considerar el procedimientd como una novedad to-
talmente inddita y de resultados de gram importancia,ya que
las mantas obtenidas no sdlo son de un tipo totalmente dis-
tinto a la manta normalmente empleada, sino que podria de-
nominarse como un artfculo nuevo manta-colcha o manta-edre-
don o en general munta-espuma, gue no presenta parecido al-
guno con otros articulos de dobles tejidos e incluso con
rellenos discontinuos de materiales plésticos.

En esencia, el procedimiento, consiste en la gplica-
cidn de dos tejidos, uno por cada cara, sobre la lémina de

latex que sale en forma semi-liquida de la tolva de carga,

para pasar a los correspondientes elementos de calefaccidn
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normal, soliderizéndose dichos tejidos totalmente con la

l&mina, al verificarse la vulcanizacibn del conjunte simul-
t&neamente.

A continuacidn se harf una detallada descripciln del
procedimiento que se alude, con referencia al plano que se
acompafia, en el que se representa a simple titulo de ejem-
plo, no limitative una forma preferente de realizacidn sus-
ceptible de todas aquellas variaciones de detalle que no su-
pongan una alteracién fundamental de les caracterfisticas
esenciales del mismo.

En dicho plano, se ilustra una vista esquemfitica de
una méquina de fabricacibdn de limine de gome-espuma, con
adaptacibén de los elementos para llevar a cabo el procedi-
miento que se citea.

Seglin el ejemplo de ejecucibn representado, el procedi-
miento de fabricacifén de mantas con alma eléstica, consiste
en la previa colocacibn de dos piezas de tejido 1 sobre unas
plataformas 2 especialmente situadas en la méquina, para que
una de ellas quede en un plano inferior y la otra en uno su;
perior, con respecto a la ldmina 3 de goma-espuma que ha de
constitulr el alma de la manta, habiéndose previsto ademés
una serie de rodillos 4 que sirven de gufa y tensidn adecua-
da a los tejidos 1 antes de atacear a la posicidn donde ha
de efectuarse la solidarizacibn con el alma eléstica.

Otros rodillos 5 mis préximos al punto critico de unibn
estén previstos al objeto de que el tejido quede bien esti-
rado en su ancho, sin pliegues ni arrugas ya que la total
unidn entre éste y la lémina exige una perfecta superficie
plana, y por filtimo unos rodillos de alimentacibn 6 de los

que una de ellos es desplazable paralelamente a su eje,para
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regular la separacidn entre ellos de acuerdo con el espesor

de la l&mina 3,

En este punto comprendido entre los rodillos de alimen=-
tacibn 6, se produce la tangencia entre los tejidos 1 y la
18mina 3 que sale en estado semi-pastoso de la tolva 7 donde
se encuentra en estado lfquido el material correspondiente
a la lfémina eléstica que se trate.

Los rodillos de alimentacidn 6 separados en la dimen=-
sidn correcta, permiten el paso de tejidos y l&mina, con una
ligera presidn sobre aquellos para lograr la perfecta wunibn
de tejido y lémina eldstica, solidarizando totalmente unos
con otros, y & continuacién siguiendo el normal procesode
la 1l4mins, llegan a los elementos calefactores 8 y 9 bien
sean de rayos infrarrojos o de vapor, etc., donde termina de
efectuarse la vulcanizacibn completa del conjunto, con lo
que se produce una perfecta unién entre el alma interior y
los tejidos externos, sin posibilidad de separacidn poste-
rior y formando un cuerpo totalmente indivisible de carac-
teristicas elfsticas, flexibles, aislante, térmico y esté-
tico, como suma de cada una de las caracteristicas esencia-
les de los elementos integrantes del conjunto.

Le forms, materiales y dimensiones, podrén ser varia-
bles y en general, cuanto sea accesorio y secundario, siem-
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del
procedimiento que se describe.

Los t&rminos en que queda redactada esta Memoria, son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose to-
mar con caracter amplio ¥y ﬁunca en forma limitative.

El peticionario se reserva el derecho éde obtencibn de

los certificados de adicidn complementarios por las mejoras
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o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar

la préctica.

N 0 T An"‘

Los puntos de invencién propia y nueve que se presentean
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Egpaiia,
por veinte aiios, son los siguientes:

12.- Procedimiento de febricacién de mantas con alma
eldstica, caracterizado por proceder a la preparacidén de dos
tejidos de caracteristicas adecuadas y material indiférente,
colocados a ambos lados de la salida de una tolva en la que
existe un material eléstico en estado 1lfquido, de forma que
uno de los tejidos quede en plano inferior a la lémina que
sale de dicha tolva y el otro ®n plano superior, para apli-
car cada wno de ellos sobre cada una de las caras de dicha
1lémina.

' 29,- Procedimiento de fabricacién de mantas con alma
eléstica, caracterizado por haberse previsto la previa colo-
cacidn de los dos tejidos perfectamente lisos y sin arrugas,
para que la aplicacidén sobre la lémina eléstica se verifique
en toda su superficie sin vano alguno,.

39,~ Procedimiento de fabricacibn de mantas con alma
elfstica, segln anteriores reivindicaciones, caracterizado
por efectuarse una aplicacibén de los dos tejidos, mediante
presién ligera, sobre le lémina en estado semipastoso de
material eléstico para & continuacidn llevar el conjunto a
medios de calefaccibn apropiados, para conseguir una vulca=-
nizacién conjunto, que permita la total adhesibén de los ma=
teriales, logrando la manta con tejido al exterior y alma

interna de material eldstico.



115.,= 49,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MANTAS CON ATMA
ETLASTICA", todo tal y conforme se describe en la presente
Memoria, la cual consta de 118 lineas y a tftulo de ejemplo

se representa en el adjunto dibujoe
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