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Q  O B J E T O " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RUEDAS DENTADAS DE ARCO

CON FLANCOS DE DIENTES PORTADORES ESFERIC^iENTE !)
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En la  fabricac ión  de ruedas dentadas se tiende a e v i ­

t a r  lo s a s í  llamados "portadores de cabeza" y "portadores de p ie " , 

es d ecir d ientes que en e l funcionamiento están en engrane, bián sea 

en la  parte  de cabeza o en la  parte del p ie  d el diente y , por consi­

guiente, dan por resultado un desgaste ir re g u la r  y  fu erte s ru idos.

Son deseables dientes que porten en su parte cen­

t r a l  y que en lo que sigue se  designan como "portadores c e n tra le s " . 

Para crear t a le s  portadores ce n tra le s , en lo s dientes endentados rec­

to s ya se ha propuesto engrosar la s  p artes cen trales de lo s  flan cos 

de los dientes aproximadamente por 0,01 mm, de modo que en e l proce­

so del esmerilado de refino  primeramente se  desgastan e sta s  partes 

engrosadas y a l  f in a l  del esmerilado de refin o  se conserva un muy 

ligero  engrosamiento de la s  partes cen tra les de los flan cos de lo s 

d ien tes, que procura que los d ientes actiien como "portadores centra­

le s"  y por e llo  son muy s ile n c io so s .

En la  p rác tica  es po sib le  obtener t a l  engrosamiento 

de lo s d ientes h asta  ahora solo en ruedas dentadas de dientes rec to s . 

En ruedas dentadas de dientes en arco se han labrado lo s f lañ e lo s  de 

lo s d ientes con cabezas de cu ch illa  construidas especialmente con 

cantos de cu ch illa  exteriores e in te r io re s , en que lo s flan cos cor­

tados con lo s cantos ex terio res de la  cu c h illa  de una rueda obtenían 

una curvatura d is t in ta  a lo s flan cos de la  rueda con traria  cortados 

con lo s cantos in te r io re s  de la  c u c h illa . Por e llo  se encuentran en­

t r e  s í  flan cos de d iferen te curvatura en e l engrane, por lo que los 

flan cos de los dientes portan esféricam ente. E sta  medida es ahora 

extraordinariamente desperdiciadora de tiempo y costosa y además
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condiciona la  fabricación  simultánea de la  rueda contraria  a la  rue­

da dentada que deba fa b r ic a r se , lo que no siempre es deseable.

La patente muestra un procedimiento para fab r icar  

ruedas dentadas de arco con flan cos de d ientes portadores e s fé r ic a ­

mente, de una manera extremadamente se n c i l la .  Segiin la  patente la  

fabricación  de t a le s  ruedas dentadas se e fectáa  por forjado de flan ­

cos de dientes en re liev e  cóncavo y convexo por algunas centésimas 

de milímetro en un campo cen tral ovalado, en un troquel, en que en 

e l troquel superior e in fe r io r  están prev isto s sa lie n te s  que tran s­

curren centralmente alrededor del e je  do prensa, que a l  reunirse 

forman un estrechamiento anular de sección tran sv ersa l a modo de to­

bera de la v a l, a través del cu a l, se inyecta e l m aterial radialmen­

te  con gran velocidad en los moldes de los dientes de una m atriz. 

U tilizando t a l  troqu el, que no pertenece a l  estado de la  técn ica , 

pueden fa b r ic a r se , de una manera b ara ta , por fo r jad o , ruedas denta­

das de arco con flancos de dientes portadores esféricam ente, de un 

modo nuevo con mucha exactitud .

En e l dibujo se representa una forma de ejecución 

de un troq u e l, t a l  como se u t i l i z a  para la  fabricación  segán e l pre­

sente procedimiento.

La f i g .  1 muestra en sección v e r t ic a l e l  troquel 

superior 1, e l  troquel in fe r io r  2 y la  matriz 3 , que forma e l dien­

t e .  E l troquel in fe r io r  e stá  provisto  de un suplemento c ilin d r ico  4 

de menor diámetro, que es corredizo hacia a rr ib a  y hacia abajo en 

e l bloque 5 y s irv e  de expulsor para la  rueda dentada terminada.

Los troqueles superior e in fe r io r  presentan sa lien te s  cen trales 6
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y 6' a s i  como rodetes anulares concéntricos 7 y 7 ' .  La sección tran s­

v e r sa l de e sto s rodetes anulares 7 y 7' e s té  e legida de t a l  modo que 

lo s mismos a l  acercarse  los troqueles formen un estrechamiento con 

sección tran sv e rsa l a modo de tobera de la v a l ,  a  trav és del cual e l 

m aterial p lá s t ic o  de acero se comprime con gran velocidad en la s  ca­

vidades de d ientes 8 de la  m atriz 3 y re llen a  totalmente todas la s  

oquedades. Después del prensado asciende e l  troquel superior y e l em­

pujador 4 expulsa hacia a rr ib a  la  rueda dentada terminada.

La f i g .  2 muestra en v i s t a  desde a rr ib a , una par­

te  de la  matriz 3 formadora de d ien tes. Todos lo s flan cos de lo s dien­

te s  9 de la  matriz están provistos de cavidades 10 que en e l dibujo 

están fuertemente aumentadas. En la  p rác tica  importa la  profundidad 

de cada cavidad sólo  pocas centésimas de m ilím etro. Un diente que es­

t á  prensado en t a l  m atriz, e s tá  representado en la  f i g .  3 o tra  vez 

a  e sca la  aumentada. Se reconoce en ambos flan cos los engrosamientos 

11 y  12, que en e l esmerilado de refino se aplanan y dán por re su lta ­

do una carencia de ruidos h asta  ahora no alcanzable.
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La presente patente de introducción comprende la s  

sigu ien tes reiv in d icacion es:

1.— Procedimiento para la  fabricación  de ruedas 

dentadas de arco con flan cos de dientes portadores esféricam ente,
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caracterizado porque a l  fo r ja r  en ca lien te  en un troquel con sa lien ­

t e s ,  que transcurren centralmente alrededor del e je  de prensa, que 

a l  acercarse forman un estrechamiento anular con sección transver­

s a l  en forma de tobera de lav a l para un f lu jo  de m ateria l, acelerado 

hacia lo s d ien tes, bajo la  acción de cuerpos desplazadores, se pro­

ducen, sobre lo s flan cos de dientes cóncavos y convexos, elevaciones 

de algunas centósimas de m ilím etro, situ ad as en un campo cen tra l ova­

lado.

2 .-  Procedimiento para la  fabricación  de ruedas 

dentadas de arco con flan cos de dientes portadores esféricam ente.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente me­

moria d escrip tiv a  y se i lu s t r a  coíTlos d ibujos que a la  misma se 

acompañan.

Consta e sta  memoria)de cuatro hojas fo lia d a s  y es­

c r ita s  a máquina por una so la  qara.

M.dAid,/. 1 0  Ote. 1965
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