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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
a favor de Don Andrés FRAMIS SERRA
de nacionallidad espafiola
residente en Barcelona, calle Fraternidad, 32, 12
pors
"PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE CHUPETES
MONOPLEZAY
MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidén se refiere gim nue-
vo procedimiento ideado para la febricacidén por moldeo, por
compresidn, de chupetes monopieza.

Los chupetes para uso infantil, fabricados de caucho
0 goma por moldeo, se han venido formando de varias piezas, por
lo menos de dos, una de las cuales contenia el bulbo que consti-
tuye el chupete propiamente dicho, el cuello y el ero empleado
para su sujecidn, mientras que la otra pieza correspondia al
disco de proteccidn del chupete, que ademds sirve de limitacidn
a la introduccidn del mismo en la boca del nifio y facilita su

. ¥
colocacion.
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La necesidad indicade de constituir el chupete en dos
piezas, por lo menos, representaba un inconveniente que encare-
cia el dispositivo y disminufa su resistencia mecdnica, debién-
dose a la imposibilidad de fabricar un chupete de una sola pieza.

La dificultad en cuestidn ha sido superada y hoy dia.
es posible, merced al sistema de esta patente, la febricacidn fé-
¢il y conveniente de chupetes monopieza a base del nuevo procedi-
miento de la demanda.

' Para su realizacidn, se he estudiado cuidadosamente la
egtructura del dispositivo en orden a efectuar'un proceso de mol-
deo conveniente, empladndose un noyo para loger la disposicidn
hueca del chupete y un sistems de molde  adaptado a la constitu-
cidn del objeto a obtener.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a
la presente memoria uma hoje de dibujos, en la que se ha repre-
sentado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso
de realizacidén de un chupete monopieza, de acuerdo con los princi-
pios de lasg reivindicaciones.

En los dibujos:

La Fig. 1 representa, en seccidén longitudinal, las dos
plezas o mitades del molde, asi como el noyo central que se emplea.

La Fig. 2 muestra frontalmente wna de las dos mitades
del molde.

Ia Fig. 3 ensefia las dos piezas del molde, separadas y
con el noyo central, preperadaes para reslizar el proceso del mol-
dedo. '

Ia Fig. 4 representa el conjunto durante la operacidn,
con el material,ocupando los espacios huecos del molde, vistas sus
dos piezas de perfil.

La Fig. 5 muestra frontalmente una de las dos mitades
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del molde llena con el material comprimido en los espacios va-
ciog de la misma.

La Fig. 6 ensgefias la manera de realizar la extraccidn
del noyo del interior del chupete, una vez realizado el moldeo
de éste.

La Fig. 7 representa un ejemplar de chupete, tal como
queda tras la operacidn del moldeo, viéndose en sus bordes las
rebabas debidas a la entrada del material en el molde y a la
expansion de aquél en las zonas de enfrentamiento de las dos
plezas acopladas.

Ia Pig. 8 indica la dltima operacidn de eliminacidn
de las rebabas.

El molde empleado para la fabricacidn de chupetes mono-
pieza, segun el procedimiento que se describe, consta de dos pie-
zas o mitades metalicas enfrentadas (1) y (2), simétricas espe-
cularmente, que, en conjunto, definen la forms del chupete. Pare
la obtencidn de la estructura hueca de éste se emplea un noyo
(3), en forma de pera algrgada, cuya disposicidn en el interior
del molde, en la manera que ensefia la Fig. 1, permite obtener
el cuerpo del chupete.

En las dos mitades de la cédmara de moldeo se prevén
une region enular (4), un tramo recto diametral (5) con un tetdn
o pivwote (6), un cuello (7), una zona en forme de valona (8),
con orificios de escape (9), y una regidn en bulbo (10).

El noyo (3) posee, en su extremidad cilindrica, un ori-
ficio diemetral (11), en el que se introducirdn los tetones coin-
cidentes (6) para inmovilizar aquells pieza (3) en el momento
del moldeo, para lo cual se dispone dentro de los recintos cone-

formedores (4), (7), (8) y (10) el caucho o goma en fragmentos
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(12) (Pig. 3).

Acto seguido, se cierra el molde (1-2) y se aplica al
mismo wna presidn (P) y calor (C) (Fig. 4), con lo que el mate-
rial (12) se hace pastoso y ocupa toda la cémara existente entre
los vaciados conformadores y el noyo (3).

Merced a los orificios de escape (39), el caucho o goms
puede llegar hasta el fondo o borde de la zona (8), quedando for-
mado con toda esta operacidn el cuerpo del chupete monopieza, en
el que se distinguen el aro (4'), el cuello (7'), la valona o
disco (8'), con un sobrante (9'), y el bulbo (10'), proporciona-
do este Ultimo por el extremo equivalente del noyo (3).

Como puede verse, este chupete resulta de una sola
pieza, con una total perfecciodn de lineas y buena consistencia
en todos los puntos. _

Una vez consolidada la materia, se abre el molde (Fig.
5) ¥ se extrae de él la pieza junto con el noyo (3). Para separar
este Qltimo de aquéllae, basta disponer de un punto de apoyo ade-
cuado (13) (por ejemplo una pla o vdstago) que se introduce en
el orificio (11). Tirendo longitudinalmente del chupete, en virtud
de la elasticidad del mismo es fécil (Fig. 6) hacer salir el no-
yo por la boca dilatada correspondiente al cuello (7'). El chu~
pete queda tal como nmuestra las Figs. 7 y 8. Las rebabas (14) y
el sobrante (9') se eliminan mediante une Gltima operacidn de
pulido o acabado. Debe indicarse, sin embargo, que si el molde
gse halla bien ajustado, aquellas rebabas (14) resultan practicas
mente imperceptibles, debiéndose entonces recoriar solamente ol
sobrante mencionado (9'):

Serdn ingependientes del objeto de le invencidn los
materiales, formas y dimensiones de los elementos utilizados pa~-

ra llevar a la practica el moldeo, por compresidn y calor de
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chupetes de goma monopieza segin lo expuesto, siempre que las
varieciones que se introduzcen no afecten s su esencialidad.
N O T A
REIVINDICACTIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

18 .-Procedimiento para la fabricacion de chupetes mono-
pieza, que consiste esencialmente en partir de un molde elemental
constituido por dos mitades metdlicas simébricas, ajustables y
dotadas de los oportunos vacliados gue determinardn la cémara con-
formadora, la cual se divide en una zona anular, en un tramo rec-
to diametral, en un cuello, en una regién en valona y en una par—
te a maners de bulbo, previéndose en aquel tramo recto un pivote
o tetdn que coopera con un orificio abierto en un noyo alargado
que presenta une extremidad cilindrica y otra en forma igualmente
de bulbo para corresponderse con el de la cémara del mencionado
molde, disponiéndose en el interior de los aludidos vaciados,
con excepcidn del referido tramo recto, fragmentos de goma o
caucho que, por efecto de la presién y del calor que se aplica al
molde, se convierten en una pasta que llena todag las cavidades,
dando lugar, alrededor del noyo, & wn cuerpo monopieza.

28 ,~Procedimiento para la febricacidén de chupetes mono-
pieza, segin la reivindicacidn anterior, que se caracteriza por
el hecho de que para asegurar el buen reparto de la materia en
su fase pastosa dentro del vaciado correspondiente a la valona
o disco que hebré de presentar el chupete, en comunicacidn con
tal vaciado se practica, en ambas mitades del molde, una abertura
de comunicacidn con el exterior.

38 ,~Procedimiento paras la fabricacidn de chupetes mono-

pieza, segin lwm reivindicacidmes 1 y 2, que se caracteriza por el
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hecho de preverse en el noyo, en su extremidad cilindfica, el
orificio que, en la operacidn de moldeo, sirve para mantener
aquél inmdvil ¥ retenido por los tetones emrgentes, o sea equi-
distante con respecto a los vaciados pertenecientes al cuello, a
la valona y al bulbo del propio .chupete, utilizandose ademds el
mencionado orifido del noyo para que, wna vez abierto el molde
y seperedo de 81 la pisza con el propio noyo, éste @ltimo pueda
desprenderse del chupete merced a un movimiento de traccidn lon-
gitudinal que se ejerce teniendo por punto de apoyo para ello
cualquier medio introducido en el repetido orificio.

48 ,-Procedimiento para 1 a fabricacidn de chupetes mono-
pieza, segin las reivindicaéiones 1l a 3, que se caracteriza por
el hecho de gue, una vez separado el noyo del chupete, este Wlti-
mo se somete & una operacidn de acabado que consisite, primeramen—
te, en la eliminacidén del material sobrante que, en el borde del
aro o valona, ha quedado por efecto de la existencia de las aber—
turas de escape del molde, asi como, en segundo lugar, en la su-
presién de las eventuales rebabas que hayan podido originarse
alrededor de toda la pieza.

€ .~PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHUPETES MONO~
PTEZA.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad propia de la mismas.

Consta le presente Ilemoria descriptiva de siete pégi-

nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara ¥ va aconmpafig~
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da de una hoja de dibujos aclarativos.

MAdrid, § Diciembre de 1965
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