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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsrPafa

por VEINTE afios
e nombre de JOSEFH A. NICOSIA, de nacionalided norteamericana,
resid.ente en 819, North Thatcher Avenue, River Forest, Illi-
nois, BEetados Unidos de América, porrz
“"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE EDI-

FICIOSY

—— e B T B B e T s I A o ST oo Sy e g e sty g

Esta invencidn se refiere de un modo general a un cartén
de construccién y al método de eleborar dicho cartén y més par-
ticularmente al método de elaborar un cartén de conetruccién de
resine sintética celular.

Es sabido que las resinas sintéticas celulares, tales co-
mo le de poliuretano, tienen excelentes propiedesdes aislantes
as{ como resistencia excelente a la abrasidn y el desgmste. Es~
tas resinas celulares han gido primordialmente emplesdas en el
ramo de construccidén como materisles de relleno para los mate-

rieles de construccién. Usualmente el material de construceidn,
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tal como la madera contrachapala, apriets entre dos capas la
resina celular de poliuretano. Esto sacabg provecho de las ex-
celentes propiedades aislentes de la resina celular de poliure-
tano, No obstante, la madera contrachapeda era necesaria porque
el poliuretano celuler carecia de la resistencia estructural ne-
cesaria para resistir los esfuerzos de tensidn que abarcaris si
se emplease como el Unico material de construccién. Por lo tan-
to, los fabricentes anteriores de edificios utilizaban la made-
ra contrachapada u otro material de construccién pars suminis-
trar la resigtencia estructural neceseris a las resinas sinté-
ticas celulares moldeadas.

La resina de poliuretano y otras resines sintétices celu-
lares han sido moldeadas para formar una hoja de fibra prensaia.
Estas resinas celulares moldeadas, sin embargo, son quebredizas,
¥y segin queda dicho, carecen de cualquier grado de resistencia
estructural. Estos cartones, sin embargo, no se emplean, por ejem
plo, como wn muro de cortina sino que se utilizen principalmen-
te cuando le resistencia y la fragilidad no constituyen ningén
factor simplemente como un recubrimiento de pared tal como el
cartén de yeso.

Le presente invencién utiliza un cartdén de construccién
de resina sintética celular que tiene las bendficas propiedades
de resistencie a le abrasidn, propiedades de resistencia al des-
gaste propiedades aislantes de las resinas sintdticas celulares,
y tembién tiene la rigidez de resistencia necesaria para resis-
tir los esfuerzos de tensidn con que tropiezan los cartones de
construceidén que soporten cargas, tales como los muros de corbti-
na.

Por lo tanto, es un objeto de la presente invencién pro-

veer un cartén de construccidén reforzedo de resina sintética ce-
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lular.
Todavia otro objeto de la presente invencién es proveer

un cartén de construceidén de resina sintética celular gue pue-
de ser emplesdo como un muro de coritine de une vivienda o es-—
tructura de edificio similer.

Es todavia otro objeto de la presente invencidn proveer
un método de formar un cartén de congtruceién estructural de re-
sina de poliuretano celular.

Es todavia otro objeto de la presente invencidén proveer
un cartén de construccibn reforzedo de resina de poliuretano ce-
lular.

Otros objetos, caracter{sticaes y ventajas de la presente
invencién serdn aparentes mediante la siguiente descripcidén de-
talladsa, tomada conjuntemente con las figuraes que se acompafian
de los dibujos.

En los dibujos:

La Figura 1 es une vista de frente, en alzado, de peneles
de congtruccidn instalados, construidos de conformidad con la
presente invencidn;

La Figura 2 eg wne vista lateral, en alzado, tomads si-
guiendo la lfnea IT--II de la Figura 1;

La Figura 3 es una viste superior, en alzado, parcislmen—
te del panel de construccién de la presente invencidn, con al-
gunas partes interrumpidas para representar las partes subya~
centes;

La Figurs 4 es una vista lateral parcial, en corte trans-
versal, de un cartén de construccién, construido de acuerdo con
otra forma de la presente invencidn;

La Figura 5 es una vista superior en elzado de un cartén

de construceidn, congtrufdo de acuerdo con otra forma de la pre-
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la Figura 6 es wn corte parcial agrandedo de la Figura 5;

sente invencidn;

La FMgura 7 es una vista superior en alzado de un cartén
de construccién construfdo de acuerdo con otra forma de la pre-
sente invencidn.

Las Figuras 8-10 son similares & las figures 1-3, ilus-
trendo solamente la forma modificede de la invencién. Ia Figura
1l es una elevacién lateral de una estructura neta reticulada.
Las Figuras 12 y 13 son vistas del Plan con detalles de modifi-
caciones adicionales.

Segin se representa en los dibujos, los cartones y pane-
les egtructurales de la presente invencidén se elaboran de cua~
lesquiera resinas sintéticas celulares convenientes, es decir,
perlas de poliestireno tales como Pelaspan 8 y Pelaspan 18, es-
cemas de poliestireno, resinas epdxido, poliureteno del polies-
ter y poliuretano del tipo poliéter. Los paneles que soportan
cargas de la presente invencidén se foman por métodos convencio-
nales de formar y moldear resinas sintéticas, Los paneles se
construirdn ye sea por la colada de carga manual, mecénicemen—
te mezclale o farmando espuma, y se curardén por los métodos de
temperatura ambiental. Los métodos de temperatura elevada uti-
lizardn elementos de calefaccidn intermos, tales como vapor,
aceite caliente, o0 medios eléctricos dentro del molde o los mé-
todos externos con una caja u horno del tipo de cargas. La den~
sidad del cartdén de resina sintética celular moldesia con el re-
fuerzo embutido en el mismo, se encuentra entre los limites de
2% a 240 gramos por litro.

Una resina sintética preferida pare el cartén estructural

de la presente invencidén es la resina de poliuretano. E1l panel
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se forma preparendo une mezcle espumeble esencislmente homogé-
nea de poliisocianato, une subgtancia orgénica que contiene hi-
drdgeno activo capaz de fomar la estructura de poliuretano con
dicho poliisocianato, y un agente soplador de espuma; vertiendo
en el molde esta mezcla, que contiene une entonacidn suficiente
para engendrar un cuerpo resultante de egpuma que imprimird una
presidn positiva sobre le superficie del molde; y permitiendo
la espumacidén y curacidén de la mezcle en el molde, por 1lo cual
la presidn positive resultante forma un articulo con una capa
lise; y sacando del molde un articulo de eperiencia lisa que tie-
ne une egtructura de nicleo celuler,

Para la espumacidén y curacidén del producto se ha preferi-
do emplear un molde confinante que tiene el medio de refuerzo
asegurado en posicidén en el molde y sobrecargando el molde con
une mezcla reaccionante; es decir, se vierte en el molde més mez-
cla de la que seria necesaria pera llenar la cavidad total del
molde con egpuma. El exceso de carge de la mezcla resultsa en una
espume. que imprime una presién positiva, es decir, de 0,14 a
1,40 kg/em2, sobre todas las superficies del molde, 1o que ayu-
de a producir una cape en el artfculo moldeado y reslze su apa-
riencia final, segin se dijo enteriormente. Puede ser utilizado
un dispositivo de sangrar para controlar la presién en el mol-
de.

El penel también puede ser producido empleando un método
de formar espuma en el cual unz pistola tiene una tobera mezcla-
dora de forma que el material pueda ser mezclado y descargedo en
el molde del panel.

Se provee un cartén de la presente invencidn tomando una
mezcle espumable de 100 partes en peso de resina y 87 partes en

peso de prepolimero, y agitando vigorosamente & una temperatursa
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de 25,52C. La mezcla se vierte entonces en un molde. El molde

se tapa y cierra. Despuds de que ha cesado la accidén espumente

y realizedo la curacién subseocuentemente, el molde se desarma,
ge sacan los tapones, y el panel acabado liso para muros de cor-
tina queda listo para su instelacidn.

Bien le *técnica de semi-prepolimero o le técnica de formu-
lecidn de une sole inyeccién es aceptable pare elaborar la mez-
cla espumable de poliureteno (poliester o polidter) para usarse
en este invencidn. En el proceso de semi-prepolimero el total del
poliisocianato que pide la formulacidén se mezcla previemente con
menos de le cantidad total del compuesto que contiene hidrdgeno
activo del producto final, permitiendo que tenga luger la reac—
cidn entre estos dos cmstituyentes. Este semi-prepolimero resul-
tante se combina entonces vigorosamente con los ingredientes for-
mulerios restantes, mds el resto del compuesto que contiene hi-
drégeno activo; para formar una mezcle espumable.

En la técnica de une sola inyeccidn, todos 108 ingredien~
tes que pide le fémula se mezclan vigorossamente inicialmente
de forma que la conversidn de los ingredientes brutos en una mez-
cla espumable se logre en una sola etapa. Con oualquiere de las
técnices se elabora una mezcle homogénea de ingredientes espuma-
bles. Con cuelquiera de las técnicas, pueden ser edicionados co-
lorantes o pigmentos durante la elaboracidén de las materias pri-
mas. Despudés de la mezcla vigoross, la mezcla resultente estard
coloreada de une menera uniforme, en correspondencia con estos
colorantes, tintes, pigmentos o combinacién de los mismos. Por
lo tanto, las mezclas espumables pueden ser del color de los in-
gredientes formulaerios o del color del pigmento o colorante de
adicidn.

Cualquier tipo de poliureteno celular es conveniente para
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la eleborecién de un certdn de la presente invencidn, es decir,

rigido, semirigido, o flexible. En orden a esto, los compuestos
orgénicos que contienen hidrdgeno activo incluyen aquellos en
los cuales dicho contenido de hidrdgeno es pequefio, resultante

en un enlace cruzedo mfnimo del polfmero, y aquellos de conteni-
do de hidrdgeno ectivo més alto. Los primeros compuestos produ-
cen espumas flexibles, mientras que estos dltimos compuestos ini-
cian mayores enlaces cruzados de cedene y pueden desempefiar un
papel en la formacidn de espumas semiflexibles o rigides. Ademés
de estos, puede sacarse provecho de coambinaciones de los hidrd-
genos reactivos del grupo de uretano con isocienato para dar al
polimero enlace cruzado y la rigidez de la espums resultante.
Pueden ser adicionedas pequefias cantidaedes de eagua para combingr-
ge con el grupo de isocianato a los efectos de former una amina.
La emina resccionard de una manera que enlaza el polfmero con el
isocianato adicional para formar puentes de biuret. Los puentes
de biuret dan mayor resistencia & la estructura de la espuma.

Ia reaccidén que forma le espume puede ser manipulsda por
catalizadores convencionales, y los temafios de las células de la
espume pueden ser controledos por la adicidén de un agente activo
de superficie conveniente, tal como un aceite de silicona con-
vencional o un polimero de poliglicol-silicona. Ejemplos de cata-
lizadores de reaccidn incluysn n-metilmorfolina, tetrametilbuta-
nodiamina, trietilendiamina, octoato estannoso y dilauwrato de
estafio bibutilico.

Ia espumacidn de los reaccionentes es convenientewente ma-
nipulada ya sea disolviendo un agente soplador en la mezcla espu-
meble o adicionando agua a dicha mezcla. En la adicién de sgua,
ge produciréd didxido de carbono pare la espumecidn bilen por la

reaccidn entre un isocieansto y el agua para former una emina o
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se producird cuando el agua entra en reaccién con el enlace de
uretano de mezcla del semi-prepolimero. Si no ss emplea el mé-
todo de adicidn de agua, pueden ser adicionados & la mezcla, pa-
ra la espumacidén, propulsantes halogenados convencionsles con-
venientes, tales como, diclorodifluometano, tricloromonofiuome-
tano, triflucmonoclorometanc, y mezcles de los mismos.

La presente invencidén provee & le industria de construc-—
cidn de un cartén y panel de peso livieno que se emplean parg
construir una viviendas, edificios de apartementos, moteles, y es-
tructuras similares. Los cartones y peneles de la presente in-
vencidn pueden ser menipulesdos convenientemente e instalalos ré-
pidemente por relativamente muy pocos obreros., Como resultado,
el costo total del edificio se reduce drdsticamente. La reduc-
cién del costo, desde luego, es una considerascidn principal en
la altamente competitiva industria de construccidn.

Los cartones de construccidn de la presente invencién se
fabrican de resina sintética celular réforzada y no sdlo reducen
el costo de un edificio de tamafio comparativo sino que también
proveen estructuras de edificio de mayor resistencia. El cartén
o panel de construccidn reforzado de resina sintétice celular
tiene excelente resistencia para resistir los esfuerzos de ten-
sién estructurales con que se tropieza; tiene propiedades aislen-
tes excelentes para reducir el costo de cdefaccidn del edificio;
tiene una resistencia excelente al desgaste, a la abrasidn y a
las inclemencias del tiempo; y puede ser fdecilmente provisto de
materiales adicionales para darle cualesquiers propiedades bené-
ficas convenientes,

Aunque los dibujos ilustran los paneles y cartones de la
presente invencién usaelos cano un muro de cortina, desde luego

debe comprenderse que estas varias formas son simplemente para
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ejemplificar la invencidn y de ninguna manera se tiene la in-

tencidn de limitar los cartones para uso camo muros de cortina.

Los cartones y peneles de la presente invenciln se emplean ven-

tajosemente también como cielorrasos, pisos, paredes exteriores,
¥y de cualquier manera que los cartones y peneles de construccién
se emplean generalmente.

Heaciendo referencia e la Figura 1, se representa un muro
de cortina 10. El muro de cortina se compone de una pluralidal
de paneles reforzedos 1l de regina sintética celular, provistos
de scuerdo con la presente invencién., Los paneles llL se asegu-
ren & un soporte 12 del techo y un soporte 13 del piso por me-
dio de ménsulas en U rectilineas 14. Las ménsulas en U se fijan
& los tornillos 15 del soporte del piso o techo, o0 a cualquier
medio conveniente de fijacidn.

El panel 11 tiene extremos auperior e inferior escalona-
dos con los esacalones 16 y 17, respectivamente. Los escalones
16 y 17 estén formedos de maners que los paneles puedan estar
asentados en contacto al ras con las ménsulas en U 14, segin se
representa en la Figura 2, y presentar una superficie relative-
mente pareja con las mismasg,

El panel 11, segin se ilustra en les Figuras 2 y 3, defi~
ne tres pasajes 18, 19 y 21 con secciones trapezoidales idénti-
cas. El nimero particular y la configuracién de los pasajes pue-
den ser variedos de acuerdo con los deseos particulares del cons-
tructor. Los pasajes proveen al panel de una cualided de insono-
recidén acrecentada y proveen al panel de ductos que se emplean
para conducir calor o alre de enfriamiento a la casa. Los pasa-
jes tambidn proveen un medio de suminisgtrar los ductos necesa-
rios pare la instelacidén de caflerias, cablaje eldctrico, e ins-

talaciones de tipos semejantes.
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El panel tilene telaes de refuerzo 22, 23 y 24 embebidas en

un cuerpo 20 de resina cintética celular. Las telas se extien—
den por todo el largo del pamel. La tela 22 es rectangular y se
extiende alrededor del perimetro entero del parel y espaciada
aproximadamente la misma distancia hatia gdentro de todos 1w la-
dos del pemel; la tela 23 clrcunde tres lados del pasaje trape moi-
dal ¢l, esta asegurada a la tela 22 en 26 y 27, y forma con la te-
la un trapezoide que circunda el pasaje 21 y es concéntrico con
el mismo; y las telas 22, 23 y 24 forman un trapezoide que cir-
cunda el pasaje 19 y es coneéntrico con el miemo.

Una tela de refusrzo tipica consiste en varillas de alam-
bre soldadas de 6,35 mm. de didmetro, que tisne una malla del
Ndm. 3 al Nuim. 7. Se entiende, desde luego, que las telas de alam—
bre no constituyen el vnico tipo de refuerzo yue se puede wtili-
zar. Varillas embebidas, listones de metal foraminado y medios
gimilares son aplicables para proveer el panel o cartdén de cons-
truccidn estructural reforzedo de resina sintética celular de la
presente invencibn.

El panel de pared que se ilustra en las Figuras 1 a 3
tiene wn recubrimiento 29 de amianto delgsdo sobre las caras del
nismo y un recubrimiento 31 de amianto delgado alrsdedor de todo
el per{metro de los pasajes 18, 19 y 2L. El recubrimiento de
anianto ayuda ghroporcionar el panel de pared incombustilizacién
¥y resistencia al calor. Se asegura al panel de pared de cua.quier
maners conveniente, es decir, ligalo al mismo con un adhesivo
moldeado al mismo durante el moldeado del panel para pared, o per
cualquier medio de sujecidén mecdnico conveniente.

Se entiende, deslde lwego, que el recubrimiento de amianto
no es necesario. La superficie externa del cartdén puede formar

la cara de la pared. Lag resinas sintéticas son ficilmente te=-

- 10=
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fiidas entes de la preformacidén y por lo tento pueden presentar
una pared coloreada que no precise enlucido o pintura adicio-
nal. No obstante, si se desea pintura o enlucido, le resine sin-
tética celular tiene una superficie que es fdcilmente adaptable
para recibir dicho acabado.

Los peneles se caonectan entre s{ por una conexién de len-
gieta y ranura, Cade panel 1l tiene uns lenglleta 32 y una ranu-
ra 33 formedas en el mismo. La lengiieta y la ranurs se extienden
por todo el largo del panel. Se entiende, desde luego, que cuzl-
quier tipo de conexién conveniente puede ser utilizado para ali-
near los paneles entre si.

No es necesario formar pagsajes por t0do el panel. Los pa—
neles con pasajes se prefieren porque no s6lo reducen el peso
del penel y mejoren la insonoracién, aino que también se requie-
re menos material. No obstante, conforme se representa en la Fi-
gura 4, cuando se requiere un penel sélido y un cartdén sdlido,
los pasajes pueden ser eliminsdos y ser provisto wn penel sdéli-
do 11. EL panel sdlido tiene un cuerpo 36 de resina sintétice
celular con varillas de refuerzo 37 embebidas en el mismo. Se
entiende, desde luego, que puede ser empleado cualquiera de los
medios de refuerzo anteriormente mencionedos en luger de las va-
rillaes 37.

Otro aspecto benéfico de la presente invencidn es hecho
resaltar por las Figures 5 y 6. Los cartonesque soportan cargas
o peneles 1l que soportan cargas de la presente invencidén tie-
nen un revestimiento de chapa aseguralo a los mismos. Este re-
vestimiento de chape puede tomar la forme de medera, ladrillo,
marmol, azulejo, y cugslquier otro material semejante.

El revestimiento de chapa se ilustra solamente sobre un

lado del panel y se asegura al recubrimiento de amianto 29. Sin

- 11 -
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subargo, esto es simplemenie para fines ilustrativos solamente,
¥y la chepa puede ser coloceda sobre sumbos lados del penel, ¥ el
recubrimiento de amianto puede ser eliminzdo. Por lo tento, un
constructor que emplea los paneles de la presente invencidn pa~-
ra un muro de cortina, puede proveer paredes parae ung habitacidn
con un acabado de maders, mientres que las peredes que son for-
madas con los mismos paneles en une habitacidén sdyacente pueden
tener un tipo de acabedo diferente. Esto tembién es apliceble
cuando los paneles de la presente invencién son emplados para
las paredes exteriores del edificio. La superficie exterlor pue-
de gser provista de un revestimiento de ladrillo, y la interior
con otro revestimiento,tal como medera.

Este tipo de acabalo de chepa permite al constructor pro-
veer une pared de un revestimiento de madera econdémico 0 un re-
vestimlento de mermol costoso & relativamente uma fraccién del
costo del empleo del material en una forma que no sea chapa. El
revestimiento de chapa se asegure &l panel de cuslguier menera
conveniente, es decir, ligedo al mismo con un adhesivo, moldea~
do 8l mismo durante el remoldeo del pansl de pared, y por cuzl-
quier otro medio de fijacidn mecénica conveniente. La chapa no
presta resistencia estructural al cartén o penel ds la presente
invenoién, pero es utilizado simplemente pare dar un embelleci-
miento exterior del panel de la presente invencién. Segun se com-
prenderd, la chaps aumentard ligeremente el peso del panel, pe-
ro el panel es todavia considerablemente més ligero que los car-
tones que se emplean en la actualided.

La Figura 6 ilusira una caracterigtica adicional de la
presente invencilmn. Un ducto de metal o papel 40 puede ser in-
gertado en el pasaje por las razones que se han indicailo ente-

riormente. Este ducto puede ser hueco o lienado con resina de
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poliuretano cuando los ductos o tubos o columnas se proveen

tan sélo para soporte extructural. En fales casos, pueden ob-
tenerse excelentes resultados haciendo los tubos de forma cir-
cular en virtud de la resistencia de una columna circular. Si

se desea, los ductos o columnas o tubos 40 pueden ser asegurg-
dos a un ledo del cartdén o panel en luger de estar embebidos en
el papel. Empleando los tubos 40 de esta manera, puede ser redu-
cido el espesor del cartdn para algunes aplicaciones, reducien-
do la cantidad de resina de poliuretano requeride para formar
el penel, asi como también el costo wnitario.

La Figura 7 ilustra la forme de la presente invencidn en
la cual un panel 41 moldeado de resina sintdtice celular tiene
un solo pasaje rectangular 42. Alrededor del perimetro del pa~
seje y concénirico con el mismo hay una tela de alambre 43 de
refuerzo. Las cares del panel y las superficies interiores del
pesaje tienen recubrimientos de amianto 44 y 46 respectivos.

Haciendo referencia & la Figura 8, se representa un muro
de cortine indicedo generalmente por el nlmero 110. El muro
110 se compone de una pluralidad de paneles reforzados 1ll de
resina sintétice celular, construfdos de acuerdo con la presen-—
te invencidn Los panales ll se aseguran a wa soporte 112 de cie-
lorraso y un soporte 113 de piso por ménsules en U rectilineas
114,

Ias ménsulas en U 114 se aseguran al piso y cielorraso
por cualquier medio de fijacién conveniente, tal como los tor-
nillos 1l5 que se representan en la Figura 9. EJ panel 1lll tie-
ne extremos supe rior e inferior escalonados que se extienden la-
teralmente, con escalones 116 y 117, respectivamente. Los esce-
lones 116 y 117 estén formedos de menera que el panel pueda asen~

tar en contecto al ras con las ménsulas en U 114, y presentar



10

15

20

25

30

320510

una superficie relativamente pareja con las mismas,

El panel 111, segun se ilustra en las Figuras 9 y 10, es
del tipo de construccion sélida en lugar de hueca. El panel tie-
ne uwaa red o jaula que comprende la tela de refuerzo 122 embe-
bida en un cuerpo 120 de resina sintética celular. Le tela se ex-
tiende por todo el largo del panel. La tela 122 es generalmente
rectangular y se extiende alrededor del perimetro entero del
panel y esta espacieda aproximadsmente la misma distancia hzeia
adentre de las superficies longitudineles del panel.

Ia malls o tela 122, de acuerdo con la invencidn, estd fore
made con una pluralided de lenglletes sobresalientes 128. Estas
lengletas 128 se forman cortando una rendija generalmente en for-
ma de U en la tela y doblando la lengleta hacia afuera. las len-
gletas preferentemente se hacen yacer en la direccién de sopor-
te de la carga y se doblan para estar en una posicidén normsl c on
el plano de la tela 122. Segin se representa mejor en la Figura
11, les lengletas 128 se forman en torno a la superficie entera
de la tela 122 y son de tal temafio como para extenderse hacia
las superficles laterales exteriores 129 ds log paneles 11l pero
no para extenderse hasta o a través de las superficies 129, Ias
lenglletas 128 se doblan en ambas direccidnés en forma de proveer
una ligedura mejor entre el cuerpo 120 y la tela 122. El doblado
de la lengleta 128 hacia afuers asbre un pasaje 131 que permite
former une unidén mejor entre las dos mitades del ouerpo 120
a cada ledo de la tela 122 y proteger asi contra el cizallamien-
to lateral del panel 1ll en el plano de la tela 122, Tal cize-
llemiento podria de otro modo ocurrir si la carga del panel 11l
entre las ménsules 116 y 11% fuese ligeremente desviada a la
1inea entre las ménsulas.

ELl panel de pared que se ilustra en las Figuras 8 a 10
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tiene un recubrimiento delgsdo de amianto 129 en les caras del
mismo.

Los paneles se conectan entre gi por un empalme de un solo
escaldn. Cada panel 11l tiene un borde longitudinalmente escelo-
nado formado en el mismo como en 133. Se entiende, desde luego,
que puede ser utilizado cuslquier medio de conexidn conveniente
para alinear los peneles 1ll entre si.

El panel 111 puede ser formado tomando waa seccidn de tela
de las dimensiones apropiadas y practicando una pluralidad de
cortes en forma de U en la misma. Estos cortes forman lengletas
que se doblan hacia afuera en embas direcciones por una distan-
cla menor que la mitad del espesor de la pered a formar. Esta
tela se coloca luego en un molde y unc de los plésticos o resi-
nas gintéticas celulares de tipo rigido se deposita en el mol-
de pare circundar la tela. Después de que endurece el plédstico o
regina celular, se saca el panel del molde.

Haciendo referencia a la Figura 12, alli se representa un
segundo panel construido de acuerdo con la presente invencién e
indicado generalmente por el nimero 144. En este caso, se forma
una pluralided de pasajes 145 de forma tubular que se extienden
longitudinalmente, empleando una pluralidad de telas tubulares
146. Los tubos de tela 146 se fomman con dos porciones semi~-
circulares (en corte transversal) que tienen rebordes 147 gue se
extienden longitudinalmente que son unidos juntos para fomar
la configuracibn tubular.

La Figurs 13 represents una modificacidu, el panel 144
de la pared 144 de la Figura 12, En este caso, los tubos 1467
son inicialmente de configuracién redonda en lugar de ser forma-
dos de dos secciones. Tembién se representa en esta figura un

medio para formar el pasaje 145. Este consiste en un tubo de pem
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pel 149 que se encaja dentro del tubo 146°antes de la operacibn
de conformacidn que forme el cuerpo 120 del panel 144, Este tu~
bo de papel 149 es preferentemente impermeabls a2l agua y tiene
un didmetro que es menor gue ol del tubo de tela 146° para per=
mitir que la espuma penetre parcialmente en el pasaje 145 y se
solidifique a ambos lados de la tela 146°.

Bl témino cartén tal como se emplea en este lugar, estd
destinado a abarcar tambidn un azalejo de cielo raso, pues se
podrin hacer azulejos cuadrados partiendo de resina de poliure-
tano y reforzados con alambres, segin se describid anteriormen-

te, 51 asi se desea.
- NOTA =~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
pars que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Espafig, por VEINTE afios, son los siguientes:

1¢2,~ Mejoras introducidas en la congtruccidén de estructu-
rag de édificios que tienen paredes, caracterizadas porque las
nismas comprenden un panel de construccidn estructural qus com=-
prende un elemento componente de por 1o menos una de dichas pa-
redes y estando dicho panel dispuesto para soportar carga com-
presiva, comprendiendo dicho panel un cuerpo celular de tipo
rigido que comprende una resina sintética moldeada que tiene su-
perficies del cuerpo exteriorss que se extienden longitudinalmen—
te, una red de refuerzo metdlico embebida en dicho cuerpo y que
ge extiende coextensiva con todo el largo de dicho panel, com~

prendiendo la red primeras secciones reticuladas contrarias espa-
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ciadas interiormente y entre dichas superficies del cuerpo ex-

teriores que se extienden longitudinalmente, y segundas seccio-
nes reticuladas integralmente unidas a dichas primeras seccio-
nes reticulades, formendo as{ un conjunto de refuerzo unitario,
registiendo dicho conjunto de refuerzo la deflexidn resultante
de dicha carga comprensiva del panel.

29.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, carzcterizadas
ademds porque dicho cuerpo comprende uns resine de poliuretano
celular de tipo rigido.

3¢,« Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas ade-
nés porﬁue dicho cuerpo tiene un pasaje interior que se extiende
coextensivo con el largo del cuerpo.

49 .~ Mejoras segin la reivindicacién 3, caracterizadas
ademés borque dicho pasaje comprende un ducto gue se extiende
coextensivo con el largo del cuerpo para reducir al minimo la
cantided de resina requerida para la fabricacidén del cuerpo y
proveer un conducto.

52.~ Mejoras segin le reivindicacién 3, caracterizedas
edemés ﬁorque dicho pasaje tiene un forro de amianto.

69,~ Mejoras segin le reivindicacién 4, caracterizadas ade-
nés porque dicho ducto es de une composicién metdlica.

T2 - Mejoras segin la reivindicacidén 1, caracterizaiss
ademés borque dichas secciones reticuladas comprenden une serie
de varillas interconectadas.

8¢e= Mejoras introducidas en la construccidn de estructuras
de edificios que tlenen paredes, caracterizadas porgue las mis=-
mas comprenden un panel Ge canstruccibn estructurel que compren-
de un elemento componente de por lo menos una de dichas pare-

des y estando dicho panel dispuesto pera soportar carge com=-

presiva, compréndiendo dicho panel un cuerpo celular de tipo
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rigido que comprende una resina sintética moldeada que tiene su-

perficies del cuerpo exteriores que se extienden longitudinal=
mente, une red de refuerzo metdlico embebida en dicho cusrpo ¥y
que se extiende coextensiva con todo el largo de dicho panel,
comprendiendo 1la red primeras secciones reticul;das contrarias
espaciadas interiormente y entre dichas superficies del cuerpo
exteriores que se extienden longitudinalmente, y segundes seo-
clones reticuladas integralmente unidas a dichas primeras seccio-
nes reticulades, formando asi un conjunto de refuerzo unitario,
resistiendo dicho conjunto de refuerzo la deflexién resultante

de dicha carga compresiva del panel, teniendo dicho cuerpo we
gerie de pasajes coextensivos con el largo de dicho cuerpo y
foimando dichas primeras y segundas secciones reticulaedas una
gerie de piezas de refuerzo de forma trapezoidal en torno a dicha
pasajes.

92,- Mejoras introducidas en la fabricacién de paneles de
construccidén estructurales, caracterizedas porque los mismos
comprenden un cuerpo de resina de poliuretano celular, definien-
do dicho cuerpo de resina de poliuretano una pluralided de pasa-
jes trapezoidales que se extienden longitudinalmente, una plu=
ralided de telas de alembre de refuerzo embebidas en dicha re=-
gine de poliureteno, extendiéndose dichas telas de alembre de
fefuerzo por todo el largo del penel, una de dichas telas con-
céntrica con el perimetro de dicho panel y espaciada una distan—
cla predetermineds hacia adentro del perimetro, una pluralided
de segundas teles conectadas a dicha una tela y formando blin-
daje que circunda y estd coneéntrico con cada pasaje trapezoi-
dal, un recubrimiento de amisnto ligado a las caras de dicho
panel y a lo largo de las superficies interiores de dichos pesg-

jes por lo cual se provee un panel de construccién que soporte
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cargas que tiene suficiente resistencia para actuar como una
pared para un edificio.
102.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de paneles

de constfuociénes estructurales, caracterizedas porque los mig=
mos comprenden un cuerpo de resina de poliuretano celular, de-~
finiendo dicho cuerpo de resina de poliuretano una pluralidad de
telas de slembre de refuerzo embebidas en dicha resins de poliu~
retano, extendiéndose dichas telas de alambre de refuerzo por
todo el largo del penel, una de dichas telass cancéntricas con
el perdmetro de dicho penel y espaciada una distancia predeter-
minada hacia adentro del perimetro, una pluralidad de segunda
telas conectadas e diche una tele y formendo blindaje yue cir-
cunda y estd concéntrico con cada pasaje trapezoidal, un recu-
brimiento de emianto ligado a las caras de dicho panel y a lo
largo de las superficies interiores de dichnos pasajes, y un re-
cubrimiento de chapa asegurado por lo menos a una cara de dicho
panel y el recubrimiento de amismto por 1o cual se provee un
panel de construceidn que soporta cargas que tiene suficiente
resistencia para actuar como una pered para un edificilo.

112.~ Me joras introducidaes en la construccidén de estructu~
ras de édificios que tienen barrerad, caracterizadas porque lo
mismos comprenden un punel de canstruccidn estructural que com=
prende un elemento componente de por lo menos una de dichas barre-
ras y estando dicho panel dispuesto paras soportar cargas compre-
givas, comprendiendo dicho panel un cuerpo celular de tipo rigi-
do que comprende una resina sintética moldeeda que tiene super—
ficies del cuerpo exteriores que se extienden longitudinalmente,
we red de refuerzo metélico embebila en dicho cuerpo y que se
extiende coextensiva con todo el largo de dicho panel, compren=—

diendo la red primeras secciones reticuladas contrarias espa=-

- 19 =



10

15

20

25

30

120510

ciades interiormente y entre dichas superficies del cuerpo ex-

teriores que se extienden longitudinalmente, y segundas secciones
reticuladas integralmente unidas a dichas primeras secciones re=-
ticuladas, formando as{ un conjunto de refuerzo unitario, resis-
tiendo dicho conjunto de refuerzo la deflexidn resultante de
dicha carge compresiva del panel.

122,- Mo joras introducidas en la fabricacién de paneles
de oonstfuccién, caracterizadas porque los mismos camprenden
un cuerpo celular de tipo rigido que comprende una resina sin-
tética moldeada que tiene superficies del cuerpo exteriores que
se extienden longitudinalmente, una red de refuerzo metdiico
embebida en dicho cuerpo y que se extiende coextensiva con to=
do el largo de dicho panel, comprendiendo la red primeras seccio-
nes reticuladas espaciadas interiormente y entre dichas super-
ficies del cuerpo exteriores que se extienden longitudinalmente,
y gegundss secciones reticwledas integralmente unidas a dichas
primeras secclones reticuladas, formando asi un conjunto de re-
fuerzo unitario; estando dicho conjunto de refuerzo adaptado
para resistir la deflexidén resultente de la carga compresiva
del penel.

132.~ Un método de formar un cartén de construccién capaz
de resistir elevados egfuerzos de tensidn estructural que com-
prende formar una mezcla de compuestos orgénicos capaces de for-
mar una resina sintética celular de tipo rigido, verter y lue-
go espumer diche mezcla en un molde gue contiene un mediode re-
fuerzo y embeber asi dicho medio de refuerzo en la mezcla hecha
espuma; curar dicna mezcla pare formar un cartén de construceién
que comprende un pléstico sintético celular de tipo rigido, y
gacar un cartén de construccién reforzado acebado de dicho mol-

de.
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142,~ Un métolo de formar un cartdén de construcd on camz

de resistir elevados esfuerzos de tensibn estructurales que can-
prende formar une mezcla espumzble relativemente homogénea de un
poliisocianato, una subgtancia orghnica que contiene hidrédgeno
activo capaz de formar una resina de poliuretano con dicho polii-
socianato; y un agente soplador de espuma, verter diciha mezcla
en un molie gque contiene un medio de refuerzo, embeher dicho me-
dio de refuerzo en dicha mezcle espumendo la mezcla, curar dicha
mezcla para formar un cartén que comprende wun pléstico celular
de tipo rigido, y sacar un cartén de construceidn reforzado aca-
bado de dicho molde.

159.- Un método de formar un cartén de construccidn capaz
de resistir elevados esfuerzos de tensidén estructurales que com-
prenie formar una mezcla espumable relativamente homogénes de un
poliisocianato, una substancia orgénica que contiene hidrégeno
activo capaz 1e former una resina de poliureteno con dicho polii-
soclanato, y un agente soplador' de espuma, teniendo dicha mezéla
wa entonacidn suficiente pars engendrar un cuerpo de espuma re-
sultente que imprimird presidén posiftiva sobre la superficie ine
terior del molde, verter diche mezcla en un molde que contiens
un medio de refuerzo y embeber asf{ dicho medio de refuerzo en
dicha mezcla, espumar y curar diche mezcla en el molde envolvien—
do dicho medio de refuerzo, por lo cual la presidn positiva resul-
tante forma un cartén de construccidén reforzalo con una capa ex—
terior lisa que comprende un pléstico celular de tipo rigido, y
sacar dicho cartdén de construceibén reforzedo acabado del molde.

16¢.~ Mejoras introducidas en le febricacién paneles de
construccidn estructurales, caracterizalas porque 1los mismos
co.iprenden un cuerpo celular de tipo rigido que comprende una

resina sintética moldeada que tiene superficies del cuerpo e xte-
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riores que se extienden longitudinalmente, una red de refuer-~
zo metélico embebida en dicho cuerpo y que se extiende coexten-
siva con todo el largo de dicho pamel, comprendiendo la red pri-
meras secclones reticuladas contrariss espacladas interiormen-
te y entre dichas superficies del cuerpo exteriores que sSe ex-
tienden longitudinalmente, y segundas secciones reticuladas in-
tegralmente unidas a dichas primeras secciones reticuladas, for-~
mando asi un conjunto de refuerzo unitario, estendo adaptado
dicho canjunto de refuerzo para resistir la deflexién de las
carges compresivas del penel, y medios de refuerzo que compren-
den tubos que se extienden coextensivos con el largo de dicho
panel.

17%.~ Mejoras segin la reivindicacidén 16, caracterizades
ademds porque dichos tubos comprenden pepel.

182.,- Mejoras segin la reivindicacién 16, caracterizadas
ademds porque dichos tubos son metdlicos.

192.- Mejoras introducidas en la construceidén de estruc—
tures de edificios, caracterizadas porque les mismas comprenden
una pluralidad de barrerss de interconexidén, comprendiendo di-
chas barreras wna pluralided de paneles de congtruccidén estruc-
turales contiguos, estando dichos peneles dispuestos para so-
porter cargas compresivas, camprendiendo cade wno de dichos pe-
neles un cuerpo celular de tipo rigido que comprende una resi-
na sintética moldeada que tiene superficies del cuerpo exterio=
res que se extienden longitudinalmente, una red de refuerzo me-
télico embebida en dicho cuerpo y que se extiende coextensiva
con todo el largo de dicho panel, comprendiendo la red primeras
secciones reticuladas contrariss espaciades interiormente y en~
tre dichas superficies del cuerpo exteriores que se extienden

longitudinalmente, y segundas secciones reticulalas integralmen-~
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te unidas a dichas primeras secciones reticuledas, farmando

as{ un conjunto de refuerzo unitario, resistiendo dicho con-
junto de refuerzo la deflexidén resultante de la carga compresi-
va del panel.

209.,~ Mejoras introducides en la canstruccidén de estruc-
turas de edificios, caracterizadas porque las mismas compren-
den ung pluralidad de barreras de interconexién, comprendiendo
dichas barreras una pluralidad de paneles de construccidén es-
tructurales adyacentes, estando dichos paneles dispuestos para
soportar carges compresives, camprendiendo ceda uno de dichos
paneles un cuerpo de resina de poliuretano celular de tipo ri-
gido que comprende una resine sintética moldeada que tiene su-
perficies del cuerpo exteriores que se exiienden longitul inal-
mente, una red de refuerzo metdlico embebida en dicho cuerpo de
poliuretano y que se extiende coextensiva con todo el largo de
dicho penel, comprendiendo la red primeras secciones reticula-
das contrariaes espaciadaes interiommente y entre dichas superfi-
cies del cuerpo exteriores que se extienden longitudinalmente,
y segundag secciones retioculadas integralmente unidas e dichas
primeras secciones reticuledas, formando as{ un conjunto de re-
fuerzo uniterio, resistiendo dicho conjunto de refuerzo la deflg
xidn resultente de la carga campresiva del panel, formando dichas
primeras y segundas gecciones reticuladas une serie de piezas
de refuerzo internsmente de dicho cuerpo de poliureteno para
resistir mds la deflexién tres la carga.

21¢,~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de peneles
de construccién capeces de ser empleados como paredes pars un
edificio, caracterizadas porque los mismgs comprenden un cierpo
moldeado de una resina sintéticae de tipo rigido escogiia de en-

tre el grupo que comprende resinas de poliuretano, resinas epé-
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xido, y politetraflucetileno, y un medio de aleambre de refuer-
Zz0 embebido en dicho cuerpo.

22¢,- Mejoras introducides en la febricacién de paneles
de construccidén capaces de ser empleados como paredes para un
edificio, caracterizadas porque las mismzs comprenden un cuer-
po moldeado de una resina de poliuretano celular del tipo ri-
gido, un medio de tela de alambre de refuerzo que se extiende
sustancialmente por todo el largo de dicho panel y embebido en
dicho cuerpo, y dicha tela de alambre espaciada una distencia
predeterminada del per{metro de dicho panel.

232,~ Un método de formar un cartén de construccidn ca-
paz de résiatir altos esfuerzos de tensidn estructurales que
comprende formar une mezcla de compuestos orgénic os capaces de
formar una resina sintética celular del tipo rigido, verter
diche mezela en un molde que contiene un medio de refuerzo de
elembre, embeber dicho medio de refuerzo de slembre en dicha
mezcle, curar dicha mezcle para former un cartén que compren-
de un pléstico sintético celular de tipo rigido, y sacar el
cartén de construceidn reforzado acabado de dicho molde.

242,~ Mejoras introducidaes en le febricecidén de unidades
de construccidén capaces de ser empleadas como elementos compo-
nentes de une parel de edificio, caracterizadas porque las
nismas comprenden un cuerpo moldeado de une resina de poliure-
tano celular de tipo rigido, y un medio de refuerzo de alsmbre
embebido en dicho cuerpo y siendo coextensivo con el lergo del
cuerpo para resistir carges.

252,~ Nejoras introducidas en la fabricacidén de unidades
de constfuccién capeces de ser empleadas como elementos compo-
nentes de une pared de edificio, caracterizadas porque las mis-

mes comprenden un cuerpo moldeado de wna resina de poliuretano
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celular de tipo rigido, y un medio de refuerzo provisto en di-
cho cuerpo, incluyendo dicho medio de refuerzo de alembre un
nepguito de tela de alambre que tiene una serie de ductos hue-
cos dispuestos dentro de dicho manguito de tela de alambre pa-
ra recibir conductores eléctricos, sire impelido, o fliido im-
pelido.

26%2,- Mejoras introducides en la febricacidén de penelss
de congtruceidn, caracterizadas porque las mismie comprenden
un pléstico celular de tipo rigido, y un medio de tela de alam~
bre que tambidn se extiende sustancislmente por todo el largo
del cuerpo y embebido en el cuerpo, estando el medio de tela
de alambre espaciado del perimetro del panel.

272.,~ Mejoras introducides en la fabricacidn de unidades
de construccidn capaces de ser empleades como elementos com—
ponentes de una pared de edificio, caracterizadas porque lss
mismes comprenden un cuerpo moldesdo de un plédstico sintético
de tipo rigido, y un medio de refuerzo de alsmbre embebido en
dicho cuerpo y siendo coextensivo con el largo del cuerpo para

resistir cargas.
282.,~ Mo jorass introducidas en la construccidn de estruc-

turas de'edificios.

Tal y como se ha desgcrito en la Memoria qus antecede, re-
presentado en los dibujos que e acompafian y con los fines que

se han especificedo.
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