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PATENTE DE INVENCION

$—1 - t 4

a favor de
PLINTHOS, S.A.,, de mnacionalidad espafiola, domiciliada
en Paseo de Valldaura n? 3%, Barcelona.
por:

"Sistema para el forjado de techos”,

——— I o s e e

Memoria descriptives

Esta patente tilene por objeto un sistema para el
forjado de techos cuya ejecucién es sumamente fécil y
répida y que, por otra parte, permite conseguir una gran
ligereza de pesco, y al mismo tiempo unag resigtencia ele-

vada a los esfuerzos a que egtdn sometidos los techos,
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Concurriendo a sus ventajosos efectos, el gig~
tema en cuestién consiste, en lineas generales, en em=
plear dos tipos de piezas cerdmicas, unas de las cua-
les constituyen vigas, mientras que las otras forman
bovedillas. Tanto unas como otras son huecas y se ha-
1lan divididas longitudinalmente por verios tabiques,
lo cuglprproporciona a tales piezas una notable ligereza.
Las piezas para las vigas presentan una seccién trans-
versal en itrapecio isésceles y estén provistas de wna
canal longitudinal superior y de dos alstas longitudi-
ngles inferiores acanaladas. En cuanto a las bovedillas
presentan dos bases, superior e infericr, horizontales
y paralelas. Los laterales de ostas plezas ostentan una
zona superior progresivamente ensanchads hacla abajo ¥y
una porcidn inferior que se estrecha progresivamente, la
cual es ligeramente entrante com relacién a la superior
formando un escalén,

Las vigas se forman a pie de obra, para lo cual se
disponen las correspondientes piezas yuxtapuestgs por sus
extremos formando hileras, se colocan hierros de armadu-~
ra en las canales de las aletas y en la supsrior y se re-
llenan estas canales de cemento, y una vez fraguado és-
te quedan cmstruidas las vigas, les cuales se colocan en-
tonces en su posicién entre los correspondientes apoyos,
¥ a una distancia entre si correspondiente a la anchurz de
las piezas del segundo grupo constitutivas de las bovediw
1llas.

Estas piemas de las bovedillas se van colocando lue-
go, tambidn yuxtapuestas formando hileras entre las vigss,
de tal manera que wus escalonss laterales queden aspoyados

en las aletas latersles gcanmladas de las vigas, gquedando



10

15

20

25

30

e

320500

entre las caras laterales de las vigas y de las bove-

dillas unos esmpacios de seccidén en ”V” que se rellenan
luego de hormigén para completar las #igas.

El techo se completa con el correspondiente le-
cho de hommigén que cubre todas las pieszas,

Seguidamente se describe con mayor detslle el sis-
tema objeto de la presente patente, haciendo referencia
a una hoja de dibujos, en los que se ha representado es-
quematicamente un cgso préictico de reslizacién, gque se
cita s6lo a titulo de ejemplo, sin cardcter limitativo
alguno.

En dichos dibujos:

La figura 1 ilustra los dos tipos de piezas cera-
micas con las que se forjan los techos.

La figura 2 demuestra como se lleva a cabo la for=-
macibén de las vigas.

La figura 3 es una seccidn transversal que mues-
tra el techo ya termingdo.

De conformidad con el presente sistema parg el for-
jado de techos, se utilizan dos tipos de plezas cerimi-
Cas =lw ¥y =2-,

Las piezas -1- son prismético-trapeciales huecas
seglin dos bases, superior e inferior -3~ y -4- respec-
tivamente j dos paredes latersles inclingdas -5~, Estas
piezas presentan dos aletas inferiores acasnaladag -~b6- y
una cgnal superior -T-, y estén proviatas de un tabigque
intermedio vertical -8~ y de dos tabiques horizontales
-9- gue proporcionan, al mismo tiempo que una gran re-
gistencia, una notable ligereza.

Por lo que respecta a las piezas cerédmicas ~2-, son

también prisméticas y huecas, segin dos paredes o ba-
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ges superior o inferior -10- y ~ll- y dos paredes late-

rales que comprenden sendos tramos superiores divergen-
tes -12- y unos tramos inferiores convergentes -13-, lige-
ramente entrantes respecto 2 los superiores, formando dos
escalones ~l4-, Estas piezas tienen dos tsbiques horizon-
tales =15~ y una serie de tabigues verticales -16-.

Las vigas se construyen a pie de obra, para lo cual
se toma el nfmero necesario de piezas -1~ que se colocan
yuxtapue stas por sus extremos, y en las aletas acanaladas
-6- se disponen sendas varillas de armadura ~17-,y facul-
tativamente en la cangl supsrior -~7- otre varilla de ar-
madurea, btras lo que estas canal y aletas se rellenan de
hormigén «18-, con lo que las piezas -l- quedan unidas
entre si, resultando formadas las vigas del techo, al
fraguer el hormigén,

Las vigas asi obtenidas se colocan luego entre los
respecfivos apoyos, distanciadas de acuerdo con la anchu-
re de las piezas -2-, y entre ellas se disponsn dichas
plezas =2~ formando hileras que constituyen las bovedillas
del techo, las cuales se apoyan por los escalones late-
rales -1l4- en los bordes superiores de las aletas -6~ de
las vigas.

Los huecos de seccidén en ”V” que quddan formados
entre las caras laterales inclihaéas «5= y -12- de las
citadas vigas y bovedillas se rellenan de hormigén -18-
pera completar las vigas, y con este hormigdén se cubren
ademis todas lss piezas, formando un lecho -18a- con el
que gueda completado el techo.

. Como es de ver por lo expuesto, el presente sistema

es de ejecucibén extremadzmente simple y répida, siendo
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los techos obtenidos muy resistentes y al propio tiempo

ligeros. Gracias a dicha simplicidad, la mano de obra
es reducida, con lo que el coste de construccidén resulta
econémico.

Por lo demds, y convenientemente descrito este sis-
tema, debe hacerse constar que el mismo es susceptible
de cugntaw modificaciones se estimen oportunas, siempre
que con las variantes que se introduzcan no se cambie,
altere o modifigque la esenqia de la invencidn, que queda

resumida en las siguientes reivindicaciones.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Sigtema pare el forjado de techos, gque con-
sigte esencialmente en construir las vigas a pie de obra
a partir de una serie de piezas cerimicas prismitico~tra-
peciales isésceles ..y huecas, portadoras de tabiques lon-
gitudingles y dotadas de dos aletas longitudinales late-
rales inferioras ascanaladas y de un canal longitudingl
superior, cuyas piezas se disponennyuxtapuestas por sus
extremos, formando hileras, se colocan en dichas aletas y
canal sendas varillas longitudinales de armadura y se re-
llenan de hormigén, una vez fraguado el hormigén se colo-
can las vigas resultantes sobre los respectivos apoyos,
convenientemente distanciadas, y entre ellas se coloca
una segunda serie de piezas prisméticas, iguslmente en
hileras, que determinan bovedillas y son también huscas
¥ provistas de tabiques longitudinales, cuyas piezas cofe
prenden dos bases horizontales y paredes laterales que

ostentan sendos tramos superiores inclinados divergentes
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y ungs porciones inferiores convergentes y entrantes
respecto g las superiores, formando dos escalones late~
rales que ge disponen apoyados en los bhordes superiores
de las aletas de las vigas, tras lo que los huscos en
»y? formsdos entre las caras laterales inclinadas de las
@iéas ¥y las bovedillas se rellenan de hormigbn para com-
pletar las vigas, cubriendo todas las piezas con un le-
cho también de hormigbn que completa el techo.

2.~ Sistema para el forjado de techos.

Esta memoria consta de sels phginas, escritas por

wna sfla cara.

BARCELONA, kil DIC, 1965
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