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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de
registro de una PATENTE DE INVENOION, por veinte
ailos en Espafla, a favor de DO MANUWL POLO D& AL-
PARO, residente en MADRID, Avenida de Jose Anto-
nio, 47, de naclonalidad espafiola

nor:

"IEJORAS EN LA FASRICACICY DE PCSTES Y VIGAS DE

HORUITIGOW ARMADO Y PRETENIADOM
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La invencidn a que se refiers la presente memoria, cons-
tituye una novedad industrisl con caracteristicas v ventajas
que la hacen merccedora del privilegio de explotacidn exclu-
giva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del Estatubto vigente sobre Propiedad Industrial de
26 de Julic de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de
Abril de 1.930.

Bsta Patente de invencidn cuyo registro se solicita, se
caracteriza por constituir un sistema para la fabricacidn de
postes o vigas de hormigdén armado o pretensado de gran ven—
taja y econdmica tanto para la industria de este ramo como
parz los constructores, ya que la construccidn de los elemen—
tos a prefabricar, por su simplicidad y rapidesz representa
una gran economis debido a que teniendo sstas cuslidades es
posible instalar este ingenio en los mismos tajos dé las
obras con el consiguiente shorro de mano de obra, no solec ds
su fabricacidn, sino de carga, transportes y descargs de los
prefabricados con sus consecuentes roturas y pérdidas de tiem-
DO.

El mencionado aparato y procedimiento vnars la fabricu-
cion de postes y vigas de hormigdn armado pretensado, se ca-
racteriza por constituirlo-y desarrollarse en la forma si-
guiente:

Por unos soportes o caballetes -1~ que en su narte supe-
rior llevan adosados otras dos piezas -2 y 3~ tambidn en for-
ma de U gue han de servir de apoyo a otras U -4- con dobles
taladros en sus extremos -15~ y que a su vez zordn 1os enco-
frados de la cara inferior de la vizas. En los extremos exte-
riores de estas U se adosan unas chapas reforzadas para con-

seguir que tengan rigidez y que encofraran =6 y 7= las respec-
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tivas.caras de las vigas o postes y gue « ©u vez van sujetes
& los referidos soportes por unas bisagras -8 y 9~ sobre las
U de los caballetcs ~1- entre las plezas 2 y 3 y los encofra-
dos inferiores -4~ se colocara una doble chapa »le_oda ¥ uni-
da en su parte superior -5- para dar forma a las patillas de
loz vigas y en la infericr irdn sepavadas »or una U con el
fin de himcer masa por contacto con las otras, al guedar pre-
sionadus por las chapas exberiores que van uuldss z los so-
portes -1-.

A L1/5 de los extremos y cn 108 ancofrudos extericres, se
fijardn wnzs pletinas -ll- que en la parte saliente de los
nisnos alojaran una barra gue quedando fija en un exbreno ¥
slerndo roscads en el otro, presionarsd dichos encofruados a Fin
de que el aparato quede rigido igualmente en la parte superior.

Unz vez se haya instelado el molde en la Forma descrita
¥ tras agplicarle un desencofrante, se glcjardn en su interior
las armaduras que se calculen precisan las viguetas, colocan-
do en los extremos de estas uwnos tacos que servirdn para aco-
tar la longitud a que se desee fabricarlas, se procederi a
verter el hormigdén en su interior vibrandolo con cualquier
anarato adecuado.

Previgmente, al colocar las armsduras en el molde, se
unirén estas a la U ~4- introduciendo un slambre o estribos
-16- por los faladros de la misma -15- estribo que a mas de ir
atado a la armadura sobresgldra por su longitud de la parte
superior de la vigueta, con el fin de poder dejar transcurrir
un tiempo muy inferior al que normalmente se precisa pars el
primer fraguado, y tras aflojar y levantar los redondos ros-—
cados superiores -12- coi lo que automébicamente se abririn

las chapas exteriores -6 y 7~ y las viguetas ~l4~ quedarin
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libres apoyadas sobre las U -4~ de base a las gue estarsn
unidas por los estribos -16- a fin de que suspendiendolas

de los mismos para su traslado al lugar de acopio, los ele-
mentos fabricados irén apoyados sobre las referidas U y se
evitard asi el que se produzcan las habituales fisuras gque
ocasionan al manejar elementos de hormigdn durante las pri-
meras horas del fraguado. (Fig. 3). De esta manera se podrén
mover las viguetas en menos de la mitad del tiempo de fragua-
do gque habria de transcurrir si no se pudieran trasladar apo-—
yadas en lg forma descrita y por consiguiente para una pro-
duccién diaria determinada solo se precisaria la mitad de la
maguinaria que en cualquiér otro caso y un juego de repuesto
de U =4~ que se recuperan de las viguetas desabrochando el
estribo -16- para su posterior empleo.

Bste aparato y procedimiento para la construccidn de
postes y vigas de hormigdin armado o pretenssdo, puede fabri-
carse en el material que mas econdmlcamente convenga y ser
objeto de modificaciones siempre que estas no slteren la esen-
cialidad del invento.

Todo segin se detalla en el dibujo adjuntc que a titulo
de ejemplo no limitativo acompafia a la presente memoria des-
criptiva, en el que se representa el aparato para la cons-—
truccién de vigas o postes de hormigén armado o pretensado,
visto en alzado, en laleral, en perspectiva y en glzado sn
posicidén de desmoldeo (fig. 1,2,4 y 5 respectivamente) asi co-
mo ung perspectiva de la vigueta desmoldeada en posicidn de
traslado (fig. 3) sobre la U en la forma explicada.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afiadir que
log detalles de la realizacidn de la ides expuesta, oueden
variar sin que por ello cambie la esencia de la invencidn que

es la que se desprende de los parrafos gque anteceden y se
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reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Petente de Invencion gue se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones sigulentes:

8, - MEJORAS EN LA PABRICACION DE POBYES Y VIGAS DE HOR-~
BIGON ARMADO Y PRETENSADO, caracterizadas esencialmente por-
que comprenden la disposicidén de unos soportes o caballetes,
gue en su parte superior llevan adosadas unas pleZas plegadss
en U que sirven de apoyo a otros perfiles de la misuwa seccidn,
nue llevan dobles taladros en sus extremos y que actuan de en-
cofrados de la cars inferior de la propia viga.

28, -~ HEJORAT BN LA PABRICACICN DE POSTLE ¥ VIGAS D& HOR-
IIIGCN ARMADO Y PRETLNSADO, segin la anterior reivindicacidn,
carscterizadas esencialmente porqgue en Jlos extremos exterio-
res de los perfiles en U mencilonados, se zdosan unas chapas
reforzadas para conferir la necesaria rigidez y que sirven de
elemento de encofrado a las respectivas superficies de lag -
vigas o postes y que van fijadss a los soportes aludidos por
medios abilsagrados dispusstos en log perfiles en U de los ca-
balletes y entre las piezas adosadas reforzadas, se situa ung
doble chapa plegada y unida en su parte superior, para confi-~
gurar las patillss de las vigas, en tanto que en la parte su-
perior, van separadas por otra U, nara hacer masa por contac~
to con las otras, al quedar presionadss por las chapas exte-
riores unidas a los soportes basicos.,

38,- MEJORAS BN LA FABRICACION D% POSTES Y VIGAS DE HOR-
IITGON ARLADO Y PRETENSADO, segtin lass anteriores reivindicacio-
nes, caracterizadas esencialmente porque en zona proxima a
los extremos y en los encofrasdos exteriores, se fijan unas

pletinas que en su parte saliente alojarin una barra que al
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guedar fija en un extremo y siendo roscada en el opuesto,
bresionan a los encofrados para conseguir la rigidez superior
del gparato utilizado.

48.~ MEJCRAS EN LA FABRICACION DE POSTES Y VIGAS DE HOR-
HIGON ARMADO Y PRETENSADO, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizadas esencialmente porque acondicionado el
molde en su forma racional y tras la aplicacidn de un desen-
cofrante, se alojan en su interior las srmaduras gue se con-
sideren necesarias para las viguetas, situando en los extre-
mos de éstas, unos tacos, cuya finalidad es scotar su longi-
tud, vertiéndose seguidamente el hormigdn en su interior y
vibréindolo por los medios convenientes.

8,~ MEJORAS EN LA FABRICACION o3 POSWES Y VIGAS DE HOR-
IZIGON AR:ADO Y PRETEISADO, segun las anteriores reivindica-
ciones, caracterizadas esencialmente porgue al ser colocadas
las armsduras en el molde, se unen estas a uno de los perfi-
les en U, introduciendo un alambre que establece el estribo,
por los taladros con este fin previstos, cuyo estribo queda
fijado a la progia armadura y es saliente por su longitud en
la parte superior de la vigueta, con el fin de dejar un tiem=—
po muy inferior sl normal necesario para el primer frasuado,
aflojindose posteriormente y levantdndose los perfiles redon-
dos roscados superiores, determinando la apertura automatica
de las chapas exteriores correspondientes, guedando libres
las viguetas apoyadas sobre uno de los perfiles en U y que fa-
cilita la operacidn de traslado por suspensidn, evitindose la
forwacidn de fisuras en la face de fraguado, siendo totalmen~
te recuperables los medios utilizados en esta produccidn.

6%.~ MBJORAS EN LA PARRICACION DE POSTIES Y VIGAS D& HOR-
MIGON ARNADO Y PRETIENSADO.



Todo ello tal y como se describe en la presente memo-
ria, que constz de siete phgines escrites a maquina y dibu-

jos gue se acompafian.

MADR de DICT 1215 de L.965

s TAHNIDALGA, /7
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D. MANUEL POLO DE ALFARO

| @ é @ @ FIG.2 (B-B)

ESCALA VARIABLE

L FIG.4




6-7)

> (B-B)

ESCALA VA o OA :
RIABLE 1./'({('("’ O S e Ta 0TS




FIG.5




HOJA UNICA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



