MEMORTIA DESCRIPIIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION cuyo registro se
solicita por veinte afios.
A favor de

D.Juan BASABE BUJALANCE, de nacionalidad espaiiola,

Residente en MADRID.~Hermanos Pinzdn, 4

por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS BLASTICAS PARA TUBERIAS DU

HORMIGON PRETENSADO".
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Bste invento se refiere a la junta de unidén en tuberias
de hormigdén pretensado para transporte de fluido bajo presidn.

El invento tiene por objeto una junta perfeccionada de
completa estanqueidad entre los tubos de una conduccidn, siendo
los extremos de cada uno de estos tubos macho y hembra.

Bsta junta es notable, por el hecho de poderse consegulir
con ella una mds perfecta estanqueidad, dentro de la sencillez
en la colocacién del anillo elédstico, asi como igualmente por
la facilidad en la operacidén de enchufar los tubos.

Este extremo se consigue en este sistema de juntas, gra-
cias a la conicidad que se le ha dado a la pletina macho de la
junta con lo que la embocadura de los tubos es sumamente fécil.
Con relacién a la estanqueidad ésta se consigue por medio de
una aresndela o anillo de material ddctil y eldstico con forma
bilabial en una de sus caras, Esta arandela se coloca abrazando
al extremo macho del tubo, meniobra gue queda facilitada por
la conicidad gue se ha dado a la pletina de este macljo. Conti-
nua después esta pletina completamente circular en una zona
igual al ancho del anillo para después volver de nuevo a ser
eénico, zona ésta donde quedard alojada defintivamente la aran-
dela o el anillo elédstico, después de enchufados los dos tubos.
Sigue luego la pletina con mayor conicidad formando con la de
la hembra del tubo una cufia en todo el perimetro de la junta,

Independientemente de que la arandela de material eldsti-
co quede comprimida al enchufar los tubos, la presién del 1i~-
quido de la conduccidn h%Ce gue los labios de la junta se sepa~-
ren entre si y se compriman sobre la superficie de la pletina
macho y hembra, cada vez con mayor fuerza segin aumenta la pre-
8idn en la tuberia. Al mismo tiempo y debido también a esta

presién, la arandela puede desplazarse hacia el estrechamiento
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producido en la zona de estrangulamiento que forma la conicidad
de la pletina, con lo cual queda asegurada la mas perfecta es-~
tangueidad de la junta,

Los intersticios que queden entre el hormigén de los tubos
tanto en la parte inflerior de la junta como en la extérior des-
pués de enchufados, serdn rellenados y rejuntados co n un mor-
tero pldstico consiguiéndose con ello una superficie continua
en la unidén de los tubos, (lo que es de importancia para el
comportamiento de la superficie interior en relacién con las
pérdidas de carga).

Podas las caracteristicas y ventajas se ponen mejor de
manifiesto en la disposicién que sigue:

La fig. 1% representa una junta conforme al invento en
gsemiseccidn sin llegar al eje de los tubos.

La fig., 22 representa la misma Jjunta co n una variante
gike consiste en sustituir el amolado de las entalladuras de
lasg boquillas de las pletinas macho y hembra por una inclina-
¢ién dada por embuticiédn.

Segin el ejemplo de realizacidn presentado en las figuras
ly 2, el invento se representa como aplicado a la junta de
los tubos T y T' de hormigdén pretensado.

En la figura 1, junta tipo A, los extremos de estos tubos
estdn constituidos por una pletina de chapa gruesa que va solda-
da a la camisa de chapa fina del tubo (2) y (3). Esta soldadura
como se aprecia en la figura se hace por los dos extremos de
las pletinas.

La pletina hembra (2) es completamente circular de una
longitud méxime de 170 mm. y un espesor que oscila entre 8 y
10 mm. segin el timbrado de la tuberia,

Lleva el extremo libre amolado con una conlcidad igual a
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la que lleva el extremo de la pletina hembra.

Ia pletina hembra (%) como se vé, estd embutida y lleva
la forma precisa para conseguir la finalidad de esta junta. In
su extremo va amolada y lleva una conicidad de 302, Pasa des-
pués a ser circular en una zona de igual longitud gque el ancho
del anillo y de nuevo toma después conicidad de 293D' en una
longitud también aproximadamente igual al ancho del anillo.
Esta dltima zona serd dpnde quedard normalmente ajustado el
anillo eldstico después de enchufados los tubos y la tuberia
con presidén. El anillo en esta zona queda de tal manera com-
primido que la junta es perfectamente estanca. A continuacidn
sigue esta piezg con una mayor conocidad (30¢) en un recorrido
de 54 mm. hasta llegar a enlazar con la camisa de chapa del
tubo de hormigédn.

La junta tipo B de la figura 2, no tiene mas variante como
puede apreciarse en el dibujo, que la pletina macho; en su ex-
tremo se le ha sustituido el amolado por la conicidad de 202
que se da a la chapa en una longitud de 17 mm., que es la mis-
pe que lleva la pletina hembra gue la enfrenta en esa zona. De
la misme manera en la pletina hembra se le ha sustituido el
amolado de su extremo por una conicidad dada & la chapa de 209
que es8 la misma del extremo de la pletina macho y en una longi-
tud de 28 mm, También la zona en gque forma la junta cufia, inme-
diatamente después del anillo eldstico, se ha suavizado ésta a
202 en una longitud de 76 mm.

La arandela o anillo de estanqueidad (8) es de un material
dictil y eldstico que permite sea fdecil su colocacidén en la bo-
ca macho asi como su deslizamiento posterior.

Sobre la pletina hembra de la junte se suelda un mallazo

(5) que asegura la sujecidén del gunitado exterior en esa zona.
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Como ya se indica en apartado anterior, la s;,aﬁECi;n gue
quede entre los tubos una vez enchufados, tanto por la parte
exterior (9) como por la interior (7), se rejuntarin con un
mortero pldstico que se aplicari después de dejar esta zona
perfectamente limpia.

El resto de la junta la constituyen los elementos normales
del tubo, camisa de chapa (1), hormigén exterior del tubo (4),
hormigén interior del tubo (6).

Para enchufgr los dos tubos T y T', se rodea la boca ma-
cho del tubo con.el aro eldstico. La introduccién del aro estd
facilitada por la conicidad de la boca del macho,

El aro deberd llevarse hasta la parte céhica donde queda-
réd ubicads definitivamente segin se indica en el dibujo en tra-
zo lleno. &sta opergeidn se hard a mano o con un aro rigidizado
de chapa que apoyado sobre todo el contorno de la junta permita
golpeando sobre el mismo, a lo largo de todo su desarrollo, des-
plazar la junta a su sitio de trabajo definitivo.

Después de realizada esta operacidén se emboquillan los tu-
bos y se hace deslizar longitudinalmente uno sobre otro, tUnica
operacidén necdsaria para que los tubos gqueden enchufsdos defi-
nithvamente.

El mortero o mastic gue se emplea para el rejuntado exte-
rior, se adopta de acuerdo con la clase de terreno o medio am-
biente donde vaya la conduccidn y el del interior de los tubos
segin sea el fluido que vayan a conducir.

Las pletinas o partes metdlicas de esta junta, irdn recu-
biertas por una pintura que impida su oxidacidn.

Iste invento no se limita a las modalidades de realizacidn
que se han representado y descrito aqui, las cuales se han esco-

gido Unicamente a modo de ejemplo
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Asi es que las conicidades, formas y dimensiones de las
pletinas macho y hembra pueden modificarse en cada caso deter-
minado dentro de este sistema de junta.

Por otra parte la colocaci’on de estas juntas dentro del
sistema, que la indica incluida en el espesor del tubo, puede
ir colocads de manecra gque las distancias de las pletinas a la
parte exterior del tubo pueda ser variable, igualmente que las
dimensiones de la junta segin cada cago particular.

Por dltimo en caso de necesidad para la mejor compresidn
del aro eldstico, se prevee la posibilidad de colocar un tope
por medio de un resalto en la pletina de la boca hembra de la

junta,

REIVINDICACIONES

12),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS PARA TU-
BERIAS DE HORMIGON PRETENSADO" caracterizados por el hecho de
que a cada uno de los extremos macho y hembra se les dota de
unas pletinas cénicas que comprimen a una arandela bilabial
eldstica,

22) ,~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS PARA TU-
BERIAS DE HORMIGON PRETENSADO" en conformidad con lo definido
en la reivindicacién 1, caracterizados por el hecho de que la
conicidad de las pletinas tienen unos determinados dngulos del
orden de 3092, 202 y 2230°'.

38),~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS PARA TU-
BERIAS DE HORMIGON PRETENSADO" en conformidad con lo definido
en la reivindicacidn 1, caracterizados porque las bocas de los
tubos son achaflanadas o con inclinacidén para facilitar el em-

boquillado de los tubos al enchufarlos.
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4%),~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS PARA TU-
BERIAS DE HORMIGON PRETENSADO" en conformidad con lo definido
en la reivindicacidén 1 y 2, caracterizados por el hecho de que
las pletinas con conicidad y la forma adoptada se produce un
estrangulamiento en cufla, a la salida de la pista al exterior,
al objeto de que el anillo eldstico quede cada vez mas compri-
midoy en el caso de mdxima presidn, la junta permanece siempre
completamente estanca.

52),~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS PARA TU-
BERIAS DE HORMIGON PRETENSADOM,

La presente memoris descriptiva consta de siete hojas fo-

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de ciento sesenta y una lineas, ing;ufﬁés éstas,

Madrid, 2 d¢ Diciembre de 1.965.-
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