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MEMORIA DESCRIPTIVA
- pera solicitar
PATEZNTE D E INVENCION
. . - o ) ) | en -. |
ESPANA
A por VEINTE afios
a.noﬁbre de SOCIETE DES FORGES ZT ATELIERS DU CREUSOT, so-
‘ciedad'anénima francesa, establecida. en 15,-rue Pasquier,
Paris, Francia, por:
"IHSTATACION DE TEMPLE POR NIEBLA DE AGUA PARA PIEZAS DE
REVOLUCION PESADAS EN POSICION HORIZONTALM |
El presente invénto tiene por objeto una instalaciébn
de temple o enfriamiento por niebla de agua de piezas de
revolucidn pesadas én posicién horizontal. Esta. instalaciotn
\esté destinada-més.particularmenta‘a las piezas de gran lon
5 | gitud, que incluyen una pluraiidadide elementos cilindricos

de didmetros diferentes, y permite el temple simultdneo de
estos elementos adaptdndolo al diZmetro de cada uno de ellos.
Conforme al invento, la instalacidén, en la cual dos

carros viradores soportan la pieza y la imprimen un movi-
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mien to. continuo de rotacidén alrededor de su eje manteni-

do ﬁbrizontal, incluye, dispuestas simétricamente a uno

¥y otro lado deiun Dlano gue pasa por el eje de la pieza,
dos rampas de llegada de agua bajo presidn, gue alimentan
cada una una pluralldad de pulverizadores eqpldlstantea

orlentados hacla el eje de la pleaa en p03101ones regula--

bles con relacién a 1a.periferia‘de‘cada.uno de los ele-

mentosicilindricos‘de.la pieza.

En el dibujo anejo, se ha representado mas o menos
esdﬁeméticémente, y @ continuacién se ha descrito a titu-
Io de ejemplo;,un.modo particular de realizacibén de una
1nstala016n conforme. al 1nvegto. ‘

En el dlbugo-

La.flguravl es una vista esquemdtica de conjunto,

de extremo, de la instalacidng

la figura 2 es una vista en planta que muestra el
modo de élimentacién de un segmeénto de las rampas de pul-
vérizacién;

la figura, 3 es, a.mayor escalsa, unapvista extraida
&e la figura 1 que muestra la articulacién de un segmen-
to de las rampas de pulverizacién; |

 1as figuras 4 y 5 son dlagramas que muestran los co

nos de pulverizacién para. dos diéméths diferentes de la
piezaj | B ' A. .

Ia figura 6 es un diagrama que muestra el recubri-

- miento longitudinal de los conos de pulverizacidng

la figura 7 es un esquema de colocacién de los pul-
verizadores a lo largo de una pieza. -
En la figura 1, se ha designado por O el eje de la

pieza. 1, que reposa sobre dos pares de rodlllos 2 monta~
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dos. cada uno sobre un virador 3.

Estos viradores, représentados nuy - esquematicamen—
te, no entran en el marco del invento. Son desplazables
paralelamente al eje de la pieza 1 de maners que pueden
regular su separacidn mutua en funcidn de las dimensio=-

nes longitudinales de la pieza. :
Sobre cada virador los dos rodillos 2 arrastrados

por un motor 4, estdn moniados sobre carros, no represen—

tados, con separacién transversal regulable para. asegurar

la horizontabilidad del eje O de la pieza 1.

Los viradores incluyen, por otra. parte, un disposi-

tivo de refrigeracién de los cojinetes de los rodillos,

pudiendo ser refrigerados los Organos mecanicos directa-

mente sométidos a. la radiacién de la'piezaApor una pulve-
rizacién de. agua.

El dispositivo de temple por rociado incluye dos
rampas 5 y 6‘de llegada. de agua,bajo presidn, situadas
en un mismo plﬁno horizontal encima de la pieza. 1, simé-
tricamente una respecto a otra con relacién al plano ver-—
tical que pasa.por el eje O de la pieza, y que incluyen,
respectivamente, una pluralidad de pulverizadores 5z y 6a
orientados. sensiblemente hacia el eje O.

Las dos rampas 5 y 6 estan constituidas por una plu-
ralidad de segmentos.% y 6b (figufa.Z), gque alimentan cada
uno una pluralidad de;pulverizadores.ﬁng 5b. Cada. par de
dos segmentos-Sg vy 6b opuestos. uno a:otro es alimentados
de agua ba.jo pfesién por un conducto comun, gue se ssepa~
ra. en Ta. en dos conductos distintos'Bg y 6¢c y provistos:
de grifos: 5d y 64. El paralelismo.entre los conductos 5S¢

¥y 6c estd asegurado por un tubo-riostra 8 que une entre si
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los dos segmentos 5b ¥ 6b.
El conducto comén 7 estéd unido, por un tubo flexible
9, a una védlvula 10 montada sobre una llegada de agua 11
comin a.la.inatalacién; y dispuesta en un fogo 12.
Una. viga 13, fija al suelo, soporta el conjunto de
los conductos T. Forme deslizadera de bioqpeo para soportes

14, adscritos cada. uno a uno de los conductos 7. Para permi

4ir la elevacidn de las rampas 5 y 6, durante las maniobras

de puesta en su sitio y de retirada de las piezas, cada con

ducto 7 es solidario de un brazo 15 que se apoya, por un
eje horizontal 16, en.une brida 17 dispuesta en la parte su
perior del soporte 14 (figura 3). Un tornillo de regulacidn
18, provisto de una.cqhtratuerca.l9, ¥ que se apoya sobre.
un. tope 2C fijo sohre el brazo 15, permite llevar a un nis
mo plano horizontal los dos segmentos de rampa 5b y 6b alimen .
tados.por el conducto 7. Bn la posicidn de elevaciébn de los.
gsegmentos de rampa;.él.brazo 15 se apoya sobre un tope Z21.
La maniobra de elevacidén y de descenso es manual, con ayu-—
da de dos brazog de elevacidn 22 (figura 1) fijos sobre el
conducto T, por una parte, y los conductos 5c. y 6¢c, por otra
pante.. 4

El rociado se realiza de menera que los conos de pul
verizacidn de las dos rampas 5 y 6 sean sensiblemente tan-~
éentas.a-la.periferia de la. pieza 1 con un muy ligero recu
brimiento mituo para cada uno de los didmetros de la pieza,
como se esquematiza en lag figuras 4y 5 para dos. didmetros
diferentes. A este efecto, los pulverizadores 5a y 6a estan
sobre tubuladuras 5e y 6e de longitudes diferentes Ll y L2
adaptadas a los didmetros D1 y D 2.

La distancia entre los pulverizadores de. cada una de
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las rampas 5 y 6 se elige de manera que Se obtenga un re-

cubrimiento determinado de los conosg de pulverizacidn en

el sentido longitudinal, como ss representa en la figura 6,

alternando los ejes de estos conos con los de los conos de
"5, la rampa opuesia,

La. figura 7 muestra esquemdticamente en planta la co
locacidén de los pulverizadores a lo largo de una pieza en.
funcidn de sus;diferenﬁes.diémetros;

Se comprende que la instalacidén que acaba de ser des

10 ¢crita permite templar de manera racional y eficaz piezas de
grén longitud dispuestas horizontalmente graduando el tem-
ple.ségﬁn la forma y, en. parvicular, segin los didmetros de

la.pleza, y evitando asi los riesgos de descender, en la su

@

perficie de la pieza, por debajo de una temperatura deter-
15 minada..

Haturalmente, el ianvento ﬁo estd limitado a la insta
lacidn descriﬁa més arriba, que podria ser modificada en.
sus. detalles, o completadé por cualguier drgano accesorio
atil, sinqgue para esto se salga del maréo del invento.

20 La. presente solicitud que corresponde a la presenta-
‘da en FPrancia, con fecha 4 de Diciembre de 1.3€4, bajo el
Wémero P.V. 997.404. se acoge a los beneficios del articulo

51 del wvigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial..

25
N O T A
Los puntos. de invencidn propia y nueva.que se presen
30 tan para gue. sean objeto de la presente solicitud de Paten
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te de invencidn en Zspafia, por VLINTE afios, son 108 siguien

- tes..

» 1l.- Instalacidén de temple por niebla de agua para
piezas de revolucién pesadas en posicidén horizontal, y més
partioularmente para plezas: que incluyenluna pluralidad de
elementos oilindricos de diémetros diferentes, caracteriza
da porque, estando soportada la pieza por dbs carros vira-
dores. que la imprimen un movimiento continuo ds rotacién al
rededor de su eje mantenido horizontal, dos rampas de lle-

gada de agua estan dispuestas simétricamente a uno y otro

lado de  un plano gue pasa por el eje de la pieza, y que all

mentén~cada una una pluralidad de pulverizadores equidistan
tes orientados hacia el eje de la pieza en posiciones regu-—
lables con relacibn a la periferia de cada uno de los ele-
mentos'cilindricos de la pieza, tales que las generatrices
de los conos de dispersién sean tangentes a los elementos.
cilindricos j se recubren en la proximidad de un plano que
pasa por el eje de la pieza.

| 2.~ Instalacién de temple segln la reivindicacién. 1,
caracterigada porgue cada una de las dos rampas de llegada
de agua bajo presidn estéd. subdividida en una pluralidad de.
gegmentos. que incluyen cada uno una pluralidad de pulveri-
zadores, una llegada de agua com@n alimenta dos segmentos.
de rampa ‘que ﬁertenecen,éada uno a una de las dos rampas,
y, cada unidad compuesta de una llegada de agua comin y de
dos segmentos. de rampa estd articulada alrecdedor de un eje
que pemmite su. elevacibén 2 una posicidn de ocultacidn.

3.~ Instalacidén de temple seglin la reivindicacidn 1,

caracterizada. porque las dos rempas. de llegada de agua va-

j0 presidén estan situadas en un mismo plano horizontal.
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4.- Instalacidén de temple por niebla de agua para
piezas de revolucién pesadas en-posicidbén horizontal.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que anteceds,
representado en los dibujos que se acompalian y para los fi-
nes que se han espsecificado. |

La presente Memorisa consta de siets hojas, escritas
a méguina por una. sola de sus caras.

Madrid, . j IC 1965

PU-' V.
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