320234

PAT SFYE DE JIHVHENCIO K

a favor de

D. Ssrye MOXEL, de nacionsglidad francesa, domicilia-

QJ

d s

Go ¢n 24, Avenue du Féndérazl De Gaulle, ARPAJON (Seine

@t Oise) Prauncia.
por
"idtodo para protucir un material laminar continuo”

Bl presente invento se reliere a la produccidn
de un material loainsy s ropiado para seysrar del
wiswno viezas =un vlanco o en vruto que pressuvsn cier-
tas caracteristicas prerfijadas, las cuales pusden mol

Gearse  para pvroducir Jn articulo terminado gus inte-
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El invento stzile mas en particular = la ovubsneién

rese,

de piszas en hlanco que se cortan Jde un moterizl de base
iupregnado o recubierto, por zjamplo, o un materisl que
comprende iilamentos ml@ltiples, trenzados, un watecial fi-
broso, o cualguier otro wmateria. textil sbhsorbsunte.

Couwo esta invencidén s¢ destina mas concretz.santa
a la produccidn de plezas en “lanco apropiadod nara la
obtencibn de cemponentes emslesios en la feiriescidn de

botas y calzado diverso, ls descri:cidn asiguiente

Q

ey

8 Yom
fiere mas particularmente a ests aplicacidn,

Las piezeo en blanco conformsdas pars obten.r con-
trafrertes de calzedo, ;uﬁteras durss y obtrzsppartes ri-
gildas, plantillas, palwillas y componentes similares, se
obtienen a partir de un mabteriai que comgrende un mate-
rial de bhasez, per ej-mplo, un tejido o do un material Ti-
broso imgresnado e proiuctos pléstizos adec.sdos (ternio-
plésticos o ftermostablus), y el vouponsnis iinal .uede
hacerse a base de estas viezas, meldedidolas e 13 orma
aue se guiera, por la aceidn del calor.

Los materisles par: wefuerzes usumles .on de +al

navuraleza gue las plezas aue se cortan de 1los pre-

O]

enton c.racteristicas wiiorues en tods su gsuuariicie
y todo su voluwmen,o sea :jue su comgosicidn, eq:esor,
flexibilidad y otras propieds es similares ne variasn,

lo cnal no permite obhtsuner por moldeo djrecto de las
piezas en blanco, comyonentes gud itengan las caracteris—
ticas deseadss. For ejemrlo, los contrafuertes, sunte—
reg duras y otros refusrzos poara culszado reguieren tener

un cuerpo recic o riido, y unz 0 varias zmonss merginsles



pVa]

10

15

50

320234

flamivlzs, de izaal modo gus una palmilla se lsce vene
Tajosanents nas Tlexi 1o en la zona intesrunedia que por
1z suntaera o @1 talén.

wl pras.ube invento tiene por ohjeto producir um
matirial sora caimsrzos de tal forma que se pusdan cor-
Gar dsl wismo wiltiples plezas en blanco dotudus ya 4o

o b . - 5 3 g v 2y I Ny .
Lag curactiricticas deseadas, de maneva que pusdan ser

- -

woligndns 2n ly forima definitiva del componente guz ine

beress sin expsriuientar uns transformecidn interaedisg.
snte watarial pora raruerzos pusde sstar constituldio de
tal wanera ynd prescute bandas longitudincles y/o trans-
versales,

sl presente luvento conciste en lg produccida con-
Tinug 4 Gn Laterial vaca refuerzos por lupresznacibn o
racaoriniento progresivo de un material d: base con ter-
woplisticos o torucstables, para formar un waterial re-
sultante, 1.1 cual pusdan ser cortadias piszas sinmilarss
;owlltisles, gque resenten ¢ distintss souas cuaracteris-
ticas diferentss Jor su cowposicidn, y/o wrosiedades me-
efiicas y, 0 Zizicas asimisme diferentes, - que vuedun
moliearsy 20 uus Torma apropiada por la accibn del calor.

Cowo ejemplo, pusden obltenerse piezas siu bhlanco

iacer contrafuertss, puntergs duras v otros

o)
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refaerzos, g2 por la misma constitucibn del waterial pro-
seiten una porcidn marzinal auy flexibls, couparable a
los vordes perfilsios gue es corriente formar <n tales
couponentas,
3 i ‘ D 2 g 4 = Y I3 - o o e 1 -
vowsn se descriviria was adelante, para producir un
naterial de las car cbteristicas deseudas, el uaterial de

base 3¢ confor.a de tali modo gue, una vez rac.uisrio o



10

15

.20

25

30 -

PRI R S

-

320234

impregnado, el material tenga las caracteristicas desea-

By

das, o bien se¢ aplica o se retira el maﬁerial de impreg-
nacién o de recubrimiento de modo gue el material adguie
ra las citadas caracteristicas. También es posible una
combinacidn de ambos procedimientos.,

Conviene que el material de base sea de tejido o
de mgterial fibroso, o compuesto de ifilamentos o de hi-
los separados capaces de zbsorber el material de imprag-
naéién. Este material de impregnacidén o de recubrimisnto
pusde consistir en una composicibn plistica, tormoplisti-
ca o termostable, o bien se pusde ubilizar una combina-
¢ién de los dos.

El material de base puede s6r variabls en su sec-
cidén longitudinal, en cuanto s Su espesor y a Su capaci-
dad de absoreidn respecto al impregnante. Por ejsuplo,
el material de base pueds couprender hilos miltiples,
cables o elementos similares dispuestos paralelos (al
modo de ﬁna urdimbre), de espesor y separacidn varisbles,
de naners que, una veg envueltos en el material de re-
cubrimiento o ds impregnacidén, comuniguen difereacias ds
geceibn gl material,

Segin otra forma de reslizacibn, el materiasl de bha-
se se forma antes de impregnarlo o recubrirlo, com aris-
tas o surcos longitudinales en la superficie, ds mausra
gue el material impreznado presente en geccién un espesor
variable prefijado. Tal materisl de base pusde ser de
fisgltro o de material fibroso similar y absorbente. Como
se ver4 mis adelante con detalle, de ssbe matsrial se
pueden cortar couponentes con porciones marginales adel-

gazadas, como si estuviesen perfiladas o biseladas.



10

15

20

30

Segln: otra forma de realizmacidn, la sustancia de
im:regnacién o de recubrimiento se aplica directamente
gobre el mabterial de base, o bien, una vez impregnado
0 recubisrio totalmente dicho material, se aplica eﬁ ban-
das longitudinales de anchuras diferentes; pudiendo dicha
sustancia variar en su composicién, y/o de modo que el
gspesor del depbusito ses distinto de una a otra banda,

y puede aplicarse de manera qus el espesor del dspbsito
varde progresivamente a través de la banda.

Los depbsitos de licha sustancia en forma de ban-
das se pueden obtener de distintos modos. Un procedi-
miento consiste en gplicsr la sustancia en distintas zo-
ngs a través ds la anchura del materigl de vase, con ayu-
da de raederas convenientemente ajustadas para obtener
bandas longitudinales de distintos espesores. Vicha sus-
toneia se pusds disponer en compartimientos separados
situgdos delante de las raederas, y en éste caso s Nosi-
ble aplicsr sustancias de composiciones distintas a ban-
das diferentes, sin necesidad de variar el espesor de las
bandas adyacentes. For ejsmplo, cabe aplicar una compo-
sicién plastica termostable a esas supsriicies en forma
de bandas del material de base, para dar tenacidad o rigi-
dez a una o mas suzerficies de lg pieza en blanco que se
corte; o Pien aplicar a tales superficies una 0 varias
composiciones termoplédsticas, para dar flexibilidad a la
pieza que se corte, en la superfivie o las superficies
que interszsen.

Las rasderas se pueden construir de manera que el
eapesor del depdsito varie prograsivamente en una o varias
bandas. los compartimentos pueden ser ajustables en an-

chura.
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Seglin otro procedimiento, la composicién para im-
pregnar o recubrir se aplica en bandas longitudinales
por medio de rodillos o cilindros grabados en su super-
ficie, directamente a partir de un hafio de la sustancia,
o por médio de uno o varios rodillos intermedios.

S5i se desea, las bardas pueden disponerse sobre ol
naterial de base de¢ wmanera que la superficie del mate-
rial resultante forme un cuadriculado o cualgquier otro
daibujo conveniente, regln la forma que hayan de asumir
las piszas en blanco.

Otra forma préctica de producir bandas de diferen-
tes composiciones o esyesores es mediante toberas distri-
buidas a través de la anhura del tejido.

Es posible disponer wug o varias toberas para dis-
tribuir la sustencia de impregnacidn o de recubrimiento
a lo largo del material de base, v ajustalas para gque su-
ministren dicha sustancia de modo continuweo o intermitente
8 sectﬁres determinados, o para que varie la cantidad de
sustencia distribuida, y oon ello el espesor de 1z banda
deposgitada.

Otro medio de obtener el material deseado consisie
en pegar sobre el material de base unas bandas separadas
de configuracién dada y waterial counveniente, que pusden
ger de diferente composicidn o espesor, o presentar for-
mas individuales de esyesor variable, por ejemplo, de un
borde al otro. IBstas bandas pueden asplicarse autes o
después de la impregnacidén, y si se aplican después, pue-
den recubrirse con una capa aplicada por pulverizacidn o
de otro modo sobre el waterigl,

El material de base puede pasarse a través de wn
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balio de sustancia de impregnacidn, antes del tratamien~
t0 propio de cualouisra de los métodos precedantes, ¥
despuds ds pasar por el bailo, la sustancia se puede se-
car antesg de aplicarle el material adicional,

Ll material se pueds recubrir por waa cara . 0 por
aubgs de manera adscualda, con unl textil pegade o recu-
bierto de filauentos o con floca, aplicado directamente
0 sobrz un goports de tejido que se psga al material.
Alternativamente, es posible recubrir una o las dos ca-
ras con una composicidn de color adecuado, 0 tedida con-
venientemente, ;7 el recubrimiento o el propio material,
puaidsn grabarse ¢ coufigurarss de un modo similar para
Gar a diola cara wa aspscto gue interese, por ejemplo,
el de cuero.

by posible aplicar a una d& las caras del material
un adhesivo en caliente-o frio, por ejemplo, para gque se
adhiera el componente al calzado. &Este adhesivo puede
aplicarse sn bandas longitudinales y si se dasea pueden
corb ingrse bandas de distinto caricter adhesivo con ban-
das no adhesivas. DLa cara del material puede ser coposa
teiiida o0 recubierta de adhesivos en su totalidad o en
zonas, de modo gque una cara del componente cortado quede
igualmente coposa, teiiida y/o recubierta de adhesivo: 3an
su totalidad o en parte.

Las piazas cortadas del material se pusden moldear
adecuadamente en cualquier formg final que convenga, por
la accibn del calor, por ejsmplo, en forma de contrafuer-
te, de puntera dursg o de refuerzo similar, o bien de
enfranque de palmilla o de plantilla.

Para hacer mas coumprensible el invento, ze descrive
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a continuacidén con referencia a los dibujos anexos, en

los cuales se han esquematizado a titulo de ejemplo los
aparatos adecuados para la practica del mismo.

La figura 1, representa esquematicamente wna ins-
talaci6n'para la préctica del procedimiento sezgin el in-
vento;

La figura 2, es una vista a mayor escala, de una
parte de la instalacibén de la figura 1;

La figura 3, es wna vista er seccion J a mayor es-
cala, del dispositivo a cilindro (9) de la figura 1;

La gigura 4, nuestra en gseceibn transversal un con-
trafueite moldeado de una =ieza en blanco cortada del
material,

La figura 5, es una perspectiva del materigl, en la
gue se indica ung vieza para un contrafuerte de taldn que
ha de cortarse del matsrial.

Lg figura 6, es una planta de una pieza destinada
a contraiuerte de talon cortadé del paterial de la fizura
53

Lz figura 7, es wna seccidn de la citada pieza cor-
tada. ”

La instalacién comprende medios 1 para guiar el ma-
terial de base F al bafio 2 de materiasl de impregnaciién,
que puede estar hecho a base de plésticos sintéticos (ter-
mopldsticos o termostables). También comprende un dispo-
sitivo secador adecvado 3 para el nmaterial impreghado que
sale de 1los rodillos escurridores 2g, los cuales despren-
den el exceso de material de impregnacidén y lo devuelven

al baiio. Después del dispositivo secador, se encuentra un

.dispositivo 4, donde se anlican al material de base lupreg-



10

20

25

30

T

nado bandas de uaa 0 varias sustancias de recubrimwiento.
£ dispositivo 4 consta ds un rodilloVS, gue sustenta el
material de base impregnado, d¢ ung raedera o serie de
raederas T, ¥y de wna serie de elementos que feorman com-
partimentos b, una de cuyas paredes ests constituida por
la respectiva raedera. Los matericles de recubrimiento,
por ejemplo, sustancias plésticas termoplisticas y/o ter-
mogtablss, se nueden suministrar como mejor converiza a
los somyartipentos, y »ueden suginistrarse a los conmpar-
imentos distints materiales, y, si se quiere, alinos
matsriales termoplisticos y otros termostables, mediante
diferentes ‘tuverias de alimentacibn procedentes de los
correspondisntes depdsitos, que pusden estar regulados
por dispogitivos dosificadores convenientes. Las raede-

as pusden ser sjustables por separsdo, a fin de regular

-

H

o

1 ezpesor del recubrimiento, y de depositar si se quiew
re bandas de distintos espzsores sobre el material de
base incresnado. Los bordes de las raederas pueden ser
paralelos o inclinados respecto al mat:rial de base.

Bn la zeny 8§, el recubrimisnto puede aplicarse
por medio de un rodillo 10 véase tarbién la figura 3)
que gira en un bafio 11 y que tienensu superficie acana-
lads de manzra que aplica el mabterial de recubrimiento
en vandas sobre el de base; un rodillo cargado por un
rasorte 9 comyrime el materisl de base contra el rodillo
10, HEsto puede propurcionar un sistema alternativo o
suylemertoric para aplicar bandas sobre el material de
base, bn ciertos casos, el rodillo 10 no necesita estar
acanalado, sino gus pueds concebirse de modo que permita

aplicar ¢l materiazl sobre toda la superficie del tejido.
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En el puesto 12, pueden afladirse umas bandas b de

material apropiado con un material de rec.brimiento o
adhesivo (por las dos caras-o por una sola), de modo que
se adhieran al material de base, y la cara del material

5 sobre la-cual se aplican esas bandas puede recubrirse,
si se quiere, por el dispositivo 13. Las bandag b se pue=~
den aplicar contiguas o espaciadas, y el dispositivo 13 apli
ca un material de recubrimiento (una cola,por ejemplo)
por toda la superficie del material, o por las bandas.

10 Estas bandas pueden servir para dar al tejido las carac-
teristicas requeridas, o pueden ser adicionales a los dis-
positivos 4 y 8.

Puede vaporizarse un recubrimiento adhesivo sobre el
matérial por medio del dispositive 14. A veces el material

15 tratado se pasa a través de rodillos de calandrado. Puede
incluirse un secado apropiado,” cuando sea necesario, des-
pués de cualquier fase del método,

© El invento tiende a la proﬂucoién de contrafuertes
o refuerzog similzres, v de punteras duras. Las figuras

20 6 y 7 muestran la forma del componente que pusde cortarse
del material y moldearse a manera de contrafuerte.

La figura 4 muestra una seccidn del contrafuerte
moldeado, y la figura 5, muestra vn material febricado se-
glin el procedimiento del invento, y del cual se cortan

25 piezas en blanco como las reyresentadas en las figuras 6 y
Te

Bl materisl de base para la produccidn del msterial

Qs
C

de refuerzo puede ser dszl tipo de urdimbre de hilos o ca-
bles, o urdimbres estiradas 16 de grusso y separaciln va-

30 riables. Igualmente se puede emplear como material de base
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un fisltro comprimidio adecusdamente, o cualquier otro
material al gue se pueda hacer variar facilmente el espe-
sor de su seccidn. En este caso, el pasc del material

de bass per el baho de imyregnacidén serviri pasra obtener
un material con las bandas longitudingles regueridas.

La figura 5 muegtra un componente 17 del contorno expuesto
en la figura 6, y su situscidn en el material del cual se
ta. Los bordes longitudinales opuestes presentarin
el aspecto de haber sido perfilados (véuse también la sec-
cifn de la figura 4). Conformendo convenientem.nte ¢l ma-
terial de base, es posidle qgue los bordesn parezcan perfi-
ados o biselalos, wasto se cousigue, por ejemplé, foruando
secciones apropiadas, trajezoidalss o trismgulares, en el

meierial de bsse, como indica la lireg de puntos 18,

El waterigl de refuerzo se puede fabricar con una
cava &€ achezivo en calilente o en frio sobre uny ¢ anbas
caras. Ung cara del mgterial se puede proveer de una sue-

sriicie flocsdz, por gjemplo, con ayuda de un tejido de
pelo o de cugliuisr otro material textil, pegado scbre el
naterial de base impregnado, bien directamente 0 por me-—
dio de un adhesivo. Bsto conviene a veceés para obtener
una pieza con una su;erficie interior flocada, por ejom-
plo, eun el caso de un contrafuerte, para presentarla al
dorso d2l1 pie. Asimismo es pcgible pegar sobre el nmate~
rial dapregrado un tejido de cualquisy otra forma couve-

niente, cuero u otro msterial de forro adecuado.

B8 reilvindica como objeto de esta patente:
lo~ Kétodo para producir unrmaterial laminar conti-

nuo, que consiste en impregnar o recubrir progresivamente
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un material de bass flexible, coustitufdo por un tejido

o w material de nsturaleza fibrosa, con sustenciss ter—
moplisticas o termostebles, para fcrmar wun moterial del que
puedan cortarse miltiples piezzs en hLlanco similares, las
cuales presenten en distiitas zonas curacteristicas dife-
rentes en cuantb a composicidi o propiedades fisicss vy me-
cénicas, y que sean moldeables en ung forma deseads por ls
accidn del calor.

2,- létodo segln 1la reivindicacion 1, en el que el
material de base emplezdo tiene uma seccidn longitudinal
veriable en cuanto a su espesor y a su capacidud 4s absor-
cidn con relacibn a las sustancias impregnantes.

3.~ llétodo segln la reivindicacibn 2, en el gue el
material de base com rende miltiples hilos, cables o ele~
mentos similares alargados, de grueso 7 separacidn varia-
bles, de maners ¢.-&, unag vez envueltos en el material de
recthrimiento o de imprernsgeibn, originan variaciones de
seccién del material.

4. Método seglin la reivindicacién 2, en el gue &l
material de base comprends una sustancia absorbente, y se
motdea antes de recubrirlo o impregnarlo, para que sa sec—
cién adguiera un espesor variable predeterminado.

5.~ Método segln cualquiera Ge las reivindicaciones
precedsentes, el cugl consiste en distribulr ung sustancia
de dmpregnacibn o de recubrimiento a diferentes zonas a
través de la anchura del material fe base, con agyuda de
raedéras, a fin de formsr bandeas longitudinales de distine-
tas caracteristicas.

6.~ lidtodo seglin la reivin.icacidn 5, en el gue las
raecderas se construyen de mode gue =l espesor del depdsi-

to en una o en vatrias bandas seag vrogresivamente variable,
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7.~ liétodo seglin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, 81 cual consiste en aplicar la sustancia
de impregracibn o recubrimiento en bandas longitudina-

les, con ayvda de un rodillo o cilindro de sujerficie

8.- kitodo segin cualquiera(de las reilvindicacionss
1 a4, el cusl consiste en aplicar la sustancia de impreg-
naeidn o de rvecubrimiento sobre el material de base, por
medio da diversas toberas o inyectores distribuidos a lo
ancho del maberial.

9.~ létodo segin cualguiera de las reivindicaciones
T a 9, el cual consiste en aplicar y adhsrir baundas pre-
Tormadas.

10.- Métcdo segin cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, el cual consiste en aplicar sobre una de las

caras del mabterial un adhesivo, distribuyéndolo en toda su

susérficie o en Lartes de la misma, especialmente segin

bandas longitudinales.,

1l.~ Ldtode para producir un materigl laminar conti-

nuo.

lsta wemoria consta de trece piginas, escritas por

wa géla cara.

BARCELONA, 24 NOV. 195
. P. A. '
/\




e CFE ARG

234

320

1

- /15

L%
07 SR}
10 11

A/lé

13

@/.

(o)







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



