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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente al registro de Patente de Introducción que, 
por diez años, se solicita para España y sus Colonias, a 
favor de Don José M& FABREGAS MIRALPEIX y Don Jaime SALA 
ARNO, ambos de nacionalidad española, residentes en Mataré 
(Barcelona), calle de Palau, nS 16 y en Barcelona, calle de 
Tres Llits, na 3, 2S, la, respectivamente - - - - - - -  —

p o r
"SISTEMA. PARA LA OBTENCION DE CARTONES Y SIMILARES PARA 
SOPORTE DE ENVASADOS AL VACIO"

El objeto de la presente Patente se refiere a un sis­
tema para la obtención de cartones y similares para soporte 
de envasados al vacío, que permite la supresión de los ori­
ficios para el paso del aire que debilitan la superficie 
del soporte.

Con la supresión de los orificios se logra además,

;
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ma. mejor adaptación de la lámina de pl'stico termofundente 
3.1 cuerpo de los artículos a envasar y a la superficie del 
soporte, pues, el aire no pasa por los poros del material 
le soporte con la misma facilidad que por los orificios de 
mayor tamaño de que iban provistas las láminas de soporte.

Para una perfecta interpretación se describe a conti­
guación un caso de realización práctica, a título de ejem­
plo, no limitativo, del nuevo sistema.

Consiste la invención en que a los cartones y simila­
res con o sin superficie forrada de papel para servir de so-j- 
porte en envasados al vacío se les suprime los múltiples 
¡orificios que están dispuestos por su superficie para dejar 
¡pasar el aire en el momento de hacer el vacio y se sustitu­
yen por unas zonas impermeabilizadas interrumpidas por otras 
¡zonas carentes de impermeabilización de manera que los car­
tones y similares con zonas de impermeabilización interrum­
pidas, al contrario de lo que ocurre con los cartones con 
múltiples orificios y sin zona alguna impermeabilizada por 
ciertas partes de su cuerpo, el aire succionado por la má­
quina productora del vacio no atraviesa dicha zona impermea-
¡¡bilizada, mientras que si lo hace por las zonas no impermea -
¡
¡bilizadas, aunque carentes de oficios y solo a travós de 
¡los poros de la materia constitutiva del cartón o similar, 
¡por lo que la lámina de material termoplástico, flexible,
¡que se adhiere contra la superficie del cartón o similar no 
¡lo hace por introducción en los orificios del cartón y pe­
llizcado de la misma por las paredes de los orificios, sinó 
que queda adherida a la zona impermeabilizada, por cuanto 
el impermeabilizante es al propio tiempo un elemento aglu­
tinante y en consecuencia se suprimen los desgarros de la 
lámina termoplástica flexible, al ser esta lámina introdu-
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oída violentamente por succión en los orificios de los car­
tones corrientes.

El elemento impermeabilizante de las zonas impermea­
bilizadas interrumpidas, es un aglutinante de material ter- 
moplástico el cual se dispone en forma liquida o pastosa 
sobre de la superficie a tratar del cartón y similar cons­
tituyendo un estrato de manera que el material plástico li­
cuado dispuesto sobre de la superficie del carón o similar 
la cubre y se introduce en los poros de dicha superficie, 
que además de cegarlos, constituye ramificaciones o raici­
llas de arraigo en la propia superficie, cual estrato, una 
vez polimerizado, queda permanentemente unido a la superfi­
cie del cartón o similar.

Las zonas con estratos de la superficie tratada, par­
cialmente, del cartón o similar cuando éste es colocado 
dentro de la máquina productora de vacio, con el calor emi­
tido por la propia máquina para reblandecer la lámina de 
material plástico flexible a colocar sobre del cartón y si-j- 
milar cubriendo el objeto a envasar, entonces dicho estra­
to polimerizado, también se reblandece, a su vez, por la 
acción del calor con lo que la adherencia de la lámina fiel 
xible se une al cartón y similar no por contacto tangente, 
de su superficie reblandecida y por pellizcado de su cuer­
po al estar introducido en los orificios del cartón, sinó 
por pegamento total, sin pellizcado áLguno, con lo que las 
zonas carentes de estrato de materia plástica aglutinante 
con el propio reblandecimiento de la lámina envolvente del 
objeto intercalado entre la misma y la superficie del car­
tón o similar actúa de elemento adherente tangencial, mien­
tras que en las zonas impermeabilizadas del estrato reblan­
decido por su superficie se une y forma un solo cuerpo,
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por fusión, de manera que la lámina queda en realidad in­
troducida en los poros del cartón o similar a través del 
estrato aglutinante impidiendo que pueda separarse, fortui­
tamente, mientras que el aire existente entre la lámina 
flexible de cubrición del objeto intercalado atraviesa los 
poros de la materia del cartón o similar, no cegados por e3 
estrato impermeabilizante, al ser succionado por la máquina 
al hacer ésta el vacio.

Las zonas de impermeabilización interrumpidas son de 
formas geométricas las más convenientes en cada caso, para 
¡una mejor adherencia de la lámina flexible en la superficie 
del cartón o similar.

Las zonas de los estratos de impermeabilización serái. 
hechas con materia termoplástica incolora o de color e in-

i

}clusive este color contrastando con el fondo de la lámina 
i de cartón o similar a tratar y éste constituye, también,
¡dibujos y leyendas relativas al producto a envasar en di- 
i cha lámina.
i Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del
¡invento, así como su realización en la práctica, se hace 
¡ constar que el mismo es susceptible de variaciones de deta­
lle, sin que por ello se altere su principio fundamental 
que constituye la esencia de la invención.

N O T A

25. Descrito el objeto de la invención, lo que se declara 
como no divulgando, practicado, ni puesto en ejecución en 
España, comprende las siguientes reivindicaciones:

1§.- Sistema para la obtención de cartones y simila­
res para soporte de envasados al vacio, caracterizado por



el hecho de que a los cartones y similares con o sin super­
ficie forrada de papel para servir de soporte en envasados 
al vacio se les suprime los múltiples orificios que están 
dispuestos por su superficie para dejar pasar el aire en el 
momento de hacer el vacio y se sustituyen por unas zonas 
impermeabilizadas interrumpidas por otras zonas carentes de 
impermeabilización de manera que los cartones y similares 
con zonas de impermeabilización interrumpidas, al contra­
rio de lo que ocurre con los cartones con múltiples orifi­
cios y sin zona alguna impermeabilizada por ciertas partes 
de su cuerpo, el aire succionado por la máquina productora 
del vacio no atraviesa dicha zona impermeabilizada, mien­
tras que sí lo hace por las zonas no impermeabilizadas, 
aunque carentes de orificios y solo a través de los poros 
de la materia constitutiva del cartón o similar, por lo que 
la lámina de material termoplástico, flexible, que se adhie 
re contra la superficie del cartón o similar no lo hace pox 
introducción en los orificios del cartón y pellizcado de la 
misma por las paredes de los orificios, sinó que queda 
adherida a la zona impermeabilizada, por cuanto el imper­
meabilizante es al propio tiempo un elemento aglutinante y 
en consecuencia se suprimen los desgarros de la lámina ter 
moplástica flexible, al ser esta lámina introducida violen 
tamente por succión en los orificios de los cartones co­
rrientes,

2&.- Sistema para la obtención de cartones y simila­
res para soporte de envasados al vacio, según la anterior 
reivindicación, en el que el elemento impermeabilizante de 
las zonas impermeabilizantes interrumpidas, es un agluti­
nante de material termoplástico el cual se dispone en forma
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liquida o pastosa sobre de la superficie a tratar del car­
tón y similar constituyendo un estrato de manera que el ma­
terial plástico licuado dispuesto sobre de la superficie 
del cartón o similar la cubre y se introduce en los poros 
de dicha superficie, que además de cegarlos, constituye ra­
mificaciones o raicillas de arraigo en la propia superficie 
cual estrato, una vez polimerizado, queda permanentemente 
unido a la superficie del cartón o similar.

33.- Sistema para la obtención de cartones y simila­
res para soporte de envasados al vacío, según las anterio­
res reivindicaciones, en el que las zonas con estratos de 
la superficie tratada, parcialmente, del cartón o similar 
cuando éste es colocado dentro de la máquina productora de 
vacio, con el calor emitido por la propia máquina para re­
blandecer la lámina de material plástico flexible a colo­
car sobre del cartón y similar cubriendo el objeto a enva­
sar, entonces dicho estrato polimerizado, también se re­
blandece, a su vez, por la acción del calor con lo que la 
adherencia de la lámina flexible se une al cartón y simi­
lar no por contacto, tangente, de su superficie reblandeci­
da y por pellizcado de su cuerpo al estar introducido en 
los orificios del cartón, sinó por pegamento total, sin 
pellizcado alguno, con lo que las zonas carentes de estra­
to de materia plástica aglutinante con el propio reblande­
cimiento de la lámina envolvente.del objeto intercalado en­
tre la misma y la superficie del cartón o similar actúa de 
elemento adherente tangencial, mientras que en las zonas 
impermeabilizadas del estrato reblandecido por su superfi­
cie se une y forma un solo cuerpo, por fusión, de manera 
que la lámina queda en realidad introducida en los poros
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del cartón o similar a través del estrato aglutinante impi­
diendo que pueda separarse, fortuitamente, mientras que el 
aire existente entre la lámina flexible de cubrición del 
objeto intercalado atraviesa los poros de la materia del 
cartón o similar, no cegados por el estrato impermeabili­
zante, al ser succionado por la máquina al hacer ésta el 
vacio.

43.- Sistema para la obtención de cartones y simila­
res para soporte de envasados al vacio, según las anterio­
res reivindicaciones, en el que las zonas de impermeabili- 
zación interrumpidas son de formas geométricas las más con-t- 
venientes en cada caso, para una mejor adherencia de la lá-- 
mina flexible en la superficie del cartón o similar.

5-.- Sistema para la obtención de cartones y simila­
res para soporte de envasados al vacio, según las anterio­
res reivindicaciones, en el que las zonas de los estratos 
de impermeabilización serán hechas con materia termoplás- 
tica incolora o de color e inclusive este color contras­
tando con el fondo de la lámina de cartón o similar a tra­
tar y éste constituye, también, dibujos y leyendas relati­
vas al producto a envasar en dicha lámina.

6&.- SISTEMA. PARA LA OBTENCION DE CARTONES Y SIMILA­
RES PARA. SOPORTE DE ENVASADOS AL VACIO.
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Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

descriptiva, que consta de ocho hojas foliadas y escritas 
por una sola cara.
! Barcelona para Madrid, a veintidós de Noviembre det
¡mil novecientos sesenta y cinco.

B. A. ,

i

!!
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