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PATENTE DE INVENCION

que por veinte eflos, para Espafa y sus Posesiones, se solicita a favor -

de la Firma: H, ROMMLER Gem.beM., entided alemana, domiciliada en MANN-

HEIM-KAFERTAL (ALEMANIA), Kallstadter Str. 1, por: MPROCEDIMIENTO PARA

LA FABRICACION DE AMINOPLASTOS ENDURECIBLESY,

lemoria Dascriptiva

Objete dé la presente invencidn es un procedimiento paras el -
control de las propiedades de prensado de aminoplaestes, en especial, un
procedimiento para la eceleracidn del endurecimiento sin disminucién de
su fluldez.

5 £s conocido el que el endurecimiento de aminoplastos pueds ssr
acelerado durante sl prensado a presifn y temperatura elsvada por 4cidos,
por ejemplo, écido sulfirice, édcido fosPdfico, dcido férmico, écido acéw
tico, acido ftélibn, dcido adipfnico, dcido succinico, etc. Simulténea-
mente con sste aceleracidn del endurecimiento msdiante los catalizedores

10 conocidos antes cltados ss produce sin embargo una disminucidn de la -

fluldez, indispensable para la slaboracifn; es decir, si se emplea, por
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ejemplo, una cantidad r;;étivamenta'pequéﬁé de un endurecedor no muy efi
caz, so obtiene ciertemente una masa bien fluida, pero que endurece sdla
lentaments, misntras que se ohtiene ciertamente con mayores cantidades o
un endurecedor mas activo cortous tiempos de prensado; pero la fluidez ya
no ss suficlente, des modo qua pusden originarse piezas prahsadas defec-
tuosas, caso de poder prensarse todavia'estas piezase

Ahora se ha encontrado que en aminoplastos pueds ub%enerse un
gndurecimiento muy répido con una fluidez muy buena, cuando se agregan a
las masas 0,05 - 1,50% de una mezcla de catalizador constitufda por 3 -
25% de &cido oxélico, 3 - 37% de #icido itachnico y 48 - 94% de ftaldto =
de melamina. Aquf y en lo siguients se entienden sstos tantos por ciento
en peso.

Aminoplastos sn el sentido de la invencidn son resinas de mela
mina y de urea fabricedas por policondensacién de melamina o urea o sus
derivados con formaldehido o paraformaldshido; adsmds estes aminas y - -
otros, como por sjemplo tioursa, diciandliamida, emelina, cuanidina, ace-
toguanamina, benzoguanamina, etc. y también resines mezcladas que contie
nen fenoles o, respectivamente, orssoles o xilenolss. Como cuerpos de re
lleno pusdsn emplearse sn ella, telulosa, polvo de madera, fibras de me-
chén de perldn, nilén y otras fibras sintétices, ademds algodén, fibras
de silicato, amiantos y plgmentos, como 6xido‘de zine, sulfuro ds zinc,
dioxido de titatio, tize, espato pesado, polvo mineral, hollin, etce

Aminoplastos fabricados con lé mszcla catalizadora seglin inven
cién ofrecen la ventaja especial de que el endurecimiento no se inicia ~
al cerrarse la prensa, es dscir que la masa tiéne todavia poder de lle-
nar sin obstrucciocnes incluso mayores moldesy sino sdlo déspués del cie=
rre de la prense; pero llegado este momentd, se Tealiza muy rdpidamente

el endurecimiento. A esta actitud se debe también el que pueden fabricar

‘se también piszas moldeadas con gruesos de pared 0 secciones muy varia~

dos, sin que exista el peligro ds que se formen grietas por tensidn. ~
Otra ventaja de las mases prensadas con la adicién endurscedora segin in

vencidn consiste en su buena resistencia al almacenaje a mayorss tempera
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turas, como se originan, por ejemplo, en dias calidos de veranc o en los

trdpicos.

Para la caracterizacidn de la actitud durante el prensado, es ~
decir de la fluidez y velocldad del endurecimiento sirven los siguientes
métodoss

a) Determinacidn de la fluidez,

La masa ss introducida en forma de tableta en un fludomstro, dejada en rg
poso a determinada temperatura (1459 C) apresién de contacto (5 Kgs/em?2}
por ﬁn tiempo de duracifn variable e introducida entonces a presién de -
prensado determinado (365 Kgs/cm?) en un estrecha canal e inyectada en -
una varilla fluida. La longitud de fluencia de la varilla sn dependencia
del tiempo de presién por contacto ss entonces un fndice para la fluidez.
Las ilustraciones grificas en las Figuras 1 - 3 demuestran sus proporciow
nese

b) Determinacidn de la velocidad del endurecimiento.

Cuerpos de ensayo (50 x 50 x 4 h/m.) que fusron fabricadus a la misma pre
eibn (330 Kge/cm2) y a la misma temperatura (1458C.), péro con duracién ~
difsrente de prensado,. son depositados durante 30 minutos gn agua hirviep
do que por cada litro extra contenia 25 mg. del colorante rojo Rodamina S.
La coloracidn mayor o msnor que se originaba sn allo serxvia de indice de

endurescimiento.

Elemple 18,

99,3 partés dn peso de una mase prensada de urea, fabricada des 70 partes
en peso de resina de formaldshido-ures, 29 partes en peso ds polvo de ce-
luloga, vy 0,3 partes de estearato de magnesio son mezcladas intimamente ~
con:

0,035 partes en peso da 4cido oxalico,

0,105 partes en pesc de 4dcido itacdnico

0,56 partes en peso de ftalato de melamina.

Se obtisne una masa que resulta muy fluida incluso en la fabri

caclfn de plezas moldsadas de gran tamafio. La curva "g¥ obtenida conforme

el método antes descrito para la determinacién de la fluidez y reproducie-
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da en la Fig. 1 es pués representativamente en favor de una buena fluidez.
En la prusba de coceidn resulta que las plaguitas prensadas a 145%C. es-
t4n endurecidas ya, pasado un minuto de duracidn del prensado es décir, -
despuds de un tiempo que puede considerarse muy cortos
Cuando, en cambio, se utilizan, en lugar de la mezcla estabilie

zadora ssglin invencidn por ejemplo:

a) U,OSS%Ide fcido oxdlice, o

b) 0,2 % de dcido oxdlico, o

c) 0,105% de dcido itacdnico, o

d) 0,3 % de &cido itacénico, o

g) 0,8 % de ftaleto ds melamina, o

f) 1,2 % de ftalato de melamina.
sg obtiens la curva de fluidez ilustrade en la Fig. 2, es decir, los endu
retsdorss ¢ ~ f, por si sdlos y en las cantidadss necesarias para un endy
recimiento rdpido, reducen considerahlemente la Pluidez. En los casos a)
y b) transcurren por ciento las curvas de fluidez similer a la Fig. l; pg
ro la prueba de coccifn da por resultado una duracién de prensade tres vg
ces mas larga que en caso dsl ejemplo 1s

La resistencia al élmaceﬁaja de la mésa prensada fabricada'sa-

gén invenci6n sln embargo no es en absloluto menor que la masa qUe’enduﬁg
ce lentamente, ‘correspondiente a los casos a) y b) aproximedamente (Fig.
2). Asl resultaba por sjemplo a 402C. para la masa segln Fig. 2d una re-
gistencia al almacenaje de sélamenéa 15 dfas, pera le masa de endureci=-
miento lento sagln Fige 2d de 35 dfas y para aquella gue endursce mucho -
mas répidamsnte segdn ejemplo 1 y Figs 1, igualmsnte de 35 dias.
Ejemplo 28. .
89,3 partes de la masa de ursa prensada descrita en el sjemplo 12 son mez
cladas intimamente con 0,7 partes ds una cantidad de catelizador consti-

tulda por:
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0,175 partes de dcido oxdlico
0,175 partes de 4cido itacdnico
0,350 partes da ftalato de melamina.

En dicho caso ss obtigne, en comparacidn con la mase fabricada
segln ejemplo 12, una masa que endurece més lemtamente, pero que, en cam
bio, gueda mas fiempa fluida y que en este proporcién entra velocidad de
endurecimiento y. fluidez es aproplada en especial para la febricacidpn en
gl procadimiento de inyencidn prensada.

Ejemplo 38,

99,9 partes de una masa prensada de resina de melamina, fabricada de 65
partes de une resina de formaldehido de melamina, 34,5 partes de polbo =
de celulosa y 0,4 partes de estearato de magnesio sin reacciones con 0,1
partes de un catalizador que contiene dcido ox3lico, deido itacdnico y =
ftaleto de melamina en la proporcidn de 4 ¢ 4 : 9,2, La masa prensada -
produéida de sste manera endurece muy rédpidaments, demostrands todavia -~ 4
una Fluldez muy buena (curva "h® de la Fig. 3). 51 se sustituyen las 0,1
partes de la mezcla del catalizador por 0,1 partes de dcido itacdnico py
ro, se obtiens una masa que endurece lgual de rédpido, pero que demuestra,

coma resulta da la curve "i" de la Fig. 3, una fluidez mucho mds reduci~-

da.

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento para la febricecidn de aminoplastos endurecibles, ca~

racterizado porque se utiliza como catalizador para =1 proceso de endure=-
cimiento 0,05 ~ 1,5% preferentements, 0,1 ~ 1,0% de una mezcla constitui-
da por 3 - 25% de dcido oxalico, 3 - 37% de 4cido itacénico y 48 - 94% de

ftalato de meleminae

22, YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AMINOPLASTDS ENCURECIBLES".

Consta le presente memoria descriptiva de seis hojas numeradas



y mecanografiadas por una sola de sus caragy, a la que se acompafian dos -

hojes de planos para su mejor comprensidn,
MADRID, | /
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