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La presente Invencién se refiere a mejoras en la
fabricacién de radiadores de placa, y en particular de ra-
diadores para instalaciones de calefaccidn central, asi co-
mo los radiadores de placa obtenidos por dicho procedimien~
t0.

Segin el procedimiento para la fabricacidn de ra-
diadores, objeto de una patente separada, varios elementos
tubulares, que tienen preferiblemente una seccidén transver-—
sal recta rectdngular y algo aplastada, son empalmados,
cuando menos por uno de sus extremos, con un colector pro -
visto de entalladuras o hendiduras espaciadas longitudinal -
mente en correspondencia de dichos elementos tubulares, ve-—
rificdndose dicho empalme por medio de entalladuras en for-
me. de cuna previstas en cuando menos wno de los testeros
de dichos elementos tubulares, aplicdndose el colector a
dichas entalladuras hasta que coincide con ellas, de modo
que cada una de lag hendiduras del colector coincide con
una entalladure. Después de ello, se suslda cada tubo con
el colector a lo largo de los bordes de tales sberturas,
cerrdndose log bordes de los testeros de los elementos tuw

bulares mismos, de ambos lados del colector, apretdndolos

tal posieidn mediente un corddn de soldadura.

La coincidencia de los bordes de los testeros de
los elementos tubulares en los lados del colector es faci-
litada previendo en los dos lados cortos de cada uno de los

testeros dos entelladuras que entran por cierto trecho denw
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tro del testero y que favorecen la coincidencia reciproca
de tales bordes porgque se cierran cuando dichos bordes son
aproximados entre si a presién.
Estas y otras caracter{sticas de la invencién y
las ventajas que de ellas se derivan aparecerdn evidentes
por la detallada descripeién siguiente de la misma, dade
a titulo de ejemplo no limitativo y con referencia al ad -
junto dibujo, en el cual:

La figura 1 ilustra, en perspectiva parcial, un
radiador de placa segin la invencién.
La figura 2 ilustra un tipo de elemento irradian -
te tubular empleado, preferiblemente, para el radiador de
la figura 1.
La figura 3 ilustra un extremo del elemento tubti-
lar de la figura 2 en el cual se ha practicado una entalla-
dura, & modo de cuna para recibir el colector del fldido
transportador de calor, as{ como un par de entalladuras pa-
ra favorecer el cierre de cabeza del elemento migsmo de am -
bos lados del colector. Por fin:
Ia figura 4 ilustra en perspectiva una fase caracw
terietica del procedimiento de fabricacién de un rediador
de placa.
) - Con referencia al dibujo, y en primer luger con
referencle particular a la figura 1, un radiador de placa
1 segln la invencién comprende varios elementos irradiantes
2 sujetos superiormente a un colector de entrada 3, mien -
tras que otro colector de descarga, también, preferiblemen-
te, del mismo tipo del colector 3, une inferiormente los

elementos irradientes 2 constituyendo una placa irradiente

completa. Los colectores estdn cerrados por un extremo mien~-
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" Las entalladuras 201 terminen inferiormente con una parte

tras que el otro extremo estd provisito de una tubuladura
de unién fileteads para el montaje de la placa radiante

en una instalacién de calefaccién por fldido caliente, por
ejemplo une instalacidn del tipo de calefaccidn llemado
central,

Generaslmente, las placas irradiantes son provis-
tas de un revestimiento 4 de chapa metdlica, soldado late-
ralmente & los elementos 2., Dicho revestimiento, al propio
tiempo que favorece el intercambio térmico por irradiacién
con el ambiente, ejerce también una funeién protectora de
los elementos irradiantes 2.

Ceda elemento irradiante 2 estd constituido esen-
cialmente por un trecho o segmento tubular, cerrado late -~
ralmente y de una seccién preferiblemente rectdnmgular algo
aplastada ~véase la figura 2-, Dentro de cuando menos uno
de los testeros de cada elemento 2 de una placa irradian -
te -véase la figura 3-, se encuentre practicada una entalla+
dura 201 a modo de cuna, transversal con respecto al par
de caras o lados mayores del elemento 2, mientras que em el
par adyacente de lados menores del elemento mismo se encuen-
tran practicadas dos pequefias entalladuras 202 que tienen

preferiblemente forma de "V" abierta en el testero mismo.

curva de unibn 5 ~véase la figura 3~, de modo que tales
entalladuras adopten un contorno en forma de "U" o de cuma,

como ya se ha dicho anteriormente,
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En dichas entelladuras puede adaptarse exacta -
mente el colector 3 en el cual se encuentren practicadas,
inferiormente, tantas entalladuras separadas 6 cuantos son
los elementos 2 de la placa irradiante que se quiere cons-
truir. Preferiblemente, aunque no necesariamente, las en-
talladuras 6 se encuentran distribufdes a una distancia cons-
tante a lo largo del colector 3.

BEn la figura 4, el colector 3 estd ilustrado
parcialmente interrumpido para poner mejor en evidencia
lag entalladuras 6. En la prdctica, como ya se he dicho,
uno de los extremos del colector 3 estard cerrado, por
ejemplo con un tapén metdlico soldado, o bien terminard
dentro del elemento extremo de la placa irradiante que
estard convenientemente fresado en una sola cara, mientras
que en el otro extremo del colector estard soldade uma
tubuladure fileteada de unién para el empalme, generalmen—
te con interposicidn de vdlvula de interceptacidén, con las
tuberfas de alimentacién y de descarga del fluido de calen-
tamiento, (generalmente, agusa).

El procedimienn de fabricacidén de una placa irre-
diante se desarrolla de la sigulente manera. Se disponen
en fila, uno tras otro, los elementos 2 -véase la figura 4-}
de modo que las entelladuras 201 resulten coaxilmente alineg-
das, mientras que la disbancia entre los elementos 2 serd
igual a la existente enire las entalladuras 6 del colector,
Tuego, se coloca el colector 3 en las entalleduras as{ ali-
neadas, por 1o cual cada entalladura viene & coincidir exac-
tamente con la entelladura del correépondienxe elemento

irradiante 2,
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En estas condiciones, el colector 3 es soldado
a cada elemento irradiante 2 mediante un cordén de solda-
dura 301 que se extiende periféricamente a lo largo de ca-
da uno de los bordes de las entalladuras 201, asegurendo
asi la estanqueidad entre el colector 3 y los elementos 2.

' Iuego, se acercan a presidén hasta hacerlos coin-
cidir, por ejemplo apretédndolos enitre las bocas de una pin-
za, los bordes longitudinales 203, 204 de la abertura supe-
rior de los elementos 2 ~figura 3-, de ambos lados del co-
lector 3. Esta operacidn es favorecida por la presencia de
las entalladuras en forma de "V" 202 que se clerran sobre
si mismas por efecto de la aproximacién reci{proca de los
bordes 203 y 204, Por fin, sobre los Bordes 203 y 204,
asi. llevados a coincidir, se aplica un cordén de soldadura
7 -vdase la figura 1=,

Por fin, se aplica el panel frontel 4, por ejem -
plo mediante soldaduras de dngulo 8 entre el panel 4 y los
elementos irradiantes 2. Preferiblemente, estas dltimas
soldaduras son limitadas a algunos puntos de las zonas de
‘ contacto entre el panel 4 ¥ los elementos mismos,.

Naturgqmente, la invencidn no se limita a la for-
ma de ejecucién que se acaba de representar y describir,

- sino que en ésta podrdn introducirse muchas variantes y
modificaciones. En particular, los elementos irradiantes

2 podrdn incluso tener una seccilén transversal recta dis -
tinta de la rectdngular, y también el colector 3 podrd es-
tr previsto de una seccidén distints de la representada, ¥y
estar constituido, por ejemplo, por un corriente tubo ci -

1{ndrico, en cuyo caso las entalladuras 201 podrdn ser nor-
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males agujeros cilindricos practicados a través delos ele-
mentos 2 en proximidad de los extremos de éstos, Todo ello
sin abandoner el principio en que se inspira la invencién,

deserito anteriormmte y reivindicado a continuacién,

Egte registro consta de las siguientes reivindi-
caclones:

1.~ Mejoras en la fabricacién de radiadores de
placa, especialmente para instalaciones de calefaceién cen-
tral, que comprenden una pluralidad de elementos irradian-
teg tubulares de forma generslmente plana y alargada, de
seccidn recte transversal preferiblemente rectdngular, ca-

racterizadas por el hecho de que dichos elementos estdn

provistos, cuando menos en uno de sus extremos, de una en=-
talladura en forma de cune, ablerta en el extremo o teste-
ro mismo, en la cual se empalma un colector provisto de
una pluralidad de aberturas, generalmente separadas por la
misma distancia, cada una de las cuales corresponde & uno
de dichos elementos, mientras que los bordes de los teste-
ros, leteralmente con respecto al colector, son acercados
entre si y soldadés medisnte cordones de soldadure transver-
sales con respecto al colector.

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte -
rizadas por el hecho de gque un extremo del colector o de
cada colector lleva, fabricada de una sola pieza o bien
soldada, una tubuladura fileteada para el empalme del radia~

dor en derivacién sobre una red de digtribucibn de un £I¥ido
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de calentamiento.,
3.~ Mejoras en la fabricacién de radiadores de
placa, especialmente para instalaciones de calefaceién
central.,
. Segin se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva,
Se detalla e ilustra con los planos que a la

misma se acompafian,

T .cuya memoria descripiiva donste de 7 hojas de
texto, foliadas y esecritas a mdquina por una sola de sus

caras,

Medrid, 830 MGY. 1965
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