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"PERFECCIONAMIENTOS EN NUCLEQS MAGNETICOS

'DE TRES O MAS BRAZ0S COMPUESTOS DE CHAPAS
APITADAS DE GRANO ORTENTADO".

é;Zé%ﬂ&néw SIEMENS-SCHUCKERTWERKE AKTIENGESELLSCHAFT,
entidad alemana, residente en: Werner-von-

Siemensstra. 50, ERLANGEN, Alemania.

Deade hace afios se emplean cads vez en
mayor mimero micleos de hierro apiledos para los
eperatos de induceidn eléctricos, especialmente
pare los transformadores y las reactancias, com-

5 puestos de materiales con direccidn magnética
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minadas en frio, ya que tales micleos, debido a la
indnceion magnétice més elevada aplicable, permiten
lograr una dismimicidn del peso. Sin embargo, estas
chapas de alta calidad, con el grano orientado,solo
se pueden aprovechar favorablemente tenienio en
consideracitn determinadas condiciones previas, es
decir, empledndolas en direccidn de leminacidn,
mientras que si se emplean desvidndose de ésto sdlo
se logran valores medios, tel y como se pueden al~
canzar también con las chapas ususles leminadas en
caliente.

En consecuencia se tiene siempre la ten-
dencia de emplear las chapas de manera que la direc-
cion de laminecidn de las chapes coincida en todo
lo posible con la direceidn del flujo de la fuerza
magnética. Aqui se ha impuesto smplismente el corte
de inglete, especialmente el corte de 452, en losg
lugares de desembocadura de las chapas de los bra-
Zzos en las chapas del yugo, gue se pueden emplear
con o sin solapadura. En los lugares de desemboca-
dura de las chapas de los brazos centrales, para los
nicleos de tres o més brazos, en las chapas del yu-
g0 no se obtuvieron resultados satisfactorios, a
pesar de emplearse el corte de inglete, por ejemplo,
gl recortar em forma de tejado los eic‘cremos de las
chapas de los brazos ceutrales y correspondiente
recorte de las chapas del yugo, ye que agui el flu-
jo ha de cambisr de direccidén desde uno de los lados

hacia 6l otro., Para remediar ésto ya se han tomado
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varias medidas. Por ejemplo, se dispusieron em: los

lugares de desembocadurs de las chapas de los bra~
zZ08 en el yugo unas chapas magnéticas normales, es
decir, chepas que no muestran ninguna direceidn
magnética preferente. También se han fabricado los
yugos con esta clése de chapas,

Ambas ejecuciones son tan poco satisfac-
torias como aguélla otra ejecucidn en la cual, en
los lugares de desembocadura de las chapas de los
brazos, se dispusieron chapas de suplemento o de
conexidn cuya direccion preferente, con relacidn a
la de las chapas de los brazos y del yugo, estaba
inclinada y que especialmente en las distintas ca-
pas de chapas estaba invertida, |

Una ejecucidn de esta clase tiene, en com-
paracidn con una forma de construcddn del micleo con
corte en forma de tejado de las chapas del brazo cen
tral y los recortes perdidos de chapa que ésto im-
plica, la ulterior desventaja de que resultaba cos-
tosa y complicada en su fabricacion ¥y que, ante to-
do, no conduci{a a un nicleo compacto. Para lograr un
micleo de hierro de tres o mds brazos, favorable con
respecto & las pérdidas que implica, fabricado totel
mente de chapas de grano orientado, tambidén se habia
propuesto fabricar el micleo con chapas de orienta-
cidn de grano simple y doble, es decir, con chapas
de textura en dado, de manera que los brazos queda~
sen fabricados de chapas con grano de oriemtacidn
simple y los yugos tolalmente con chepas de textura

en dado. En esta ejecucidn se unen las chapas de los
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brazos exteriores con unidn de inglete y las chapas
del brazo central con unidn en forme de tejado a las
partes del yugo febricadas de chapas de grano de do-
ble orisntacidn, que tienen una direccidn preferente
en ol sentido del eje del brazo y su otra direccidn
preferente en el sentido del eje del yugo. Estos ni-
cleos satisfacen con relaclon a lag pérdides logra-
bles y también el gasto en chapas costosas con tex-
tura de dado se encuentra dentro del margen de lo
soportable. No logré, sin embargo, setisfacer el
corte en forma de tejado de los extremos de las cha-
pas del brazo central, ya que dste es de complicada
fabricacidn y, ante todo en las chapas del yugo, im-
plica un recorte corresponiiente. Esto no solo sig-
nifica un considerable gasto en trabejo de estampa-~
cidn, sino también un elevado recorte perdido de
chapas de estba costosa calidad de chapa.

El cometido de la imnvencidn es encomtrar
remedio a ésto y proveer una forma de construccidn
del micleoque exija un empleo ahorrativo en chapas
de gramulacion de doble orientacidn y, por lo tan-
to, con formas sencillas a la par que baratas en la
fabricacidn de las chapas del micleo, den un micleo
compacto. Esta meta se logre en un micleo megndtico
de tres o més brazos si, segin la presente inven-
cidn, para la comstitucion del micleo se emplean
dos capas de chapas de digtinta formacidn, apiladas
alternativamente uns sobre la otra, y una de las cua~
les, totalmente de chapas de grano orientado simple,

que en todas las partes de los brazos y del yugo se
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encuentran con su direceidn magne'ticei preferente
en ol sentido del flujo, se compons de manera que los
brazos exteriores se unan & las chapas del yugo, que
pasan del brazo exterior al brazo exterior, en forme
de corte de inglete, por ejemplo, en corts de 452,
preferentemente solapando con la caps adyacente,ﬁien—-
tras que la unidn de la o de las chapas del brazo cen
tral a las chapas del yugo conmtimadas se efectia por
una union de ‘tope, rectangular, y la otra de las ca~
pas de chapas, que alterna con la anterior, se cons-
tituye de manera que la o las chapas del brazo cen-
tral se compongan de chapas rectangulares con orien-
tacidn de grano doble (textura de dado), encontran-
dose una direccidn preferente en sentido del eje de
los brazos y la otra en sentido del eje de los yu-
808, ¥y si las chapas del brazo central se dimensio-
nan de manera que alcancen desde un frente de un
yugo hasta el otro frente del otro yugo, y, a ambos
lados de ella, se unen las chapas parciales del yu~
go, de orientacidn de grano sencilla, que se encuen—
tran con su direceidn preferente en sentido del eje
del yugo, por union rectangular, y e las chapas de
los brazos exteriores compusstos de chapas de orien-
tacidn gencilla, cuya direccidn preferente se encuen
tre en el sentido de los ejes de los brazos,en unidn
preferentemente solapada de inglete.

Un ejemplo de ejecucidn de un micleo de
tres brazos, segin le presente invencidn, esté mos-
trado en el dibujo representandose en la figura 1

una de las capas de chapas y en la figura 2 la otra
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capa de chapas, que alterna con la antéfibr en el
apilamiento.

Ia capa de chapas, segun la figura 1, se
compone totelmente de chepas de orientacidn simple
del grano, cuya direccidn magnética preferente trans
curre en direccidn de laminacidn. Le colocacidn de
las chapas en est® capa es de manere que se encuen-
tren siempre con su direccidn magnétioa preferente,
tanto en las chapas de los brazos como de los yugos,
en direceion del flujo. En el dibujo se ha sefialado
ésto mediante las flechas dibujadaes. Lasapas del
yuge 1 y 2 alcanzan desde la chapa del brazo exte-
rior 3 hasta la otra chapa del brazo exterior 4 y
se unen con éstas en forma conmocida mediante unidn
de inglete, especialmente con une unidn de 452, Ia
chape del brazo central 5, por el countrario, tiene
un recorte rectangular y asienta a tope con los dos
bordes de las chapas del yugo 1 y 2 situados en el
lado de la ventana.

Por el contrario, la capa de chapas, se-
gin la figurs 2 que alternma con la cape de la figu-
ra 1 esté compuesta de la manera siguiente:

Aqui se han utilizado para 1z fabricacidn de
la capa de chapas dos clases de chapas distintas, es-
tando la chapa del brazo centrasl 50 compuesta de che~
pa de greno de doble oriemtacidn, es decir, de una
chape de texbtura de dado, mientras que todas las de-
més piezas de chapa de la capa son de chapa de grano
de orientacidn sencilla, tal y como se hea deserito

para la capa de chapas, segun le figura 1. Las cha-
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pas de grano de orientacidn sencilla se han colo-
cado, al igual como se indico para la capa de cha-
pas de la figura 1, cada vez con su direceidn de
laminacidén en la direccidn del flujo.

También los lugares de desembocadura de
las chapas de los brazos exteriores en las partes
del yugo concusrdan con la figura 1, es decir, que
se haen realizado en inglete. Para lograr un solapa—
do de los lugares de union de lag distintas capes
epiladas ung sobre la otra, se puede efectuar el
solapado de l0s lugares de unidn segin alguno de
los métodos conocidos para este propdsito. La chapa
del brazo central 50 tiene un recorte rectangular y
ge ha dimensionado en su longitud de manera que al-
cance desde un lado frontal de un yugo al otro lado
fromtal del obtro yugo. Sus dos direcciones megndti-~
cas preferentes se encuentran, como indicedo por
las flechas cruzadas, perpendicularmente superpues—
tas, Una de las direcciones preferentes se encuen-
tra en el sentido del eje del brazo y la otra en
gentido del eje del yugo. En ambos lados se unen a
la chapa del brazo cenbral 50 con unidn rectangular
las chapas de las partes del yugo 10 y 11 o 20 y 21.

El rleleo, segin la presente imvencidn,
no solo es favorable desde el punto de vista magné-
tico, porque mediente el desarrollo de las chapas

del brazo central se cuida de un favorable curso

-del flujo en los lugares de desembocadura del bra-

zo central en el yugo, sino que tanbién resulte ex-

traordinarismente ahorrativo en lo que se refiere
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al. gasto en chapa de textura de dado, sieﬁﬁo por
lo tanto barato. Ademds es ventajoso que el mi-
cleo sea de facil fabricacidn y evite el temido
recorte perdido que se presenta en el recorte en
forma de tejado de las chapas del brazo central.
También es digno de mencidn que el micleo se pueda
apilar con facilided y de una forma de construccidn
compacta ya que, por la ligadura de gran superficie
en los lugares de desembocadura de las chapas del
brazo central, se logra una segura sujecidn del
nicleo.

-NOTA -

Descrita suficientemente la mnaturaleza
del imvento, as{ como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse conster que las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
prinecipio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a unsa solicitud de patente
presentade en Alemania, con fecha 5 de Diciembre de
1964, bajo el ¥® § 94.469 VIIIb/21d2, acogiéndose
por tanto a 1os'beneficios que conceden los Corve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que cons-
tituye le esencia del referido invento y por lo que
se solicite Patente de Invencién por 20 afios en Es-
pefia: "PERFECCIONAMIENTOS EN NUCLEOS MAGNETICOS DE
TRES O MAS BRAZOS COMPUESTOS DE CHAPAS APTLADAS DE
GRANO ORIENTADO"; caracterizéndose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en micleos magnd-

ticos de tres o mds brazos compuestos de chapas api-
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ladag de grano orientaedo, para los aparatos de in-
duceidn eléetricos, especialmente transformadores

¥y reactancias, caracterizados porque para la consg-
titucidn del micleo se emplean dos capas de chapas
de distinta formecidn, spiladas alternativemente
uns gobre la otra, y una de las cuales, totalmente
de chapas de grano de orientacidn simple, que en
todas lag partes de los brazos y del yugo se encuen
tran con su direccidn magnética preferente en el
sentido del flujo, se compone de manera que 1los brg
7z0s exteriores se unan g las chapas del yugo, que
pasan de brazo exterior & brazo exterior, en forma
de corte de inglete, por ejemplo, en corte de 459,
preferentemente solapando con la capa adyacenme,‘
mientras que la unidn de la o de las chapas del bra
z0 central a las chapas del yugo continuedas se
efectia por una unidn de tope, rectangular, y la
otra de las capas de chapa, que alterme con la an-
terior, se constituye de manera que la o las chapas
del brazo central se compongan de chapas rectangu-
lares con orientacidn de grano doble (textura de
dado), encontréndose una direccidn preferente en
sentido del eje de los brazos y la otra en sentido
del eje de los yugos, y si las chapas del brazo cene-
tral se dimensionan de manera que alcancen desde un
frente de un yugo hasta el otro frente del otro yugo
¥y, 8 embos lados de ella, se unen las chepas parcia~
les del yugo, de orienmtacidn de grano semcilla, que
gse encuentran con su direccidn preferente en sentido

del eje del yugo, por unidn rectangular, y & las cha
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pes de los brazos exteriores compuestos de chapas

de orientacidn sencilla, cuya direceidn preferen-
te se encuentra en el sentido de los ejes de los
brazos, en union preferentemente solapada de
ingletes

28 ,~ Perfeccionamientos en micleos magné-
ticos de tres o més brazos compuestos de chapas

apiladas de grano orientpdo; tal y como queda subs-

tancialmente descrito en la presente Memoria y en
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