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Bl invento ze refiere o un wstolo 7 a uvn onvase
para evitar la segreracidn wo nateriol pulverulento duran-
te su transporte. Por segresacidn se entlende Lo tenden-
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cia de un polvo a separarse cn dilercntes firacciones cwun-

5 do estd expuesto a vibraciones. La segre acidén puede pre-
sentarse en un pjolvo gue contenga particulas de direrente

composicidn y tamdidn cn un polvo que contonga paritlculs

e
X

de la misme composicidn pero de tawaros /o Tormas dife-

rentes,

10 1 invento se dirice cespecialmente o evitar la se-
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gregaceibn en polvos metédlicos tales como polvo de hierro,
de cobre y de tungsteno, y especialmente de un polvo com-
puesto de una mezcla de polvo de hierro y de otros pol-
vos, por ejemplo, polvo de grafito. Bl grafito se mez-
cla a menudo con polvo de hierro, paras actuar como sgen-
te de carburacidn en la sinterizacidn de polvo de hierroc.
Tal polvo estd especialmente predispuesto a la segrega~-
cidn.

De acuerdo con el invento la segregacidn se
evita exponiendo el polvo durante su tramsporte a una
presidn externa de por lo menos 0.20 Kg/cm?. El aumen—
to de presifn produce un rozamiento tal entre las parti-
culas pulverulentas que éstas no pueden deslizar matua-
mente.

El aumento de presidén puede producirse de va-
risgs meneras. Por ejemplo, cuando el polvo estd enva~
sado en un récipiente rigido, puede comprimirse con una
fuerza que corresponda a una presibém externa de por lo
menos 0,20 Kg/cm2o Después se aplica una tapa de for-
ma tel que el polvo llena por completo la totalidad del
recipiente. In une reslizecidn preferida del invento
el polvo se envass en un recipiente no rigido de material
hermético, por ejemplo ume bolsa de pléstico, y luego la
presidn de aire en la bolsa se reduce & wna presidn abso-
1ute de no mds de 0.80 Kg/em?, cerréndose después la bol-
sa hermbticemente. A causa de la presidn reducida
en el recipiente no rigido, la presibn atmosférice nor-
mel comprimird el recipiente de forma que rodeé estrecha=
mente el polvo, y por consiguientedars a éste la compre—
sibn requeride para evitar la segregacidn.
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Es suficiente una presidn absoluta de 0.80 Kg/cm2
en w recipiente no rigido para gque el polvo se comporte
como un cuerpo sélido, debido al incremento en el rozamien
to interno. La presidn necesarie depende de la forma de
lss partioulas y del raterial de éstas. En el polvo de
grafito no es suficiente una presiln asbsoluta muy baja
para reducir el rozamiento interno y formar un cuerpo sd-
lido que tenga unos bordes rigidos y wnas superficies du-
ras, pero ello sucede asi en el caso de polvo de hierro
que tenga wnas formas de pariticulas irregulsres. Cuando
se abre el envase y se restaura la pregidn normal, el
polvo vuelve a tomar inmedistamente su capacidad normal
pars fluir. No se estropean las calidades del polw-

VO,

Otra ventaja del invento es que la densidad del
polvo puede reducirse, especialmente en polvos metélicos
compuestos de particulas con formas irregulares. Si, por
ejemplo, un polvo de hierro del tipo MH 100.24 fabricado
por la HégandstBillesholms AB, se envasa en una bolsa de
uns meners normal la densidad alcenzard el valor de 2.4
Kg/dm3. Las vibraciones producirén une densidad de
sproximadamente 3ot Kg/'dm3° Esta densidad, sin embar-
g0, no es firme o constantebino que puede hacerse volver
a 2.4 Kg/dm3 cuando se manejokl envase. Por consiguien
te, el envase y los volimenes necesarios para trensporte
y almacenaje deben calcularse para una densidad de 2.4
Kg/dn3. Cuando se utiliza un envase al vacio de acuer-
do con el invento pueds mantenerse la densidad constante

a 32 Kg/dm3, lo que 44 por resultado un envase menos Vo-

luminoso., 32 @ 1 @ 2
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Otra ventaja del invento es gque el envase her-
nético y la baja presidn reduce o elimina la oxidacibn
de los polvos metélicos. En el polvo de hierro, por
ejemplo, la formacibn de dxido durente el tramnsporte y
el slmescenaje es un serio problema. Se evite dicha
formacibn de Oxidos mediante este invento.

Se explicard shora el invento haciendo referen-
cia a los siguientes ejemplos que describen verios tipos
de mezclas de polvo de hierro. 8in embargo, el inven~
to es Gtil también para otros polvos metdlicos y compo-

siciones granulsres, como por ejemplo, morteros.

BIEPTO 1

Un polvo de hierro hecho de esponja de hierro y
con wma granulometria inferior a 100 mallas por 25,4 mn,
del tipo MH 100.24 fabricado por la Hogen8s-Billesholms
4B, fué envasado en una bolsa de papei en-la forma normal
y en wa bolsa de pléstico hasta una presibén absoluta de
0.7 Kg/cm®.  Se vibraron las bolsas durente una hora, y
el polvo en las partes superiores de las bolsas fué some-
tido a un andlisis de oriba. No se hebia presentado
segregacidn en el envase de acuerdo con el invento, mien-
tres que se habia concentrade polvo fino en el fondo de

lz bolse normal:
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Andlisis original Andlisis de oriba  Andlisis de eri

de eribs Mallas en el envase nor- ba en el envase

por 25,4 mm, mal. de acuerdo con
el invento.

% % %
100 0,2 0,2 0,2
150 21.7 2647 21.6
200  27.4 29.7 2745
250 5.3 6.2 545
325 22,7 21,6 22.8
325 22.7 1564 22.4

BJEMPTO 2

Be hizo un ensayo correspondiente con un polvo
de baja aleascibn formado por esponja de hierro y conte-
niendo pequeilos porcentajes de Ni, ko, y Cu. £l polvo
ere de tipo Ancoloy, fabricade por la Hoganzs-Sponge Iron
Corporation. In la bolsa ncrmal se habié concenfrado
polvo grueso en la parte superior de la miswma, mientras
que no se presentd segregacidén en la bolsa de pléstico

que tenie una presibn ebsoluta de 0,5 Kg/em®:

Andlisis original Anélisis de oriba  Andlisis de cri
de cribe Mallas por en el envase nor- ba en el envase
25,4 mm. male de acuerdo con
el invento.
% % A
100 253 3’2 2’2
150 25.9 29.8 2547
200 . 3640 39.2 363
250 12.8 12.7 12.6
325 13.2 113 1367
325 968 398 9'5
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Se hizo polvo de hierro atomizando acero fun-
dido que contenia 17 % Cr. 11 % Ni, 2,1 % Si y 0,12 % C.
El polvo fué envesado y ensayado en la forma descrita en
el Ejemplo 1. La presidn absoluta en la bolsa de plés—
tico fué de 0.3 Kg/bmz. Se presentd uma elevads con-
centracidn de polvo grueso en la parte superior de la
bolue normal, mientras gue no se produjo segregacidn en

la bolsa de plésticoa

Anflisis original Anélisis de criba Andlisis de cri~-
de criba Mallas en el envase nor- ba en el envase
por 25,4 mm. mal, de acuerdo con

el invento.

% % %

100 5.0 150 561
150 24.3 3941 24.0
200 271 30.6 36,2
250 12.5 6.5 13.6
325 18.1 607 17.9
325 13.0 . 2.1 13.2

EJEMPLO 4

Se llenaron dos bolsas de polietileno con une
mezcla homogénea que contenia polvo de esponja de hierro
con una granulometris inferiof a 0,15 mm y polvo de gra-
fito con wna granulometris inferior a 3 micras, estando
presente el polvo de grafité en una cantidad del 1.5 %.
Se hizo el vacio en una bolse hasta una presién corres-
pondiente a 10 mn columna de mercurio y fué cerrada her-
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néticamente. La otra bolea fué cerrada sin haber he-
cho el vacio en ella. Se vibraron las bolsas de la
misma menera. Después de 10 minutos de vibracidn 30 %
del grafito se habia separado de la mezcla de polvos
formando ung capa en la parte superior de la segunda
bolsa, que no habis sido sometida al vacio. in la
primera bolsa, que hebia sido sometida al vacio no se
pudo encontrer segregacibn después de ocho horas de vi-
bracibn.

Fata solicitud, gque corresponde a la presente~-
da en Suecia el 7 de Hnero delgbb, bajo el nimero 139/65,
se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente

Estatuto de Propiedad Industrial.

o s e e e g o ot
Ememml o

Los puntos de inveneidn propia y nueva, que se
presentan a continuacidn para gque sean objeto de esta
golicitud de Patente de Invencidn en Lspafia, por VEINTE
aflos, son los siguientes:

1o~ Un método pera evitar la segregecidn de un
materigl pulverulento durante el transporte, caracteriza—~
do por exponer el polvo durente el transporte a una pre-—
sién externa de por 1o menos 0,20 Kg/cmZe

2.~ Tn método como el reivindicado en la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por envasar el polvo en un re-
cipiente no rigido de un ma“se:c'iasq:z herm{a'bi 062 gjemplo,
3201
-7 =
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ana bolsa ue pldstico, reduciendo la presidn de aire ca

absoluta no superior a {,d0

. o Yy . 7
el reedpiente o wua presidn

vanio el reciplente herméticamente.

3o.— Un uilspositivo contenedor que contiene un me-—

£L

teriel pulvernlento ¥ gque ha sido fabricado por el nmito-
. . o . . . « 7 ¢ ey et

w0 wivindicado en la reivindicacion 1 6 2, caracteriza-—
do porgue estd fornado do un recipiente no rigido de um
watlrinl hemndtico cue snclerra hermdéticancnte ol waic-

e on el re-~

H

wind mvdveruiento alesnzando la presidn de zi
cipiunte una presidn absoluta de no mds de 0,80 Zefom”,
fom i método ¥ un dispositivo contenedor pans e~
viter Lo sograoacidn e un waterial pulverulento [uvante
vl transporte.
Tel 7 comd Be 42 dsscrito en la Iismonin que snte-

ceds 7y con low Linse que se han especificado.

%0 sericria consta de ocho hojas cseridos o nd-
wilig por una B0la cara,

inadrid,
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