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"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE ARTICULOS CON UNA SU-
PERFICIE ASPERIZADA"

Este invento se refiere en general a un método de recubrir
un articulo con una delgada capa de un hidrocarburo fluorado y
al producto que resulta de ello, y més_particularmente se refie~
re a uh método de recubrir un articﬁlo:con una capa metalocerd~
mica seguido por la cubricidén e impregnacién de la capa metalo-
cerdmica con una pelicula de hidrocarburo fluorado de manera
que la superficie compuesta esgtd caracterizada por propiedades
de resigtencia a la abrasidn, ductilidad y buen desprendimiento,
asi como las otras caracteristicas deseables de un hidrocarburo

fluorado.
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Una pelfcula de hidrocarburo fluorado cuando estd unida a
wn articulo apropiado tiene inherentemente buenas propiedades
de desprendimiento debido a su bajo coeficiente de friccidn. Sin
embargo, las peliculas de hidrocarburo fluorado cuando son de—
positadas solas sobre un articulo, no tienen resistencia al des—
gaste o abrasién, debido a la naturaleza cérea inherentemente
blanda de un hidrocarburo fluorado. La falta de resistencia a
la abrasifn en una pelfcula de hidrocarburo fluorado ha limita-
do su utilizacién en muchas aplicaciones comerciales ¢ indus-
triales. Los fabricantes tienen demanda para un articulo que
posea una superficie duradera cuya superficie actie como su pro-
pio agente de divisidn. La utilidad de una superficie que actia
como su propio agente de divisidn es reconocida inmediatomente
cuando se comprueba que muchas operaciones de elaboracidn requie-
ren un agente del tipo de aceite para evitar la adhesidn a
otros tipos de superficies. Adewds, una superficie de hidrocar-
buro fluorado es mucho més fdcil de limpiar gue un articulo que
tenga una superficie que reguiera un agente del tipo de aceite
como lubricante.

A partir de las anteriores ventajas de un artfculo recu~
blerto superficialmente con hidrocarbure fluorado, se reconoce
una utilizacidn inmediata en la industrisa del menaje de cocina,
Dicho artfculo eliminaris o simplificarfa grandeuente cualouier
problema de limpieze ascciado usualmente con un utensilio de
cocina. También este articulo »ermitirfa una manipulucidn normal
que la mayor parte del menaje de cocina recubierito no tolerards,
siendo ésta la razdén de lo utilizacidn de espdtuias 0 cuchorus
de pldstico o de madera con la mavor parte de los cacharros de
coecina recubiertos., La limpieza de Llos utensilios de cocina eg

una operacidn o tarea engorrosa que requiere {recuentemente di-
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versos agentes abragivos.

Por esbo es un objebto de este invento lograr un método de
prapavar un artlculo con un recubrimiento compuesto gue tenga
configurabilidad, buenas propiedades de liberacidn o separacidn
¥ resistencis a la abrasidn adends de retensr lus caracteristi-
cng innatas de una nelfculs de hidrocarburo f£luorado.

Utrom objetos ¥y aplicaciones de este invento resultardn
evidartas u nartiv de lu sigulente descripeidn, de lus reivin-
dlcucionsg e sisuen ¥ 42 log dibujos anejos, en los que la fi-
gura i repremerta un recubrinlento de metalocerdmica = hidrocar—
burs fluorado sobre un artlculo, tal como se practica por este
invento. I figura 2 renresenta a la figura 1 después de que ha
erperimsntado algo de desgaste sobre el recubrimiento de metalo-
cerdmica e hidrocarburo fluorado, y la figura 3 representa la

sunerficie de un articulo con un recubrimiento de metalocerdmi-

ca ¢ hidrocesrburo fluorado que ha sido sometido a alguna abra-

Las técnicas de recubrimiento para aplicar hidrocarburos
fivorados a otros artfculos han seguido los avances efectuados
en iz aplicacidén de recubrimientos de politetrafluoretileno, un
gjemplo de un hidrocarburo fluorado., Un politetrafliuoretileno
en una dispersidn acuosa estd disponible para su aplicacién
utilizando técnicas de aplicacidn por pulverizacién., EL procedi-
mianto para recubrir artfculos incluye asperizar la superficie
del artfculo a recubrir, aplicar un delgado recubrimiento de
imprimador de politetrafluoretileno, sinterizar el imprimador y
aplicar seguldamente un recubrimiento de esmalte de politetra-
fluoretileno seguido por la sinterizacién del recubrimiento de
espalte de politetrafluvoretileno. Otras téenicas de recubrimien—

to con politetrafluoretileno han utilizado un procedimiento simi-
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lar practicdndose variaciones en las técnicas de recubrimiento

previo. La patente USA n? 2,944.G17 encefia un método de recubrir
un articulo que tiene cavidades de anclaje superficisl com el
resultado de que estas cavidades de anclaje sirven para retener
mejor el subsiguiente recubrimiento de hidrocarburo fluorado.

Se puede sacar la conclusidén a partir de la téenica antericr
que los recubrimientos corrientes de politetrafivoretilenc, cuan-
do se utilizan sobre recipientes de cocina, muestran algunas
pero no todas las propiedades deseadas de configurabilidad, bue-
nas propiedades de desprendimiento y resistencia a ls abrasidn.
Los recubrimientos a base de 100% de politetrafluoretileno tie-
nen excelentes propiedades de desprendimiento y configurabili-
dad, pero tienen pobre resistencia a la abrasién. Los recubri-
mientos compuestos de 8xido y politetrafluoretileno tienen bue-
nas propiedades de liberacidn, excelente resistencia a la abra-
sidn pero una pobre configurabilidad debido a la naturaleza que~
bradiza de la capa continua de 6xido.

Este invento consiste en un procedimiento que tiene una
operacidén de recubrimiento con una capa metalocerdmica y una
operacidn de recubrimiento con hidrocarburo fluorado aplicados
respectivamente a un articulo configurado o no configurado de ma-
nera que el afticulo compuesto tiene buena configurabilidad, ex-
celente resistencia a la sbrasidn y buenas propiedades de livera-
cién. Bn el sentido mds amplio, este invento consiste en un méto-
do de preparar un recubrimiento de metalocerdmica e hidrocarburo
fluorado que comprende las operaciones de hacer irregular la su~
perficie del articulo, denositar una capa de substrato porose de
una formulacidn metalocerdmica sobre dicho articulo gue puede ser
deserito tembién como la aplicacibn simulténes & la superficie:

de un polvo cerdmico y metélico, depositar una capa de hidrocarburo
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fluorado sobre la formulacién metalocerdmica de forma que penetre

en los poros de dicha formulacién metalocerdmica y cubra la for-
mulacibn metalocerdmica, y sinterizer el material de hidrocarbu~
ro riluorado. Con mids detalle, el método de practicar este recu-
brimiento de metalocerdmica e hidrocarburo fluorado consiste en
la siguiente sucesidn de operaciones: asperizar la superficie
del artfculo con un chorro de granalla que ¢S uUn proceso carac—
terfstico, pulverizar a la llama sobre el articulo una capa de
formulacibn metalocerdmica compueste de un polvo metdlico y un
polvo cerdmico, aplicar una dispersidn de hidrocarburo fluorado
sobre 1la capa metalocerdmica pulverizada a la llamu de la opera—
cibn anterior de manera tal que penetre en la formulacidn meta-
locerdmica porosa, y sinterizar la pelfcula de hidrocarburo
fluorado.

intes de la primera overacidn de asgperizar la superficie
del artlculo, es convencional limpiar el artfculo para senarar
los aceites y la suciedad que reducirfan la adhesidén del recu~
brimlento metalocerdmico subsiguientemente aplicados

La primers operacidn de asperizar la superficie del subs-—
trato cumple la funcidn de proporcionar penetraciones superfi-
ciales en el substrato para anclar o fijar la subsigulente capa
metalocerdinica. Bsta operacibn es un proceso caracterfstico en
1n tdenica anterior tal como se practica en la pulverizacidén a
la Llama.

La opneracidn de asperizar el articuloc se puede lograr por
medio de chorro de granalla. Bl artfculo deberd ser sometido al
chorro de granalla hasta que la superficie estd bien picada. ILa
durancidn de este tratamiento variard con el equipo, el abrasivo
v la composicidn del artfculo. Se utiliza granalla angular para

preparar picaduras, resaltos y colas de milano en la _superficile
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del artfoulo. Un uso de la préctica es someter a chorro de gra—
nalla a la superficie de un artfculo hasta que ya no se obtiene
ningdn nuevo cambio en el aspecto superficial.

Bn un sentido general, la segunda operacidén de deposita
una formulacidn metalocerdmica porosa sobre un artfculo, consis-
te en utilizar cualquier técnica capaz de aplicar el espesor
deseado de la formulacidn metalocerdmica sobre un articulo. Se
puede utilizer cualquier método que deposite simultdneamente el
metal con la cerdmica en propiedades controladas siempre que el
recubrimiento tenga una estructura porosa. Una técnica preferida
para la segunda operacién es pulverizar a la llama una capa de
formulacién metalocerdmica porosa por técnicas convencionales
de pulverizacidn a la llams gnue da como resultado la deposicién
de una nueva capa de transicidén intermedia para la subsiguiente
peifcula de hidrocarburo fluorado. La porosidad y un acabado de
superficie irregular son propledades necesarias de la capa we-
talocerdmica a causa de que la porosidad de la capa metalocerd—
mics permite la impregnacidn del hidrocarburo fluorado y el aca—
bado de superficie irregular permite que log picos de la capa me-
talocerdmica hage minimo el desgaste superficial cuando la capa
inicial de hidrocarburo fluorado ne sido desgastada. Bl componen-—
te metalocerdmico es pulverizado a la llama sobre el artfculo
hasta un espesor de aproximadamente 0,05 mm. Lo capa metalocerd-
mice es depositada alimentando una mezcls de un pblvo metdlico
y un polvo cerdmico a través de una pistola de pulverizacidn a
la llama utilizando oxIgeno y un gas para calentar los polvos
hasta un estado semifundido, en cuyo estado los polvos son lanza—
dos mobre el artfculo. La pulverizacidn a la llama se efectda
de manera tal que la capa metalocerdmica es porosga proporcionan—

do asf medios para la penetracidn y sujecidn de la pelfcula de
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hidrocarburo fluorado con la capa metalocerdmica. Hsta di;éggi—
cidn risica proporcionz resistencia a la abrasidn de la siguien-
te manera. Cuando la pelfcula de hidrocarburo fluorado es sepa—
rada por abrasidn se alcanzan las zonas de pico de la capa ue~
tulocerdnica tal como se muestra en la figura 2. #n estz stara
la registencia a Lla abrasibn resulta grandemente aumentadz a
cansa de que la capa metalocerdmica forma parte de la superfi-
cie. dn esta etapa la superficie total estd compuesta nor un

2150 porcentaje ds wmaterial de hidrocarburo fluorado siendo el

&

as

reszto picos de mebtalocerdmics dentro de la superficie del hi-
drocarburo fiuorado., hdemds de aumentar la resistencia a la
abrasién, la capa metalocerdmica proporciona una caps de transi-
cibn ddctil entre el artfeulo y la pelfcula de hidrocarburo
forado verinitiendo as{ las operaciones de configuracidn de la
estructura compussta. Hl componente metdlico de la capa meta-
Llocerdmica proporsiona una buena adhesidn al artfcuio a recu-
brir ya que este srtfculo es usualmente metdlico.

La tercera operacidn de este procedimiento consiste en de~
= un reenbrimiento de una dispersidn acuosa de un hidro-

Alichik
X o

carburo filuvorado sobre el substrato metalocerdmico poroso. lsta
opsrucidn se efzctia de una manera convencional utilizando me-
dios apropiados de depositar material sobre el substrato con

Loz controles apropludos del tratamiento. ledios caracteristicos
de desposlitar un recubrimiento son el de recubrimiento por de-
rrane, nor inmersidn y por pulverizacibn. Tal como se ha indica~-
do usntericrmeute, una naturaleza porosa ¥ un acabado de superfi-
cie irregular del substrato de la segunda operacidn de pulveri~
zacidn w la llama del recubrimiento metalocerdmico posibilita
gue la dispersidn del hidrocarburo fluorado resulte fijada de

canera similar a la fijacidn o anclaje de la capa metalocerdmica
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gobre el artfculo asperizado. Asf, la dispersidn de hidrocarburo
fluorado rellenard las zonas no uniformes de la metalocerdasica
dejando una superficie lisa. A esta fijacidn o anclaje qus re-
sulta de la porosidad y acabado irregular de la superiicie se
debe la adhesidén mejorada de le capa de hidrocarburo fluorado,
en comparacidn con los intentos de recubrimiento snteriores.

La téenica preferida para depositar el recubrimiento de hi-
drocarburo fluorado sobre la capa metalocerdmica es una técnica
de aplicacién por pulverizacidn que utiliza una dispersidn acuo-
sa de partfculas de resina de hidrocarburo fliuorado. Una tobera
de aire, una tobera de fldido ¥ wuna vdlvula de aguja suficien~
temente grande pars aplicar un hidrocarburo fluorado sin ohs—
truccidn, son componentes necesarios de un aparato para la opera-
cidn de aplicacibn por pulverizacidn. Antes de la utilizacidn,
la dispersidn de hidrocarburo fluorado es redispersada agiltando
suavemente el recipiente. También antes de la utilizacidn, la
dispersidn de hidrocarburo fluorado es tamizada para separar las
varticulas coaguladas grandes vertiéndola a través de wna esto-
pa de algoddn sin apresto exenta de hilaza y limpia o de un ta-
miz de acero inoxidable de 105 micras. Se puede afiadir un sgenie
humectante adicional y agua a la dispersidn de hidrocarburo
fluorado para aumentar la impregnacidn de la resina de hidrocar-
buro fluorado dentro de la capa metalocerdmica. #L hidrocarburo
fluorado es aplicado hasta que la superficie metalocerdmica tenga
un aspecto lustroso o satinado. Ia aplicacidn del kidrocarburo
fluorado producird un aumento de 0,005 mm hasta 0,0125 mm en el
espesor medido después de sinterizar.

Se pueden practicar una extensa variedad de recubrimientos
con hidrocarburos fluorados dentro del aglcance de este invento.

Resinag caracteristicas que se pueden emplear en la prictica de
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este invento son: politetrafluoretilenc, policlorotrifluoretile-
no, fluoruro de vinilideno y etilenc-propilenco fluorados. Se
puede utilizar una prdctica similar para todas estas resinas.

La ¥Yltima operacidn de este procedimiento, la sinteriza-
¢ién de la pelfcula de hidrocarburo fluorado produce una unidn
de las particulas de resina de hidrocarburo fluoradc. Estu sin-
terizacidn desarrolla la resistencia de la capa de hidrocarburo
fluorado hacléndola esencialmente unirse en una pelfcula homo-
génea, Por ejemvlo la tempmeratura de sinterizacién del polite-
trafluoretileno es de 39920, Se practica el enfriamiento con
aire o el enfriamiento con agua al completarse la operacién de
sinterizacidn,

Bl resultado de este procedimiento es un producto aglome—
rado tal como se muestra en la figura 1 en la gque un artfculo
11, tal como una cacerola de hierro, cuya superficie es irregu-
lar, tiene depositada sobre 61 una capa metalocerdmica 12 de ma-
nera gue llena la superficie del articulo que es de naturaleza
irregular. Se observard también que el material metalocerdmico
12 tiens una superficle irregular y porosa que perwite que la
dispersién de hidrocarburo fluorado 13 penetre en el material
retalocerdmico 12 poroso e irregular. La matriz de partfculas
cerdmicas 14 quebradizas, separadas por las partfculas de metal
15 ddetiles en la capa metalocerdmica 12 proporciona a la vesz
resistencia a la abrasifn y ductilidad. Ia funcidén de las par-
tfeulas metdlicas 15 en la capa metalocerdmica 12 es proporcio-
nar uns adhesién mejorada al artfculo 11 y ductilidad para la
caps metalocerdmica 12. Ia contribucidn de duetilidad del compo-
nente metdlico 15 posibilita operaciones de configuracién des-
wués de que ha sido completado el proceso de recubrimiento con

320161
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La figura 3 representa el aspecto superficial, de la que la
figura 2 es un corte en seccidn, estando todos los dibujos nuy
agrandados,

La figura 2 describe la situacidn ncormal de artfoulos com-
puestos de este invento despuds que han sido sometidos a un ser-
vieio abrasivo. Ia pelfcula de hidrocarburo fiuorado 13 se se-
para por abrasidén hasta que los picos de la capa metalocerdmica
12 sobresalen desde la pelfcula de hidrocarburo fluorado 13.

Pn este momento ia superficie compuesta parcialmente por la capa
metalocerdmica 12 siendo todavia la superficie restante la pe-
1fcula de hidrocarburo fluorado 13. Los picos metalocerdmicos 12
proporcionan una resistencia aumentada a la abrasidén que es
marcadamente superior que ls resistencia a la abrasidn de una
superficie de hidrocarburo fluorado puro. La estructura tal como
se muestra en la figura 2 es capaz de resistir la accién abrasi-
ve de una espdtula o cuchara de metal mientras que los artfculos
de cocina convencionales recublertos con hidrocarburo fluorado
son vendidos con una espédtula de madera o pldstico. I sstructu-
rg, tal como se muestra en la figura 2 proporciona un Zacbtor de
seguridad para el ame de casa en el cago de lu manipulacidn ruda
de un artfculo con una tal superficie. Se puede sacar la conclu-
sidn a partir de este dibujo de gue la presente configuracidn

de un recubrimiento de metalocerdmica e hidrocarburo fluorado
alcanza una més;larga retencidn de la pelicula de hidrocarburo
fluorado, uha mayor resistencia a la abrasidn v una wayor vida de
servicio del conjunto compuesto.

La figura 5 revresenta una superficie desgastada de un ar-
tfculo que tiene los recubrimientos de la cana metalocerdmica y
de la pelfcula de hidrocarburo fiuorado tal como se practica en

este invento. Después del servicio, la superficie del artlculo
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tiene zonug rwy peguefius en las que el material metalocerdmico
12 es una parte de la superficie de la que la porcidn que sobre-
sale es la pelicula de hidrocarburo fluorado, 13. Zn este punto
se debe mencionzr que egtos dibujos son representaciones des—
criptivas o grificas de lu superficie y por ello estdn grande-
merte susentados oura fines de reoprasentacidn. Por esto la po-
rosiGad awtoral de la cana metalocerdmica es grandenente auwnen—
tads.

Ia provorcién de metal a cerdmica puede ser variada vara
acomodsrse & las anlicaciones finales individuales, Una neuzcla
sulverizada a la llama que tiene una exceleate resistenciu a la
abragidn v ductilidad consiste en 60 + % de cerdmica en peso
vy 40 + 2% de metal en peso. La resistencia a la abrasifn puede
ser sunentada o mejorada aumentando el contenido en 8zxido con
asacrificio de la ductilidad, v la ductilidad pnede ser aumenta-
da con sacrificio le la resistencia a la abrasidn aumentando
el contenido en wmetal,

Una compuracidn de L.s propiedades del procedimiento de
recubriniento con metalocerdmica e hidrocarburo fluorado ilus-
frard mds alin las ventajas de este procedimiento. Se dan abajo
1la resistencia a la abrasidn comparativa de un recubrimiento de
100% de politetrafluoretileno y del recubrimiento de mstaloce-
rduica v nolitetrafluoretileno. Se determind la resistencia a
1z abrasidn moviendo albernativamente una espdtula de acero
inoxidable de 56,25 x 131,25 mm con una carga de 2,25 kg a lo
lergo de 1z superficie recubierta durante un ndmero vredetermi-
naio de ciclosg a una velocidad de paso de 9 metros por minuto.
Antes v después de loz ensayos de abrasidn, se ensayd cualita-
tivamente la proviedad de liberacidn o desprendimiento del re-

cuhrimiento cociendo una mezcla de forta y obgervando la tenden~

395761

- 11 -



10

15

20

25

30

cia al pegado o adhesidn.

Tabla de resultados del ensayo de abrasidn

Material

100% de politetrafluoretileno

Metalocerdmica y
politetrafluoretileno

Resultado

Bl recubrimiento fué separado del
material de base del artfeulo des—
pués de 200 ciclos. La propiedad
original de no adherencis resultd
destrufda,

No hubo reduccidn en lags vpropie-
dades de no adherencia de la su=-
perficie despuéds de 1000 ciclos,
Los picos de metalocerdmica que
fueron expuestos despuds de aproxi~
mgdamente 10 ciclos gvitaron nueva
abragidn de la superficie. dstos
picos de la capa metalocerdmica
desgastaron la espdtula en lugar
de desgastar la espdtula a la capa
wetalocerdnica.

A partir de esta tabla se reconoce inmediatamente que el

pregsente invento da como resultado una vida grandemente auvmentada

para el recubrimiento de metalocerdmica e hidrocarburo £fluorado.

Aungue la anterior descripcidn e ilustraciones describen al-

gunas formas preferidas del invento, se deberd sobreentender que

se pueden efectuar muchas modificaciones sin apartarse del espl-

ritu y alcance del invento y por esto se deberd sobreentender que

este invento estd limitado solamente por el alcance de las si-

gulentes reivindicaciones.

-NOTA-~

Tos puntos de invencidn propia, no aneva, pero no egtableci-

da, practicada ni divulgada en Hgpafla, que se pregentan pura que

sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccidn por
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DIEZ afios, son log siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de artfculos
con una superiicie asperizada gue tiene sobre ella un primer
recubrimiento y un segundo recubrimiento, caracterizadas porque
el primer recubrimiento es una capa metalocerdmica con una su-
perficie porosa irregular con el componente metdlico selecciona-
do del grupo consistente en aluminio, aleaciones de aluminio
acero inoxidsble, alsaciones de niquel y cromo y mezclas de
éstos, y el componente cerdmico es seleccionado del grupo con-
sigtente en dxido de aluminio, didxido de circonio, mulita y
mezclas de dstos y el segundo recubrimiento es una pelicula de
hidrocarburo fluorado seleccionado del grupo congistente en
politetrafiuorcetileno, policlorotrifluorcetilenc, fluoruro de
vinilideno, etileno-propileno fluorados y mezclas de éstos, pe-
netrando y cubriendo la pelicula de hidrocarburo fluorado toda
la superficie porosa de la capa metalocerdmica.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de articulos
con la superficle asperizada y que tiene sobre ella un primer
recubrimiento y un segundo recubrimiento, caracterizadas porque
el primer revestimiento o recubrimiento es una cape metalocerd—
mica con una superficie porosa irregular con el componente metd-
lico seleccionado del grupo consistente en aluminio, aleaciones
de aluminio, acero inoxidable, aleéciones de niquel y cromo y
mezelas de éstos y el componente cerdmico es seleccionado del
grupo congistente en Sxido de aluminio, didxido de circonio, mu-
lita y mezclas de éstos y el segundo revestimiento es una pelicu-
la de hidrocarburo fluorado seleccionado del grupo consistente
en politetrafluoroetileno, policlorotrifluoroetilenc, Lluoruro
de vinilideno, etileno-propilenc fluorados y mezclas de éstos,

penetrando y cubriendo la pelicula de hidrocarburo fluorado une
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parte sustancial de la superficie porosa de la cepa m taléce~
rédwica.,

3.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de articulos
con una superficie asperizada que tiene sobre ella un primer
recubrimiento y un segundo recubrimiento, caracterizadas por-
que el primer revestimiento es una capa metalocerdmica pulve-
rigzada a la llema con une superficie porosa irregular con el
componente metdlico seleccionado del grupo congistente en alu-
minio, aleacciones de aluminio, acerc inoxidable y aleaciones
de nfquel y cromo y mezclas de &stos y el componente cerdmico
es seleccionado del grupo consistente en dxido de aluminio,
didxido de circonio, mulita y mezclas de éstos y el segundo
revestimiento es una pelicula de hidrocarburo fluorado se-
leccionado del grupo consistente en politetrafluorcetileno,
policlorotrifluoroetileno, fiuoruro de vinilideno, etileno-
propileno fluworados y mezclas de éstos, penetrando y cubrien-
do la pelicula de hidrocarburo fluorado toda la superficie
porosa de la capa metalocerdmica.

4.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de articulos
con una superficie asperizada que tiene sobre ella un primer
recubrimiento y un segundo recubrimiento, caracterizadasg por-
gque el primer revestimiento es una capa metalocerdmica pulveri-
zada a la llama con una superficie porosa irregular con el
componente metdlico seleccionado del grupo consistente en
aluninio, aleaciones de aluminio, acero inoxidable, aleaciones
de niguel y cromo y mezclas de éstos y el componente cerdmico
es seleccionado del grupo consistente en dxido de aluminio,
didxido de circonio, mulita y mezclas de dstos y el segundo
revestimiento es una pelfcula de hidrocarburo fluorado se-

leccionado del grupo consistente en politetrafluoroetileno,

320161
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policlorotrifluoroetileno, fluoruro de viniliﬁeno, iLLléﬁS;
propileno fluorados y mezclas de éstos, penetrando y cubriendo
la pelfcula de hidrocarburo fluorado una parte sustancial de la
superficie porosa de la capa metalocerdmica.

5.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de articulos
con una superficie asperizada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, (re-
presentado en el dibujo que se acompafia) y con los fines que se
han especificado.

Bsta lMemoria consta de guince hojas escritas a mdquina por

una sola cara.

Madrid, 4 § oun Bﬁ
P.A. /

o fe Elzabjry

A.F.A.
- 15 -
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