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La invencidn se relaciona con la industria dedicada
a la fabricscidn de calzsdo, proporcionando mds concretamente
un nuevo procedimiento de construccidn, gque viene e revolu-
cionar los cldsicos metddos hasta ahora conocides, &l propor-
cloner la posibilidad de que las diversas partes componentes

de los zapatos, sean recambiables, lo que origina que la
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constitueidn de los mismos, sea total y completamente dife-
rente a lo que se conoce al respecto.

De modo fundamental, el invento proporciona un mievo
procedimiento de fabricacion, en el cual, el corte del calza—
do y las propias partes componentes de la suela, se unen entre
si mediente grapas metdlicas, con lo cusl, aperte de la pogi-
bilidad de recambio ya mencionada, se obtiene una mayor rapidesz
en la fabricacidn, y un shorro efectivo de dinero en la mano
de obra.

Por otra parte, la suela propianente dlcha, o sea la
cape de material mds exterior, se- fija al conjunto mediante
unos tacos que, a modo de tuercas, roscan sobre tornillos fi~
jedos en las grapes que simultdneamente relacionan el piso.

La posibilidad de que el corte del calzado, ses facil-
mente recambiable, permite variar el corte por otro de cual-
guier color o modelos Andlogamente, el que tal posibilidad
sea también realizable en la suela, hace posible su sustitu-
cidn total o parcial, cusndo por estar gastado sea aconsejable.

En definitiva, el procedimiento objeto de la invencidn
permite una construccidn de calzado gue presenta las siguien—
tes caracteristicas:

El zapato se fabrica en menos tiempo, con el congi-
guiente ahorro de mano de obras 1o que abarata el producto.

¥l zapato es mes resistente, de mas duracion, por lo
gue desde el punto de vista del cliente, resulta mas barato
g igualdad de precio.

BEs posible utilizer en la menufactura de zapatos segun
el procedimiento previsto, materiales distintos a los hasta
ghora empleados, circunstencia que, por oire parte, influye

muy directamente en un nuevo aspecto de economie.
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Los zapatos asi construidos son més comodos, en cuanto
la palmilla en la que apoya el pié, permite crear una cdmera
de aire, que aisla el pie de los elementos exteriores, propor-
clonando gran confort.

Tienen miltiples aplicaciones, por cuanto que es posi-
ble recambiar s voluntad el corte, disponiendo con una sola
planta, de tantos pares de sapebos como cortes se posean.

Los zapatos son mds higienicos, puesto que al poderse
retirar el corte, se hace posible la limpiezs y ventilacion
de la planta, circunstancias que no concurren en ninguna cla-
se de zapatos, cerredos en la actualidad.

Una idea mds completa de lag caracter{sticas y venta-
jas del nuevo procedimiento de fabricacidn que se preconiga'
se obtendrd en el transcurso de la descripeidn gue & conti-
nuacidn se realiza de los dibujos adjuntos y en los cuales,
solo a ti{tulo de ejemplo, se representa una preferente forma
de realizacidn practica.

En dichos dibujos:

Lag figs. 1% g 5% muegtran la palmille y las grapas
de fijacidn de las mismas, aprecidndose por estos dibujos
el montaje de aquells y la forma, desarrollo y utilizacidn
de estas.

Log figs. 6% a 9% muestran, respectivamente, la grape
confeceionadora de la planta, una vista del montaje de la
misma, uns seccion transversal del conjunto plantea y grepas,
y una perspective del conjunto, con el cerco ya adaptado.

Lag figs. 10% a 148 representan, respectivanente, la
grape destinede & sujetar el corte, una vista inferior del
mismo con lag grapas ya montadas, la cinta-cremallera que

gse fija a las mismes, y una seccidn del corte que sedala
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la situacidn de le cinte y las grapas.
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Igs figs. 15¢ g 18P muestran, respectivamente, la grapa
que sujeta el piso, el mismo yva montado, una pergpectiva del
conjunto de la suela interior y exterior, y un detalle del
montaje del piso mediante un tormillo cuya tuerca es un taco
de apoyo.

La fig. 192 representa una perspectiva convenientemente
seccionada, de un zapato ya montado segun el procedimiento
que se preconlza.

Segin se aprecia en los dibujos adjuntos, la realiza-
cidn que en los mismos se representa, se caracterizs por
la edaptacidn del sisteme de montaje y de las grapas metdli-
casy, que con particular referencia a les diversas figuras,
se citan seguidamente.

FPigg. 1% g 5% Grapa de palmilla.-

Con la grapa 1, provista de los dientes 2, se cifie
la palmilla 3, que previamente ha sido configurada por un
operario o troquel, creando la sucesidn de aquellas, un cerco
metdlico alrededor de esta.

Con ello se obtienen las siguientes ventajas:

a) Con la grapa 1 se puede crear cualquier figura, y
cuzlquier tamafio de palmilla.

b) E1 cerco metdlico hace la palmilla mds resistente,
permitiendo el uso de materiales no utilizaedos normalmente
en la actualidad, por ejemplo, carton, gomas fieltros, pldis-
ticosg, ete.

¢) La grapa dentada 1 que se adosa a la palmilla 3, per-
nite crear una cdmara de aire, que hace indiscutiblemente
mds higidnico al calzado.

d) la palmilla 3, 2l ser recamblable, permite utilizar
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la mas gpropiada en cada estacidn -palnille de verano y

de inviernow.

Mgs. 6% g 92 Grapa de plantge.-

Mediante la grapa de planta 4, se confecciona la planta-
sistema 5, que por une paerte puede ser adosade al corte, y
por otra &l piso del zapato.

Egta grapa de plenta 4, en la escotadursa que conforma,
aloja una cinta 6, por ejemplo de cuero, que confiere flexi-
bilidad y sujeta todo el sigtema. Por gu parte interior, es-
Y2 grapa recibe & la entreplanta.

Tag ventajas de la adopeidn de esta grapa en el nuevo
procedimiento propuesto, son las siguientes:

a) la grape confeccionsdore de la plante, por ser
metalice, y realizada con el grueso gue se desee, permite"
realizar todos los grosores deseasdos de plaenta, con la garan-
t{a de que por su resistencia, no se deformarda la misma.

b) la posibilidad de que el corte y el piso se pueden
geparar, permite una perfecta limpleza; cosa imposible actual
mente.

Migs. 118 g 148 Grapa de corte.-

Con la grapa Ty ¥ la cinta de cuero, tele, etce.; 8,
ge forme una cremallera, que se adosa &l corte 9 del zapabo,
entre el forro y la piel del mismo, bien por pegemento o co-
sido, dejando ver solamente el extremo de la parte metalica.

Las ventajasg de estas grapas en el sistema propuesto
son las siguientes:

Confeccionado el corte con la cinta cremallera § de
grapas T, éstas se convierten en el enganche preciso para
poder cambiar el corte tantas veces como se desee, por otro

de color o modelo distinto, lo que ofrece la pogibilidad de
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t08.

Piouras 10® g 148 Grape de piso.-

Esta grapa 10; cuya funcidn es servir de cierre al piso,
hace que sdogdndose & la suela inferior 11, la misnma cea
recambieble a voluntad, con les siguientes ventajas:

a) Posibilidad de sustitueidn total de la suela.

b) Posibilidad de sustitucidn parcial de la guela.

¢) Posibilidad de sustitucidn de los tacos 12 que prote-
gen el desgaste‘del pisos y roscan sobre los tornillos 13.

Descrita suficientemente en lo que precede la naturalesa
y objeto de la presente soliecitud, asi como el modo de lle-
verle ventajosemente a la préotica y demostrado que consti-
tuye une positive mejora, sobre lo haste ghors conocido, es
por 1o que se solicite registro de Patente de Invencidn con

grreglo a las sigulentes:

REITVINDICACIONES

1% Procedimiento de fabricecidén de calzado, por partes recambia

bles, caracterizado porque la palmille se fija al conjunto
de las piezas integrantes de la suela, mediante ung plurali-
dad de grapas metdlices, que se adaptan perimétricamente |
en la misma, formendo un cerco metdlico discontinuo, que
aumenta su resistencia y cres une cémere inferior de aire,
mediante la que se aumenta la higlene del calzado, & la

par que permite 1& facil sustituecidn de la palmilla, para
su recambio cuando sw uso 1o aconseje, 0 para adapber sus

caracteristicas a la temporade estival o invernal.
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28 Procedimiento de fabricacidn de calzado, por partes

3a

recambliables, caracterizado porque el corte del calzado,
gse incorpore de modo recembisble al resto del mismo, &
base de disponer que mediante uns pluralidad de grapes:
gse fije wna cinta, a modo de cremsllers, que se adepta
intimamente al borde del referido corte, con lo cual, las
grapas cltadas, son las que remlumente lo vinculan de modo
mecdnico al conjunto de las pilezas integrantes de la
suela.

Procedimiento de fabricacidn de calzado, por partes

" recambiables, esencialmente caracterizedo porgue la

4ﬁ

entreplante del calzedo, se fija entre el relleno de
palnille y la entresuela, debido a que en el borde peri-
métrico de la misma, se dispone una pluralidad de grapes
metdlicas que la contornean, y agrupan la planta-gisteme
de log zepetos, para que por una parie pueda la misma
recibir de modo recambilable el corte, y por la otra, con
lguales posibilidades, el piso del mismo; cuyas grapas,

a su vez, recliben una cinte que a modo de cerco contornes
el calzado, confiriendo flexibilidad al conjunto, y suje-
téndolo convenientemente.

Procedimiento de fabricacidn de celzaedo, por partes re-
cambiables, caracterizado porque el piso del calzado,

se fija de modo recambiable sobre la suela interior, dis-
poniéndo. que la misma posee perimétricamente una plurali
dad de grapas que la conbtornean y regpectivemente presen-
tan un orificlo pesante, por el que atraviess un tornillo,
el cual, etravesando la suela exbterior, permite su fija~-
cidn mediente sendos tecos en funcidn de tuercas, aloja-

dos en orificios al efecto existentes en la misma.



185

190

195

200

205

210

58

68

Procedimiento de fabricacidn de calzado, por partes
recambiables, segin reivindicacion 1%, esencialmente
caracterizado porque la grapa que fija Ja palmilla,

estd constituida de modo que presenta une laminilla re-
plegads, formando transversalmente una "C" plana, que
tiene un lado prolongado, replegado sobre si mismo, reme-
tado en wn dentado proyectado haciz el exterior.

Procedimiento de fabricacidn de calzado, por partes re-

cambigbles, segin reivindicecidn 2%, esencialuente carac-

72
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as

terizado porque la grapa que f£ija él corte, estd consti-
tuida de modo que presenta constitucidn leminar replega-
day formendo trangversalmente una "I'* de tramos dobles,
uno de los cueles, concluye en una desviacidn puntiaguda,
formando gancho.

Procedimiento de fabricacidn de calzado, por partes re-
cambiables, segin reivindicacidn 32, esencialmente carac-
terizedo porque la grapa que agrupé. la planta-sistena,
egta congtituide de modo que presents una laminille
replegada, formando una especie de "U" de lados abatidos
v replegados sobre si mismo, que se proyectan hacia el
exterior, y concluyen en desviaciones hacia afuers.
Procedimiento de fabricacidn de calzsdo, por pertes re-
cambiagbles, segun reivindicacidn 48, esencialmente carac-
terizado porque la grapa que fije el piso, estd consti-~
tuida de modo que presenta una leminilla replegeade,
formando transvexl'salmente una especie de "U", que tiene
w0 de los lados prolongedo y replegado sobre si mismo,
sobresaliendo en longitud, y concluyendo en une desvia=-
cidn casi semicircunferenciale

Procedimiento de fabricecion de calzedo, por partes re-

cambiables, segun reivindicaciones enteriores, esencial-
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mente ceracterizedo porgque las grapas utilizadas para
el montaje del calzado, presentan une serie de talaedros
pasantes, con objeto de recibir, facultativamente, reme-
ches 0 similares, para fijar mds fuertemente lag piezas
a lag que se incorporan.

Te presente solicitud de Patente de Invencidn
debe recaer sobre:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADOs POR PARTES
RECAMBIABIES"

Todo ello segun queda sustancialmente descrito
en la presente llemoria y Reivindicaciones y representado
en los sdjuntos dibujos para los fines especificados.

Madrid, 29 de noviembre de 1.965

T Agente
BRAUL'D H UEBA
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