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WEMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de InVEncién, ﬁor 20 éﬁos, solicitada a favor
de Don CHRISTIAN THEVENOT y Don Robert JEANNIN, de naciona =
lided Branéasa, residentes en paris ( Francia ) 3 Bv, Porte
de Montrouge el 12¢, y 85 Boull Saint Michal, el 28., por :
" PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PANELES MOLDEADODS
PARA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS "o |

La presente Patente de Invencidn tiene for objeto garanti -
zar el derscho a le fabricacidn y explotacion exclusiva de pexr
feccionemientos en la fabricacidn de pancles moldeados para la
construecidn de edificiosi

En le fabricacidn de paneles, tiene capital importancia la
materia aglutinante, tanto si los elementos se obtienen por mol
deo dal conjunto en forma de placas o ravestimientos monolitos;
o si al aglutinante se utiliza pare el resvestimiento por mezcla
de agregados ligeros como granos dé vermiculita exfoliasda, nddu=
los de arcille o materias andlogasi

Para que los paneles obtenidos a partir de los aglutinantes
indicedos se fabriquen en un plen industrial, es preciso que los
aglutinantes posean las siguientes cualidades 3

18,= Duracidn breve del fraguedo.

28,~ Rdpido secado <al aira.

30,~ Densidad lo mds reducida posible.

40,~ Coeficientes de dureza elevados y débiles coeficien =
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tes de absorcidn ds agua '

58,~ Gran insonoridad, fuerte aislamisnto termico, as{ come
una ininflemibilidad sbsolutay

Esta invencion tiens por objsto hacer descender los precios
de coste y realizar aglomsrantes gue posean las ga;acterigti -
cas indicadas anteriorments y que permiten fabricar placas, pa—
neles, muros y similares': ) )

Estos paneles provistos o né de armadura soporte, se compo -
nen de agregados ligeros tales como granos da yermiﬁulita ax0 =
f;lada.o‘nédu;ps de arcilla o cualquier otro agregado ligero ,
aglomerado con un aglutinante que tenga fior base el yeso, sspe-
cialmente el yeso de moldeart' )

Junto con el yeso de base se utiliza la cal apagada, el ce -
mento y sustancias sulfiticas. ‘

Ademas de estas sustancias esencialmente minerales, se utili-
zan otros aditives, prefersntements en sstade de emulsiones o sug
pensiones en el agua que pueden affadirse al yesa, tales como el
acetato de polivinilo, el poliestireno o el anhidrido maleicos

Los solicitantes de la presents Patente, han descubisrto que
ciertas emulsiones del tipo citado anteriormente, aunque se affew
dan en dosis minimas, son mucho més eficaces en presencia de los
elemsntos de aportacion, cel apagada, cemsnto y similares, que
cuando se carsce de estos elementos’y

Los compuestos sulfiticos que ss affaden a la cal y al cemen =
to pueden ser el sulfito neutro de sosa, el tiosulfato de sosa ,
el ditionato de sosa y similares

Una composic;ﬁn endurecedora e impermeabilizente consiste en
la disolucidn de tiosulfato sodico sn agua a la qus ss le ha
incorporado agua oxigenada, de forma que por oxidacion una

parte por lo menos de’tiosulfato sea transformado en ditionato
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sddico. La solucidn de compuestos sulf{ticos indicada se aRade
al agua de amasado, en una proporcidn que pueds variar entra
el 1 y 5%.

La mezcla de yeso, cal y cemento.se amasa con la solucidn
indicada en el parrafo anterior y se obtiene un mortero que
después del fraguado y secado queda dure s impermeable .

A t{tulo de ejemplo se indica la formula de realizacidn del
procedimiento:

EJENMPLO 10,~

Polvo = yéso de moldear 59 kg
cal hidratada 20"
cemento 20 "
oxido de hierro 10
100 kg
L{quido = agua 40 kg
tiosulfato sddico 1°’s
ditionato sddico 1’s

emulsion al 50% de acets

to de polivinilo an agua 3°5

S ———

467~ kg
El polvo se amasa con el liquido, El mortero obtenido liso y

plastico, es facil de verter para el moldeado, Su tiempo de fra-
guado puede variar de 5 a 30 minutos'

Después del secado cdmplatu, se obtienen placas o panales
cuya contraccidn es practicamente nula y cuya dureza, resisten =
cia al aplastamiento e impermeabilidad al agua son por lo menos
iguales a las de los mejores materiales conocidogie

Un procedimiento tal como el de la presente Patente de Inven =
cidn permite fraguados rapidos, regulables a voluntad desde algu -

nos minutos hasta media hores
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Los panelss realizados se aligeran notablemente cuando al
g0 mortero ligerec del ejemple se ls incorporan agregados igual =
mente ligeros’y
A t{tulo de sjemplo no limitative se consigna a continua =
cidn una realizecidn de la invencidn gue concierns a un panel
de gran resistencia para el que se ha escogido como agregado
85 a la vermiculita exfoliada,

EJENPLO 2 o=

Polvo = yeso 29'5 kg%
cal apagada 10,- ©
cemento 10i- ®
90 oxido de hierro 0,5 "
' 50.- kg v
L{quido = agua 30.~ kg
' tiosulfeto sodico D,f
ditionato sddico 0,7
95 emulsidn de 50% ds

acetato de polivinilo en

al agua. 346

‘ 45.- kg
8 la pasta Plufda obtenida por mezclado del polvo con el
100 1liquido indicado anteriormente se le afiade:
vermiculita exfoliada 100 litros
El hormigon ligere obtenido después del mezclado de la varmi-
culita con sl mortero puede vertsrse facilmente en los moldes
y fragua rapidagente. De esta forma pueden obtenarse paneles
105 que son sdlidos y ligercs a la vsez, estando comprendida su densi-

dad entre 450 y 800 kg. por metro cdbico’



) X TN B
- 2

- 320113

En sl caso que se utilicen las bolas de arcilla sn lugar
de la vermiculita, se envuelven las bolas de arcilla con el
mortero obtendde, segln se ha indicado anteriormente, pero

110 utilizando a la vez una cierta cantidad de vermiculite que
puede ssr algo finay El producto obtenido ‘g0 presenta porosg,
es insonoro siendo a la vez un excelente aislante térmico ',

Los paneles obtenidos saeglin los perfeccionamientos indi =
cados pusden unirse entre sllos utilizando el mortero descrito,

115 que se vierte en la juntea correspondisnte.

Se fabricarén los perfeccionamisntos en la fabricacion de
paneles moldsados para la construccidn de edificios, con las
prensas y maquinarie propias dd la industria de fabricacidn de
materiales de construccion, pudiendo varier su forma, acabado

120 y dimensiones, y cuantos detalles no alteren, cambien o modi -~

fiquen su esencialidadi:

zzzg====zs N 0 T A ssszzzz==

Se reivindica: '

18~ perfeccionamientos en la fabricecidn de paneles moldeados
125 para la construccidn de edificios, caracterizados porqué, pare

la formacion de la pasta fluida que ha de verterss en los mol -

des, se emplea un elemento aglutinante de base y unos agregados

ligeros., El aplutinante presenta el yeso como componente prin -

cipal, siendo los otros la cal, el cemento y similares. Los agre~
130 gados ligeros son granos de vermiculita exfoliada o nédulos de

arcilla expansionada o similar.

2¢%,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de pansles moldeados

para le construccion de edificios, segin reivindicacién 1%.,

caracterizados porqué para aumentar la dureza e impermeabilidad

135 de los paneles, se affladen al aglufinante compuestos sulffticos
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tales como el sulfito v sédico, el tiosulfato sddico, ditio =
nato sdédico, utilizados solos o en combinacidns Estos aditivos

a la parte solida del eglutinante se afaden en forma de solu =
cién hecha con sl agua de amasada’

38,~ Parfeccionamisntos en la fabricacidn de paneles moldsados
para la construccidn de sdificios, segln reivindicacicnes ante =
riores, ceracterizados porqud, aparte de las sustancias sulf{ -
ticas, se puéden affadir al aglutinante otros aditivos tales

somo acetato de polivinilo, poliestireno, acido abistico y si -
milares, cuya adicion se efectla en forma de emulsionss o sus -
pensiones en el agua,

48,~ Perfeccionamientos en la fabricacion de pansles moldeados
para la construccidn de edificios, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizades porqué, con la mezcla de los compo &
nentes sdélido y liquido del aglutinants ss forma la pasta flui -
da, a la que se incorpora el aditivo ligere, vermiculitp o nddu-
los de arcilla, que permite obtensr el mortero que se giarta

facilmente en los moldes de los paneles © en las juntas de

unidn entre pameles ya colocados para su ensamble, Los refundi =

dos de las juntas dispuestos en los bordes de unidn de los
paneles sa efectian en la operacidn de moldeado de los panelest
5%, Perfeccionamisntos sn la fabricacidn dd peneles moldeados
para la construccidn de edificiogy

Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas foliadas
escritas de una sola card,

Barcelona, 22 de Novdembre de 1,965

P. Ay
M. LLORT
P: P,
[
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Firmado: J. A. Hamon
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