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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie presente invencidn se refiere a un aparato mévil
para la fabricacién de piezas moldeadas por vibrocompresidn,
de modo que las mismas se obtienen tras sucesivas acciones de
moldeo, vibrado, comprimido y distribueibén para la fase de

froaguado, = = - = = = = = = = = 4 & 4 4t .- = e - = -

El aparato en cuestibén ofrece ciertas ventajas, com
parativamente con otros dispositivos conocidos destincdos a
la misma finalidad, de realizer de una forma auntomdtica y sin
cronizada las referides acciones, el gobierno de las cuales

ge realiza mediente accidn manual, = = = = = = = = - - - - =

Dicho aparato se ceracterize por el hecho de jue
las partes activas del mismo se hallan dispuestas en un arma-
z6n montado sobre dos juegos de ruedas con equipo de freno, ¥
provisto de unos montantes unidog por travesafios superiores,
incluyendo dos columnas laterales para el suiado de un molde
y de una prensa moldeadora, estando acoplado al molde un dis-
positivo vibrador accionedo por medio de un motor a través de
un mecanismo de embrague automdtico, siendo suministrado el
material al molde por medio de una tolva montada en el arma-
zén en forma regulable en posicién y nivelseidn pers ajustar—

la al propio molde, teniendo lugzr la activoeidn del avarato
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nor medio de una palanca de waniobra articulada a unos bra-
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zog, articulados a su vez zl armezén, que determinan los mo-
vimientos operatives del conjunto del sparsto, leos cuales se
deserrollan dentro de un orden correlativo, comprendiendd u-~
nes feses de frenzdo ds las ruedas, descenso del molde para
au 1llenado, vibrado del meterial en el molde, compresibén del
mismo material al descender la vrensa, sscenso de la prensa,
cgeenso del molde r desfrenado de las ruedas, tres lo cuzl la

niesa moldeada queda libre y acnositeda en el suslo, con lo

aue el eparato perpive ssr srpujado pors su cnplazamiento so-
bre unm ausvo punto g cperar., - - - - = - = = = = =~ =~ - =

El melde consta e una caja ¥ un juego de noyos u-
nidos a aquelle mediente varillay transverseles 7 Gispuestos
a tenor de la pieza a fabricar, cuyz cajz estd wontada en
Gos crucectas deslizantes en las columnas laterales del arma-
sén, las cuales gon chjeto ¢ escenso y Cescanso por medio de

los brazos articulados o la palanca de nanlobl8e = = ~ = -~ -

Las crucetas portacoldes constan de un cuerpo dis-
puesto en el sentido lonsitudinel del armazdn, presentando
un cojinete central para deslizamiento en la columna lateral
v dos plvotes extremos pera apoyo del molde a través de unos
asientos elésticos Cestinados a pernitir la vibracién del ma
tericl en dicho molde, derivéndose del citado cuerpo un bra-
20 pars activacidn y desactivacidn del wecanismo de freno de

1las TUSCGHS, = = = = = = - o e o e = e = e

El dispositivo vibrador congta de wn cuerpo rotati
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vo aplicado en la parte extericr del molde y montado excéniri-
camente sobre uncs ejes fijos y accionado por un motor, & tra-

vés de una bransmisiffe = = = = = = - =~ - - - - —— -~ -

El motor del Gispositivo vibrador, preferentencntie
de explosidn, tiene su eje acoplado a un mecenismo de ewmbre~
gue auwtomético por accibn centrifuga, mediante zapatas de ex-
pansibn, estando montado este motor en unos soporites y tiran-
tes unidos 2l armazdén en forma ajustable con arrezlo a2 la po-

sicibfn del molde, = — = = = = = = = = = = = = — - -~ - - - —~ -

La prensa moldeadora estd compuesta de una placa a
modo de plantilla de compresibn, configurads con arrezlo a lag
caracterfsticas de la caja ¥y noyos del molde, la cual estéd u~-
nida a una placa superior, mediante varillas rfgidas, de nodo
gue esta placa se relaciona en forma ajustable a un puente de
accionamiento que desliza en el armazbén para comunicar a la

prensa los movimientos de descenso y ascensoe = = = — = = - -

El puente movible, para la prensa consta de unos per
files laminados con cojinetes en ambos extremos para deglizar
a2 lo largo de las columnas laterales del armazén, aplicéndose
en las alas inferiores de Cdichos perfiles log elementos de fi-
jacidn regulable de la prensa, presentando asimismo unos vés-
tagos superiores para limitacién del recorrido de la prensa, 7
umos vastagos inferiores para limitar la penetracibn de la
prensa en el molde, tenlendo también acopladas unas palancas
bagculentes para arrastre de la prensa y para limitacidn de la

carrera de ascenso del puente en relacidén con la palance de ma
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niobrae = = - = — - - e e e e e e e = -

Los véstagos superiores del puente para la prensa
tienen un tope eléstico, en su extreno superior, destinado a
amortiguar eventuales cafdas libres del puente, presentando
asimismo unas muescas para retencidn de la prensa en la fase
de desmoldeo y para soporte de la wmisma prensa en las fases

estaticas, = = = = = = = . . . . e e m e e = -

En los travesaflos superiores del armezén estén dis-
puestas dos varillas longitudinales, articulades entre sl por
otra varilla intermedia, provista de resorte, en cuyo extremo
exterior presenten vne palance sbisegrada con rodillo de con-~
tacto, de modo que fales rodillos gon activados por contacto
con la palanca de maniobra, en las fases de descenso de la mils
ma, en orden & causar el desenclavamiento del puente de la

prensa al quedar libres sus véstagos superiores, — — - - - - -

El mecznismo de freno para las ruedas consta de una
zepata de friccidn unida a un véstago movible dentro de un so-
porte solidario al armazdén del aparato, cuyo véstago es accio-
nado por una palanca al ser esta empujada por el brazo de una
eruceta portamoldes, venciendo la oposicién de un resorte, de
modo que la posicibn estable del mecanismo es la de frenado

por el empuje de dicho resorte. — = = « =« = = = = =« = = = -

Otros objetos y caracteristicas de la invencibn se
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeidn
nue sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustratives que

la acompafian. En los dibujos: = ~ = — — « ~ e
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Pigura 1, representa, en alzado frontal, el aparzto

W

moldeador en posicidn inoperante, = = = = = = = = =~ = = « =~ &

Figura 2, representa, en alzado lateral, el mismo a-

parato en posicibn inicial de Gesmo0lde0s — = = = = = = = = — =

Pigura 3, es una vista andloga a la anterior, correg

pondiente a la posicién final de desmoldeo, = = = = = = = ~ =

Figura 4, representa, en planta, el puente para la

Prensa, = — = = = = = = = - - — - - m - -

MOLdeS, = = = = = = = . - m - = e m e = e e — e = -

Figura 6, representa, en planta, un molde para fabri

car bovedillas de hormigén, en nlmero de dos piezaes, - — - — ~

Pigura 7, representa, en planta, un molde para cua-

tro piezas de bovedilla, — = = = = = - « = - -

Pigura 8, representa, en alzado, segin una seccibén
longitudinal, un molde para cuatro piezas, dos de ellas con

fondo cerrado y dos con fondo sbierfo, =~ =« = = =« = = = w = = -

Figura 9, representa, en seccibén longitudinal, el

digpositivo vibrador a acoplar en un molde, = = = = = = = ~ =

Figura 10, representa, en elzado frontal, el mecanis-—

mo de freno para las ruedas del eparato, — = = = ~ =« « = = =~ ~

Pigure 11, represents, en seccidn axial, el dispositi

vo de embrague aplicado en el eje del motor pars el vibrador.-
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Pigura 12, representa, visto frontalmente, el disco

de embrague montado en el eje del motor parz el vibrador, - -

Figura 13, representa, en alzado frontal, la parte
superior de la méquina con su dispositivo pare enclavamiento

del puente de la prensg, = ~ = = = = = = = = = - - -~ - -

Figura 14, represente, en planta, los travesafios su-
periores del armazén del aparato, con el dispositivo para en-

clevaniento del puente de la prengg. — — — = = = = — = = - - -

El aparato de referencia se compone de un armazén 1
formado de unos montantes 2, de unos trevesafios inferiores 3
v de unos travessiios superiores 4. A cada lado presenta una
columna central 5 acoplada a los travesefios 3 y 4 mediente
bridas extremas &, Del armezdén 1 se derivan ademés unos bra-
zog 7 para sustentacidn de una tolva 8. Dicho armazén se apo-

ya sobre dos juegos de ruedas 9 de gome meciza, = = = = - — -

El armazén 1 sostiene un molde 10, una prensa 11 pa-
ra moldeo, un vibrador 12 con motor eléctrico o de explosibn
13, unos mecanigmos de fremo 14 para las ruedas 9 y los acce~

sorios anexos a dichos elementosS. — - - = = = = = = = « = —

El accionamiento del aparato se realizs por medio de
una palance 15 con dos rames laterales que se articulan a sen-
dos brazos 16 y 17 articulados a su vez 2l armazén 1 o a los

elenentos comprendidos en el mMismMO, =~ = = = = = = - - — — o«

E1l molde 10 conste de una caja 18 con noyos 19, uni-

dos a la caja mediante varillas 20, dimensionada y dispuesta



segin sea el tipo de pieza a fabricar en materiales tales co-
no hormigén, cerdmica, yeso, aglomerados de resina, etc, ILa
caja 18 tiene tacos inferiores elésticos 21 y una pared supe-
rior 22 ﬁara acoplemiento del vibrador 12 medisnte espiges
5e roscadas 23. Estos moldes pueden construirse con fondo abier
t0 o cerrado segin el tipo de piezas a fabricar; asf{, cuando
por ejemplo se trate de obtener piezas para bovedillas, con-
vendrd obltener un cierto nimero de ellas con fondo cerrzdo pa-
ra cada extremo de las bovedillas, Intonces en un mismo molde
10, -pueden obtenerse un cierto nimero de piezes con fondo sbierto

y otro ntimero menor con fondo cerrado. — - - — ~ - — - — = - -

Dicho molde 10 se aplica por unos orificios de unas
alas 24, sobre unas crucetas 25 provistas de cojinetes =nti-
friccidn 26 montados en las colwmnas 5, mediante unos pivotes

15, 27 equipados con asientos eldsticos 25 para permitir el efec-
to de vibrado. De las crucetas 25 se deriven unos brezos 29

para ejercer el desfrenado del eparato, — - = = = = = = = = ~

La prensa 11 consta de una placa o plantilla de com

presibn 30, configurada segln las dimensiones y disposicién
20, del molde 10, unida mediante tirantes 31 a una placa superior
32 provista de unos dedos 33 para sujecién en el puente 34 pa

ra maniobra de la prensa 1ll, con facultad de cjuste y centra-

El puente 34 estd formado por unos perfiles lamina-
25. dos 35 unidos por pletinas 36, con cojinetes antifriceibén 37

aplicados en los extremos para ser montados en las columnas 5.
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Este puente prescnta ademds unos pivotes 38 para aplicacibn
de unas palancas basculantes 39 destinadas a limitar la eleva-
¢ién del puente, y unos orificios para colocacién de unos vés-
tegos inferiores 40 y unos vdstagos superiores 41; estos Glti-
mos poseen unos bacos eldsticos 42 en su extremo superior, pa-
ra amortiguar accidentales caidas libres del pucnte 34 en el

molde vacfo, y unes muesgcas 43 ¥y 44y ~ = = = = = = =~ ~ =~ -

En la cara inferior de los traveseaflos superiores 4
del armazbn 1 estén situadas en oposicién unas verillas 45, ar
ticuladas a una palanca central 46 articulade a su vez en el
propio armazdn; lag varillas 45 estén monteodas en unos sopor-
tes 47 y en su extremo exterior poseen un brazo abisagrado 48
provigto de rodillo de friccibn 49 con respscto a unos pati-
nes 50 montedos en lz palanca de maniobra 15. La palanca 46
posee una prolongacidn 51 para su accionamiento & meno en la
fgse de desenclavamiento del puente 34, mientras por la parte
contraria estd sujeto a un resorte de traccibn 52. Este dis-
pogitivo se destina a determinar las posiciones estables del

puente 34 de la prensag ll. = = = = = = = = = = = = = = - - = -

El dispositivo vibrador 12 consta de una envolvente
cilindrica 53 en la que se aloja un cuerpo excéntrico 54 mon-
tado en ejes 55 que se apoyan en unos rodemientos 56. TUno de
los ejes 55 posee una parte exterior en la que se halla monta
da una polea 57 que, mediente correa 58, recibe el giro de o-
tra polea 59 acoplada a un mecanismo de embrague 60. Este Gl-
timo mecanismo consta de la citada polea motriz 59 aplicada,

con cojinetes intermedios 61, alrededor de una corona 62 uni-
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da al eje 63 del motor 13 del vibrador 1ll. Dicha corona 6L
presenta en su periferie unas piezas de ferodo 64 montadas en
uncs resortes de flexidn, de modo que por el giro del motor
13 llegan a aplicarse, por efecto centrifugo, contra la peri-
feria interior de la polea 59, determinando el arrastre gira-
torio de la misma y, por lo tento, el accionamiento del vibra

dor 12, TUna tapeta 65 cubre la parte delantera de la polea

El motor 13 estéd alojado en un soporte 66 montado
en un puente 67 y suspendido en unos tirantes 68; el puente
67 y tirantes 68 son regulables en funcidn del tamafio del

molde 10 y del vibrador 12, = = = = = = = = = - - o - - - -~

Los frenos 14 para las ruedas 9 constan de un sopor
te 69 en el que se halla un vdastago mévil 70 provisto de un
resorte Tl y wnido a una zapaita de freno T72. Dicho véstago
70 estéd unido a una palanca T3. Normalmente, las zapatas 72
estén aplicadas contra las ruedas 9 por el empuje de los re-—
gortes Tl. Al coincidir le palanca 73 con el brazo 29 de ca-
da cruceta 25, el resorte 71 es comprimido y se produce el

desfrengdo, = = = = = = w . - e e e e =

Un tornillo regulable 74Aaplicado en la palanca 73
permite ajustar el momento de frenado con la posicibdn relati

va de esta palanca y del ciltado brazo 29, = = = = = = = ~ -

Los elementos de ajuste de posicidn de la tolva &
con respecto al molde 10 consisten en unos orificios colisos

de unas aletas laterales que permiten la fijacidn de la tol-
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va en avance o retroceso segin el tamafio del molde o de las

piezas que se febrican, Otros orificios colisos de sus pare-
des laterales, permiten comunicar a la tolva la necesaria in-
clinacidén para el mismo objeto. EL vaciado del material con-
tenido en la tolva 8 21 molde 10, se efectlda mediante una ou-
chara accionada a mano para permitir una regular distribucién

del material, - = = = = = = = = = - - - N

Otrosg elementos accesorios del aparato son un inte-
rruptor de palanca 75 accionable por la palanca 15, un rodi-
1lo 76 apliczdo en el brazo 16 para elevacidn de la prensa 11

y un Gisparo interruptor T7. = = = = = = = = « = @ = = = =

Bl funclonamiento del aparatc es, someranmente, co-
mo sigue. Al ser elevada la palanca 15, se produce el descen
so del molde 10 hasta el nivel del suelo, donde apoya por me-
dio de los tacos elésticos 21, mientras la prensa 1l inicia
igual movimiento que, al propio tiempo, causa el frenado de
las ruedas 9 del aparato. En tal posicidn, se procede al 1lle
nado del molde con hormigbn w otro material iddéneo y seguida-
mente puede pascrse a la fase inmediatfa, soltando la palanca
51, de modo que la premsa cae, quedando blogueada en la par-
te bajs por la muesca 44 y empieza la compresién del material
en el molde; previamente dicha masa ha sido vibrada por pues-
ta en marcha Gel interruptor 75 en motor eléctrico o accionen
do la manecilla de mando del gas si es un motor de explosién,

que accionan el dispositivo vibrador 12, = « = = = w = = - -

Una vez terminada la compresidn, se iniciz el des-—
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censo de la palanca de meniobra, la cual es bajada para dar lu

gar a la elevacibn del molde 10 y despuds de iniciado el des~
moldeo arrastra la elevacidn de la prensa 1l al soltar el en—
clavamiento de la muesca 44 con lo que la pieza resulicnte que
da reposando en el suvelo, sigulendo la subide del molde hesta
completar la separacidn de dicha pieza. En tales condiciones,
el aparato queda desfrenado nermitiendo su traslado pars pre-
perar la fabricacibén de otre pieza y asi sucesivamente, por 1o

aue la accibén del aparato es a modo de "ponedorafle~ - - - - -

Los referidos movimlentos son posibles gracias a los
diversos dispositivos de retencidn y limitacidn anteriormente
citedos. Asf, en la mAxima elevecidén de la vrensa 11, las vari-
1las 45 retienen el pucnse 34 2l quedar enclsvadas en las mues—
ces 44 de los vistagos superiores 41, siguiendo de este raners
heoste que la palanca 15 presiona los rcdillos 49 haciendo re-
troceder aguelles verillas 45. Parecida aceibn se zroduce cox
respecto & lag muescas 43 en la fase contraria. Es de notar
gque lag verillas 45 sblo actlan para determinado sentilo de
Gesplezenmiento de la palanca 15, dedo gue leog cxirsmos cbisa-

grados 48 dejan de comunicar el empuje pare el sentido conitro~-

Ademds, la palanca besculaonte 39 nermite el criesire,
en elevacidn, éel nuente 34 de la prensa, para el seatile asz-
cendente del rodillo 76, el cuzl empuja por debzjo de aquel 9o
dillo heste cierto punto de la carrera de vraslacidn rciativo
del nismo rodillo, en cuyo puinto pierde el contzete con licho

sclanca., In la fase de desesnso Gel rodille 76, &l coincidir
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con la palanca 39, esta no determina zingdn efecto 2l entrar

sn libre basculscifn, = = - = = - - - = - - o~ o - -— - -

El avzrato en cuestifn parnite wna continuada fa-
bricecibn de piszas Ge determinados materiales bajo el menor
csfuerzo 7 la nfdma ropides, dejando sucesivamente deposita~
das sobre el suele laos pilesas resultentes pare su fese de frg

snado, = = = e e - e . e - e e e e W e e we bt e e s me s

Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invencién, se hace coustar que en la nisza podrdn introdu-
cirge cuentas varientes de detalle ls experiencia pueda acon-
sejar, siempre gue con e¢llo o s¢ noiifigue la ecencialidad
de la pisma que es la gue se resume y councreta en lag reivin-

ticaciones que siguel, = — - ~ - - il R R il

Se Geclaren de novedad v propiedad para Espafia v to
J Pro: P p y to

dos sus territoriocs y plasce de soberesnfa, las sigulentes :

REITVIKDICACIONES

lo- Aparato mévil para la fabricacidn de piezas mol
deadas por vibrocompresibn, caracterisado por el hecho de que
las partes actives del mismo se hallan dispuestas en un arma-
zén montado sobre dos juegos de ruedas, con equipo de freno,
compuesto de unos wontentes unidos por travesafios superiores,
incluyendo dos columnas latersles para el guiado de un molde
y de una prensa moldeadora, estando acoplado al molde un dis-
positivo vibrador accionado por mwedio de un motor a través de

un recanismo de embrague automdtico, siendo suministrado el
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material azl molde por medio de una tolva montada en el mismo
armazén en forma regulable, en posicién y nivelacibn, recpec-
to al propio molde, teniendo lugar la activacibén del aperato
mediante una palanca de naniobra articulada a unos brazos,
articulados 2 su vez al armasbn, que determinen los wovimien-—
tos operativos del conjunto del apzrato, los cuales se desa-
rrollan dentro de un orden correlativo predeterminado, con-
prendiendo unas fases de frenado de las ruedas, de desccnso
del molde para su llenado, de vibrado del material dispuesto
en el molde, de compresibn de dicho material al descender la
prensa, de ascenso de la prensa, de ascenso del molde y de
desfrenado de las ruedas, tras lo cual la pieza febricada que
da desmoldeada y depositada en el suelo, con lo que el apara-
to permite ger empujado para su emplazamiento sobre un nuevo

punto 2 operar en la forma expreseda, — — - - - = = - - = - =

2.- Aparsto mévil para la fabricacidn de piezas mol
deadas por vibrocompresidn, segin la reivindicacidn enterior,
caracterizado por el hecho de que el molde consta de una caja
v un juego de noyos unidos & zsquella mediante varillas trans-
versales y dispuestos a tenor de la estructura de la pieza a
fabricar, cuya caja estd montada sobre dos crucetas deslizan-
tes en las columnas laterales del armazbén, las cuales son ob-
jeto de ascenso y descenso por medio de los brazos articula-

dos a2 la palanca de maniobra, — — — = = = =~ = = - - - —— - -

3.~ Aparato mévil para la fabricacibén de piezas mol
deadas por vibrocompresibn, segln la reivindicacidn priumera,

caracterizado por el hecho de que las crucetas portamoldes
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congtan de un cuerpo dispuesto en el sentido longitudinal del
armazbn, presentando un cojinete central para deslizamiento en
la columna lateral y dos pivotes extremos para apoyo del molde
a través de unos agientos eldsticos destinados a permitir la
vibracibén del material en dicho molde, derivéndose del citado
cuerpo un brazo para activacidén y desactivacidn del mecanismo

de freno de las rucdas, = = = — = e e et = o e e . = = =

4.~ Aparato mévil,para la fabricacién de piezas mol-
deadas por vibrocompresibn, segfn la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que el dispositivo vibrador cong
ta de un cuerpo rotativo aplicado en la parte exterior del mol
de y montado excéntricemente sobre unos ejes fijos y siendo ag

cionado mediante motor a travéds de transmisibn, — - = = - ~ ~

5.~ Aparato mévil para la fabricacibn de piezas mol-
deadas por vibrocompresibn, seglin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que el motor del dispositivo vi-
brador, preferentemente de explosibdn, tiene su eje acoplado a
un mecanismo de ewbrague automdtico por efecto centrifugo, me-
diante zepatas de expansibn, estando montado dicho motor en
unos soportes unidos al armazbén en forma regulable para ajus-

tar la posicibén del motor con arreglo a las posiciones del mol

6.~ Aparato mévil para la fabricacibn de piezas mol-
deadas por vibrocompresidn, segin la reivindicacidén primera,
caracterizado por el hecho de que la prensa moldeadorse estd

compuesta de una placa a modc de plantilla de compresién, con-
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figurade con arreglo a las caracteristicas de la caja y noyos

del molde, la cual estd unida a una placa superior, mediante
varillas rigidas, de modo que esta Gltima placa se relaciona
en forma ajustable a un puente de accionamiento que deslisza
en las columnas del armazbén para comunicar a la prensa los mo-

vimientos de Gescenso ¥ 88SCENS0s —~ — — = = = — = = — 0 =~ — =

Te— Aparato mbévil para la fabricacidn de piezas mol-
deadas por vibrocompresidn, segfin las reivindicaciones 1 y 6,
ceracterizado por el hecho de que el puente deslizante para la
prenga consta de unos perfiles laminados con cojinetes en am-
bhos extremos, aplicados en las columnas laterales del armazén,
fijéndose en las alas inferiores de dichos perfiles unos ele-
mentos para retencién de la prensa con regulacibén de la posi-
cibn de la misma, presentando asimismo unos vastagos superio-
res para limitacidn del recorrido de la prensa y su retenciédn,
y unos véstagos inferiores para limitacidén de la penetracién
de la prensa en el molde, teniendo también acopladas unas pe-
lancas basculantes pare arrastre del puente en la carrersa de
subida y limitacién de le misme, en relacifn con la palance de

naniobra, = = = = = = = = - . . - = - - - —- e e e

8.~ Aparato mévil para la fabricacibn de piezas mol-
deadas por vibrocompresibn, seglin las reivindicaciones 1 y 7,
caracterizado por el hecho de que los véstagos superiores del
puente para la prensa tiene un tope elédstice, en su extremo su-
perior, destinado a amortiguar eventuales cafdas libres del
puente dentro del molde vacfo, presentando agimismo unas mues-

cas pare retencidn de la prensa en la fage de desmoldeo y para
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soporte de la misima prensa en las fases estdticas, = - = - =

9.~ Apareto mbévil para la fabricacibn de piezas mol
deadas por vibrocompresidn, segin las reivindicaciones 1, 7 ¥
3, caracterizado por el hecho de que en los travesafios supe-
riores del armazbn estdn dispuestas dos varillas longitudina-
les articuladas entre si por otra varilla intermedia provista
de resorte, en cuyo extremo exterior presenta una palanca a-
bisagrada con rodillo de contacto con la palanca de maniobra
en las fases de ascenso y descenso de la misma, en orden a
causar el desacoplamiento del puente de la prensa al gquedar

libres sus vastagos superiores, — = = = = = = = = = - = = — =

10,- Aparato mévil para la fabricacibén de piezas mol
deadas por vibrocompresibn, seglin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que el mecanismo de frenc para
las ruedas consta de uwna zapata de friecibn unide a un vésta-
go del aparato, cuyo véstago es accionado por una palanca al
ger esta empujada pocr el brazo de una cruceta poritamoldes,
venciendo la oposicibn de un resorte, de modo que la posiciébn
estable del mecanlismo es la de frenado bajo el empuje de di-

cho 1egorte, = — = = = 0 = = " e - - - - =

1l.~ "APARATC MOVIL PARA TA FABRICACION DE PIEZAS
MOLDTEADAS PCR VIBROCCMPRESION", = = = = = = = = = = =« = = =~ ~

Todo ello tal como sc describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciocho hojas, foliadas y we-

canogralfiades por une sola de sus caras, y de catorce figuras
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LaDRID, 25 BOV. 1960
P. A, M, CURELL SUN®L
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