319975

PATENTE DE INVENCION

Ref: B.5065

519975

62/¢%i%%wnzz5iz SéZZ&éc%z%Zﬁ%uzz

Jﬂ&e

"PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE
ACOPLAMIENTO PARA LA EJECUCION DE TABLEROS,
TABIQUES Y CONSTRUCCIONES SIMILARES",

Solicitante: SOCIETE INDUSTRIELLE DE TRANSFORMATION DES
PLASTIQUES, entidad francesa, residente en :
100 rue de L'Epine, & Tourcoing (Nord) Prancia.

El presente invento se refiere & la técni-
ca de las obras de carpinter{a metélica, tales como
tableros, tabiques y otras construcciones similares
del tipo que se fabrican mediante la combinacidn de

5 montantes y de itraviesas que delimitan unos marcos o
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bastidores en los que van fijos unos elementos de

relleno o interiores reservanio los espacios inte-
riores opacos 0 bransparentes, simples o dobles,

Estas construcciones estén respecto a su
velor técnico, su econom{a de fabricacidén, de monta-
je y de desmontaje asi como en su aspecto estético,
acondicionadas principalmente por el dispositivo de
acoplamiento entre los montantes y las {traviesas,
por una parte, y entre estos elementos y los table-~
ros interiores por otra parte,

Este dispositivo de acoplamiento es pues
esenciel y condiciona a su vez la nsiuraleza propia
de los elementos constitutivos de los citados montan
tes y traviesas. Ademés, por razonss econdmicas y
estéticas a la vez, serd conveniente aplicar los mis-
mos elementos para los monbtantes y para las traviesas.

Se conocen tales dispositivos de acoplamien
t0 caracterizados por la fijacion previa, sobre los
montantes o pies derechos, & niveles comvenientes, de
piezas diversas que formen una especie de asientos
sobre los cuales se apoyan los extremos contiguos de
las treviesas destinades a unir entre s{ los citados
montantes o pies derechos de modo que formen la osa-
tura de la construccidn metédlieca.

Hasta ahora, por lo menos, este tipo de
acoplamiento ha permanscido complejo y costoso en
su ejecucidn y relativamente lento en las operaciones
de monbtaje que implica.

Otra desventaja de los medios actuslmente

conocidos en el érea de esta téenica de acoplamiento
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se halla en la necesidad ya sea de aplicar un tra-
bajo oneroso o ya sea de hacer que inbervengen ele-
mentos que requieren el empleo de diversas herra~
mientas, cosas ambas que hacen el montaje y el des-
nmontaje respectivemente, no tan solo relativemente
may lento, sino también sujetos a numerosas causas
de trabajo defectuoso y de errores.

El invento tiene por prineipal objeto un
dispositivo de acoplamiento que, no tan solo aplica
elementos sencillos de fabricacion industrial econd-
mica y rapids, sino que permite, sobrs todo, un mon-
taje & un ritmo acelerado y précticemente sin la me-
nor herramienta.

La invencidn permite, en tales condiciones
expeditivas y econdmicas, efectuar, entre montantes
¥y traviesas, un acoplamiento tal que los esfuerzos
sean siempre distribuidos por superficies de apoyo
relativamente grandes, de modo que las solicitaciones
especificas gean sensiblemente reducidas con relacidn
& 1o que sucede con los dispositivos conocidos.

La invencidn consiste iguslmente en efectuar
tales acoplamientos de modo que las construcciones me-
télicas resultantes presenten una estabilidad excep-
cional en razdn misma de los elementos particulares
aplicados en este dispositivo de acoplamiento, aun
cuando este Ultimo es tal que permite cuslquier va-
riacidn métrica debida a las diferencias de tempera~
tura del aire ambiente, efectuidndose los movimientos
reletivos entre las piezas contiguas de la construc-

cién metdlica sin perjuicio alguno pars la resistencia,
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la estabilidad y la estética de la construccidn me-
talica, debiendo observarse que los esfuerzos resul-
tantes no exigen practicamente ninguna pieza ni a la
combadura ni & la flexidn.

Substancislmente, este dispositivo de aco-
plemiento consiste en la combinacidn de un montante
tubular en el que, por lo menos una superiicie, pre-
senta un perfil de enganche, con un elemento de unidn
formado substancialmente por un cuerpo, una garganta
¥ una cabeza encajada, a la alturs de una traviesa,
en el citado perfil de enganche y enganchada en é1
mediante un movimiento de rotacion alrededor de su
eje y de une traviesa tubular encajade por un extre-
mo, &l cuerpo de le referida pieza de unidn y fijada
en él perpendicularmente al citado montante.

Las traviesas pusden ser iguales o diferen
tes de los montantes tubulares, los cuales pueden
presentar, evidentemente, perfiles diversos. De ané~-
loga manera el elemento de unidn puede ejecutarse de
veries formes, segun las exigencias, por uns parte,
del perfiledo de enganche de los montantes y por otra
parte, del perfilado de las traviesas,

A contimiacidn se describe una forma de
ejecucidn, sin cardeter limitativo,con referencie a
los dibujos sdjuntos, en los cuales:

Ia figura 1 representa esquemdticamente,
vista en perspectiva, una parte de una construceidn
metdlica segun el invento.

La figura 2 representa, a escala ampliada,

visto en perpspectiva, un acoplamiento en el sitio
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representado en F2 en la figura 1.

La figura 3 representa, visto en perspec-
tiva desplegada, un dispositivo de acoplamiento, se-
gin el invento.

Las figuras 4, 5 y 6 representen, respec-
tivamente visto de frente, en planta y de perfil,
el elemento de unidn caracterfstico, segin el invento.

Les figuras 7, 8, 9, 10 y 11 representan,
respectivamente, un corte segin las l{neas VII-VII,
VIII-VIII, IZ-IX, X-X y XI-XI de la figura 1.

La figura 12 representa en vista desplege~
da esquemdtica una variante en la forms de ejecucidn
del dispositivo de acoplamiento, segin el invento.

Ia figura 13 es un corte, segin la l{nea
XIII-XIII de la figura 12.

La figura 14 represents en corte longitu-~
dinal el dispositivo de la figura 12 en posiocidn de
acoplamiento,

Las figuras 15 y 16 representan, respecti-
vamente en vistes de frente y de perfil, una varian-
te de ejecucidn del elemento de unidn earacterfstico
segin el imvento.

Las figuras 17 y 18 representan, respecti-
vamente en vista de frente y en vista de perfil,otra
variante de este elemento de unidn.

Segun el presente imvento, el dispositivo
de scoplamiento esta constitufdo principsimente por
un montante o pie derecho 1, y por lo menos, pPor una
traviesa 2 y un elemento de unidn 3. Este dispositivo

de acoplamiento puede aplicarse indistintemente y en
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las mismas condiciones, para la unidn o solideriza-
cion a un montante 1, de unz, de dos, de tres o de
cuatro traviesas 2. En todos los casos, se pueden
utilizer exactamente los mismos montantes, traviesas
5. y elementos de unidn.
En ol ejemplo de las figuras 1 @ 10 que se
refieren a todas las partes de uns misma construccidn,
segin se represents esquembticamenteln la figura 1,
se ha colocado como montante un elemento tubular 4,
10. en el presente caso de seccidn cuadrada, cuyas cuatro
caras presenten, por un ledo, una prolongacidn 5-5-7-8
respectivamente, cuyos bordes libres presentan une can
tonera, 9-10-11-12, respectivamente, delimitanio cada
una, dos superficies de enganche 13-14, 15-16, 17-18
15. ¥y 19-20, respectivamente. Las dos caras de enganche
dispuestas por delante de cade una de lag superficies
laterales del elemento tubular 4 son de anchura dife-
rente, mientras que el espacio libre 21-22-23-24 que
las separa se halla dispuesto simétricsmente con re-
20, lacidn 8l eje longitudinal de las superficies exte-
riores corresponiientes presentadas por el montante
o pie derecho 1. Las superficies laterales del ele-
mento tubular 4 pueden presentar convenientemente,
sobre sus cuatro superficies, unos agujeros 25 de
25, colocacidn de les traviesas,
Indistintamente, se podrén disponer estos
agujeros solo en los sitios exactos que corresponden
2 los niveles de las traviesas a fijar. O bien se
podrén ejecutar elementosestendardizados que presen-

30. ten, sobre cada superficie del elemento tubulsr 4,



5.

10.

15.

20.

25,

30.

un escalonado de dichos orifiecios. A easte efecto,
seréd suficiente, establecer para la ejecucidn ulbe-
rior de las construcciones, un médulo teniendo en
cuenta las necesidades o deseos ususles.

La disposicidn de +al médulo es ademds fa~
vorable para el establecimiento ulterior de los ta-
bleros simples o dobles, opacos o translicidos a uti
lizar en tales osaturas metélicas.

Les travieses 2 pueden ser idéntices a los
referidos montentes o pies derechos 1 o presentar
cualquier otra configuracién, con la condicidn de
que siempre tengan una parte tubular 26 ebjerta o
cerrada.

En la forma de ejecucion de las figuras 1
& 10, las traviesas 2 son idénticas a los montantes 1,

El elemento de union 3, estd constitufdo en
el presente cago, por un cuerpo prismético 27 cuyes
dimensionesg tramsverssles son muy ligeramente infe-
riores & las de la parte tubular 26 de las traviesas,
de tal modo que el citado cuerpo 27 pueda encwjarse
en ellas a rozamiento suave; una cabeza 28 también de
forms prismatica que presenta diagonalmente opuestas,
dos superficies cilindricas 29-30, yenlo separsda la
citada cabeza 28 del referido cuerpo 27 por la gar-
ganta 31 y dispuesta excéntricemente con relacidn &l
eje longitudinel del antedicho cuerpo 27, En el pre-~
sente ceso, esta disposicidn excéntrica es tal que
uno de los extremos 32 de la referida cabeza 28 vea
colocado en el pleno de la superficie labtersl corres-

pondiente del cuerpo 27 mientras que su segundo extre
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mo 33 excede sensiblemente el plano de la superficie
opuesta del eitado cuerpo 27.

La cabeza 28 presenta una anchura I ligera-
mente inferior a la distancla L' de las separsciones
21-24 de los pies derechos y una alturs H inferior a
la anchura H' de los espacios delimitados por los
nervios de enganche de los c¢citados montantes,

El cuerpo 27 del elemento de enganche 3
puede presentar por lo menos un orificioc 34 cuyo eje
o8 paralelo al eje longitudinsl de la cabeza 28 con-
siderada en el sentido de su altura H. Por dltimo,
la cabeza 28 puede llevar en su cars extreme y en el
eje longitudinal del cuerpo 27 un pequefio mufidn 35
cuyo didmetro es muy ligeramente inferior al de los
citados orificios de colocacidn 25.

Para acoplar un montente 1 y una traviess
2, es suficiente fijar un elemento de unidn 3 al ex-
presado montante introduciendo la cabeza 28 en el
espacio 21-24 correspondiente, yendo el mufion 35 en=
ganchado en el agujero de colocacidn ad hoc 25 y ha-
cer girar este elemento de unidnm 3 alrededor de su
eje longitudinal, lo cual produce el encaje sidiemi-
tico y a la altura conveniente en el montante o pie
derecho 1, Entonces es suficiente poner en posicidn
correcta la traviess 2 haciendo deslizar su parte
tubular 26 sobre el citado cuerpo 27 y poner asi el
extremo de la traviesa 2 en contacto con la perte
correspondiente exterior del montante 1. El acople~
miento se termina por la solidarizecidn enmtre la tra-

viesa 2 y el elemento de unidn 3, por ejemplo, por
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medio de una clavija o pasador 36 encajado en los
agujeros coaxiles de este elemento.

Se puede repetir esta operacidén en cualquie
ra o cada una de las superficles externas de los pies
derechos o montantes 1 segin las exigencias de los
acoplemientos a efectuar, es decir, del namero de pa~-
redes contiguas a unir.

En les figuras 1 a 10, los mismos mimeros
de referencie indican iguales elementos.

Para tal acoplamiento de montantes y tra-
viesas, se ha efectuado rapida y sistemdticemente
¥ préoticamente sin herramientas, una osatura meté-
lica que podréd servir de soporte a cuslesquiera ele-
mentos interiores o de relleno usuales de carpinte-
r{a metdlica, tales como tableros de cualguier clase,
activos o inactivos, ete,

La colocacion de estos elementos interiores
se facilita por la presencie de los espacios 21-24
sobre ceda una de las caras exbternas de los pies de-
rechos 0 montantes. Segin se representa esquemdtioce~
mente en la figura 11, se podra fijar en ellos indis-
tintamente tableros opacos 37 y tableros transparen~
tes 38. En el primer caso, se podrén acondicioner los
tableros de cuslquier espesor, simples o miltiples,
siendo los bordes lim{trofes, de preferencia, de uns
anchura sensiblemente igual & la de los ciltados espa-
clos 21-24 de modo que puedan garantizar una £ijacidn
directa. |

Se sobrentiende evidentemente que esta suje~

cidn podria ser indirecta y estar garantizada por cua~
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lesquiers elementos complementarios, por ejemplo, de
la clase preconizada para la fijecidn de los tablercs
transparentes 38. Este elemento particular se sjecuta,
en ¢l presente caso, mediante una varille perfilada
39. Tal varilla presenta la ventaja de ser reversible,
es declir, de poder utilizarse ya sea como varilla de
vidriera asegurando a la vez, una sujecién ¥y una es-
tangqueidad entre los referides tableros 38 y los mon-
tantes y traviesas contiguas, o0 ya sea, como elemento
de obturacidn pars los espacios 21-24 no utilizados.

' Esta doble funcidn de las varillas 39 va
representeda en la figurae 11. Se observara que, con
objeto de que tenga lugar esta doble funcidn, las re-
feridas wvarillas presentan en su superficie lateral
dos nervios 40-41.

Estos nervios, por su posicién relative,
son tales que, uno asegura el enganche de la varilla
cuando ésta debe fijarse sohre un tablero, mientras
que el segundo asegura este enganche cunando la vari-
lla debe former simplemente obturador,

El invento que se refiere esencialmente al
dispositivo de acoplamiento en s{, podrd evidentemen~
te abarcar toda clase de montantes 1, de traviesas 2
y de elementos de unidn 3, en tanto que se cumplan
las condiciones expresadas en el presente invento pe-
ra efectuar dicho acoplamiento. A dicho efecto, los
montantes podrén presentar cualquier deformacién,siemp
pre que, las superficies lim{trofes tengan unos ner-
vios de enganche accesibles por la casbeza del elemento

de unidn 3.
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En las figuras 12 y 14 se ha representado
una variante de ejecucidon de los expresados montantes
o ples derechos 1 susceptibles de aplicarse para la
ejecucidn del dispositivo de unidn, segin el invento.
En esta forme de ejeoucidn, vuelve & hallarse el ele-
mento tubular 4, las cantoneras de enganche 9=-10=11-
12 y los espacios de acceso, respectivamente, 21-22-23-
24, as{ como los orificios de colocacion 25.

Los nervios externos de refuerzo 42-43-44-45
deben acondicionarse solamente de tal modo que dejen
libres los citados espacios de acceso y que delimiten
las superficies externas de los montantes o piesg de-
rechos 1 en contacto Ge 1os cuales se pondran 1os to-
pes contiguos de las traviesas 2 a fijar. E1l elemento
de unidn 3 es equivalente al precedentemente descrito,
sobrentendiéndose que el cuerpo 27 se adaptard al ele-
mento en forms de cajon 26 de.la traviesa 2; la cabeza
28 se adaptard a su alojamiento delimitado por el ele-
mento en forma de cajon 4 y las alas de las cantonsras
externas 9-12 y, por ultimo, la gerganta 31 se deter-
minard, particularmente en su anchura, por el espacio
que separa la superficie interna de las referidas can-
toneras de enganche 9-12 y la superficie externa de
los nervios de refuerzo 42-45., Por lo demds, los me-
dios de colocacidn, de enganche y de sujecidén ulterior
son parecidos a los descritos en el ejemplo precedente,

En estos dos ejemplos de ejecucién, la cabe-
za 28 y el cuerpo 27 del elemento de unidn son tales
que su enganche a un montante implica una rotacidn de

902. Se puede reducir evidentemente esta separacidn
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angular, modificando la forma y la posicidn relativa,

respectivamente, de la cebeza 28 con relacidén al
cuerpo 27.

En las figuras 15 y 16, se ha representado
tal modificacidn apliceble al ejemplo de las figuras
1 a 10. Se observara que la cabeza 28 presenta una
seccidn recta en forme de paraleldgramo. Para esta
forma particular, ls separacién angular para assgurar
el enganche pusde reducirse a la mitad,

Las figures 17 y 18 representan la misma
adapbacion del elemento de unidn 3 de las figuras
12 y 14,

Para la posicién correcta de los elementos
de unidn 3, se podria evidentemente adoptar cualquier
otro medioc que no sea la cooperacion de orificios 25
y de muflones 35. En efecto, esta posicién podria ob=-
tenerse por una disposicidn de apriete o también por
el enganche de partes salientes en unas depresionss
0 por cualquier otro medio gpropiado. Asimismo, la
fijecion entre el elemento de unidn y la traviesa po-
dria efectuarse por cualquier otro medio que no sea
una clavija, particulermente por efecto de epriete,
trinquete, enganche de partes sallentes en las partes
entrantes o por cualquier otro elemento de encaje ade-
cuado. Ademds del dispositivo de acoplamiento en si,
el invento se refisre a cualquier otra construccidn
metdlica que aplique este dispositivo de acoplamien-
to, asf como a todos los montantes o pies derechos,
traviesas y cualesquiera elementos de unidn acondicio-

nados especialmente o destinados a la ejecucidn de
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dicho dispositivo de acoplamiento.

- N O T A -

Deserita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la maners de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las disposi-
clones anteriormente indicadas son sugceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
prineipio fundamentel. También se hace constar que
el invento corresponde a dos solicitudes de patente
presentadas en Francia con fechas 25 de Noviembre
1964 y 16 de Marzo de 1965, bajo los mimeros PV.20780
y PV.9421, acogiéndose por tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien
do lo que comstituye la esencia del referido lnvento
¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20
aflos en Egpafia: “PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS
DE ACOPLAMIENTO PARA LA EJECUCION DE TABLEROS, TABI-
QUES Y CONSTRUCCIONES SIMILARES"; caracterizéndose
por lo siguiente:

1&,~ Perfeccionamientos en dispositivos de
acoplamiento para la ejecucion de tableros, babiques,
y construcciones similares, caracterizados porque
consiste substancislmente en la combinacién de un mon
tante tubular une de cuyas caras, por 1o menos, pre-
senta un perfil de enganche, un clemento de wnidn for
mado substancialmente por un ecuerpo, una garganta y
una cabeza encajada, a la altura de una traviesa, en
el clitado perfil de enganche y enganchada en ella por
un movimiento de rotacidn alrededor de su eje y de

una traviesa tubular encajada, por un extremo, en el
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cuerpo de la citada pieza de umidn y fija en ella

rerpendicularmente al referido montante.

28,. Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque los montantes o
pies derechos se forman por medio de elementos tubu-
lares, geneoralmente de seceidn cuadrada y que presen—
tan hacia el exterior, unos nervios de enganche y un
medio de colocacidn para la cabeza del elemento de
unidn, después de un movimiento de rotacidnm de éste.

38.- Perfeccionamientos, segan la reivindi-
cacidn 22, caracterizados porque los montantes o pies
derechos se forman por un elemento tubular de seceidn
cuadreda en el que cada superficie se prolongs por un
lado, yendo provista la prolongacién de cada superfi-
cie en su borde limftrofe, de una cantonera tal, gque
cada una de las superficies del ecitado elemento tubu-
lar presenta as{ un perfil de enganche accesible por
un espacio medio.

48 .~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacion 28, caracterizados porque los montantes o pies
derechos estén formados por un elemento tubular de
seccion cuadrada, en el que ceda arista externma va
provista por 10 menos de un nervio en forma de canto-
nera formando elemento de enganche para la cgbeza del
elemento de unidn.

58.- Perfeccionamientos, segin una cualéuie—
ra de las reivindicaciones 28, 32 o 42, caracterizados
porgue los montantes o pies derechos tienen simulté-
neamente un nucleo tubular sobre las superficies ex-

ternas de éste, un perfilado de enganche y, por lo
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menos al nivel de las traviesas, un medio de coloca-

cion de éstas y de los elementos de unidn, respecti-
vamente, destinados a unirlos a los citados montantes
0 piles derechos.

68.,~ Perfeccionsmientos, segin la reivindi-
cacidn 58, caracterizados porque los montantes o ples
derechos van provistos de un escalonado de medios de
colocacidén segin un médulo cuslquiera predeterminado
de modo que formen unos elementos estandardizados a
las exigencias del citado médulo,

7%.- Perfeccionamientos, segin una cualquie
ra de las reivindicaciones 22 a 68, caracterizados
porque el medio de colocacidn estd constitufdo en el
presente caso, por unos agujeros practicados en las
superficies del elemento tubuler gue forma el micleo
de los montantes o pies derechos, estando establecidos
estos agujeros de colocacidn, de acuerdo con la parte
saliente de la cabeza del elemento de unién destinado
a encajarse en ella.

88,~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 18, carmcterizedos porque el elemento deanidn
estd formado de modo que presente un cuerpo, una gar-
genta y una cabeza, determindndose el cuerpo en forma
y dimensiones segin la parte hueca de la traviesa en
la que deba encajarse, siendo la citada cabeza y la
gerganta de forma, dimensiones y posicidn relativa,
determinadas por el perfil de enganche de los montan-
tes o pies derechos.

98, Perfeccionemientos, segin la reivindi-

cacion 82, caracterizados porgue el cuerpo del elemento
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de unidn es prismdtico, la cabeza igualmente prismé~
tica, pero tiene dos superficies cilimdricas diago-
nalmente opuestas y la garganta es por regla general
de forma ciliniriea, de dimensiones transversales
sensiblemente menores que sl citado cuerpo y la cita~
da cabeza del elemento de unidn.

108,~ Perfeccionamientos, segin las reivin-
dicaciones 18, 82 y 98, caracterizados porque la ca-
beza va dispuesta excéntricamente con relaciodn al eje
longitudinal del cuerpo.

118 ,- Perfeccionamientos, segin una cual-
quiera de las reivindicaciones 82 o 9%, caracterize-
dos porque la cabeza va dispuesta coneéntricamente
con relacién al eje longitudinal del cuerpo.

128,- Perfeccionamientos, segin una cusl-
quiera de las reivindicaciones 8% o 92, caracteriza-
dos porgque la cabeza presenta una seccidn recta en
forma de paraleldgramo.

138.- Perfeccionamientos, segun las rei-
vindicaciones 88 o 98, caracterizados porque la ca-
beza presenta, en su superficie delantera, un muiidn
destinado a engancharse en un agujero de colocacidn
del pie derecho o0 montante.

148~ Perfeccionamientos, segun una cual-
quiera de las reivindicacionss 82 o 98, caracteriza-
dos porque el cuerpo del elemento de union tiene por
lo menos un orificio para el encaje de una clavija
de fijacidn.

158,-~ Perfeccionemientos, segin le reivin-

dicacidn 18, caracterizados porque en los espacios



e

10.

de acceso de los perfiles de enganche, se introducen
unas varillas eldsticas reversibles que tiemen, en
su superficie lateral, dos nervios, por 1o menos, uno
que forma elemento de enganche cuando la citada vari-
1la estd en posicidn de obturacidn y el segundo ner-
vio sirve de elemento de enganche cuando lz varille
ge utiliza como varilla de vidriera.

168,~ "Perfeccionamientos en dispositivos
de amcoplamiento para la ejecucidn de tableros, tabi-
ques y construcciones similares"; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente Memoria y
en los dibujos adjuntos.

Esta Mggoria consta de diecisiete hojes,

escritas a méq ina por una sol@ cara.
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