
319972

N3. 319.972

M E N O R Í A  D E S C R i P T i V A
correspondiente a ia soíicítud de concesión de una

PATENTE DE INVENCION

SOLiCiTANTE: GAY Frères, Raymond MICHELLOD y Aldo 
PANIZZI.

RESiDENCtA:... ChH.ex s /M o n t h e y  . e l . p r i m e r o , C h â t e a u - .

Vieux, 12 Monthey el segundo y rue de 1^Indus­
trie..,...R.onth.ey....el....t.e.rcero.... (SUIZA).................______..._...

ENUNCiADO: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION Y MONTAJE 

DE CASITAS PREFABRICADAS"

Prioridad: Patente.....ita l ia n a ....... n.*25*9*36/6^@[ 27*"11**^**

R/G.

- 1 -



10

18

20

25

30

319972
La presente invención tiene por objeto un procedimiei; 

to de fabricación  y montaje de c a s ita s  prefabricadas para 

vacaciones, caracterizado por e l hecho de que l a  c a s ita  es 

situada sobre e l suelo por intermedio de un pie v e r tic a l y 

comprende medios para su arrastre  angular en torno a l  eje 

del p ié , y por lo  menos un órgano sensible a l a  luz so lar 

que acciona dichos medios de modo que l a  c a s ita  queda siem­

pre orientada hacia e l so l a medida de su desplazamiento 

sobre e l horizonte.

El dibujo anexo representa, a t itu lo  de ejemplo, 

dos formas de ejecución del objeto de l a  presente inven­

ción:

- la  figu ra  1 es un alzado según una primera forma 

de ejecución.

- la s  figu ras 2 y 3 son secciones de l a  figu ra  1, 

respectivamente según 11-11 y 111-111, a mayor escala ;

- la  figu ra  4 es un alzado de l a  segunda forma de 

ejecución;

- la s  figu ras 5 y 6 son secciones de l a  figu ra  3s re s­

pectivamente según V-V y VI-VI;

- la  figu ra  7 es una sección v e r t ic a l p arc ia l de una 

variante de ejecución.

En e l plano (fig u ra  1 ) , l a  c a s ita  1 según l a  inven­

ción, descansa sobre un pie tubular 2 anclado verticalmen­

te  en una base 3 en hormigón armado vaciado en un foso 4 

abierto en e l suelo.

Este p ie 2 presenta en su parte superior una abra­

zadera 2a que forma soporte para un pivote ax ia l represen­

tado esquemáticamente por una serie  de bolas 3 y a ju sta  en

l a  corona interna de un cojinete 6: estos dos órganos per­
miten que l a  c a s ita  g is  en torno a l  p ie 2.
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El movimiento de giro de l a  c a s ita  puede efectuar­

se manualmente, por cualesquiera medios adecuados no re­

presentados, o automáticamente; a t a l  efecto, e l piso de le 

c a s ita  lle v a  una corona 7s interiormente dentada (figu ras 

2 y  3 )  y  con l a  cual hace presa un piñón 8 so lid ario  del 

eje de un motor eléctrico  9 cuya alimentación depende de 

un circu ito  de accionamiento, no representado, que compren­

de una célu la fo to e léc tr ica  montada sobre una de la s  caras 

de l a  c a s ita  o sobre su tejado, de modo que pueda ser in­

flu id a  por la  luz so lar. Este circu ito  accionador se pre-. 

senta de manera que el motor e léctrico  desplaza angularmen­

te a la  c a s ita  sobre su pie a medida del movimiento del 

so l por encima del horizonte, haciendo, pues, frente a l  sol 

sxmpre dicha c a s ita .

El pie 2 presenta una abertura rectangular 10 que 

forma puerta y da acceso a una escalera de caracol 11 que 

permite penetrar en la  c a s ita  a través de una trampa 12 

prev ista  en su p iso , 13 es una barrera de protección s o l i­

daria de la  escalera y que bordea l a  abertura de l a  trampa.

La escalera 11 está  formada por una serie  de pelda­

ños l i a  f i ja d o s  helicoidalmente alrededor de un p ila r  cen­

t r a l  14 anclado en la  base 3 y  constituido por un tubo que 

forma chimenea para e l paso de una conducción 15 destinada 

a l a  alimentación de la  c a s ita  en agua para lo s  usos domés­

t ic o s . E sta  conduoión sube hasta un desván 16 y se rep lie ­

ga horizontalmente y después verticalmente para formar una 

boca de desagüe 15a que se extiende sobre un depósito anu­

la r  17 situado sobre el piso del desván y que va unido a 

l a  in stalación  h idráulica déla c a s ita . Unos medios no re­

presentados, de flo tador por ejemplo, cierran l a  abertura
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de l a  boca de desagüe l$ a  cuando se ha llenado e l depósito

17.

La chimena 14 se u t i l iz a  igualmente por l a  tra íd a  

de lin eas transportadoras de corriente e lé c tr ic a  o de l í ­

neas de teléfono, lin eas que terminan cada una de e l la s  en 

un colector d istin to , no representado, so lid ario  del extre­

mo superior de l a  chimenea 14, sobre e l cual vienen a fro ­

tarse  una o v aria s e sco b illa s conectadas a l a  in stalación  

e lé c tr ic a , o respectivamente, te le fó n ica , de l a  c a s ita ,

Como varian te, la s  e sco b illa s  podrían ser so lid a­

r ia s  de l a  chimenea 14 y lo s  co lectores, móviles, i r  f i j a ­

dos a l a  c a s ita .

En o tra variante, l a  chimenea 14 podría igualmente 

u t i liz a r se  para vehicular a ire  calien te de calefauión, en 

invierno, o a ire  fresco , en verano, producido en una cen­

t r a l  d istante de l a  c a s ita .

Las aguas residuales procedentes principalmente de 

l a  in stalación  san ita r ia  de l a  c a s ita  son evacuadas por me­

dio de un conducto 18 que es so lid ario  de l a  misma, hasta 

un depósito colector anular 19 que es abierto en su parte 

superior y que se extiende todo alrededar del p ie 2. Este 

depósito se h a lla  comunicado con la s  a lc a n ta r illa s  por me­

dio de un conducto 20 que desciende por e l ún terior del 

p ie , en su parte v e r t ic a l.

Como varian te, e l conducto 20 podría, desde luego, 

ser exterior a l p ie .

Las paredes y l a  techumbre de l a  c a s ita , según la  

invención,están constitu idas por elementos prefabricados 

ensamblados entre s í  por cualesquiera medios adecuados y 

montados sobre un armazón metálico que comprende d ie c ise is



consolas 21 que se extienden radialmente en torno a un ani­

l lo  común 22 que descansa sobre el tubo 2 por intermedio 

del pivote 5 y del cojinete 6 anteriormente indicados.23 

y 24 son cinturones de refuerzo, de forma cuadrada en el 

ejemplo representado.

En la  segunda forma de ejecución ilu strad a  en l a  

figu ra  4, l a  c a s ita  30 es so lid ar ia  de un pie v e rtic a l 31 

mantenido lateralmente por unos an illo s 32 y 33 montados 

sobre la  pared interna de un alojamiento cilin drico  34 que 

presenta una base 35 en hormigón armado, vaciado en un fo ­

so 36 abierto en l a  t ie r ra .

Este pie es so lidario  por un extremo in ferio r  del 

elemento móvil 37 de un pivote del cual 38 es l a  base de 

deslizamiento.

Esta base 33 lle v a  en su parte central una parte 

salien te 33a ajustada en una abertura correspondiente del 

elemento 37! y cuya parte superior, d isco idal 3% esta  en- 

dentanda en su sector para con stitu ir una cremallera anular 

con l a  que engrana un piñón 40 fijad o  a l extremo de un ár­

bol 41 que se extiende verticalmente por e l in te rio r  del 

pie 2 y cuyo extremo superior es so lid ario  de una placa 

dentada 42. La placa 42 puab despezarse angularmente me­

diante un to m illo  sin  fin  43 que g ira  dentro de un sopor­

te  44 y cuyo extremo exterior esta  provisto de un volante 

de maniobra 4 $ .Como variante, este volante puede reempla­

zarse por una rueda del género u tilizado  en lo s  buques pa­

ra  accionar l a  barra, lo que constituye a l mismo tiempo 

un elemento estético  particularmente logrado. El conjunto 

de lo s órganos 39 a 43 y 45 permite gobernar manualmente 

e l giro de la  c a sita .
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Este accionamiento puede igualmente ejecutarse de 

manera automática, como en e l caso de l a  c a s ita  objeto de 

l a  primera forma de ejecución: a t a l  efecto , e l pie 31 He-' 

va sobre su cara exterior un an illo  dentado 46 con el que 

engrana una rueda 47 accionada por un d ispositivo  motor 48. 

La alimentación del motor 48 depende, como anteriormente, 

de un circu ito  accionador que comprende una célu la  fotoeléj:,

t r ic a  sensible a l a  luz so lar .

El suelo de la  c a s ita  e stá  constituido por una se­

r ie  de vigas montadas a l a ire  $0, unidas por su extremo 

externo por un cinturón cuadrado $1 y por su extremo ínter-' 

no por un an illo  52 acoplado a l a  abertura del tubo 31s al 

que va fijad o  por presión de un : cerco 53-

La alimentación en agua para usos domésticos y en 

e lectric id ad  a s i  como e l enlace de l a  in stalación  te le fó ­

n ica que puede comprender l a  c a s ita  según e l invento, a la  

red general se efectúa mediante paso de la s  conducciones y 

lín eas correspondientes por e l in te r io r  de una cubierta 

única 54 que atrav iesa  un alojamiento correspondiente de 

l a  base 38 del pivote sobre e l que descansa l a  c a s ita . La 

d istribución  del agua, de l a  electricidad y e l enlace a la  

red te le fón ica  se re a liz a  de manera sim ilar a l a  anterior­

mente d escrita , es d ec ir , mediante un depósito anular y 

respectivamente, colectores y e sco b illa s  de frotación  so­

bre ta le s  colectores.

La evacuación de la s  aguas residu ales puede tener 

lugar por un conducto 55 que desemboque en un depósito anu­

la r  56 enterrado en el suelo y comunicado a la s  a lc a ta r i-  

l l a s  por un conducto 57*

Es posible acceder a e sta  c a s ita , cuyo piso queda



sobreelevad!) respecto a l suelo exterior, montando una esca­

le ra  58 que descanse sobre una p is ta  anular 59 por interme­

dio de unas roldanas 60.

En una variante de ejecución, ilu strad a  en l a  figu ­

ra  7t más particularmente destinadas a la s  c a s ita s  de c ie r­

ta  importancia, y con el f in  de reducir la  dimensión de 

la s  v igas del armazón del suelo, este armazón presenta una: 

roldanas 61 dispuestas por ejemplo una en cada ángulo de 

l a  c a s ita  y que ruedan sobre una p is ta  anular 62 dispuesta 

a lo  largo del borde superior de una pared 63. E sta pared 

delim ita bajo l a  c a s ita  un recinto anular que es posible 

u t i l iz a r ,  por ejemplo, para almacenar mercancías, o bien 

para con stitu ir un garage.

Esta variante de ejecución será igualmente indica­

da cuando la  c a s ita  comprenda mas de un piso  y e l peso que 

actúe sobre el p i la r  central sea particularmente importan­

te .

En resumen,la Patente de Invención que se so l ic i ta  

recaerá sobre la s  sigu ientes:

-REIVINDICACIONES-

1. Procedimiento de fabricación  y montaje de ca s ita s  

prefabricadas, caracterizado por e l hecho de que la  c a s i­

ta  perfeccionada se s itú a  sobre e l suelo por intermedio

de un pie v e rtic a l y comprende medios para su arrastre  an­

gular en torno a l eje del p ie y por lo  menos un órgano sen­

sib le  a l a  luz so lar que acciona lo s  indicados medios de 

manera que l a  c a s ita  queda siempre orientada hacia e l so l, 

a medida del desplazamiento de éste sobre el horizonte.

2 . Procedimiento de fabricación  y montaje de ca sita s  

prefabricadas según la  reivindicación 1, caracterizado por
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e l hecho de que e l pie es f i jo  y de que su parte superior 

forma un soporte para un pivote cuyo elemento móvil es so­

lid a r io  demuelo de l a  c a s ita .

3 . Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas segúpda reivindicación 1 ,caracterizado por 

epñecho de que el pie es so lid ario  de la  misma y por el 

hecho de que su parte in fe r io r  lle v a  e l elemento móvil de 

un pivote cuya base, f i j a ,  descansa en el fondo de un foso 

practicado en un bloque de base enterrado en e l suelo, l l e ­

vando la s  paredes la te ra le s  de este foso por lo menos un 

órgano de guía que asegure l a  posición v e r tic a l del p ie .

4 .  Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1, 2 ó 3, caracte­

rizado por e l hecho de que lo s  indicados medios de arrastra  

comprenden por lo  menos una corona dentada y por lo  menos 

un motor e léctrico  que acciona un piñón engranado con la  

corona, siendo uno de estos elementos corona o motor, s o l i­

dario de l a  c a s ita , y e l otro, inmóvil del suelo.

3 .Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1, 2 y 4 carac­

terizado por e l hecho de que e l elemento so lid ario  del 

suelo va fijad o  a l p ie .

6 .Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizado por e l hecho de que e l p ie esta  formado por un tu­

bo que comunica por su exbremo superior con e l in te rio r  de 

l a  c a s ita  y que presenta en su parte in fe r io r  una puerta 

de acceso a una escalera de caracol dispuesta en e l in te­

r io r  del tubo y que se prolonga hasta e l exbremo superior 

de éste .



7 . Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según l a  reivindicación 6, en e l cual la  

esca lera se encuentra formada por una serie  de peldaños 

f i jo s  a un montante central, caracterizada por e l hecho 

de que este montante es hueco y forma chimenea de conduc­

ción para lo s  conductos de alimentación en agua para usos 

domésticos, la s  lin eas de aprovisionamiento de corriente 

e lé c tr ic a , la s  lin eas de teléfon os, etc.

8 . Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricads según la s  reivindicaciones 1 y 3, caracteri­

zado por e l hecho de que el pié e sta  constituido por un tu­

bo y forma chimenea de conducción para e l paso de lo s  con­

ductos de alimentación en agua y para usos domésticos, la s  

lin eas de aprovisionamiento de corriente e lé c tr ic a , la s  

lin eas de te léfon o ,etc .

9 . Procedimiento de fabricación  y montaje de ca s ita s  

prefabricadas según la  reivindicación 7 u 8 ,caracterizado 

por e l hecho de que l a  conducción de alimentación en agua 

v ierte  este agua en un depósito formado por un recinto a- 

nular abierto por su parte superior y so lid ario  de l a  ca­

s i t a  con la  cual se despüasa angularmente.

10. Procedimiento de fabricación  y montaje de ca s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 7 u 8, caracte­

rizado por e l hecho de que l a  in stalación  e léc tr ica  de la  

c a s ita  comprende por lo  menos un colector anular y, por

lo menos, un juego de esco b illa s en contacto con este co­

lec to r , siendo uno de estos elementos, colector o juego de 

e sco b illa s , so lid ario  de l a  c a s ita  y estando conectado 

a su in stalación  e léc tr ica  y hallándose comunicado e l otro 

elemento, inmóvil, a l a  lín ea  de alimentación.
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11.Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  pre­

fabricadas según l a  reivindicación 7 u 8, caracterizado 

por e l hecho de que l a  in stalación  te lefón ica  de l a  ca­

s i t a  comprende por lo menos un colector anular y, por lo  

menos,.un juego de e sco b illa s en contacto con este colec­

to r , estando uno de estos elementos, colector o juego de 

e sco b illa s , conectado a l aparato telefón ico  de l a  c a s ita  

y e l otro, inmóvil, a l a  red te le fón ica .

12. Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según l a  reivindicación 1, caracterizado por 

e l hecho de comprender un d ispositivo  de accionamiento ma­

nual que permite m odificar su posición angular independien-' 

temente de l a  acción de lo s  susodichos medios impulsores.

13. Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1 y 2 ó 3) carac­

terizado por e l hecho de comprender un depósito anular d is­

puesto en torno a l p ie y destinado a comunicarse con una 

red de a lcan tarillad o , estando este  depósito abierto por 

su parte superior y estando destinado a re c ib ir  la s  aguas 

residu ales procedentes de l a  c a s ita  por un conducto mon­

tado en su abertura.

14. Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1, 2 y 12 carac­

terizado por e l hecho de que e l depósito es so lid ario  del 

p ie .

13.Procedimiento de fabricación  y montaje de ca s ita s  

prefabricadas según la s  reivindicaciones 1 y 3) caracteri­

zado por e l hecho de que e l depósito se h a lla  fijad o  al 

suelo .

16.Procedimiento de fabricación  y montaje de c a s ita s
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prefabricadas según la s  reivindicaciones 1 y 3, caracte­

rizado por estar provistos de una escalera de acceso f i ja d a  

a l a  c a s ita  por su parte superior y que descansa sobre una 

p is ta  c ircu lar que rodea a dicha c a s ita , por una roldana 

! por lo  menos, f i ja d a  a l extremo in fe r io r  de dicha escale- 

¡ ra .

17.  Procedimiento de fabricación  y montaje de ca s ita s  

prefabricadas según l a  reivindicación 1 ,caracterizado por 

e l hecho de que su piso está  fijad o  a l a ire  sobre e l p ié .

18. Procedimiento de fabricación  y montaje de c a sita s  

prefabricadas según l a  reivindicación 1 ,caracterizado por 

e l hecho de que su piso se h alla  sostenido por sus bordes

¡} por unas roldanas rodantes sobre una p is ta  c ircu lar quejj
rodea a l p ie .

19.Se reivindica por último como objeto sobre e l que 

ha de recaer l a  Patente de Invención que se solicita:"PRO ­

CEDIMIENTO DE FABRICACION Y MONTAJE DE CASITAS PREFABRICA­

DAS" .

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  

presente Memoria descrip tiva que consta de once páginas 

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

28

Madrid, 24 de Noviembre 1.965 
ALFONSO UNGRIA

30
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