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"Procedimiento y dlspositivo para la fabricacidn

de cucuruchos de barguillo"

7 x . .
é;Zé%dbnﬁx Franz Heas, de nacionalided awstriaca, resideunte

en Geratlgasse 25, VIENA 21, Austria.

Hagta ahora se fabrican los cucuruchos
de barquillos, tal y como se emplean por ej. Pa
ra la febricecibn de rollos de merengue, rolli-

tos de crema, barres huecas de barquillo o simi

5. lares, con un procedimiento gue precise de con-
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siderable trasbejo manual, y en muchos casvg hasts de -

una moldeacibn individual, 1o que tisne como desvente~
ja de gue la cepacided de rendimiento de los correspon
dientes procescs 0 dispositivos de formacidén sea bas-
tante reducide y conduzea a un gasto de fabricacifn -
correspondientemente elevado por cucurucho de barguillo
fabricedo.

Ia invencibn tiene por cometido crear una con-
sidersbls mejora en esta cuestidn y por lo cual prevé,
ante todo, un procedimiento para la fabricacidn de cucu
ruchos de barquillo gue estd carascterizado, porque une
cinta de barquillo, suministrade de una méquina hornado
ra de barquillo de trabsjo continuo, en estado caliente
v aln faoilmente flexible se enrolla con reducido sola-
pado y dejando un hueco correapondiente (hueco del cucu
rucho del barquillo) coutinuademente en formae helicoi-
dal y después este cuerpo enrollado, une vez endurecido,
se corta en trozos (cucuruchos) de la longitud deseada.
Con este procedimiento se pueden fabricar en forma coati
nua cucuruchos de barquillo consecutivemente y de longi-
tud arbitraria, quedando asi Yotalmente eliminado el trz
bajo manual. Se logra as{ una capacidad de reandimiento
Sptime y un ebaratemiento de la fabricacibn. Para cier—
tas finalidades de utilizacidn es deseable que el cucu~
rucho del barqguillo lleve en su lado interior un revese
timiento de grasa, chocolate o similar, biéa sea para -
evitar que el barquillo se reblandezca por el relleno o
bién sea para mejorar la sujecidn ds las distiuntas vuel
tas de la cinta entre si o tambidn por otras razones, -

tal como la del sabor. Para esta finalidad se puede pro
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veer este cuerpo enrollado durante su fabricaciéﬁ en -
el lado interior, preferentemente medisnte rociado,con
un revestimiento de grasa, chocolate o similar.

El objeto de la invencibn estd formedo asimis-
mo por un dispositivo para la realizacidn de este pro-
cedimisnto y gue se caracteriza, ante todo, por un hu-
sillo eunrollador y por lo menos un disco de transporte
(cilindro) que actda junto con el husillo y esté dis-
puesto ineclinado con relacibn al eje del anterior, air
viendo este dltimo para la alimentecidn de la ciunta de
barquillo o bién para el ulterior movimieuto de las cg
pas de cinta eurolladas con el &ngulo de ineclinacida ~
necesario. Aqui se puede haeber dispuesto el desarrollo
en especial de manera que en dos lados diametralmente
opuestos del husillo eunrolledor fijo se encueutre un ci
lindro de alimentacién accionado y un cilindro de avan-
ce, asimisemo accionado, estando los dos dispuestos in-
clinados con sus ejes en un fngulo correspondiente apro
ximademente al &ngulo de inclinacidun del arrollemiento
de la cinta con relacién al husillo enrollador. Pero =
tembién serfs posible prever un husillo enrollador girs
torio, prefereuntemente asccionado, contra el cual se -
oprima un ¢ilindro provisto de un revestimiento eldsti-
¢c0, por ej. un revestimiento de goma espumosa, dispues—
to en posicién inclinade con relaciba al eje del husillo
enrolledor y que sirva simulteneamente como c¢ilindro de
alimentacibn para la introduccibn de la cinta y como oi-
lindro de avance para el senrollado en forma de linea he-
licoidal de la cinta.

Ventajosamente se prevé, en el extremo frontal
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del husillo enrollador, una tobera rociedora pere &l ro~
ciado de grasa, chocolate o simileres sobre el lado inte
rior del cuerpo enrollado.

Segln una ulterior caracteristica de la invencidn
se ha conectado ventajosamente, detrés de la instalacibn
eurolladora propiamente dicho, un dispositivo cortador -
pare la separacidn de los distintos cucuruchos de barqul
1lo del cuerpo eurollado, formado preferentemente por una
sierra circular, que, en forma en si conocida, se puede
mover en determinados periodos de tiempo a la posicidn -
de trabajo (mediante giro) y durante el trsbajo se des-
pleza junto con el cuerpo enrollado.

En la descripeidn a continuacidn se explica 1la
invencidn con més detalle a base del dibujo. Muestran en
el dibujo: Fig. 1 un ejemplo de ejecucibu del dispositi-
vo seglin la presente invencidn, en representacibn esque—
mética en vista lateral. Fig. 2 una parte del mismo en -
vista desde arriba. Fig. 3 un detalle eun aseccidn seglin -
la linea ITI-III de la Fig. 1. Fig. 4 una forma de ejecu
c¢ibn modificada del dispositivo segin la presente inven-
cibn en vista lateral y Fig. 5 una vista desde arribe de
la misma.

En la Fig. 1 y 2 del dibujo denomina 1 el husi
1lo enrollador que determina el didmetro interior del cu
curucho de barquillo a fsbricar que, en su parte delante
ra la, esth deserrollado ventajosemente en forma ligera~
meante cdnica. En dos lugeres diemetralmente opuestos ac-
tuah con este husillo earollador un cilindro de alimenta
cibn 3 accionedo y un cilindro de avance 4, asimiano ac-—

cionado. El cilindro de alimeuntacibn 3 tiene por cometido
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horno de barguillo automético, que afn se encuentra en
estado caliente y flexible, en direccién inclinada sobre
la superficie del husillo enrollador, y para cuyae finali
ded el c¢iliudro de alimentacidn 3 se encuentra correspon
dientemente inclinado con relacibn al eje del husillo en
rollador. La cinta de barguillo 5 introducida se guia al
rededor del husillo eurollador para ser avanzada por el
cilindro de avance 4, que se encueutra debajo, en el sen
tido del eurolleamiento de la cinte deseado contra el f£i-
nal del husillo eurollador 2. El cilindro de avance 4 esg
t4 para este finalidad dispussto asimismo inclinado con
relecibn al eje del husillo enrollador y esto en posicibn
inclinada contrarie a la del cilindro de alimentaciéun. El
éngulo de inclinacibu de los dos cilindros 3 y 4 coa re-
lacibn al eje del husillo enrolledor 1 corresponden esen
cislmente al &ngulo de inclinacibén del arrollamiento de
la cinta en forma de linea helicoidal a fsbricar. El =
avance del primer arrollemiento de la cinta se ha gelec~-
clonado de manera que loas distintos arrollamieatos de la
cinta solapen en una medida "a" determinada, forméndose
as{ en todo el cuerpo enrollado un cucurucho de barguillo
cerrado.

Ia elevada flexibilidad de la cinta de barquillo,
necesaria para el enrollado segin la presente invencidn
de la misma, queda garantizada debido 2 que, por una par-
te, como ya se ha meucionado, la elsboracibén de la cinta
se efgctua en estado adn caliente de la misma y por otra
parte la cinta se fabrica de uunas masa de barquillo con uh

contenido en azucar relativemeunte elevado,
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Para determinadas finelidades de emﬁleo de log -

cucuruchos e barquillo fabricados puede ser neceserio -
aque en el lado interior de 1los mismos se aplique por ejenm
plo un revestimiento de grasa que evite un reblandecimien
t0 prematuro del cucurucho de harguillo bajo la influen-
cie del relleno que se aloje dentro de dicho cucuruchojun
revestimiento as{ puede servir tambidu para favorecer la
sujecibn firme de los srrollasmientos de la cinta entre si.
Igualmente podrias sin embargo pensarse, cuando los cucury
chos de barqguillo no se han de rellenar, de prever un re-
vestimiento de chocolate o similer. Ia eplicacibn de tales
revestimientos se efectua en forma sencilla debido a que
el materiel de revestimiento se rocia en forma 1lfquida so-
bre el ledo interior del cuerpo enrollado y para cuya fi-
nelidad, en el extremo delentero del huaillo enrollador 1
0 bien en su parte final cénice 1a se ha montado una tobe

ra rociedora 6 a la que se alimenta el medio a rocier 2

través de un taladro 7 en el husillo enrollador.

Mediante este dispositivo se produce por lo tanto
en forme continua un cuerpo enrollado 2 de longitud arbi-
traria. Pera obtener shora cucuruchos de barquillo de lon
gitud determinada se conecta, & continuacibén del disposi-
4ivo eurollador propismeante digho, un dispositivo de corte
S, tal y como esté seifaledo esquemAticamente en la Fig. 1.
Este dispoaitivo de corite muestra por ejemplo como érgano
de corte propiemeunte dicho una pequefia hoja de sierrs cir-
cular 10, que mediante el brazo de giro 11 se gira a la po
sicibn de trebajo, efectufndose a través de eate brazo de

giro 11, por ej. desde un motor eléctrico 12, el acciona~

miento de la sierra circular. Toda esta unidad de corte -



estd ahora alojada en forma desplazable, de magijiFéé%G;-
una vez girade la sierra 10 a la posicibn de trabajo 1g
unidad de corte sea movida con el cuerpo enrollado de cre
cimlento coutinuo 2 hasta que se haya efectuado el corte,
5. después de lo cual la unidad de corte, por ej. bajo la in
fluencia de un resorte 14, retorne de nuevo a su posicibn
inicial. Ia actuacibn de ls unidad de corte se puede gober
nar por ejemplo por un tope 15 coutra el cual tropiece el
extremo libre del cuerpo enrollado 2 y mediante lo cual se
10. inicie el corte con lo gue, en ol ejemplo de ejecuciban re-
presentado, se obtienen cucuruchos de barguillo de longi-
tud I,
| Entre el dispositivo enrollador propiamente dicho
¥y el dispositivo de corte antes descrito se apoya el cuer
15. po enrollado 2 en forma adecuada. Este apoyo puede reali~
zarse por ejemplo por uuna gula de apoyo eun forma de cuen-
co 16 (véamse tawbién Fig. 3) que, bajo circunstanciams, -
puede estar refrigerada por agua para acelerar el endure-
cimiento del cuerpo enrollado. Se ha tener en considera-
20, cibn que sl cuerpo enrollado, ya en el trayecto hasta el
dispositivo de corte S, se debe haber endurecido lo sufi~
clente paras que sea posible un corte impecable del mismo
(serrado).
Ba modificeciba al ejemplo de ejecucién descrito -
25. pare el dispositivo de enrollamiento pudiera éste estar -
también desarrollado segin las Fig. 4 y 5, forma de ejecu
cibn que se ha sereditado muy bidn y para algunas clases
de masas o bien reducidos espesores de lae cinta es eape-

clalmente ventajoso. En este caso ae ha previsto uan husi-

30, 1lo earollador 1 giratorio, accionado preferenteumente en
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direccién de la fleche Py y contra el cual se oprime uu

cilindro 3' asimismo giratorio y convenientemente asi-
mismo accionado, que estd provisto de un revestimiento
elésticamente flexible, por ejemplo de goms espumosa O
Se gimilar. Egte cilindro gira en el sentido de la fleche
P2 v estd colocado inclinado correspondientemente con
relacibén al eje del husillo enrollador, de menera que -
la cinta de barquillo alimentada en el lado inferior -
del husillo enrollador 5 pase sobre el hugillo en una
10, posicién inclinada y continue formando el #éngulo de in-
clinacién correspondiente para el cuerpo enrollado 2 &
fabricar.
N o T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
15. vento, as{ como la msnera de realizarlo en ls préictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son suscep tibles de modificaciones de deta-
lle, en cuento no alteren su principio fundamental. 'Pem-
bién se hace constar que el invento corresponde a una -
20. golicitud de patente presentada en Austria con fecha 25
de Noviembre de 1.964 bajo el nimero & 9958/64 acogién
dose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los -
Convenios Internacionales en vigor y siende lo que cong-
tituye le esencia del referido invento y por lo que se
25. solicita Patente de invencidn por 20 afios, en Espafia -
"Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de cu-
curuchos de barquillo", caracterizéndose por lo siguien
tes
18,~ "Procedimiento para la fabricacién -

30. de cucuruchos de barguillo", caracterizado, -
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porque una cinta de barguillo suministrada por una whqui

na hornadors de berquillo de trabajo coutf{nuo, en estado
caliente y ain fécilments flexible, se earolls con redu-
cldo solapade y dejando un hueco correspondisnte (hueco
del cucurucho del barquillo) continuadamente en forma he
licoidal y después este cuerpo eunrollado, una vez endure
cldo, se corta en trozos (cucuruchos) de la longitud de-
geada.

28 .~ Procedimiento segln la reivindicacién 12,
carecterizado porque el cuerpo enrollado, durante su La-
bricacién, se provee en su lado interior, preferentemen—
te mediante rociado, de un revestimiento de grasa, choeo
late o similar.

32,- Dispositivo para le realizacibu del proce-
dimiento segin la reivindicacibén 12, caracterizado por
un husillo enrollador y por lo menos pPor un disco de -
transporte o cilindro que actua junto con el husillo ¥
estd dispuesto inclinado cou relacidn sl eje del ante-
rior, sirvieando este cilindro para la alimentacibn de la
cinta de bergquillo o bién para el ulterior movimiento de
las capas de cinta eurolladas con el &ngulo de incline~
cibn necesario.

42 .- Dispositivo segln la reiviadicacibn 3,
caracterizado porgue en dos lados diametralmente opues-
tos del husillo eunrollador fijo se encuentra un cilin-
dro de alimentacidn accionado y un cilindro de avance asi
mismo acclonsdo, estendo los dos diapuestos ineclinados
con sus ejes en un &ngulo que corresponde sproximademen
te al éngulo de inclinacidén del arrollamiento de la cin

ta con relecibén al husillo enrollador.
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caracterizado porgue se ha previsito un husillo enrolla
dor giratorio, preferentemente accionado, coutra el -
cuel se oprime un cilindro provisto de un revestimien-
to eldstico, por ejemplo un revestimiento de goma espu
mosa, dispruestc en posicidn inclineda con relacién ol
eje del husillo earolledor y aue sirve simulténeamente
como cilindro de elimenteciln pare la introduccibn de
le cinte y como cilivndro de avance para el earollado -
en forma de linea helicoldsl de la cinta.

68 .-~ Diapositivo segin une de las reivindica
ciones 38 hesta 58, ceracterizado porgue en el extremo
frontal del husillo eurolledor se he previsto uana tobe
ra rociadora para el rociado con gresa, chocclate o si
mileres sobre el lade interior del cuerpo eurollado.

78 .~ Dispositivo segiin una de las reivindica
ciones 32 hasta 62, ceracterizedo porque detress del dis
positivo evrollador propiamente dicho se ha conecteado
un dispositivo cortsedor para la separacibn de los dis-
tintos cucuruchos de barquille del cuerpo enrollado, —
formado preferentemente por une sierra circular, gque -
se puede mover en determinados periodos de tiempo & la
posicibn de trabajo y durante el trabasjo se desplaza —
juntoe con el cuerpo enrollado,

82, Dispositivo seglin une de les reivindics
ciones 38 hasta T8, caracterizado porque entre el lugar
de enrollamiento propismente dicho y el dispositivo de
corte se ha previsto una gula de soporte, rrefereantemen
te en forma de cuenco, para el cuerpo enrollado y que -

en caso dedo estéd desarrolleda como dispositivo refrige
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rador pera scortar el tiempo de endurecimientc del cuer-
po enrollado.

9% .~ "Procedimiento y dispositivo para la fabri-
cacibn de cucuruchos de barquillo"; tal y como gueda -~
substanclielmente descrito en le presente Nemoria e ilus-

trado en los adjuntes dibnjos.

Zsta memoria consta de once hojes escritas & mé-
: /

guine por una sola cara.

MODEY

.
“eredader Sy



FRANZ HAAS

2 HOJAS HOJA 1@

319994

84

ESCALA
'VARIABLE

FiG, 1
J -

v |ii‘1’,’ﬁ| :

AT =
4 16,_;]] -q-«IJ:LTE__

| %

T

?

MNP e

4" 12 S

1)

" g Posssder . Hoemdadae Rue

ACERO ¥ MODEX




FRANZ HAAS 7 2 HOJAS HOJA 24




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



