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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la solicitud de

registro de una PATENTE DE INTRODUCCION por dies 

años en España, a favor de DON GAETANO PEDRETTI, 

residente en VEGUEVANO (PAVIA) - Italia-, Vía Ce­

sare Cantu, 17, de nacionalidad italiana 

por!

"MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE 

CONTRAFUERTES DE CALZADO".
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Es objeto de la presente Patente una máquina para el montaje 

del contrafuerte de oalzado, caracterizada esencialmente por el he­

cho de que funoiona hidráulicamente y está dotada de un oonjunto de 

automatismos que dispensan al operario enoargado de la máquina de mu­

chas atenciones y muchas operaciones.

La máquina está constituida fundamentalmente por un plantón pa­

ra la sustentación del oalzado montado, a la debida distancia por un 

pie contrapuesto que coopera al bloqueo vartioal del oalzado, mien­

tras que el bloqueo horizontal es eiaotuado por una mordaza formada 

por tiras de cuero, dispositivos todos que deben sostener al oalzado 

en el momento mismo en que el montaje verdadero y propio del contra­

fuerte es afeotuado por un par de planchas calentadas que llevan un 

movimiento de oeroamiento a tenaza.

En los diseños adjuntos se ilustra esquemáticamente la máquina a 

simple título de ejemplo en su plano general y en su oonjunto hidráu­

lico organioo.

La figura 1 representa en forma de construcción un modo de fun­

cionamiento y de planeamiento de los Organos aotivos fundamentales de 

la máquina.

La figura 2 representa, el elemento que bloquea looalmente el 

plantón indinable que maneja el calzado, elemento que forma parta de 

un complejo meoanismo de bloqueo.

La figura 3 representa, en proyeooión horizontal, la mordaza oon 

tiras de ouaro que sostiene horizontalmente al zapato.

La figura 4 representa, en seooión horizontal, las planchas ca­

lentadas que efectúan el montaje del contrafuerte.

La figura 5 representa, el esquema de la instalación hidraulioa*

El zapato, oon la correspondiente forma interior, es subida vuel­

ta a la oima del plantón 3 y sujeta vertioalmente entra dicho plantón 

que se sube y el pie 20 que se baja, el primer movimiento por el oi-
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lindro hidraulioo interior y el segundo por el oilihdro hidráulico 1* 

El plantón es bloqueado en la posioión vertíoal del olllndro hidrau­

lioo 2 que, mediante el organo 22 hace presa sobre el rodillo 23 del 

plantón.

El cilindro hidraulioo 4 actúa sobre la mordaza de cuero 21 pa­

ra sujetar el zapato aforrándole sólidamente el talón.

El cilindro hidraulioo 5 actúa sobre las placas oalentadas 16 

para efeotuar el montaje del contrafuerte.

Cuando la bomba 12 está en funcionamiento, el aoeite aspirado del 

deposito 15 as enviado al distribuidor de los tiempos 6# Como el pis- 

tonoito 18 del distribuidor oierra el paso hacia el escape, el aoeite 

bajo presión deberá venoer la resistenoia del muelle 19 hasta abrir 

la boca del oonduoto 24) de tal forma en la parte de arriba de este 

conducto se registrara un aujento de presión suficiente para accionar 

el pistón del oilindro 5 para abrir las planchas oalentadas 16.

llevando el plantón indinable 3 a la posioián vertical, que 

es la posioián de trabajo, se efectuará automáticamente el olerre del 

olrouito eleotrioo de exoitaoión del adenoide 8 que, atrayendo su 

núcleo de hierro, oerrara los esoapes del oirouito hidraulioo por me­

dio de la eleotrovalvula 7. Asi, la presión del aoeite aumentara, y 

oomo la unloa parad móvil es el pistonoito 18 del distribuidor de 

tiempos, el aoeite desplazará al pistonoito hasta descubrir el oonduo­

to 25 que tiene acceso a los oilindros 1 y 2 y ouyos pistones se des­

plazarán realizando su trabajo, el primero bajara el pie 20 y el segui­

do bloqueara el plantón impidiéndole indinarse.

Llagados los pistonoitos 1 y 2 al final da su carrera, la pre­

sión del aoeite aumentara a su vez actuando otra vez sobre el piston­

oito 18 del distribuidor de tiempos el cual dejara al desoubierto la 

boca del oonduoto 26 que da acceso al cilindro 3 cuyo pistón saldra 

y realizará el bloqueo vartioal del zapato.



Cuando también el pistón 3 llegue al final de su oarrera, la pre­

sión aumentara a su vez comprimiendo ulteriormente el muelle del distri 

buidor de tiempos hasta abrir la booa del conducto 27 que da paso al 

pistón 4 para bloquear horizontalmente al zapato por medio de las oo- 

rreas da ouero 21*

En la detenoión del pistón 4 la presión llegará al máximo permi­

tido por el regulador de presión LL que la mantendrá en este nivel* 

Desplazando a mano la leva de la exoentrioa 13 se aooionará el 

distribuidor 10 que cerrará las planchas oalentadas 16 y el pulsador 

eléctrico 17, que hará arrancar al motoroito del tamporizador instala­

do en la caja de los órganos eláotrioos.

La oaida en la presión del aoeite oausada por el desplazamiento 

del pistón del oilíndro 5 no se advertirá en los otros cilindros por­

que las válvulas de retención 14 impedirán la expulsión del aceite* 

Cuando también el ultimo pistón haya llegado a su detenoión, la 

presión tendera a alcanzar el nivel de verificación del regulador de 

presión 11, pero antes de la intervención de éste se desplazará el 

pistón del distribuidor automatioo 9 que, liberando el aoeite en el 

cilindro, dejara subir al pie 20, permitiendo asi el perfecto aplana­

miento de la corona del contrafuerte ya que toda la fuerza que aotua 

sobre el pistón 3 impelerá al zapato contra la superficie plana cons­

tituida por las planohas calentadas cerradas*

En el momento en que el interruptor del tamporizador abra el oir- 

ouito eleotrioo del solenoide 8 y su núoleo de hierro desoíenda, se 

abrira en la eleotroválvula 7 la descarga de los oilindros, cuyos pis­

tones, retraídos por muelles, regresaran a la posioión inicial*

El plantón inolinable 3 en su apertura arrastra por medio de una 

cuerda metálica la leva del distribuidor a mano 13, llevándola a la 

posioión de partida, mientras que la ligera presión inicial de des­

carga vuelve a abrir las planohas oalentadas*.
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Naturalmente la realización práotlca de la Patente y loe deta­

lles de oontrucolón ae podrán delinear bajo diversas ooníormaoionaa 

sin salirse por esto del maroo del invento ni del dominio de la Pa­

tente.

95 Heoha la desoripoión preoedente, es preciso añadir que los de­

talles de realización de la idea expuesta pueden variar, sin que por 

ello oamble la esenoia de la invenoión, que es la que se desprende 

de los párrafos que anteceden y se reivindica en la siguiente

N O T A

100 En resumen* La Patente de Introduoolón que se solioita, reoaerá

sobre las reivindicaciones siguientes*

1'.- MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO, caracterizada esencialmente porque oemprende la 

disposioión de un grupo de cilindros hidráulicos que reoiben la fuer- 

105 za propulsora de una bomba que pone en circulación un fluido apropiar-

do y que determina el funcionamiento del oonjunto de órganos, estan­

do previstos) un cilindro que sube el soporte que maneja al zapato, 

un cilindro que baja el pie de bloqueo vertloal del calzado) un ci­

lindro que cierra la mordaza de cuero para el bloqueo horizontal del 

110 zapato) un cilindro que oierra las planchas oalentadas que ejecutan

el verdadero y propio montaje del contrafuerte y un oilindro que blo­

quea el plantón inólinable y lo estabiliza en la poeioión vertical, 

entrando automáticamente en funcionamiento diohos cilindros hidráuli­

cos en el exaoto orden gronológioo para la ejeouoión automática del 

115 oído operativo.

2*.- MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO, según la anterior reivindicación, caracterizada 

esencialmente porque el automatismo de los cilindros hidráulicos de­

pende de un distribuidor de tiempos instalado en el circuito hidráu- 

120 lioo, distribuidor que está constituido por un pistón oon un muelle
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da oposición al cualy realizando una traslación axial bajo el empu­

je del aoeite, descubre gradual y sucesivamente las booas de los con­

ductos que llevan el aóeite ales oilindros.

3'.- MáQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO", según las anteriores reivindicaciones, caracte­

rizada esencialmente porque comprende una ele otro válvula cuya int ele­

ven oión automática por medio del oierre de un oircuito eleotrioo en 

el momento en que llega el plantón, oon el correspondiente zapato, a 

la posioión vertioal o inioial del trabajo, da paso a los automatismos 

poniendo en movimiento el distribuidor de tiempos.

4*.- MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO", según las anteriores reivindicaciones, caracte­

rizada esencialmente porque comprende un dispositivo temporizador 

eleotrioo que mantiene los oilindros en la posición de trabajo duran­

te el tiempo deseado y establecido de antemano manualmente desblo­

queando al fin la descarga por medio de la electroválvula*

5'.- MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO", según las anteriores reivindicaciones, caracte­

rizada esencialmente porque comprende un dispositivo de maniobra y 

de guia que lleva a las planchas oalentadas a aotuar sobre el contra­

fuerte con una maniobra que, en parte es de tenaza y en parte de en- 

cercamiento a fin de oonseguir el montaje de la mejor manera, estando 

provista la máquina de un dispositivo mediante el cual y manualmente, 

puede volverse al punto de partida en cualquier momento, el dolo fun­

cional.

6a.-"MAQUINA HIDRAULICA Y AUTOMATICA PARA EL MONTAJE DE CONTRA­

FUERTES DE CALZADO".

Todo ello tal y oomo se representa en la presente memoria, que 

oonsta de siete páginas esoritas a máquina y dibujos que se aoom - 

panan.
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