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a la solioitud de
registro de una PATENTE DE INTRODUCCION por diexz
afios en Espafia, a favor de DON GAETANO PEDRETTI,
residente en VIGEVANO (PAVIA) -Italiaw, Via Co-
sare Cantu, 17, de nacionglidad italiena

pors

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLE-
GAR LA PALA Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS ".
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Lg Patente se refiere a un procedimianto y al correspondiente
dimpositivo hidrdulioco para replegar el refuerzo y la pala a los
talones del mlszado en general, refuerzo que comunmente se denomina
contrafuerte.

Para estos fines se conocen ya dispositlvos que, sin embargo,
no permiten las debldas condiolones de trabajo teniermo en wmenta
las variaciones de eapesor de la palae

Cuando se presentan dichas variaciones en las miquinas conoci=
das, se producen en los calzados o la formacidn arrugas o de lacera=
clones, espealalmente ouando el espesor de la pisl es superior a de-
terminados limites. Esto se debe a que los Srganos plegadores de la
miquina, estando regulados para un determinade espesor de la piel,
al hallar un espesor mayor, provoocan roturas o estiramientos exage—
rados.

Segin el presente invento, estos y otros inconvenientes se evi-
tan. Por otra parte es posible realizar un trabajo deniro de las Te-
glas del arte oon oualquisr tipo de piel aunque los empesores de las
mismas, como sucede frecuéntemente en la prioctica, wvarien de forma
notable y tambidn ocuando las pieles sean pooo consistentes. Es decir,
sin que el operario deba intervenir para modificar la regulacién del
digpositivo.

Fl procedimiento, segin el invento, en el que la pala montada
sobre la horma, junto con la palmilla, viens plegada en oorresponden—
oclz de su borde que se hace adherir a la palmilla por medio de plan=
chas, estd caracterizado porque durante el plegamiento del borde de
la pala se interponen entre la horme y el soporte de ésta Gltima me—
dios eldsticamente deformables ouya acoidn oprime a dicha horma con-
tra los medios de detenoidn, mientras que después del plegamiento de
los bordes de la pala el tope ds la horma se retirs y el bords re-

plegado de la pala es comprimido y adherido a la palmillae
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El dispositivo para poner en préctica el procedimlento ya defi-
nido, en el cual la horma del calzado es comprimida por un grupo
0ilindro-pistén oontra un tope desplazable convenierntemente que com-
prime contra dicha horma el contrafuerte, mientras que un tercer gru-
po oilindro-pistén acciona un par de planchas charneladas entre si
que wuelven y estiran el borde de la pala ocontra la palmilla, me oa-
racteriza porque entre el grupo oilindro-pistén para la horms del oal-
zado ¥y el soporte para dicho grupo, hay interpuestos medlos a resorte
que oprimen eldsticamente la horma contra un tope combinado con medios
de desbloqueo, accionables sucesivemente.

Segin el invento, el grupo oilindro-pistén que acoiona 1la horma
estd mostenido por una barra charnelads a una base de soporte que se
mantiene erecta por medio de un pasador de nlogueo aocionable por el
operario y que aloja los medios elasticos que actlan sobre dicho grupo
de oilindro-pistén, ouyo pistdn sostiene, en forma ya sabida, la hore
ma para el calzado ¥ se mantiene retirado dentro del oilindro por me—
dios elasticos de retracciénymientras que medios de mando controlan
la alimentacidn de los diversos grupos-pisidn de forma que compriman
ol refuerzo al oalzado, paras plegar el borde de la pala y para reti-
rar el tope de la horma de manera que, el borde del calzado plegado
sea oprimido por el grupo de cilindro=pistdén que mantiene a la horma
contra las placas de plegamiento para que se adbiera dicho bords a
la palmillae.

El invento me expliosrd ahora por medio de la sigulente desorip-
oidén que haoe referencia al adjunto dibujo, el oual ilustra a tftulo
de ejemplo una forma preferids de realizacidén de una miquina que inw
corpora el dispositivo megin el invento y que aotia automiticamente
el proocedimiento en cuestidn. En estos dibujoss

La figura 12, es un ssquems hidrdulico de la miquina.

La figura 2%, muestra la seccidn longitudinal de la parte supe-
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La Pigura 3§ muestra en alzada lateral con algunas partes en seo-

rior de la méquina.

oibn, el grupo de cilindro-pistdn que retiens a la horma del calzado.

Le figura 4%, es la proyeocoidn horizontale

La figura 5%, muestra en planta las placas que plegan el borde
de la pala.

Con referencia a la figura 1%, la instalaocién hidraulica combi-
nada oon el dispositivo en ouestidn comprende una bomba A que aspira
de un depésito B aceite y lo lleva por una tuberfa C, en la onal se
ha insertado una vélvula de reduccidén D y una eleotrovilvula F la
oual oontrola la alimentacidén de los grupos cilindro~pistén G que
sostienen, en la forma en que se expliocars mas adelante, la horma
para el calzado, el H gque sostiene la matriz para el oontrafuerte, y
K que acclona las placas que repregan el borde de la palaec

El grupo oilindro-pistdn X es del tipo de doble efecto y uns
de sus odmaras se oomunioca con la tuberfa de alimentacidn, mediante
las vélvulas Ml ¥ ¥y que intervienen oportunamente en relacidén oon
el clclo de funcionamiento del dispositivoe

En las Figuras 2% y 3% las partes ya consideradas estin ocontra-
sefiadas oon los mimmos signos de referencis, y sobre un bastidor 10
estén dispuestas todas las partes de dste disposiiivo. El grupo oi-
1indro-pistdn G es deslizable en un tubo ~12~ charnelado mediante un
perno 14 al mencionado bastidor 10.

En el fondo del tubo 12 se ha previsto un perno 16 que oonsti-
tuye un tope y que sostiene una de las extremidades del muelle de
espiral 18, ouya otra extremidad obliga a un oulote 20 que cierra
por la parte inferior el oilindro 22 del grupo oilindro-pistén G,
que corre libremente dentro del tubo 12 anteriormente considersdo. El
pistdn 24 de dicho grupo G es retirado al interior del oilindro por
un muelle 26 anclado por un lado al culote 20 y por otro lado al pis~
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t6n 24. La odmara interior del cilindro 22 comunics con la tuberfa
de alimentacién mediante un racor 28 que sobressle a través de una
hendidura practicada en lg pared del tubo 12

Un oollar 30 estd emangado deslizable sobre el tubo 12 y se
une mediante tornillos al ocollarin 35 en el cilindro 22 del grupo oi-
lindro pistdn G. Ademas, dicho oollar aports en su parte posterior unma
orejeta 32 provists de un hendidura vertical 34 en la que se aloja un
rodillito sostenido por un perno 38 f£ijado a una horguilla 40.

El brazo 50 de la horquilla 40 lleva un permo 42 que, mediante
rodillitos 44 se obliga en la ranura 46 proporoionada por los brazos
48 de un estribo fijade al bastidor 10 del dispositivo, y dicho brazo
postiene un enclavador dentado 52 que ocoopera con un contraenclavador
54 de dentadura ocompletamente fijo por medio de una plancha de soporie
56 en el bastidor 10.

El brago 50 en la proximidad de la horquilla 40 tiene después un
plano perfilado 58 con el que ooopera un rodillo 60 sostenido por un
perno 62 fijado lateralmente a una leva 64 fulorads mediante un bulén
66 a una esouadra 68 sujeta también al bastidor 10 de la maquina.

La leva 64 presenta hacia su otra extremidad una hendidura T0 en
la oual entra un rodillo 72 sostenido por un perno 74, que por medio
de ung hendidura T6 se fija al oollar 30. En la extremidad libre de
dioha leva 64 se wne un tirante 78 para un pedal de aoclonamiento no
ilustrado.

Por lo tanto, cuando se actia sobre el tirante T8 en sentido de
la flecha X la leva 64, 63 bajada y hecha oscllar en torno al fuloro
66, el collar 30, mediante el rodillo 72, es bajado y oon ello el gru-
po oilindro-pistén ¢ en contraposiocién a la acoidn del muelle 18. Por
otra parte, la leva 64, por medio del rodillo 60, hace oscilar en el
sentido contrario al de las agujas del reloj el brago 50 en torno del

perno 42, en ouanto esto es congentido por el descenso de la orejeta
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La osoilacidn del brazo 50 en sentido contrario al de las agu-

32 del ocollar 30.

jas del reloj (Fig. 3) desmonta el enclavador dentando 52 del contra

enclavador 54, por lo ousl el grupo oilindro-pistdn 22, 24 y el tubo

12 pueden ser vuelios en el sentido de la flecha y para los fines que
se expliocardn despuds y las oscilaciones de &stas partes son limita-

das por la hendidura 70 antes considerada.

Fl pistén 24 presenta en su extremidad libre un perno filetea-
do 80 un oasquillo fileteado 82 qus ooopera con un collar 84 situado
en la extremidad superior del cilindro 22 constituyendo una deten=-
0ién para dicho pistdn.

El perno 80 lleva en su extremidad superior una cabeza 86 a la
oual se fija horma N del calzados Dicha cabega estd provista de una
manille 88 para la maniobra de desplazamiento y movilizacién del gru-
po Ge

En correspondencia oon la parte posterior de la horma N, o sea
en correspondencia con el taldn del calzado, estd dispuesto el grupe
oilindro pistén H que oprime a la matriz P oontra el taldn de la
horma N.

El oilindro 90 de dicho grupo oilindro-pistdén esta £ijado hori=
sontslmente haola ls parte superior del bastidor 10 y el vistago de
su pistdn 92 terming con una traviesa 94 (véase la Fige 5) a la que
se unen mediante articulacidn bieletas 96 que resultan lateralmente
dispuestas con respacto & la matriz Py ya considerada, y en ouya ex=
tremidad 1ibre sustenta encharnelsdo un organo flexible 98, que en el
cago ilustrado estd constituido por una ocadena G pars abrazar y hacer
adherir dicha matriz P al taldn de la horma N cuando se acolona el
pistén 92.

Por enoima del grupo oilindro-pistdn H estid dispuesto horizontal-

mente el grupo pistdn X, cuyo oilindro 100 es sustentado por el bas—
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tidor 10 de la maquina. El pistén 102 de dicho grupo se une con su

vistago 104 (vease la Fig. 5) oon un balanofn 106 cuyas extremidades
sustentan las bieletias 108 pars las correspondiente planchas perfila~
das 110 unidas enire si por una charnela 112 prevista en corresponden—
ola de su parte media perfiledae

Las planchas 110 son sustentadas por una ménsula 115 soportadas
por ¢l bastidor 10 y son guiadas por rodillos 114 y fijadas a dicha
ménsula pare coopersr con el borde de 1a pala y plegarlo contra el
fordo de 1a horms N, conforme a lo que me dird después.

El vistago 104 del piestdén 102 se une sdlidamente con una corre—
dera 116 unida, mediante un perm 118, a un brazo 120 charnelado por
un pasador 122, al bastidor 10. Dicho brazo presenta, en la proximidad
de su parte media, un rodillo 124 que coopera con un perfil rebajado
125 previsto en correspondendia con la parte media de una leva 126
fulorada al bastidor 10 por un pernc 128.

La otra exiremidad de la leva 126 presenta un tubo 130 en el
oual corre una oorredera 132, ouya posicidn es regulable mediante un
tornillo fileteado 134, mientras que por la otra extremidad soporta
una oabeza 136 rebajeda para constituir un tope cooperante con la
parte central del taldn de la horma No

Un muelle 138 sctfia sobre la leva 126 de forma que aleja la oabe~
za 136 de la horma N.

Despuds de todo lo dicho se expliocard shora el funcionamiento del
dispositivo, oonforme a las operaciones para montar el calzadoe

Supuesto que el grupo G, ocon la correspondiente horma N en la
posioidn vuelta haole abajo, s colooca sobre dicha horma la suela y
la pala. Este grupo se pone en posioién vertioal mediante la manilla
88. En tal caso, la leva 64 es hecha oscilar en torno al fuloro 66 y
mediante el rodillo 62 me baja el collar 30 junto con el menclonado
grupo oilindro-pistén G que corre dentro del tubo 12 en oontraposioidn
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con la acoidn del muelle 18. Al mismo tiempo y mediante el rodille
€0 se hace osclilar al brazo 50 en sentido contrario al de las agujas
del reloj (Fig. 3) para alejar entre sl los enolavadores dentados
52 ¥ 54

Cuando se ocoloca la pala ¥ la padmilla sobre la horma N, el mue=-
1le 18 se mantiene ocomprimide por la acoidn ejercida por el operario
sobre el tirante 78 de maners que diocha hoxma N con la pala puede ser
introducida debajo de la oabezs de tope 136.

Cuando el operario cesa de acoionar el tirante 78, el grupo oi~
lindro pistdn G, bajo la acoidn del muelle 18 es desplasedo hacla arri-
ba y la horma N pe detiens contra dicha cabeza 136. La posicidn con
respecto a la altura de la horma N viene determinada y regulada por
ol operario acclonando sobre el casquillc fileteado 82 de manera que
dioha horma N se oprima forzada eldsticamente contra la cabeza de de—
tencidn 136« El grupo cilindro pistdén G, ocon sus piezas correspondien—
tes, se mantiene bloqueado automaticamente en la posiocidn considerada
por el empleo recfproco de los dos enclavadores demtados 52 y 54, da=
do que la lewa 50 es hecha osoilar por la acoidn del muelle 18, que
se explica sobre dicha leva por medio del collar 30 y la orejeta perfom
rada 32. Después de esta maniobra, el operario acciona el dispositivo
segin el invento.

La bomba A, por medio de la eleotrovalvula F envis el 1{quido
a presidn por la tuberfa C para alimentar a los grupos ocilindro-pis-
+én G, B y Ko Teniendo en cuenta la situacidn y las caracterfsticas
de construcoidn de dichos grupos cilindro pistén, el lfquidoc a presidn
prooedente de la bomba A llena primero los cilindros 22 y 90 de los
grupos cilindro pistén @ y H y dada la diferencia de cubloaje entre
estos dos oilindros, primero se efeotua el deeplazamiento del pistdn
92 del grupo H por lo cual la matriz P empuja y oprime la pala contra

el taldn de la horma N y tembién por medio de la intervencidn del Sr=
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gano flexible 98 y de las bieletas 96.

El 1{quido enviado por la bomba A al oilindro 22 solamente lle-
na dicho cilindro 22, sin ejercer sobre el pistdn ocorrespondiente 24
ung presidén sensible por ocuanto la capaoidad de la bomba A es preva-
lentemente usada para dar presidn al grupo H de menor wvolumen. Por
otra parte, la presidn ejerocida sobre el pistdn 24 es neutralizada por
el muelle 18, dado gue la horma N es sustentada por la detencidén 136.
Al continuar enviando la bomba A lfquido a presidn al grupo G, el ci-
lindro 22 ee desplazado haola abajo comprimiendo el muelle 18, y di-
cho desplazamiento continmia mientras que la presidn generada por la
bomba A aumenta baciendo funcionar la véalvula de no retorno ¥, que es -
abiertas El 1fquido & presidn penetra en la oimara K; posterior del
grupo olilindro - piston X, ocon lo que el pistdn 102 de dicho grupo des-
plaza a las planchas 110 que pliegan contra el taldn de la palmilla el
borde de la pala.

En la hipdtesis ya considerada, es decir que el espesor de la pa~
la sea notable, el borde de dicha pala no es maltratado ni deteriorado
por las planchas 110, por cuanto el mayor espesor viene oompensado por
el heocho de que un ssfuerzo excesivo producido por dichas planchas du-
rante sl cierre provoca sl ulterior desocenso del grupo G en contraposi-
oldn al muelle 18. De aquf se deriva que el borde de la pala siendo
tambien vuelto contra la palmilla del ocalzado, sea estirado con un ep-
fuerzo oonstante, mientras si aoccldentalmente se producen esfuerzos
anormales, queda neutralizados por sl muelle 18.

Durante sl desplazamiento del pistén 102 del grupo K, el vastago
104 de dicho pistdn desplaza la corredera 116 que imprime al brazo 120
una oscilacidn en el sentido contrario al de las agujas del reloj y
el rodillo 124 corre sobre el perfil rebajado 125 de la leva 126, y
ouando dicho rodillo llega a la proximidad de un rebaje provisto al
final de dicho perfil rebajado 125, la leva 126, bajo la accifn del
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muslle 138 es elevada retirando la cabeza 136 de la horma N. A con-
tinuaoidn, el grupo pistén G, bajo la acoidén del muelle 18 previamente
comprimido y de la presidn ejercida por tal grupo, sube y el borde
de la pala e¢s comprimido ulteriormente contra la cara interior de
las planchas 110. En el caso de que en el grupo ollindro pistdén @ se
produzoa una oalda considerable de presién, debida a su desplazamien—
40 haola arriba, el otro lfquido de presidn es admitido en dicho gru-
po para restablecer asi la presidn de trabajoe Las acciones simulta-
neas del muelle 18 oprimen el borde plegedo de la pala ocontra la pal-
milla y dichas acoiones contindan durante un espacio de tiempo deter—
m:ina.do praviamente por organos aronometradores conoocidos, para obte-
ner asf da soldadura y la unidn de diocho borde a la palmillao

Al terminar este espacio de tiempo, los Srganos cronometradoras
sxcltan a la eleotrovilvula F, la cual, en la posicidn mostrada en la
figura 1%, es desplazada de manera que establezca comunicacidn direc-
ta entre el conducto de alimentacidén C de la bomba y el conducto Cp
yendo a parer a la cimara K, del grupo cilindro pistén K ya congide-
rado, mientras que el oonducto C3 va unido a la descarga. Esto permi-
te que el ligquido a presidn enviado a la cdmara K, haga retroceder al
pistén 102 para retirar las planchas 110 de la horma Ne

Durante esta operacidn, la leva 126 es accionada para llevar la
oabeza de detencidn 136 a la posicidn primitiva en contaoto oon la
horma N.

Los oilindros 90 y 22 estan oomuhiocados directemente con le des—
carge y el oilfndro 22 es llevado a la posicidn ini&ia.l por interven-
oldén del muelle 18. Despuds que el operaric acciona el tirante 78, pa-
ra bajar mediante el oollar 30, ya considerado, el grupo cilindro-plg~
tén G, mientras que el enclavador dentado 52 se gparte del enclavador
dentado 54 para permi‘bir asl que se vuelva el grupo G y el desplaza=

miento de la pala con la palmillay Despuée de esto, la operaocidn se
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reemprende la forma considerada.

Al dispoeitivo desorito e ilustrado, se podrdn aportar modifioca—
clones y variantes, dependiendo de las exigencias que de tiempo en
tiempo se producen en ls fabriocacidén del oalzados Evidentemente, la
presente proteccidn también se extiende a la miquina montadora del con=
trafuerts que incorpors el dispositivo conforme al invento.

Heoha la desaripoidn precedente, es preciso afiadir que los deta-
1lles de realizacidn de la ides expuesta, pueden variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invenocidn, que es la que se desprende de
los parrafos que anteceden y se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Introduoccidn que se soliolta, recaera
sobres las reivindicaciones siguientes

1# o PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, oaraocterizado esencialmente porque
la pala se monta sobtre la horms Jjustamente con la palmille y se plie-
ga en correspondencis con su borde, adhiriendose a la propia palmilla
mediante planchas y durante el plegemiento del borde de la pala me in-
terponen entre le horma y el soporte de esta (iltima medios eldsticamen~
te deformables cuya accidn comprime dichas horma contra los medios de
dotencidn, mientras que despuds del doblez del borde de la pala, 86 re-
tira el tope de detencidén de la horma y el borde plegado de la pala
o8 oprimido y se haoe adherir contra la palmillae

28 ¢~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, megin la anterior reivindicacidn,
caracterizado esencialmente porque la horma para el oalzado es oprimida
por un grupo de cilindro-pistdn contra un tope de detencidn desplazable
convenientemente y que se ocombima con medios que oprimen contra ls mip-
na el refuerzo de la pala, cuyo horde es plegado y estirado por un pax

de planchas encharneladas entre sl, estando previsto que entre el grupc



305

310

315

320

325

330

2a

‘.«’1'

#T5319033

de oilindro pistdn para la horma y el ocorrespondiente soporte hay in-
terpuestos medios flexibles, ouya accidn oprime a dicha horms contra
el tope de detencidn correspondiente.

3%~ PROCEDIMIENIO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZATOS, segin las enteriores reivindice-
ciones, caracterizado esencialmente porque el grupo cilindro-pistdn pa-
8 la horma es sustentgdo por un tubo encharnelado & una base de so-
porte y es sustentado en la posicidn erecta por un pasador de blogueo
accionabls por el operario y que es accionado por medios oldsticos que
aotuan sobre dicho grupo de cilindro~pistdn, de manera tal que cuando
baja dicho grupo de oilindro-pisidn pars dar la vuelta al tubo, ao=
tdan al mismo tiempo sobrs el pasador que, desblogueade permite que
88 vuelva el tubo con la hormas

4% = FROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segin las anteriores reivindica=-
olones, carsoterizado esencialmente por oomprender un oollar gque ¢o-
rre sobre el tubo, solidario al oilindro del grupo de oilindro-pistén
para la horma, y provisto de una aleta ramurada por un perno susiente~
do en ung de sus extremidadass por un brazo encharnelado a la base de
soporte y en ouya otra extremidad diocho brazo lleva Srganos de sus—
tentaoién ooneotados a dicha base de soports por la accidn de los me~
dios flexibles que aotian sobre dicho grupo de cilindro~pistdn, mien—
tras que ha dicho collar se unen los medios de mando accionables ma=—
nualmente y adecuados para mover el collar en contraposicidn de la ao-
oldn de los medios flexibles que actuan sobre el grupo de cilindro-pis—
tén, ¥y por aotuar sobre los Srganos de sustentacidn, liberarlos de la
base y permitir asf que se de la vuelta al grupo ocilindro~pistén con
la horma.

58 o~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS", segin las enteriores reivindica-
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clones, ocaracterizado emencialmente porque los medios flexibles que
actuan sobre el grupo oilindro-pistén, estan constituidos por lo me—
nos por un muelle en espiral, dispuesto en el interior del tubo y ao~
tuando sobre el cilindro del grupo oilindro-pistén, mientras que so-
bre el pistdén, de dicho grupo aotuan medios eldsticos que retiran di-
cho pistdn al interior del cilindro.

68 o~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segin las anteriores reivindica-
oiones, ocaracterizado esencialmente porque el pisién para el grupo
cilindro-pistén de la horma, presents un vastago fileteado oon el oco—
rrespondiente casquillo cooperante con el cilfindro para regular asi
la posioidn de 1la horma con respecto al tope de detencidn desplazablee

7% «— PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, gegin las anteriores reivindica—
eciones, caracterizado esenoizlmente porque el dispositivo de deten—
oldn desplazable cooperante con la horma, lleva una oabeza sustentada
en contacto con la horms por medios de detencidn, contirolados por un
grupo oilindro~pistdn, ouya intervencidn aparta dicha cabeza de la
horma del calzado y permite a los medios elastitom que actuan sobre
el grupo cilindro-pistén de la horma oprimir, a esta Wltima contra las
planchas que vuelven el borde de la pala.

8% o~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PALA
Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segin las anteriores reivindice~
ciones, ocaracterizado esenocialmente porque la cabeza que ooopera oon
*la horma es sustentada por una leva fijada a la base de soporte y ao=
olonads por medios eldsticos, mientras que los medios de detenoidn
acclonados hidrduliocamente, aporian un pasador de bloqueo que mantie-
ng en contacto la cabeza sustentada poxr dicha leva contra la horma y
se une con la parte mdvil del grupo ollindro-pistdne

9% o— PROCEDIMIEXTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PA-
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1A Y EL REFUERZO AL TALOW DE CALZADOS, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado esencialmente porque el pistdn del grupo oi-
lindro~pistdén para la leva, acciona uha correders unids mediante un
vistago y hendidura con un brazo encharnelado & la bame de soporte y
gque lleva un rodillo que se situs sobre un perfil rebajado provisto
en la leva para liberar a esta Oltima de la aocidn del mielle corres—
pondiente cuando se gobierna el grupo oilindro-pistdne

108 ,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PA-
IA Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado esencialmente porque la matriz que fija la pa-
la al taldn estd combinade con medios flexibles que oprimen a dicha
matriz contra la horma del oalzadoe

118 .~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR IA PA-
LA Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segin las anteriores reivindi-
oaciones, ocaracterizado esencialmente porque comprenie tres grupos de
oilindro-pistdn, une de los ocuales es de doble efecto para accionar
las planchas que pliegan el borde de la pala y los restantes de efecto
senoillo, uno para oprimir la matriz contre la horma y el otro para
oprimir la horma contra el tope de detencidn, desplazable, estando pre—
visto que el grupo cilindro-pistén lleva la horma y porque estd combi-
nado con medios elastioos que oprimen a diocha horma contra su tope de
detencidn y alimentado con fluido a presidén de forma tal, que en di~
oho grupo de cilindro-pistén llegue a establecerse la misma presidn
durante la Ultima fase de la operacién, cuando la detencidn desplasza—
ble es otra vez puesto contra la horma de manera que esta Ultima sea
pprimide oontra las planchas que pliegan el borde de la palas

128 .~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR LA PA-
LA Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS, segiin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado esencialmente porque el grupo cilindro-pistén

que acciona las planchas de plegamisnto del borde de la pala, compren-
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de valvulas de no retorno, ingertas en el conducto gque va a parar a
la odmara opuesta del vistago del pistdn de dicho grupo de cilindro
pistdn, existiendo medios cronometradores regulables adecuados, para
mantener por un tiempo determinado en los diversos grupos de oilindro-
pietén una presidn deseadas

130 .~"PROCEDIMLENTO Y DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA REPLEGAR 1A PA-
LA Y EL REFUERZO AL TALON DE CALZADOS".

Todo ello fal y como se desoribe en la presente memoris que cone-
ta de quince pidginas esoritas a maquina y dibujos que se acompafian.

Madrid, 23 de Noviembre de 1.965
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