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1L CRTA DESCRIPITVA
que se presenta para unir a la soliecitud
de
PATENTE DE INVENCION
formuleds el 23 de Ioviembre de 1965, con el n® 319.922
en
ESPAHA
por VEINIE alios
& nombre de HYDROPLAST, sociedad andnima francesa, esta-
blecida en Route d Etampes, llalesherbes~Loiret, Francia,
por:
WPERFECCIONALIBITOS EN EL MOLDEO POR TRANSFERENCIA 2
INYECCION PCR IEDIC DE UHA PRENSA PROVISTA DE UN TORWILLO

&l presente invento so refiere a perfeccionamien—
t0s en el moldeo por transferencia e inyeceidn.

Desde hace mucho tiempo se usen mdquinas para
transferencia e inysceidn en las cuales dos émbolos con—
céntricos se fueden desplazar exialmente y con indenenden~
cia ol uno del otro en una camara de presidn que corunica-

con el orificio de inyeccidn asi como con un dispositivo

de slimentacidn del material a inyectar, arrastrando el
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dmbolo interior en su desplazamiento 2 10 largo ds 1a pa-

red de la cdmers ue enillo que forma una valvula pars ine
pedir el retorno hacia atras del material. Estas mdguines
tienen la ventaja de mantencr el meterial vlasiificado a
una presi6n suficiente parz inyector correctenente las pie-
zas mes diversas, en parvicular las plezas conocidag, Se
conocen tambidn aparatos de molieo por inyeccidn cn los
cuales el bornillo sin fin de alimentacidn y de plostifi-
cacidn del material lleve una cabeza de difusor onterdior
provista de canales, que se desplaza exialmente respscto
el tornillo sin fin y dentro del cilindro de modo que desenm
pefie ol papel de un émbolo de inyeccidn. Se conocon finalw
mente méquinas de transferencia ¢ inyeccidn que ticnen un
dribolo amular de barrido y un émbelo de inyeccidn, de los
ousles uno puede ser de difmetros diferentes a lo lergo de
su longitud, de tal modo que cuando el émbolo de inyec-
cidn es empujado para la inyeccidn, el émbolo de barrido
gse desplace en el mismo sentido pare amlar lg depresién
creada en la cémers ¥ no vuelva o partir en el obro sen-
+ido bajo el efectc de la presidn del material ccumprimido
por el tormillo sin fin hosta que el dmbolo de inyeccidn
ge pare.

Las investigaciones efectuadas por log inven-
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que ora poeible simplificar sensibleg

e e

sores han demcstrad
mente las premsas para sronsferencia e inyeccidn con NEE=
. « ! . . o P .
plastificacion nejorando sin embargo su funcionamicunto
sm e a2 4 s L A . S .
utilizande dos embolos cilindricos concentricos, uno para
. « 7 s .

1la inyeccicn y el otro pare lg transferenciz, sicndo el
dmbolo de tromsferencia exterior ol dmbolo ds inyeccidn

v previendo une vélvule de retencidn con asiento £3jo
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alojada cn un canal de commnicacidn entre la camera anular.
de tronsferencie y la cédmara de inyeccidn, estando regula-
dos los desplazamientos de los émbolos el uno respecto al
otro de modo fal que sstando la preplastificacidn asegurada
por demds durante el periode de refrigeraoién, a~9émara

de trensferencie sea nc golo correctamente 1lena5évéin de=-
presién gino tawbidn barrida ¥ limpiada, en partiéﬁlar en
su fondo, vor el moterial que escurre hacia lo cdamara de
inyeccidn.

Con cste fin, los perfecclonamientos en el moldeo
nor trensferencia o inyeccidn mediante une prensa vrovista
de un tornillo sin fin de preplastificacién que alimenta
a una cavidad cilindrice con una cémara de inyeccidn y una
cdwara do transferencia, de un émbolo de barrido y de un
émbolo de inyeceidn concéntricos accionados hidradlicamente
v de una vélvula de retencidn, consisten esencialmente se-
sin el presente invento, en que el émbolo de inyeccidn es
de didmetro constante, coaxial e interior al émbolo de
fransferencis, que la vilvula de refencidn csté dispuesta
con un agsiento £ijo en una comunicacion prevista entre la
cénara de trensferencia y la cdmara de inyeccidn, estando
asociados de t2l mapera los mandos del tornillo sin fin ¥y
los éwbolos gue la alimentacion de la cémara de transferen-
cia prosiga a partir del tornmillo sin fin durante la inyec-
¢idn, estando mentenide a presidén el émbolo de inyeccidn
durante el mismo ¥iempo que, durante el periodo de refri-
ceracidn, el tornillo sin fin contimie girendo pare alimen-
tar la cémers de trensferencia, y en que el émbolo de inyec

. 4 . .
dn ya no estd sometido a la rresion hidrailica de mando

(¢
Py
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1

;

page ~ua w1 émbolo de trapnsferencia queda scmctido a tal
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presidn, estandc s vdlwvula de voetencidn, ademds, rezulads

para que, ¥ el éwbolo de transferencia pudiendo gser sl mis-

me tiempo tal que, =l fincl de lo aniobre pueds heboer

I
M

le inyeceidn

[t}

211f cierto paso de matoriel hacis la cdnora

f

-

. . N - . r -
lirpiando agi 3 juese dn fendo en la camaras de trans

Eal

Teren

El capal de comunicacién entre la cdmora de ine

-

weceidn v 1a ofmara de transferencia puede ser longitudinal
v previgsto entre el émbolo de inyeccidn ¥ 1o powsl {21 ei-
lindro de inyeccidn, siendo la cdmara de *ransforercia
amilar y estando dispueste exbonces la vélwla Ge reton-
cidn en la pared de dicho cilindrc en el exiremc nzuas aba-
jo del camel y siendo mandade hidrailicamente, puw ejen~
plo, en funcidn de la posicidn del éwbolo ds inreceidn.

El conjunto del conal de cormnicacidn y ls vdl-
vula de retencidn puede esiar constituido ventajosamente
por un asiento amular previsto en la pared del cilindrd,
por un anillo en forme desplagzable paralelamente a2l eje
del cllindro en dicho asiento amlar, con por 1o nenos un
canal paralelemente al eje ¥y en la pared del c¢ilindro en-—
tre dicho asiento amuler y la cdmern de transferencia.

Lo carrera del éwbolo de transferencis nara el
barrido estd comprendida preforentenente entre lo mitad
¥ los dos tercios de la cerrera correspondiente al volumsn
$otal de la piema o inyectar.,

Los perfeccionamientos aportados scgﬁn ¢l pre-—
sente invento a2l moldeo por transferencin c¢ inyeccidn
traen consigo mumerosas ventajae, de las que se citardn en
particular las siguientbes:

- &l fornillo sim fin de plastificacidn previe
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sutd on rotacidn prdcticamente ininterrumpida

1
*"m‘m- f’nu 4

lo zue ssesura una mejor homogeneidad del ma~—
beriel utilizado para la inyeccidn;

-~ &1 ¢mbolo cilfndrico de inyeccidn evite cual-
guler duprculcn en el interior dec la gz “rara de
transferencia durante la inyeccidn

- cl dmbolo de inyeceidn es menos pesado que en

los dispositivos conocidos lo que facilita la
inyeceidn;

~ ¢l barrido mandado impide cuzlguier esiancamicn

t0 del material,

Se haon descrito a conmtinuacidn diversas formes de
realizacidn de loz perfeccionanientos segun ¢l invento,
refiridndose a los dibujos anexos, en los cuales:

La figurs 1 es una vista en seccidn csquendtica

&e un nrimer dispogitivo con valvula de retencidn aguas

fah)

sbajo, ambes de lo inyeceidn;
> . 4 .
las Tisures 2 2 5 son vistas en scecion del dis-

positivo de la figura 1 mostrande las diferentes pogicio~

- 7’ . .
nsg de los crgenos durambe ol funcionamiento;

[o]

le figura 6 es una victe parcial en sec cidn 4o
un nodo de mandc del dmbolo de transferencia y barrido;

la figura 7 cs una viste en seccidn del mizmo
disnositivo, mostrando un modo de mando ventejoso de la
valvuls de rotencidn;

le figura § representa en viste cun perspectiva
con sosecidn parcial un segundo modo de realizacién del
inventos

lag Tiguras 9 a 12 son vistas coquemdticas en

3 s LK -] k] 2 . o P
seccidn longitudinal del segundo modo de realizacidn,

-5 -
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representando cuatro posicioncs sucesivas de 1los Srzanos
en diversas fases del funcionamiento de la mdguina de in-
yeccidn.

En las fizures 1 & 7 se ve ol cllindro de inyec-
cidn 1 con el orificio de inyeceidn 2, el dubolo de inyec-
cidn 3, el drmbolo de tremsferencia o de barrido 4, ol ori-
ficio 5 de alimentscidn con materisl preplastificado por
un tornillo sin fin de oxtrusidn no representado, el cansl
6 de transferencia que unc la cawara o vagija de inyeccidn 7
o lo cdmara de transferencia 8 y la vdlvula de retencidn 9.
Se ve iguelmente (figura 6) el doble mando, de un lado, del
éubolo de transferencia 4 con vistas a mantenerle bajo la
gecidn de la presidn nidrdulica que se ejerce por el ori-
ficio 11 con la ajyuda de vistagos 14 que atraviesan ol dm—
bolo hidrdulico de inyeccidn 15 y a la pared 13, ¥, por ol
otro lado, de dicho dmbolo de inyeccidn que es accionado
cuando la slimentacidn estd asegurada a través del orificio
10, En la figura 7, se ve gue lz valvula Q estd mandada
por el reenvio acodado 16 sometido a lao accidn del vestaszo
17 del martinets 10.

La figura 1 corresponde 2 la pogicidn do los Or-
ganos al comienzo de le inyeceidn, cstando empujados a fon-
do los émbolos 3 7 4 por cualquier mando hidrdulica cono-
cido y estando cerrada la vélvula 9 (figuras 1 v 6).

La figura 2 representy ¢l comisngo dz llenado
de la cémera de barrido entre ol cilindro 1, los émbolos
37 4 desde el orificio 53 el émbolo de transfsroncia y
barrido 4 comienze su desplazamiento hacis la derecha (re-
troceso), quedandc el émbolo de inyeceidn 3 a Ffondo bajo

« 7 . L . .
1z accion de la presiln hidrduiice cjorcids sobre 12 cabee

U~
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Lo figure 3 muestra la cédmare de barrido con su
volunen més srande retrocediendo el dmbolo 4 bajo la pre-
5idn del matorial que 1llega por el orificio 5.

Lo Tigura 4 repiresenta el llsnado del cenal de

. -~

trensferencia 6 por ¢l revorno aguas abajo del cmbclo 4,

)

ientros que el éubolo de inyeccidn 3 se retira (hacia la
derecha del dibujo) dejando libre la edmara de inyeccidn,
misntras gque la vélvula 9 se he abierto y el dmbolo 3 pre—
para la inyeccidn que estd mandada por el comtacho 3,
contra el que tropicza un saliente volado del émbolo 3

al final del recorrido sguas sbajo del émbolo 4 sometido

2 lz presidn hidrdulica, cl material preplastificado por
el tornillo sin fin de extrusidn llega por el orificio 5

v se cxtlende en el Juego anular comprendido entre el can-
to del dmbolo y el canto de entrada del camal de transfercn
cia 6.

Bn la figura 5, ol dmbolo 3 se desplaza agues
abajo pars la inyeceidn, la valvula 9 va a cerrarse de mug
vo bajo la accidn de la presidn que reina en la cdmara 7.

En la verisnte representada en la figura &, la
cduare de inyeccidn 21 egtéd unide al cilindro de transfe-
rexncia 22 mediante la rosce 23. ILa ttubuladura 24 fijada
gsobre el ecilindro de transferencia 22 deja paso libre ne—
diante su canal 25 a2l material pldetico, bajo presidn,
que vienc del tornille sin fin de extrusidn (no represen-
4ado). Bl anillo de barrido o émbolo de tronsferencia 26
corre con un pequeiio juego en el dnima cilindrica 27 del
cilinire 22, E1 4dmbolo de inyeccién 28 corre en el anillo

de barrido 26 y en el paso cilindrico 29 previsto en el

-7 -



U1

1C

15

20

25

30

319922

cilindro de barrido 22; este paso 29 forma un tabique entre
la cdmera de transferencis en la gue corre &l anillo de bo~-
rrido 26 y el cilindro de inyeccidn 30. Los azujeros 31
permiten a las dos cdmaras precitadas cormmicarse cntre si

cuando la vdlvula anular 32, provisia de canzles talses como

el 33 y del paso bicdnico 34, estd separada del aesiento
bicdnico 35 practicade en el tabicue. Bn la posicidn repre-
gentada, que corresponde a la fase del ciclo duraate la que
sl tornille sin fin de sxtrusidn, sdlo, termina Ge 1llenar el
cilindro de inyeccidn 30, el anillo de barrido 2&, vajo el
efecto del dwbolo hidrdulico, no representado, que le sc-
ciona, ha llegado a tope on 36 cuando el tabigue después

de haber desplazado, a través de los agujeros 31, los ca-
neles 33 y el espacio amlar 37 previsto entre la vdlvula
32 y el émbolo 28, ol material pldstico que habiz sido al-
nacenado en la cdmars de harrido 26 a lo larzo dcl periodo
1lsmado de inyeceidm. E1 material pléstico, o pesar de
gue el anillo de bharrido 26 haya llegado a fope, efcetlvo-~
nente puede continuer pasando por la zergants cireculser 38
practicada en el anillo de barrido 26 y por el canal 39,
diametralmente opuesto al canal 25, obtoeniendo por un fre-
sado local, en el egpacio amular 40 ¢ue cormniesn con log
agujeros 3l. L& presidn engendrada cn el seno del naterial
pldstico por el tornillo sin fin de extrusidn mantienc la
vdlvula 32 separade de su asiento y cl matericl puede pe-
netrar en ¢l cilindro de inyeccidn 30 por el espacio anu-
ler 40. De este modo, el espaclo anular 40 y la gorganta
circular 38 son automdticomente borridos y limpiados,

El material pldstico no puede pues sstancarse de ningin

node, 10 que se traduciria si no fuese asi, en una carbos

-8 -
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ninacién ¥ en defeclos en las piesas, E1 dmbolo 28 con-

timia retrocadiendo bajo el efecto de esta presidn. Cuan

do ¢l eilinfro de inyeceidn 30 ha sido llenado suficicute~
mente, en funeidn del volumen de la pieza a moldear, un
contactor eléctrico, no representado, accionado al final
Ge la carrerg prerregulada del émbolo de inyecciSh 28,
actia sobrs la alimentacidn del eilindro hidrdulizo de in-
yecoidn no representado. El énbole de inyeccidn 23 es em—
vujado hacia la izqulerds y desplaza violentamente hacin el
moll> ol material pldsiico contenido en la cémera-de inyec
cidn 21, Il meterial pldstico tisnds ¢ ser desplazado
haeia el cdlindro de barrido 22. 4 causa de las pirdidas
de cergo ocaniscnedes por los canales 33 y ¢l cspacio anue
lar 37, la vdlvula 32 es empujade firmemente combre ou
aslento 35 ¢ impide cualguier retorno del material hecia

o cdnara ds fransferencia. No sztando ya sometido ol ém—
bolo de boirido 26 a la accidn del dmbolo hidrdulicc que
le habfa ewoujode conbra el ©abique, ol material pldstico,
crprjedo por ol dornillo sin fin de extrusidn, desplaza
el anillo de barrido 26 y llena el anima del cilindro de
trensferencia 22, Cuando ¢l volumen de paterial almacenado
en esta cfuuva ho alcanzado el valor deseado (alrededor de
la mitad del volumen ¢s lo vnieza a moldear), un contactor

’

ldetrico para 1o rotacidn del tornillo sin fin de cxiru~
P

N

N, Dive no vuelve a ser puesto en marcha hasta el final

[9]
3.
Cs

del pariodo de inyeceidn gue coincide con el comienzo del
periodo de refrizeraciln. En este instante, cortads la
clincntacidn dsl cilindro hidrdulico de inyeccidn, se ali-
nenta el cilindro hidrgulico que actia cobre ol anillo de

barrido, Le cdmare de inyeccidn 30 ee llena por transfo-

-0 -
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rencia ¥ el ciclo comienza de nuevo.
En las figuras 9 2 12 se ven las posiciones cu~

-
t

. - 4 = 4 .
cegivas de los orzancs G2 inyeccidn ¥ de trensferenciz du—
rante un ciclo; se ven 2lli igualmentez los martinetes
a I 4 . N .
hidraulicos 42 y 43 que accionan respectivanente el dmbolo

-

de inyeccidn 29 v o1 4ubolo de barrido 7 trensferencia 26.

La figura 9 corresponde a la posicidn antes de
la inyeccidn: el édmbolo 20 estd aguas arriba (a la dere-
cha), el volumen mdximo dc 1~ ~dmora de inyeccidn 30 se
ha slcanzado, el dmbolo 26 de barrido ¥ transferencis estd
en posicidn agues abajo {a la izquierda) y se chaerva que
el material preplastificado llena el juego de fondc de la
cémera de trensferencia vy barrido; la vdlvula 32 se encuone
tra libre en su asiento.

La figurs 10 representa lo posicidn ds los drga-
nos durante la inyeccidn: ol émbolo de inyeccidn 28 enpu-
jado aguas abajo (hacia la izquierda) por el mertinete 42
micntras que el émbolo &c tramsfercncia ¥ barrido 26 ompue
jado por el material contra la presidn deo los martinetes 43;
la valvula 32 estd plicada contra la cara sguas arviba de
su asiento por la Tuerte presidn que reina en el interior
de la cdmara 21; la cdmero de barrido se llens de naterial
empujado por el tornillo sin fin a través del orificio 25
dentro de la camera de barrido y transferencis.

Ta figura {11 corresponde a la posicidn ol Tinal

[ 4

de la inyeccidn: el édmbolo 28 se halla 2l finsl Ge sSu cam

[

rreva aguas abajo; el dmbolo 26 de barrido y traonsfercncis

",

. . 4 N .
continmua su desplazamiento aguas arriba.
En la Figura 12 el émbolo 26 he vueldo sguas cba—

jo, bajo el efecto de cu mando hidrdulico gue ha sido cone

(o]

- 10 -
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tado cutondticemente de la mancra conocida despuds dé Qué
ha side cortsde la olimentacidn hidrdulice del émbolo 28,
le vilvula 32 deja libre cl cansl de juego de transferen-—
cia 41 ¥ el dmbolo de inyeccidn 28 enpujado por el material
preplastificado retrocede aguas arriba para permitir cl
1lonedo de la cimara de inyeceidn 30; el tormillu sin fin
de plostificacidn previa mira. o

Bg bion ovidente que pueden ser aportadaé divere
gz modificeciones g los dispositives arriba descritos sin
salirse por ello del cuadro del invento. Asi, por ¢jenplo,
la vélvula de retencidn puede estar constitulda por una
vaina concéntrica con los émbolos, estando scparadse normal-
nente dicha vaina ds un tope anular fijo y siendo smpuja-
da hidrdulicomente contra este tope durante la inyeccidn
con el fin de cemmr el pago cntre las cdmaras de inyeccidn
v de transferencia ccn une fuerzs suficiente para oponerse
& la vtresida de retroceso ejercids por el material conte=
nido en la cdmera de inyeccidn; el dmbolo de transferencia
¥ barrido puede comprender enbonces una garganta circular
que deja pasar ¢l material al final de cada ciclo. Estas
disposiciones permiten suprimir eventualmente el anillo de
harrido.

Bgta sclicitud que corresponde a la presentada
en Francia el 27 de Hoviembre de 1964, bajo el mimero
PV 996.627, sc acoge 2 los beneficios del articulo 51 del

vigente Betatuto sobre Propiedad Industrial.

- 1] -
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Los puntos de invencidn preopia y mueva que se
presentan para gue sean objeto de csta Patente de Inven~—
cidn en Espafia, por VEINTE efios, son los siguicntes:

1.= Perfeccionomientos en el moldeo por transfe-
rencia e inyeccidn por medio de una prensa vrovisia de un
tornillo sin fin de plastificacidn preliminar que alimenta
g una cavidad eilfndrica con una cdmera de inveccidn ¥ una
comara de transferencia, de un »istdn de barride y uvn pis-
t6n de inyeccidn concéntricos accionsdos hidrduilicemente
v uns vélvula de retencidn, caracterizdndose dichos perfec—
cionamientos porque el pistdn de inyeccidn es de Aidmetro
constante, coaxial ¢ interior al pigtén de transferencia,
porque la vdlvuls de retencidn estd dispuesta con un asien-
to fijo en uns comunicacidn prevista entre la cémars de
transferencie y la cdmera de inyeccidn, esbandc asociados
Llos mandos del tornillo sin fin y de los pistones de tal
nanera que la alimentacidn de la cémera de trensferencia
se prosiga a partir del tornillo sin fin durante la inyec-
cidn, estando el pistdén de inyeceidn mentonido a presidn
durante el mismo tiempo gue, durante el poriodo Ge refri-
geracidn, el tornillo sin fin contimie sirando para alimen~
tar la cdmara de trencferencia y el pistdn de imyeccidn no
estd yo sometido a la presidn hidrdunlica do mando 21 paso
que el pistdn de transfercncia gqueda sometido o dal presién,
estando 1z valvula de retencidn, ademds, regulada ¥ pudien
do el pistén de transferencia ser, ol nismo tlempo, tal,
para que gl fin de la wmaniobra pueda haber 211{ un cierto
paso de mabterial hacia la cdmora de inyeccidn limpiande

. - 4 o N
asi el juego de fondo en lg camare do transferencia.

- 12 -
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2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque ¢l canal de comunicacidn entre la

cémara de inyeccién y la cdmara de transferencia es lon-
itudinel ¥ estd dispuesto entre el pistdn de inyeccidn
v la paved del cilindro de inyeccidn, siendo amuiav la cé-
merg de transferencia y estando la vilvula de retencidn en—
tonces dispuesta en la pared de dicho cilindro en el extre-
mo azuas abajo del canal ¥y siendo mandada hidrdulicamente,
por cjemplo, en funcidn de la posicidn del pistdn de inyec—
cidn.

3.~ Perfeccionamlentos segin las reivindicaciones
1 ¥ 2, caracterizados porque el conjunto formade por el
canal de comunicacidn y la vilvula de retencidn estd cons-
tituido por un asientc amular dispuesto en la pared del
cilindro, un anillo de manera desplazable paralelanente al
e¢je del ecilindro cn dicho asiento anular, al menos un ca-
nal teladrado paralelamente al c¢je ¥y en la pared del ci-
lindro entre dicho asiento amilar vy la cdmara de transferen-
cia,

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizados porque la carrera Gel pistén de trans-
ferencia para el barrido estd comprendida entre la mitad
v las dos terceras partes de la carrera correspondicnte al
volunen total de la pleza a inyectar.

5.~ Porfeccionamientos en el moldeo por transfe-—
rencia ¢ inyeccidn por medio de una prensa provista de
un ‘bornilio sin fin.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
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antecede, representado en los dibujos gue se acompaiien,
¥ con los fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de catorce hojas ecseritos o
maquine por una sola de sus caras,

liadrid, . g ENF 1965

Pod,

Albgrt lzabufa

anf Pothyr,

-4 -



HYDROPLAST 1/111

3195922

BGCALA VARIABLE

/ F ,9' /
: = / ¢
£ W "/ . ~ /. /3

9 /V// // \ '

' FyZ

/
///m@ s

7 N
4}/ //’///// /7%41

] ngv

4

g

/

| Al
2 2% /////E\A&\\\\\W
A =
5 F y 4
/
4 7
2 7 L / 2N N\ // 5
g /%/ 7 /////7>></ : &5
6 F j 5
/ ‘ 4
s ‘\\\k@ Yl
L 7
p "
75720502

6 NG




HYDROPLAST 11/111

315022

BECALA VARIABLE

fo/f o
M ‘*@ »“"'w/“""“"‘“”"" ?
26 v A’I”l'flm\‘\/ .
37 .32 35 27
! Fly,p
25 28 g3 Y/
L — (AL ISP HIA),
7 IL,,, \\\—& w L

fy ‘”//” L /7/"{'{" ,'/M’I//"’;'”'/’///Il / “
~ 4 7 . S N
] L ‘ [ — o o L?',.:._-..WW é)., ~//
Dt S .,,,;,",;'”M 2N
\

SN //17//7/#//[/ e
2z 37 52:’5 \\ ]\ —= g-t. 27777 \
43 &0
. /”
/
/
alpe 3 Ay Elgidpur
_ Fodpb,




ESCALA VARIABLE HYDROPLAST III/111

315922

h

fﬁﬁ!'// /%3 &

g B S , T, 77
PSSR S | ,,,.1»»\7 S CUEN
\ e s— e 3

4 e Y s A
b fae ‘, ?
&
fg.2 ., .
. 25 iy .
s ir [2777/7777777/7,
I ) Ve 0#7;7[/// .

abere of sy




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



