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IIELORTA DESCRIFTIVA

La prescnte invencidn realizcda con 8xito en el

axbrinjero se raficre a procedimiento de cavesado &l vacio,
con ¢l digpositive correspondiente para su realizacidn,
Actuslumente son conocidos diversos métodos ara

envasar substancias alimenticias en envases dec matesrial

¥ f_-'a.s"l;ico, donde se conservan merced sl vacio guc Se efectda
en dichos enveses., Dstos métodos purten del principio de
coloc.r todo ¢l envase 1lleno, en vna cémors cerrada hashba
ileger gl grado de vaclo udecuado, Sellondo desgue's la

ambo cudura del envase.
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En la invencidn, la operscidn se reeliza totaluente
8 la vista, menipulando el envase hasta su psrfecta coloca-
cidn snte una boquilla de absorcidn de eire hasta lograr
el sreco de vacio, cerrdndose en este momento la boca del
envosce por sbatimiento s0bre ella de un montante soldador.

Con el fin Gs facilitar la explicecidn, se acompaiia
a la presente memoria una lémina de dibujos en la que Se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a titulo de
ejémplo.

~n el dibvujo:

Le fimra 1 represents en clzado y de manera esgue-
mética ol proceso operatorio de vacio y cierre del envase.

La fignra 2 manifiesta en perspectiva el cabezal
exhaustor soldador,

La fimre 3 indica una mdcuina equipada con el ca-
bezal -eain fTigura 2.

Coneiste esencialmente en disponer una placa o0 platafor.
ma 1, ante le horquilla exhaugtora 2 en disposicidn tal cue
uns bolsa envase 3, llena y colocada en la piatuforma resulte
con su hoca 4, ante el borde de la boquilla 2.

Con el fin de manbener en correcta posicidn la bolsa-
anvese, existe el prensor de mano 5 que Se aplica contra la
parte externa de la boca del envase, que monta la boguilla 2.

Una vez colocada y orisntada la bolsa-envase, Se
procede a realizar, por cuslguier medio, una intensa suceidn
arrastrendo con clla gl aire contenido en el envase, hagta el
grado dz vecio mds adecuado segdn se registra en el vacud-

mnatro.
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Cutado se llega a este rado, se Ga pago o la corrieu-
te de calefaccidn del aparoto soldador 6, medizmbe el mando 7,
accionendo el fuu.cionamiento wna luz piloto 8.

Cuando le temperatura es la adecuada para la Soldadura

5. so hace descender la caja 6, que se halla articulada a las Lie-
las 9 para gue la cuchilla soldadora 10 incida transversal-
mente sobre el envase produciendo la soldadura 1l de cicrre del
mismo.

Como toda esta maniobra es realizada a la viste,

10, regultse muy simplificado el trabajo, pues se reduce 2 ir
colocurdo envases sobre 1la plataforma a medida gue Se va
soldando el anterior.

21 aparato en si es sencillo puesto que la platafoma
0 pupitre puele colocarse sobre cualquier mesa 0 mOostrador

15. tal como se ha explicado.

Ko obstente este mismo cabezal se juede montar  en un
baz mento especial, en donde van los aparatos suxilicres
pora vaelo y moniobra, tal como se indica on la fizura 3
en la cual, el pedal 12 permite la manipulacidn con les dos

20, mznog libres, dando un mayor rendimiento.

Le inveneidn dentro de su esencialided, puede ser
llevade a la prdctica en otras formas que difiersn en de-
talle de la indicuda e tftulo de ejemplo por quedar todo
ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Leserito el objeto de la invencidn, lo wue Se
declara como no Zivulgado ni practicado en Espaiia,

coprende las sisulentes reivindicaciones.

1. rrocefimiento de envasado &l vaeio, con el
dispositivo correspondisnbe para su reuwlizacidn, carac-
Gerizado csencialmente por el hecho de hacer embocar
directamente Lu boca del envsse ya llenado, conbra sl
borde aspirador de ume boguille rectilinea a travéds ds la
cusl, mediente orificios practicados en ella, se realiza
la a2gpiracidn gque ha de provocar el vacio en el envase,
vuliéndose para este operacidn de un pupitre visible, so-
bre ¢l cual Se realiza la operacidn mencionada, compren-
diendo el aparzbo como elementos complementarios uns cubezs
soldadora, dotada de movimiento, operativemente prevista
para su acercuaiento y alejamiento del borde de embocadura
del envese yara reslizar en 41 el sellado por soldadura

eléctrica.

2. Procedimiento, segin la enterior reivindicacidn
en el que la cabeza soldadors, es una caja dotada

de olementos eléetricos de culefaccidn, controlados por un

pomo de méniobra y residos por luz piloto y termostato, _stan-

do esta cabeza sostenide articuladamente por un jusgo de
bielas ¢ue pemiten el desplazamiento de la misma, com-

prendiendo en la cara de trabajo una cuchille soldadora



que recibe el czlor de la resistendia eldctrica interior

de Llu cajas

3. “rocelimiento segn las reivinéicuciones 1 y 2
en el gue 2l conjunto de pupitre, vopuilla exhaustora
5 v ¢uja soldadora formen un t0do gue se utillza ya en Zorme.
independiente 0 bien montado en un bastidor o mesa, ue
a su vez puele retensr el motor y bomba de vacio asi como
!

pedal de muniobra para clevacion Gzl soldador, a fin de

qus ol ogererio pueda muntener @abas monos libres.

1C. 4. irocecimiento de envusado al vacio, con el

N s R . . 2
Glrpositivo correspondiente para su rsalizacion.

I 2 . Y . ..

PQegun Se describe y reivindica en la presente
wenorie deseriptiva que consta Ge cinco hojas foliadas
y escritzs a mdunina por un:z 80la cara, acompaiiadas de

LA - ) .
15, wna laiina de dibujos,

vearic, a 19 NOV 1065
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