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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solieitud
de
PATENTE DE INTRODUCCIOX
formulada el 19 de noviembre de 1.965, con el nim. 319.780
en
ESPATRA
por DIEZ afios
a nombre de BORG-WARNER CORPCRATION, entided norteamericana,
establecida en 200 South Michigan Avenue, Chicago, Illinois,
Estados Unidos de América, por:
"UN METODO DE FORMACION DE UN DISCO DE CHAPA METALICA
PARA TRABAJOS AGRICOLAS™.

La presente invencidn se refiere en sus mis amplios
aspectos a un método de fabricacidn de articulos de chapa me
tdlica v mds espeo{ficamente, a discos perfeccionados de cha
pa de acero para trabajos agricolas especialmente aplicables

5 a aperos agricolas,
Durante un periodo de tiempo considerable ha sido

’ . . Py
una practica bastante comin utilizar aperos agricolas para,
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trabajar el suelo que comprenden discos cdncavos de chapa
de acero formados con una regidén periférica estrechada que
tiene una borde afilado en torno de ella para dar en torno
del disco un borde adecuado para cortar la tierra. El méto
do convencional de fabricacidén de discos para trapajados
agricolas utiliza una operacidén de asentamiento o éfiiado
para el fin de dar la periferiaz relativamente afiladé del
disco, no estando este método exento de inconvenientes.
Cuando los discos para agriculiura son afilados
periféricamente para dar el borde corfante o filo en torno
de ellos, la friccidn durante la operacidén de afilzdo entre
la rueda de afilar y el borde del disco es suficiente para
calentar el borde del disco y, en muchos casos, este calen-
tamiento por friccidn cambia realmente las caracteristicas
metalirgicas del metal en torno de la periferia del disco.
Debido al hecho de que el periodo de afilado no es un inter
valo de tiempo fijo, y debido a que la temperaturs real del
metal en la periferia del disco es también una funcidn del
grueso del metal en contacto con la rueda de afilar, hay
habitualmente un gradiente de temperatura desde un alto va-
lor en ¢l punto mds agudo de la periferia hacia el centro
del disco. Como resultado de este gradiente de temperatura,
el enfriamiento subsiguiente, debido a lo que puede denomi-
narge temple en aire, produce un gradiente en la dureza de
los bordes coritantes, que estd presente en un gran porcenta-

Je de los discos para cortar la tierra fabricados de una ma-

nera convencional,
Bastante frecuentemente, las muelas utilizadas pa-
ra afilar las periferias de discos para agriculiura estdn

tan dsperas que forman lomos y Gepresiones resultantes a lo
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largo de la superficie periférica afilada de los discos.
Debido a este estado se forman concentraciones de esfuer—
Z0s que se ha sabido que provocan lz rotura de los discos
cuando se hace uso de los discos. la presente invencion,
eliminando el afilado de los bordes de los discos, salva,
por tanto, este inconveniente inherente de los discos para
agricultura fabricados por los métodos convencionaleé que
emplean una operacidn de afilado.

Por ésto, la presente invencidn tiene, como uno
de sus objetos principales,la creacidn de un método mara
fabricar un disco para trabajos agricolas que prescinde de
estas operaciones indeseables inherentes convencioazlmente
empleadas cuando se forman los bordes cortantes en torno de
los discos por afilado.

Otro objeto de la presente invencidn es crear un
método para fabricar discos para trabajos agricolas en los
que los bordes cortantes en torno de ellos son formados por
una sola operacidn de corte.

s en particular, la presente invencidn conside~
ra la sobreformacidn de la regidn periférica de los discos
en bruto o elementales el corte del borde de la pieza ele-
mental formada por una sola operacidn de un psr de miembros
de troquel complementarios, y la reformacidn subsiguiente
de todo el disco en bruto para comunicar al disco la curva-
tura final deseada.

Se considera gue la operacidn inicial de sobrefor-
macidn puede llevarse a cabo por rodillos de bordes comple-
mentarios o por trogueles complemeniarios.

Log objetos y ventajas generales anteriores, as{
como otros, se pondran de manifiesto a partir de la descrip-
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cidn detallada siguiente lefda en unidn con los dibujos

que se acomiefien, en los quea:

Lags figures 1-5 representan ssquemdticamente las
operaciones del método de una realizacidn preferida de la
presente invencidn, representando la figura 1 una wis$a en
planta de un disco en bruto, representando la fisura 2 el
disco en bruto gue tiene formados en él los agujeros cen-—
tral y de situacidn, represeniando las figuras 3 vy 32, res—

pectivamente, vistas en planta y en seccidn del disco en

(o]

bruto después de someter su periferias a uns operacidn de
laminacién del borde para dar un estrechamiento inicsl en
torno de la periferia de la pieza elemental, representando
las figuras 4 y 4a, repectivamente, vistgs en planta y en
seccidn del disco en bruto después de haber sido sometido
2 una operacidn de formacidn con troquel para recalcar la
periferia de la pieza elemental y después de haber cortado
la periferia de la pieza elemental para dar en torno de
ella el borde cortante y representando las figuras 5 y 5Sa,
respectivamente, el disco despuds de haber sido sometido 2
una operacidn de reformacidn para comunicarle la curvaturs
deseada.

La figura 6 es una vista esquemdtica que ilustra
la operacidn de laminacidn del bvorde de la periferia del
disco pzra dar un estrechamiento en un lado dsl mismo.

la figura 6a es una vista fragmeniaria ampliada
ds la operacidn de laminacidn del borde mostrada en la fi-
gura 6.

La figura 7 es una vista en alzadoe lateral, repre-
sentada generalmente en seccidn, de una disposicidn de tro-
quel en una prensa destinada a coqfigurar la regidn perifé-
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rica del disco y a cortar despuds la periferia mds é;%e-
rior del disco para formar en torno de ella un bhorde cor—
tanteo.

La figura Ta es una vista en seccidn fragmenta-
ria gue ilustra, a escala ampliada, los miembros de troguel
representados en la figura 7 en el punto del funcionamiento
en que se ha recalcado la regidn periférica del disco,pero,
no obstante log trogueles de corte no han realizado su fun-~
cidn.

Ia figura Tb es una vista en seccidn fragmentaria
similar a la Ffigura Ta ¥ que ilustra la posicidn de los tro
queles de corte inmediatamente despuds de que ha tenido lu-
zar la operacidn de corte.

La figura 8 es una vista en seccidn de un troquel
utilizado para el fin de reformacidn del disco y de comuni-
cacidn al mismo de la curvatura final deseada.

La figura 9 representa un dispositivo alternativo
que comprende un par de rodillos de laminacidn de bordes
tanto para estrechar como para recalecar la periferia del
disco.

La figura 9a es una vista fragmentaria en detalle,
a escala ligeramente mayor, de una parte de los rodillos de
la fizura 9, mostrando la regidn veriférica del disco dis-
puesta entre los rodillos de laminacidn del borde. Y

Ie fizura 10 es una vista en seccidn fragmentaria
) &S

@

de la regidn periférica de un disco para trabajos agricolas
que tiene un borde cortante formado sobre 8L por el método
dz la presente invenciodn.

La figura 11 es una vista en alzado lateral de una

forma modificada del troquel para formar preliminarmente la
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periferia del disco, recortar su deriferia y reformar el
disco en uns sola sucesidn de operaciones, mostrando esta
vista los miembros de prensa en la posicidn inmedistamente
después ds que el borde del disco ha sido recortado., Y

La figura 12 es una vista en alzado similar a la
figura 11, y que muestra el troquel de la Figura 11 21 fi-
nal de su eiclo de funcionamiento.

Haciendo ghorz referencia a los dibujos, en los
que se han utilizado mimeros de referencia iguales para
identificar partes idénticas en las diferentes vistas, y
con referencia particular a las figuras 1-5, se describi-
rd un primer método o método preferido de formacidn de dis—
cos para agricultura con un borde cortante periférico cor-
tado.

En la puesta en practica del método preferido
que comprende el objeto de la presente invencidn, se forma
una, pieza elemental de chapa de acero sustancialmente cir-
cular del grueso y didmetro deseados por cualguier método
bien conocido, tal como por una operacidn de troguelado, es—
tando esta pleza elemental circular ilustrada en la figura
1 ¥ siendo designada en general por el nimero 11 de refe-
rencia. Le operacidn siguiente del método en la Fformacidn
del disco estd ilustrada en la figura 2 y comprende la per-
foracidén o punzonamiento de cualguier agujero central desea-
do 12 y de agujeros deseados cualesquiera 13 para toinillos.
Log agujeros 12 y 13 pueden ser formados por métodos conven
cionales, y se considera que se hardn los necesarios.

La figura 3 representa la operacidn del método
que comprende formar por laminacidn un estrechamiento 14
en torno de la periferia del disco. Ia operacidn de lamina-
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cién del borde ilustrada esquemdticamente por las figuras

3 v 3a estd representada mds claramente en las figuras 6 ¥
6a y se describird de manera mds completa seguidamente.

Subsiguientemente a la formacidn del estrechemicn
t0 14 en torno de la periferia del disco, se configura la
parte periférica, designada en general por el mimero 15 de
referencia, del disco de modo que su parte exterior compren
da un labio dispuesto bajo un dngulo sustancial respecto a
la parte central 16 del disco en bruto 11. El disco en bru-
to 11 es recortado después en torno ds la periferia por uma
opefacién de corte para dar un borde cortante o filo 17. En
las figuras 5 y 5a estd ilustrada una operacidn final en la
formacidn del disco que comprende la reformacidn 4e todo el
disco en bruto 11 para comunicar un radio de curvatura sus-
tancialmente constante al disco en bruto.

La formacidn del disco en bruto circular, como se
ilustra en la figura 1, y la perforacidén del agujero cen-
tral 12 y de los agujeros de situacidén en el disco en bru-—
$0 cireular 11 son llevados a cabo de una manera convencio-
nal y no es necesario describirla en ninguna otra particula
ridad en la presente descripcidn. Volviendo ahora a la figu
ra 6, se describird con mayor detalle la operacidn de la-
minacidn del borde ilustrada en las figuras 3 y 3a. El1 dis-
co en bruto circular 11 estd montado para rotacidn con su
centro dispuesto sobre un eje vertical 18. Un par de rodi-
1los 19 y 20 de lamnacidn del borde estdn adecuadamente
montados sobre ejes de accionamiento 21 y 22, respectiva-
mente. La periferia exterior 23 de rodillo 20 es sustan-

cialmente cilindrica, mientras gue la periferia exterior

24 del rodillo 19 estd ligeramente estrechada, como se in-
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dica en 25. Lios dos rodillos 19 y 20 son empujados uno
hacia el otro con una fuerza sustancial y, al girar los
rodillos eon la parte periférica 15 del disco en bruto 11
dispuesta entre ellos la parte extrechada 25 del rodillo

19 y la periferia exterior 23 del rodillo 20 funcicnan para
formar wn estrechamiento periférico 14 en torno de lg,peri-
feria del disco, comprendiéndoss que al girar los réd;llos
19 y 20, el disco en bruto 11 gira sobre el eje 18.

Se comprenders que los medios de laminacidén del
borde estdn ilustrados esquematicamente en las figuras 6 y
6a y que no se considera necesario entrar en cualgquier de-
talle adicional con relacidn a esta operacidn del método.

Volviendo ahora a la figura 7, estd ilustrada en
ella la disposicién de troquel en una prense para formar
con troquél la parte periférica 15 del disco 11 y para cor-
tar la periferia del disco 11 bajo un @ngulo suficientemen-
te agudo para dar el borde cortante 17 en torno de la peri-
feria del disco en la unidn entre la superficis cortada y
el lado cdénecavo o inferior del disco 11.

La disposicidn de troquel situada en una prensa
representaga en la figura 7, comprende una placa de base o
bancada 26, sustancialmente estacionaria, que soporita una
estructura designada por el numero 27 de referencia. La es-
tructura 27 comprende un anillo de corte fijo 28 y un miem—
bro fijo 29 de formacidn con troguel o de configufacién. El
miembro de configuracidn 29 estd asegurado a la estructura
estacionaria 27 por medio de tornillos adecuados 30 y ls
estructura 27 estd asegurada a la placa de bancada 26 por
medio de tornillos adecuados 31.

Un miembro 32 para situar el disco estd dispuewto
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concéntricamente dentro del miembro 29 de formacidn con
troguel y comprende una parte central 33 que puede estar
provista de cualquier mecanismo orientador deseado para si
tuar con precisidn el disco en bruto 11 con respecto al
miembro 29 de formacidn con troguel. El miembro situador
33 puede estar asegurado al miembro posicionador 32 por
tornillos 34.

El troguel representado en la figura 7 comprem~
de un miembro supsrior movil 35 al cual estd aseguraga una
placa 36 para situar el troquel. La placa 36 para situar
el troquel estd formada con escalones adecuados 37 para si
tuar con precisidn un anillo 38 que estd asegurado zl miem
bro 36 por medio de tornillos adecuados 38a. El anillo 38
1lleva un anillo de corte superior 39 destinado a cooperar
con el anillo de corte inferior 28 para recortar la perife-
ria del disco y el anillc 38 sirve también para montar con-
céntricamente un miembro 40 de configuracidn o de formacidn
con troguel con respecto a las otras partes del miembro su=-
perior o mévil de la prensa. ELl miembro 40 de configuracidn
o de formacidn con troguel estd provisto de una pluralidad
de aberturas 41 y un numero similar de aberturas 42 estd
formado en el miembro 36 inmediatamente enfrente de las aber
turas 41. Unos resortes de compresién 43 para servicio pesa
do estdn dispuestos dentro de las aberturas 41 y 42 y sir-
ven pzra transmitir fuerza hacia abajo desde el miembro su
perior mévil 35 de la prensa al miembro 40 de configuraciéﬁ
o de formacidn con troquel.

Cuando el miembro superior 35 de la prensa estd
en su posicidn elevada, los resortes de compresidn 43 fun-

cionan para retener el miembro 40 de formacidn con troguel
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en su posicidn inferior con los escalones 44 apoydndose
sobre el miembro de trogquel superior 39. Asi, al moverse
inicialmente hacia abajo el miembro 35 de la prensa, el
miembro 40 de formacidn con trogquel se mueve hacia abajo
¥y una parte inferior 45 de curvatura céncava del niembro
40 de formacidn con troguel, en cooperacidn con una parte
complementaria 46 de formacidn con troquel, de curvatura
convexa, funciona para configurar ls region o parte peri-
férica 15 del disco en bruto 11 para conformarlas a las su-
perficies configuradas complementarias de los miembros 40
¥y 29 de formacidn con troguel.

Cuando se alcanza el punto de avance mds inferior
del miembro 40 de formacidn con troquel, el movimiento adi-
cional hacia abajo del miembro 35 de la prensa hace gque el
anillo 38 y el miembro de corte superior 39 prosigan toda-
via hacia abajo y estos dos miembros funcionan sucesivamen
te, como se ilustra en las figuras 7a y Tb, para cortar la
periferia del disco en bruto 11 bajo un dngulo suficiente-
mente agudo para cortar la periferia del disco en bruto 11
a lo largo de una superficie cortada sustancialmente cilig
drica 47 que interseca el lado inferior 48 del disco 11 ba
jo un dngulo que es suficientemente agudo para formar un
borde para cortar la tierra en torno de la periferia del
disco.

En una realizacidn eficaz de la estructura repre
sentada en la figura 7, el angulo de interseccidn entre la
superficie cortada 47 y la superficie inferior 48 del dis~
co en bruto 11 es del orden de magnitud de aproximadamente
entre 252 y 3089,

La parte periférica del disco 11, que es recorta-
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da por la cooperacidén mutua de los miembros de corte com—
plementarios 39 y 28, estd designada por el niumero 49 de
referencia y forma un anillo que circunda el miembro de
corte 28. En el funcionamiento del troquel representado en
la figura 7, después de que el miembro mdvil superior 35
alcanza el limite de su movimiento hacia abajo y ha termi-
nado la confituracidn de la parte periférica 15 del disco
y el corte del borde periférico del disco, la parte supe-
rior 35 es retirada y 1lleva con ella todas las partes mdvi-
les asociadas de la prensa. Durante el ciclo de funciona-
miento, una pluralidad de émbolos 50 se elevan autozdtica-
mente paré levantar un anillo expulsor 51 que levanta el
anillo de desecho 49 hasta uns posicidn en la gue puede
ser separado de la prensa. De manera similar, después de
levaniar la parte mévil de la prensa, es accionado otro
srupo de émbolos 52 para levantar el miembro 32 situador
del disco y para separar, por ello, el disco del miembro
configurader 29.

Haciendo referencia particular a las figuras Ta
y Tb, se apreciard que el miembro de troguel inferior 29
soporta la rezidn periférica 15 del disco en toda la peri-
feria del disco y, a medida que el miembro de corte 39 se
aproxima al miembro de corte complementario 28, el lado
inferior de la periferia del disco estd soportado en todos
los puntos en torno de ella. Como resultado, los miembros
de corte 39 y 28 funcionan para comprimir inicialmente la
periferia del disco con una fuerza suficiente para cortar
la periferia del disco 2 lo dargo de la suparficie 47.

La superficie cortada 47 en el borde del disco

es, para todos los fines précticos, sustancialmente una
-1 -
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supsrficie cilindrica dispuesta aproximasdamente perpendi-

cular a la parte central 16 del disco 11. Se apreciari que
lss superficies configuradoras 45 y 46 en los miembros de
troguel superior e inferior 40 y 29, respectivamente, tie-
nen uns configuracidn tal que en el momento del impacto en
tre el miembro de corte superior 39 con la supcrficie supe
rior del disco 11, la periferia del disco formz un #ngulo
del orden de 609 con respecto a la parte central 1€ del dis
co. Este dngulo estd designado por el simbolo . Es impor-
tente que el miembro de troquel inferior 29 soporte rigida-
nente la periferia del disco 11 en todos los puntos en tor-
no de ells, ya que tal soporte es necesario para que ls su-—
perfidie cortada 47 esté bajo el sngulo agudo deseado on to
dos los puntos en torno de la periferia del disco.

Se comprendera que el troquel representado en la
figure T es para el fin de ilustrar la invencidn y se consi
dera que, si se desea, los miembros de troquel 28 ¥y 29 pue—
den ser refrigerzdos por agvg.

Al retirar el disco en bruto 171 del troquel repre
sentado en la figura 7, despuds de formar el borde cortente
53 en la unidn entre la supcrficie 47 y 48 en torno de la
periferia del disco, se situs el disco en una prensa de re-~
formacidn mostrada en la figura 8. Esta prensa de reforma-
cién comprende un miembro de troguel estacionario 60 2sszlu-
rado a una placa de base 61 y un miembro de troquel mdévil
superior 62. Un anillo tdrico 63 resistente al desgasbe pue
de estar dispuesto en torno del borde del miembro 60 que
puede ser swtitufdo cuando aparece en é1 un desgaste indebl
do. Se apreciars que los miembros de troquel superior e in-
ferior 62 y 60 son sustancialmonte complementarios entre si
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y que estdn confisurados de modo que comuniquen una confi-
guracidn sustancialmente de casquete esférico al disco 11
cuando el miembro supcrior 62 es movido hacia abajo contra
el micmbro inferior 60 con el digco dispuesto entre ellos.
Asi, sustancialmente, todos los puntos de la superficie del
disco 11 tienen aproximadamente el mismo radio de curvatura
¥, en la mayoria de los casos, este radio de curvatura es
del mismo orden relativo de megnitud que el didmetro del
discoe

Después de que el miembro de troquel superior 62
es retraido, puede ser accionada una pluralidad ds espigas
gxpulzoras 64 pars separar el disco 11 del miembro de tro-
quel inferior 60C.

La figura 10 muestra, en forma fragmentaria, la
regidn periférics del disco acabado 11. Fl disco acabado
estd formado por el estrechamiento periférico 14 y con un
borde cortante 53 en la unidn entre la supsrficie continua-
mente curvada 47 y la superficie inferior o cdnecava 48 del
disco 11. El dngulo de interseccidn entre la superficie 47
v la superficie 48 en la proximidad del borde 53 estd desi:
nado por la letrajgde referencia y este dngulo es del orden
de magnitud de 252 a 302 en una forma preferida. Se aprecig
réd que los dngulos X)Bson aproximadamente complementarios
entre si, siendo el éngule)aligeramente mayor gue el angulo
complenentario real debido al hecho de que tiene gue pre-
verse cierta holgura entre los miembros de corte 39 y 28
¥, como resultado, la superficis 47 no es precisamente una
superficise cilfndrica.

Volviendo ahora a las figuras 9 y 9a, estd ilus-
trada uns estructura adecuada pars proporcionar una ligera
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variacidén en el método ilustrado en las otras figuras y
descrito hasta ahora. En la figura 9, un par de rodillos

70 ¥y 71 de laminacidn de un borde estdn adecuadamente mon-
tados sobre drboles de sccionmsmiente 72 y 73, respective—-—
mente. El rodillo 7C estd provisto de una parte 74 en éngg
lo destinada a cooperar con una parte 75 en dngulo del ro-
dillo 71. Cuando el disco en bruto 11 estd montado sobre

un eje vertical 76 paralelo s los planos de rotacidn de los
rodillos 70 y 71, las superficies 74 y 75 funcionsn parz es
trechar simultdneamente la regidn periférica 15 del disco
11 y para configurar la regidn periférica del discc 11.4si,
la operacidn siguiente al estrechamiento y configurzcidn si
multaneas de la periferia 15 del disco necesita solo cortar
0 recortar la periferia del disco, tal como se realizs por
los miembros de corte 29 y 28 ilustrados en las figuras Ta
y Thb.

Volviendo ahora a las figuras 11 y 12, se descri-
bird ahora una prensa modificada. Se apreciard que el tro-
quel mostrado en las figuras 11 y 12 es capaz, en un cjclo
de funcionamiento, de realizar todas las operaciones ilus-—
tradas en las figuras 4 y 5. En otras palabras, la prensa
mostrada en la figura 11 forﬁa preliminarmente primero la
periferia del disco para comunicar la configuracidn apro-
piada 2l borde del disco de modo que los miembros de tro-
guel puedan fortar la periferia del disco para formar el
borde cortante en torno de ella y después la prensa funcio-
na pare reformar el disco al objeto de comunicarle la confi
guracidn deseada de casquete esférico.

Ahora se describird en detalle el troguel mostra-
do en las figuras 11 y 12. Esta prensa comprende una placa
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de base o de bancada 80 que es estagionaria y que estd pro-
vista de un escaldn anular 81 para situar un anillo inferior
82 de corte y configuracidn. Un miembro de configuracidn
central 83 estd dispuesto concéntricamente dentro del anillo
82 y estd provisto de un esparrago o clavija adecuada 84 de
situacidn del disco para centrar el disco en brute 11. Z1
miembro de configuracidn 83 es movible hacia arriba desde

la posicidn mostrada en la figurs 11 a la posicidén mostra-
da en le figura 12 por medio de una pluralidad de vdstagos
85 de émbolo que pueden ser accionados por medios cuales-
gquiera convencionalmente empleados en prensas.

El troquel mostrado en las figuras 11 y 12 com-
prende también una parte superior o mdvil, designada en ge-
neral por el mimero 86 de referencia, que comprsnde una rla
ca de presidn 87 a la que estd asegurado un anillo 88 que
tiene un anillo de corte superior 89 asegurado a él. El
anillo 88 estd provisto de un escaldn anulsr 90, saliente
hacia adentro, y situa concéntricamente un miembro superior
91 de configuracidn del disco. El miembro superior 91 de
configuracidn del disco estd formado por un escaldn anular
92 que sobresale hacia afuera destinado a cooperar con el
escaldn saliente hacia adentro del anillo 88 para retirar
el micmbro de configuracidn 91 al retraerse la placa de
presidn 87. Una pluralidad de resortes de compresidn 93
estd dispuesta de manera operable entre la placa de pre-
sién 87 y el miembro de configuracidn superior 91 y estos
resortes 93 funcionan pars empujar el miembro de configu-
racidn 91 hacia abajo con respecto al anillo 88,

En el funcionamiento del troguel mostrado en las

figuras 11 y 12, suponiendo que el disco en bruteo ha reci-
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bido ya el estrechamiento de su borde perifdrico por me-

dios tales como los mostrados en las figuras 6 y 6a, se gi-
tua el disco en la prensa de la figura 11 con la patilla

84 dispuesta en el agujero central 12 del disco en bruto.

¥l miembro mévil 86 de la prensa es movido hacia abajo has-
ta que el miembro de configuracidn superior 91 choca con la
periferia del disco en bruto 11 y la regidn periférice con
curvatura céncava bastante pronunciada de la superficie in-
ferior céncava 94 del miembro de configuracidn superior 91
coopera con el miembro 82 para formar previamente el disco
en bruto 11 y formar asi la periferia del disco en bruto 11,
de modo que forme un angulo agudo con la parte principal del
disco en bruto 11. Al avanzar adicionalments hacia abajo el
miembro mdévil 86 de la prensa, el anillo de corie superior
89 se aplica a la superficie periférica superior del disco
11 y coopera con el miembro 82 para cortar la periferia del
disco en bruto 11 bajo un dngulo agudo para formar asi el
borde de corte en torno de ella. El miembro de presidén md-
vil 87 desciende hasta la posicidn representada en la figu-
ra 12 y después los émbolos 85 son hechos avanzar hacia arri
ba para mover hacia arriba el miembro de configuracidén infe-
rior 83. Tl disco en bruto 11 es comprimido asi entre el
miembro de configuracidn inferior 83 y el miembro de confi-
guracidn superior 91 y se cambia asi la configuracidn del
disco en bruto para obtener la forma acabada deseada.

Se apreciard que durante el movimiento del miembro
de configuracién 83 hacia arribva, la pisza elemental 11 eslle
vada hacia adentro de modo que su parite periférica sea reti-
rada de la periferia exterior del miembro de corte 82 y asi

no solamente sea reformada la parte central del disco en bru
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t0 11 desde una pieza elemental plana a una configuracidn
de casquete esférico, sino que también es reformada la par—
te periférica de la pieza elemental para dar sustancialmen-

te menos concavidad en torno de la periferia del disco.

N 0O T A

Los puntos de invencidn, propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se
presentan para gque sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1,~ Un método de formacidén de un disco de chapa
metdlica para trabajos agricolas, que comprende las opera-
ciones de formar una pieza elemental de chapa metdlica pla-
na sustancialmente circular, configurar la pieza elemental
en esencia uniformemente en torno de su periferia para dar
un labio periférico dispuesto bajo un dngulo agudo con res
pecto a una regidn central de la pieza elemental, cortar -
en una direccidn sustancialmente perpendicular a dicha re-
gidn central el borde mds exterior de dicho radio periféri
co 2 lo largo de una superficie sustancialmente cilindrica
dispuesta sustancialmente en dngulo recto con la regidn
central de la pieza elemental para dar un borde cortante
periférico en torno de la pieza elemental y volver a confi-
gurar la pieza elemental entera para dar un disco que tenga
sustancialmente el mismo radio de curvatura en todos sus

puntos.

2,- Un método de formacidén de un disco de chapa
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metdlica pars trabajos agricolas, que comprende las ope-
raciones de formar una pieza elemental de chapa metdlica
plane sustancialmente circular, configurar la pieza ele-
mental en esencia uniformemente en torno de su periferia
vara dar un labio periférico dispuesto bajo un anguls ma-
yor de 452 desde una regidn central de la pieza elemental,
cortar mediante una sola carrera de cizallamiento ds miem-
bros de troguel complementarios el borde mds exterior de

dicho labio periférico a lo largo de una superficie sus-
tancialmente cilindrica dispuesta sustancialmente bajo un
dngulo recto con respecto a la regidn central de la pieza
elemental, intersecando dicha superficie cilindrica un la=-
do del disco bajo un dngulo agudo menor que 452 para dar un
borde périférico para corlar la tierra en torno de la pieza
elemental y volver a configurar la pieza elemental entera
vars dar un disco que tenga sustancialmente el mismo radio
de curvatura en todos los puntos del lado citado del mis-
mOo.

3.- Un método de formacidn de un disco de chapa
metslica pars trabajos agricolas que comprende las opera-
ciones de formar una pieza elemental de chaps metdlica pla-
na sustancislmente circular, configurar la pieza elemental
en esencia uniformemente en torno de su periferia para dar
un labio periférico estrechado dispuesto bajo un dngulo
agudo con respecto a una regidn central de la pieza ele-
mental, cortar en una direccidn sustancialments perpendi-
cular a dicha regidn central el borde mis exterior de di-
cho labio periférico estrechado é lo largo de una superfi-

cie sustencialmente cilindrica dispuesta sustancialmente en

dngulo recto con la regidn central, de la pieza elemental
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para dar un borde coritante periférico en torno de la pieza
elemental y volver a configurar la pieza elemental entera
para dar un disco que tenga sustancialmente el mismo radio
de curvatura en todos sus puntos.

4.- Un método de formacidn de un disco de chzpa
netdlica para trabajos agricolas, que comprende las opera-
ciones de formar una pieza elemental de oha@a metilica pla-
ne sustancialmente circular, laminar el borde periférico de
la pieza elemental pzra dar un estrechamiento en torno de
ella, configurar la pieza elemental en esencia uniformemen—
te en torno de su periferin estrechada para dar un labio pe-~
riférico dispuesto bajo un dnsulo sgudo con respecto 2 una
regidn central de la pieza elemental, cortar en una direc-
c¢idn sustancialmente perpendicular a dicha regidn central el
borde mds extoerior de dicho labio periférico 2 lo largo de
una cuperficie sustancialmente cilindrieca dispuesta sustan-
cialmente en &ngulo recto con la rezidn central de la pieza
elemental para dar un borde periférico para cortar la tie-
rre en torno de la pieza elemental y volver a confisurar la
pieza elemental entera pora dar un disco que tenga sustan-
cinlmente el mismo ragio de curvatura en todos sus puntos.

5.— Un método de formacidn de un disco de chapa
metalica para trabajos agricolas, que comprende las opera-
ciones de formar una pieza elemental de chape metdlica pla-
na sustancialmente circular, formar entre matrices la pieza
elemental y en esenciz uniformemente en torno de su perife-
ria pare dar un labio periférico dispuesto bajo un dnzulo
rzudo respecto a una residn centrzl de la pleze elemsutiul,
cortar el borde mis exterior de dicho labio periférico a lo
larszo de una superficie sustancialmente cilindrica dispues—~
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ta sustencialmente en dngulo recto con la regidn central
de la pieza elementsl para dar un borde cortante perifé-
rico cortado continuo en Horno de la nisza elemental y for-
mar entre trogueles la pieza elemental entera para dar un
disco gue tenga sustancislmente el mismo radio de curvgtu—
ra en todos sus puntos.

6.~ Un método de formacidn de un disco de chaya
metdlica para trabajos agricolas, que comprende las opers—
ciones de formar una pieza slementsl de chapa metdlica pla-
na sustancialmente circular, laminar el borde periférico de
12 pieza elemental para dar un estrechamiento en tecrno de
ella, formar entre troqueles la pieza elemental en esencia
uniformemente en torno de su periferia para dar un labio
periférico dispuesto bajo un dngulo asudo con respacto a
unz regidn central de la pisza elemsntal, cortar el borde
mds exterior de dicho labio periférico a lo largo de una
superficie sustancislmente cilindrica dispuesta sustancial-
mente en dnzulo recto con la regidn central de la pieza ele-
mental para dar un borde cortsnte pariférico cortado conbi-
nuo para corbar la tierra en ftorno de la pieze elemental y
formar entre trojqueles la vieza elemental sntera para dar
un disco que tenga sustancialmente el mismo radio de curva-
tura en todos sus puntos.

7.~ Un método de formacidn de un disco de chapa
metdlica para trabajos agricolas, que comprende las opera-
ciones de formar una pieza elemental de chapa metdlica pla-—
na sustancialmente circular, laminar la pieza elemental en
esencia uniformemente en torno de su periferia para dar un
labio periférico estrechado dizpuesto bajo un dngulo agudo
con respecto a una regidn cem ral de la pieza elemental,
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cortar en una dirsceidn sustancialmente perpendicular a
dicha regidn central el borde mds exterior de dicho labio
periférico a lo largo de una superficie sustancialmente ci-~
1indrica dispuesta sustancialmente en dngulo recto con 1n
rezidn central de la pieza elemental pera dar un borde cor-
tante periférico para agricultura en Horno de la pieza ele-
mental y formar entre trogqueles ls pieza elemental entera
parz dar un disco que ftenga sustancialmente el mismo radio
de curvatura en todos sus puntos.

8.- Un método de formacidn de un disco de chapa
metdlica para trabajos agricolas, gque comprende las opera-—
ciones de formar una pieza elemental de chapa metdlica sus—
tancialmente circular plana, configurar la pieza slemental
en esencia uniformemente en torno de su periferia para dar
un labio periférico dispuesto bajo un dngulo agudo del or—
den de 602 con respecto a una regidn central de la picza
elemental, cortar en una direceidn sustancialmente pernen-—
dicular a dicha regidn central el borde mds exterior de di-
cho labio periférico a lo largo de una superficie sustan-
cialmente cilindrica dispuesta sustancialmente en dngulo
recto con la rezidn central de la pieza elemental psra dar
un borde cortante periférico en torno de la pieza elemental
v volver a configurar la pieza elemental entera pars dar un
disco que tenga sustancialmente el mismo radio de curvatura

en todos sus puntos.

9.~ Un método de formacidn de un disco de chapa
metdlica para trabajos agricolas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con los

fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de veintidos hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras.

Vadrid, RBFEy .
P. A
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