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MEMORIA DESCRIPTIVA

que corresponds a una solicitud de PATENTE DE INTROU-
DUCCION, por diez afios, por: " MEJORAS INTRODUCIDAS
EN LA FABRICACION DE TUBERIAS DE PRESION", cuyoc re-
gistro se solicita a favor de Material de Aireacién,
S.A., entidada@spaﬁola, residente en BILBAD, c/Ramén
y Cajal n? 45.12.-
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Las conocidas tuberias de presién, como tu-
berfas de agua y tuberfas de aire comprimido, utili-
zadas en galerias (caminos subterrédneos) con varios
lugares de trabajo, consisten en conductos de tubos
de metal con racores de conexibn y de derivacién,
dispuestos sobre el tubo a distancias convenientes.
Para el desplazamiento de los conductos de tubos,
desde el campo antiguo de la galerfa a un campo nuevao,
es necesario socltar cada tramo o seccién de tubo in-

dividual, de unos 3 hasta 5 m. de largo y llevarlo al
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campo nuevo, asi como en este Gltimo volver a unir-
lo a conductos herméticamente cerrados, con lo cual
los medios de cierre estdn en continuo uso y apenas
se evitaran permeabilidades, con las naturales pér-
didas de los medios de presién. Sobre todo en caminos
subterréneos y alterncs, de escasa altura, el trans-
porte de tramos de tubos e@s extraordinariamente penoso,
como tambien la operacién de empalme y derivacién.
La conexifn de un nuevo tramo de tubo Gnicamente es
posible si para empalmar hacia adelante se ha previsto
suficiente espacio. Ademés, en capas de explotacién
empinadas, el soltar los tramos de tubos, con su fuer-
te p;so y el transporte derlcs mismos por las lineas
de puntales, as{ como el nuevo atornillamiento, es
peligroso y exige mucho tiempo. En tuberfas de acero
usadas en galérias subterréneas, con racores de cone-
sidn, fue propuesto al proteger a los racores salien-
tes para la conexidn de otras tuberias de desviacién,
mediante jmulas de acero curvadas, salientes y volumi-
nosas, Evidentemente sstas formaciones en la practica
no han encontrado aceptacidén alguna.

El objeto de esta solicitud se refie;e a una
tuberia eléstica para aire comprimido y se compone
de un tubo flexibls de goma & materia artificial con
vélvulas de conexifin provistas de racores y dispuestas
espaciadas, las cuales; a) son vulcanizadas & respec-
tivamente soldadas en la pared del tubo y protegidas
hacia ambos lados mediante un resalte de material
hecho en direccién longitudinal del tubn, o, b) de
Hal;an situadas en huecos hechos en manguitos de cone-

xi6n de tubos, en los cuales son introducidos por
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ambos lados los extremos de las secciones de tubo
y allf son sujetas en firme unién con el manguito.

Las ventajas obtenidas por la invencifin, son
particularmente interesantes en capas empinadas del
campo de explotacién avanzando, donde sin necesidad
de la construccién de puntales, la tuberfa es metida
sencillamente en la galerfa y siguiendo las curvas y
recodos llevada nuevamente al campo de explotacidn
en la galéria, sin que sea necesario soltar un solo
tramo de la tuberia.

En un frente de galeria libre de puntales,
el tubo segln la invenciéﬁ, al avanzar los puntales,
puede ser colocado en todos los racodos que es despla=-
zado con los puntales de acuerdc con la curva &, en
la explotacién de dos alas, arrastrando sobre el ten-
dido puede ser metido de un campo al otro sin que sea
necesarioc soltar una unién de tubo. También, al suje-
tar la tuberfa segdn la ivencién sobre un aparato més
largo de extraccién y de explotacién, puede ser colo-
cade de tal forma que puede chedecer a todos los movi-
mientos transversales de las partes de los elementos
de accionamiento meumiticos a ella acoplados. Ademds,
siempre puede ser colocada en recodos, como tuberia
de reserva, de manera que la tuberfia puede seguir a
cualquier svance cortoc o aberturas también en cortos
trayectos. Otras ventajas consisten en que en la nueva
tuberfa solamente hay que praoveer de manguitos de unidn
cada 40 m. mientras que hasta la fecha dnicamente se
podian emplear seccianes de tubo de 3 hasta 5 m. por
lo tanto las pérdidas de aire comprimido son esencialmer

te menores y se pueden ahorrar armaduras, asi como que
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el paso de la tuberia es considerablemente menor.

De manera ventzjosa son vulcanizados los raco-
res de conexidn en la pared del tubo, empleando las
chapas de sujecciéin previstas en el interior del tubo,
para facilitar una conexidn resistente contra una trac-
cién de las tuberias de desviacién o bifurcacidn.

Seglin la invencién &l tubo tambien puede ser
unido con un medio de traccién, por ejemplo, cable,
cadena o cinta metdlica, para aliviar a los manguitos
del tubo de las fuerzas de traccifin. Estos Gltimos
pueden presentar un hueco o depresidn donde se realice
la sujecifn de los medios de traccién, para evitar
salientes que constituyan obstdculos al tirar del
tubo.

Los extremos de tubos metidos en los mangui-
tos de unifn pueden ser mantenidos por la sobrepssifén
existente en la tuberia eléstica y, eventualmente,
tambien por medios de sujecidn adicionales en los man-
guitos.

El dibujo adjunta sirve paramjor explitacién
de la invencién.

La figura 12 representa en seccifin una parte
del tubo hecho de goms 8§ materia artificial elé4stica,
en la gue se han formado del propis material unos re-
saltes-l- y-2= y en la depresidén originada dntre ellos
se disponen los racores =-3- de conexifn de tubo de
derivacién., El tubo puede ser fabricado de una mate-
ria artificial flexible con o sin capas de tejido y
los resaltes en goma blanda o goma porosa.

El racor de conexidn-3- se halla atornillado

en una chapa-4- la cual estd vulcanizada en la pared
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del tubo de goma o tambien se halla adherida a la
camisa del tuba. La chapa -4- puede estar dentro de
la pred, pero tambien puede ser fijadas chapas en la
camisa intdrior y en la camisa exterior del tubo;

en el empleo de tubos de materias artificiales existe
la posibilidad de soldar chapas con la materia arti-
ficial. Ademis, pueden ser previstos tornillos y pla-
quitas de asiento. También es posible el emplec de
cualguier sujecién de véAlvula conocida.

Segln la invenseién se ha pensado esencial-
mente en sujetar racores de conexidn repartidos y dis-
puestos en series sobre la longitud del tubo, siendo
tambien posible una disposicidn anular de varics ra-
cores, en racores ordenados en distancias.

7 La figura 2?2 muestra en corte un manguito de
conexidn-10- que presenta a ambos lados un ensancha-
miento-ll- y en la zona de mayor diametro dos huecos
o depresiones-12- y-13-; en el superior-l2- se halla
dispuesto un racor-3- para tubo de derivacién, y en
el inferior-13- urtornillo con arandela-l4- para su-
jetar un cable-l5-. El1 apriete de cable-l4- consiste
en una arandela con forma, la cual se monta sochre el
cable -15- y es firmemente atornillada mediante tor-
nillos-16~, de manera que el cable-15- es capaz de
aceptar fuerzas de traccidn.,

En las aberturas de ambos ladas del manguito
~10- se hallan metidos los extremos de conexidn del
tubo~17-. Por la expansién del tubo, sobre todo al lle-
nar lz tuberfa, los extremos san apretados firmemente
contra el cuellc de la embocadura, de tal forma que

éstos son resistentes contra presiones. 5in embarge
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se han previstoc tornillos-18- repartidos sobre los
cuellos del manguito para evitar que se salgan los
extremos del tubo. También es posible formar los ex-
tremos del cuello de la embocadura tan flexibles que
se pueden colocar aln anillos de alambre de acero.

Las modificaciones que puedan ser introdu-
cidas en el objeto descrito, sin alterar su esencia-
lidad caracteristica, se entenderin incluidas en esta
solicitud, sean cualesquiera las circunstancias que
concurran.

N ot a

Descrito suficientemente el objeto de esta
solicitud se declaran de novedad en Espafia las si-
guientes:

Reivindicaciones

12,-Mejoras introducidas en la fabricacién
de tuberias de presién, que se caracterizan por el
hecho de que la disposicién de los racores sucesivos
degeévacidn se realiza directamente sobre el tubo elds-
tico por mediec de placas vulcanizadas en su pared, u
otros medios adecuados, habiendose previsto que la
zona de la tuberia donde se situan los cacores presen-
te un importante y progresivo aumento de espesor y
en su puntc miximo una depresifn o cavidad de altura
aproximada a la del racor para protegerlo y salvar
su roce.

22,.- Mejoras introducidas en la fabricacidn
de tuberias de presién, segin la reivindicacién ante-
riox, que se caracterizan por el hecho de que el racor
de derivacifin se dispone sobre un manguito de empalme,

de seccién de tubo, el cual tiene un ensanchamiento
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en su parte central y en ella dos depresiones dia-
metralmente opuestas, una més pronunciada en cuyo
interior se dispone el racor de derivacidn que asi
queda protegido y otra de menos profundidad en la que
se ha previsto disponer un tornillo que mediante aran-
dela aprisiona un cable o similar longitudinal.

38,- Mejoras inimducidas en la fabricacién
de tuberias de presién, segln las reivindicaciones an-
teriores, gue se caracterizan porque los extremos del
tubo eldstico se introducen en las bocas laterales gel
manguite de conexién donde se sujetan por su forma y
por la sobrepresién existente en la tuberia y, even-
tualmente, por medios de sujecién adecuados.

4% ,- Mejoras introducides en la fabricacién
de buberias de presién, segln las reivindicaciones
segunda y tercera que se caracterizan porque la sujecifin
de los extremos del tubo a los bordes del manguito se
realizan por medio de unas tornillos radiales.

52 .« MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION

DE TUBERIAS DE PRESION,

Todo conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria Descriptiva cue consta de ocho
hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma

se acampafian.

Madrid, a diecisiete



de noviembre de mil névecientos sesenta y cinco.

MATEJ’I}L\DE AIREACION,S.A.
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