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MEMORTA DESCRIPTIVA
. pare. solicitar
_ PATENTE. D E IYVENCION
en
E S P A K&

por VEINTE’ aﬁos
a nombre de N.V. PHILIPS* GIOEITAMPENFABRIEKEN, entidad ho-
landesa, esxablecida:en'Emmasingel‘29, Eindhoven, Holanda,"

pors

'™ETODO DE PABRICACION DE OBJETOS DE VIDRIO DE RESISTENCIA
:'MECANICA ELEVADA"™

La.lnven016n gse refiere a. un método de produ001on

de. oogetos de v1dr10 de re31sten01a mecénlca elevada y a

ob jetos ‘de v1dr10 reforzados asi obtenldos.

Bs con001do obtener objetos. de. vidrio de elevada

resistencia mecanica Qrodu01endo prlmero ‘los objetos de

v1dr10‘de una manera conoclda, de una clase de vidrio que

consiste principalmente de los éxidbs’LizQ, 51293'y Sioa,'
siendo diohos objetoé sometidos Subsigﬁientemente a un

tratamiento térmico. Con esie tratamiento térmico crista-
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les finamente dlspersaaos son separados en una capa. Su-

pexrficiel. del obgeto, consistiendo dicha capa pr1n01pa1-

mente: de crlstales de beta-eucrlptlta. (Lazo 4l 3.28102)

y[bAcristales’de;beta—espodumeno (L120.A1203.4§102); Dado

? que:el.matsfial~dé.esta»capa;supefficialﬁqgé.cbnSisteﬁde

"~ wne. fase vitrea y una.fase cristalina finamente. dispersa,.

tiene. un coeficiente. de: expansidén inferior gque un material

completamente vitreo de. la misma composicidn axidica. prome

"dio, la capa. superflclal del obgeto tratado durante. el en-

friamiento, se contraeri en‘grado menor que. el material vi

- treo ubicado por debajo de dlcha.superflc;e..La.capa;supggx

- ficial es sometida asi a un esfuerzo de compresidén, lo que.

propo:cionaAun‘considerable aumento en la resistencia, par

‘“ticularmente con respecto a esfuerzos. tensores. EL material
‘superficial vitreo~cristalino tiene ademds una dureza bas-
. tante grande, de modo que. su resistencia al dafio mecanico.

es. mucho: mayor que un.material completamente vitreso.

De:acuerdb_cdn~el método conocido, los objetos de vi
drio elegidos de uno de los angos de composicidn siguiente

sonisametidbs;a'un tratamiento.térmico 2 una temperaturs

'com@rendlda entre 7502C y 9702C durante un periodo compren:

dido: entre 1. y 40 horas.

Uno de los rangos,de.composicién comprende 52.& 65“

‘partes en peso de Sioz, no. menos. de 4.paIWesﬁen.peso de

Lizo,.no.més:de.qo partes en peso de Al 03, siendo la rela

cibén. en peso de Li 0 : Al no mayor que. O, 3 ¥y el peso to

203
0¥ A;1203 es. I menos 100 y como méximo 110

partes.. .

El segundo'nango comprende,65.a.72 partes en peso de

SIiO2 no mencs de 4 partes.en_pesoﬁde.LiZQ, 22,5 a' 30 partes.
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" I1i 0 :AA1203vno maybr'qge 0,3 y el peso total Qe Sioszi 0

en peso. de AI203, siendo también. la relacidn en peso de

2 2.

'E‘Aléo3 al menos 100 partes, y al menos uno de los siguieg; 

tes catalizadores de cristalizacién eéié"provisto'en las.

3_‘O,l a 5

parxes,iﬁago.o,q:a.Z partes y FbO 0,5 a 10 partes,‘siendo

cantidades indicadas: TiO2 0,1 a.i,S’parteé,.BZO

" el peso totalAde~8i024 A1203, 11,0 y el catalizador de crig

‘talizacién, como méximo, 1I0 partes..

Los objetos asi‘obtenidbs sometidos a esfuerzos ten-

 sor tienen. una. resistencia comprendida entre aproximadamen

te 10 y 55 kg/mmz; Esta. resistencia es medida sobre varillas,
cuysa superficié_ha sido dafiada haciendo girar 1as.variilas.
con carburo de'Silicio‘én un molino de bolas. durante 15 mi-
nutos. B - ‘ |
Los.objetoé obtenidos por el método conocido, son, en
conjﬁn{o, transparentes; ésio es su amxiencia varia entre.
transparente a ligerameénte translucida.. También.la resisten
cia.varia_bastanté considerablemente,:ésto es desde valores.
inferiores a 20 kg/hmzla'més de 7O-kg/mm2; Finalmente el pe
riodo deAtratamien%o requerido usualmente es bastante largo.
En estos rangos conocidos de compoéiciones'nerxiste ningu—-

na clage de vidrio gue tenga. todas. las propiedades deseadas.
en: la préctica. en grado Sptimo, esto es un vidrio que ten-

ga. una elevada resistencia a la rotura, que tenga una capa
superficial cristalina gque sea completamente transparente.

y que permita un tratamiento térmico de un pefiodo no dema

siado largo. Por-medio del método de acuerdo con la inven-

cidén pueden obtenerse: objetos de vidrio que tienen valores.
de resistencia de al menos-4o‘kg/hm2, que tienen una capa

superficial cristalina substancialmente. tranSparénte, Pu-
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diendo realizarse el tratamiento térmico, usualmente, den
tro de dos horas. | | |

Bl método de fabricacidn de objetos de vidrio con una

resistencia mécanica elevada, en que un objeto producido

por um. métodLO‘»‘c.oﬁo.c:i.d‘o. enf‘_la_ fcécnoiogiat del vidrio y que’

‘chsis:b;e prixicipalment;eﬁ de IAos_ﬁéxidos Lizo_, 512;03, v sﬁ_oz V& '

contiene: gl menog. un catalizador de c;x:istalizacién, es 80-

metido a un tratamiento térmico, de modo que se forma une.

capa. superficial Vi‘t‘.rea.-_-é,ris,‘c‘alilaa ‘bajo esfierzo de _comp_rg;.,

‘sidn, se caracteriza. de acuerdo con la invencidén porgue. ob.

jetog de. vidrio de la siguiente composicidn:.

"S:LOZ» o 50 --7"075 en peso
13.‘12;03__ - '20'”‘-'- 35'73"eﬂ.p,eao‘
L:i;zo - o 5 - 10% err. peso
Mg0 0 - 5% en peso
1\15.20. - o .‘ o - 0,?3;4{;?}“e1_:r_ pEso.

P 205_ R O,,?_. - 3‘,"5 en. ;ggso
Zx0,. - 0,5 --2,5% en peso

son calentados primero en un rango de temperatura. de 650 a.

- 7508¢C y subsecuertemente en un'réngo de temperatura de 800

‘@ 9502C..

Los: ijangos. de temperatura indicados son de esencial
importancia paras obtener la "c.r:is:b,élzli.zé.cién superﬁficiall. Si
después del p_rinier calentamisnto a 6500C - 7508C los objefcs
son calentados & una ﬁ:emperat'ura.;m'ucho -mé_.s alta que 9502C,
Qon' ejemplo a 12008C, la cristalizacidn. tiene lugar en todo
el ma.‘t;e.rié;l... Los ébjefcoa asi O'bténidos,; sin embe:c:c:g_o,r gon de

menos calidad y no son adecuados. para uso priéctico.
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Como se ha. establecido precedentemente, lacapa super

" ficial de los obijetos obtenidos por el método de acuerdo.

con. la i.nirenéi.én_ es. substancialmente transparente, lc que
debe atribuirse gl hecho de q,ue. la. capa. cristelina es muy
delgeda, esto ez de ap:c:oxima;dame.n:t;é 70 a. 100 micrones y que.
los: indices de refraccibn de la fase vitrea. y la fase cris—

taling son substancialmente iguales entre. si. Ademés. resul~

ta. ventajoso que: el befta~espodumeno forme el cons.ti‘tuyend;’.e;

principal de Ia fase cristalina; en los p_roduc.tos conocidos,
la. be,:f::a_—eucrigti;'ta.,; debido = su mayor anisotropia, y tam~
bién el Ti0, son & menudo la causa de la apariencia més opa
line de la. superficie.

| Con las: composiciones conocidas se ha. encontrado que

resulta. necesario usar perlodos bastante largos de crista-

lizacién, de aln hasta 40 horas, a fin de lograr el propb-—

-sito deseado. Zn contraposicién a éato los periodos de crig

talizacién p'ued.en, ser elegidos. considerablemente: mas cortos
con. los vidrios usados. de acuerdo con la invencidn.

| Las clases c‘j[ejvidrio usadas. de acuerdo con la inven—
cidén pueden contener hasta 5% en peso de Mg0, Zlid que es fa.
vorsble teniendo en cuenta la reduccidén resultante: de la
tenperatura de. ia ga;é.e 1i.quida..; Sin embargo, no deberia pro

veerse mis: de 5% en peso de Mg, dado que una cantidad ma-

yor de MgQ, daria lugar a la separacidén de cordierita, como

una fase c,r;i.s.tfalina. Entonces se perderia el esfuerzo de
compresidn. debido al coeficiente: de expa.nsié:n_. considerable~
mente mayor dé ITa cordierita. :

Los ejemplos siguientes dan unss. pocas. realizaciones
del méto do. de acuerdo con la invencién. : |

Ta. Tabla indica. la composicién de la ma'sla_,; fundida de
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vidrio usado como material basico. Se estiraron varillas.

del e',st‘:aj_ masa. fundida ¥y subsecuentemente se las cortd con

“un. large de 100 mmg. Estas varillas fueron calentadas. pri

‘mero durante. 1os periodos indicados a la primera. tempera-

tura. mencionada, que produce los nucleos de c:_nis;taliza:cidn,._
Yy pos.t;é_rj_omente; fueron: c.alentadoé durante. el periodo indi
cado a. dicha t.empera‘bura mé.s alta, proauc:x.endose asi la
cristalizacidn en l&capa; superficial..

‘Ta. Tebla indica ademds. la res:.s.tenc:.a promed:n.o ( d-b)
medida mediante una prueba. de dObl&'dO en tres puntos. con
une. distancia. de 50 mm éntre los puntos de contacto. Esta
medicidn se realizd después ciue_ cada varilla habia sido so
metida: auf;. dafio normeliz=zdo haciendola. giraxr: durente algin
ti‘em.j;o. en. oohfa;cﬁc‘q ‘con papel esmeril grueso.

La‘faée cristaliné.en las tres pnﬁmeras.composicionea
mencionadas consiste de una. solucidn s6lida de S:LO en. beta-

espodumeno; en las otras tres composiciones conszlste. de

beta~espodumenc. -
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Ia. presente sollcltud que oorresponde a. la presenta-
da en Holanda, con fecha 17 de. noviembre de 1.964, bajo el

ntmero 6413342, se acoga a. los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidén.propia y nueva que se pre-

‘sentan para que sean dbjéto de esta solioitud de Patente

de Invenclén en Espana, por VEINTE: anos, son los s1gulen—

tes'

l*-Metodo de faorlcac16n de obgetos de vidrio de

"r681sten01a mecénica elevada, fabricando prlmero los ob-

aetos por un método conooido en la tecnologia del vidrio,
de una clase de vidrio que contiene pr1n01pa1mente»los 6x1:
dos ngq, 51293,y 3102 y al menos up catalizador de crls- |
talizacidn, sien&o‘los objetos sometidos subsiguientemen-
tana_un&t:atamiehto:térmico, de modo que se -forma una ca-
pa éuperficial.vitreéroristalina.bajo esfuerzo de compre-
sibén, CARACTERIZADO porque objetos de vidrio‘de la siguien
te. oomp031clon.8102, - R0 = 70% en peso, Al 03, -20 —j38%
en peso, Iagp, -5 —-lOo en peso, Mgo, - O - 5% en peso,
Nay0, - O - 0,3% en peso, B-05, 5-0,2 - 3% en peso, 2r0,,

- 0,5 ~ 2,5 en peso son caientados'ﬁrimeré en un rango de

temperaturé_de 650 a. 7502C y subsiguientemente en un‘fango
de temperatura_déABOO'a-§5030. ’ }
2.- Método de fabricacibn de objetos de vidrio de

resistencia mecédnica elevada.
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: Lal y como se ha descmto en la.lMemoria qu.e an'tece-
de v para los fines espec:.f:.caclos. 4 4
. Esta Memoria - consta de nueve ho;as escrltas a migui-
na por una sola de sus caras. '
| Madria, | § NGY. 1965
" P. A
- al de Elzaburu
3
) )
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