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MELORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto unos per-
feccionanientos en lo construccidn de recivientes de na-
terial plédstico, especialmente en los que una porcidn de
tubo extrusionada en material termopldstico e introduci-
da en calliente en el interior de un molde, es deformada por
un fldido a presidn iryectado en su interior hasta que el
exterior del tubo deformado se adapta totalmente contra las
paredes interiores del molde, de modo que las tensiones de
moléeo ¥ de solidificacidn del material determinan esfuer-
zos resultantes que son resisiidos por la especial estruc-

tura del envase moléeado, por lo que este no sufre deforma-

La invencidn tienepor objeto principal el gue la
deformacidn del tubo se lleve a cabo de manera gue Se pPro-
duce un incremento graduzl del didmetro desde un extremo
del mismo hasta alcanzar un wmdximo, deternminando un elemen-
to corto de cuerpo troncocdnico, pars prosegulr en una de-
Fformacidn del tubo hasta el otro extremo del tubo, deter-
minando un cuerpo prismdtico resaltado, limitado este por
su base menor por una pared, cuya pared se congtituye en
oposicidn a un elemento de cuwerpo cilindrico hueco constitui-
do en la base menor del elemento corto de cuerpo troncocd-
nico, siendo la deformacidn de cuerpo prismdtico de tal mo-

do que determina en este dos series de paredes iguales, ca-
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da una de cuyaes series coumprende dos nares de paredes i-

it

zuales de alineaciones ortogonzlesS. = = = = ~ = = = ~ ~ -

Otro objeto de la invencidn es el de que enire el
elemento corto de cuerpo troncocdnico y el cuerpo prismd-
tico resaltado se determina una zona snular poligonal, que
comprende el mdximo didmetro de ambos, constituyéndose
dicha zone angular segin una seccidn angular obtusa, con
su concavidad dirigida hacia el interior del recipiente,
de modo que las tensiones del material entre ambas partes
determinan unas resultantes dirigidas hacia el interior del

recipiente segin una superficie cdnica, - - - - = -—— -

Un objeto mds de lainvencidn es el de gue la pa-
red que limita y clerra la base del cuerpo prismitico se
determina segin un plano circular, plano convexo desde el
interior del recipiente, que enlaza con la pared lateral
del cuerpo prismdtico mediante uma arista quebrada de sec~
cidn recta curvilinea, cuya concavided estd dirigida hacia

el interior del recipiente. = = = = = = « « T B

También constituye un objeto de la invencidn el
hecho de que el resaltado del cuerpo prismdtico, que cong-
tituye medios antideslizantes para el mismo, se determina
nddiante una disminucidn de la deformacidn transversal en
el cuerpo prismdtico, de modo que se comstituye un rebaje
aplanado periférico cuya seccidn recta es semejante a la

del cuerpo Prisudtico. = = = = = = = = .o - . e o - - -

Otro objeto més de la invencidn es el que en el

rebaje aplanado periférico, se aplica una banda envolvente
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de papel que coadyuva con dicho rebaje para la consecucién
de las propiedades antideslizantes y de un medio de sefizli-

zacidn del recipient@. = = = = = = = = = = = = =~ =~ & = — = =

tro objeto de la invencidn consiste en que en
une Ge las series de paredes del cuerpo prismético estas
son mayores que las de la otra serie, de modo que los re-
cipientes son acoplables entre si lateralmente por adosado
de sus paredes mayores, restando huecos prismdticos miniuos,
de seccidn cuadrada, entre cada cuatro recipientes aco-

plados entre sf. = = = = = = = 0 - - m - - - - _- - -

Pinalmente, otros objetos de la invencidn se irdn
dando & comnocer a lo largo de la descripeidn que sigue, en
la que para facilitar la comprendion de las ideas preceden-
tes se describe una forma de realizacidn de los presentes
perfeceionamientos haciendo referencia a los planos que se
acompafian, los cuales deberdn ser interpretados como despro-
vistos de todo alcance limitativo con respecto a la ampli-

tud de la proteccidén legel que se solicita. En los dibujos:

Pigura 1, representa esquemdticamentie, en seccidn
diasmetral, una porcidn de tubo extruldo, habiéndose grafia-
do & trazos la conformecidn que debe aleanzar posteriormen—

te Gicho TUDO. = = = = w = ;= o o v e e -

Pigura 2, representa esquemdticamente y en seccidn
longitudinal, la mitad del cuerpo hueco obtenido a partir

del +tubo de la Tigura anterior. = = — = = m = - = - - -

Figura 3, representa esquemdticamente y en seccidn
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pna mitad dn la parte superior del cuerpo de la figura an-

- s e e e B M was G e em me e SR me e e

Terior. = = = - -~ -
Figura 4, representa en seccidn y esquemdticamen-
te un fragmento del cuerpo de la figura 2 correspondiente

a la zona de entrongue entre el elemento corto de cuerpo

troncocdnico y el cuerpo prismdtico., - -

Pigura 5, representa en seccidn y esquemdticamen—
te un fragmento de la zona resaltada del cuerpo prismdtico.

Figura 6, representa esquendticamente una seccidn

.

transversal del cuerpo rrismdtico sestn la linea VI-VI de

lo figura 2. = = = = = -

Tigura 7, representa esquemdticamente una seccidn

gezin la linea VII-VII de la figura 6. = - = = - — — - -

Ticura 8, representa esquemdticamente una seceidn

15. segin la linea VIII-VIII de la figura 6. — = = = = = w ~ =
Figurs 9, representa en seccidn y esquendticamen—

te el fragmento de envase de la figura 3 al que se ha in-

corporado una cfpsula Qe CLErTEs = = = = = = = = = = = = = -

Figura 10, representa esquemdticamente en seccidn

e m wm mw e e e e

wna forma de realizacidn del molde para la obiencidn del

20.
recipiente de la figura 2. = = = = - - -
Figuras 11, 12 y 13, representan, esquemdticamente

v en seccidn, las fases sigulentes: introduccidn en el mol-

de de la porcidn de tubo extruido; cierre del molde; ¥y

soplado para el molded., = =~ = = = = = = = .- — - .- - - -
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- Una porcidn de tubo 1, extruido en meterial ter-

mopldstico, es sometido en caliente, conservando el calor
de la extrusidn, a una deformacidn progresiva en sentido
centrifugo, de modo que desde un extremo se aumenta el did-
metro g del tubo 1 hasta alcanzar un radio inicial 4 que se
incrementa paulatinamente, a lo largo de un tramo longitu-
dinal A, haste lograr el vadio virtual mdximo D, constitu-
yendo esta parte un elemento corto de cuerpo troncocdnico
2. Seguidamente se mantiene el radio virtual mdximo D 2 lo
largo de un tramo longitudinel B, constituyendo un cuerpo

prismdtico 3, cuys base inferior 4 forma una pared de cie-

PQy v s wn me o e e me e e S et e s mm aE e e e M e W e e e e

En la vase menor 5 del elemento corto de cuerpo
troncocdnico 2 ge constituye, en un tramo longitudinal C,

un elemento de cuerpo cilindrico hueco 6. = = = = = = - « =

En une zona media Gel cuerpo prismdtico 3 se mol-
dea un resaltado que determina un rebaje aplanado 7 en un
tramo longitudinal E, cuyo radio viriual es ¢ menor que el
radio virtugl D del cuerpo prismdtico 3, lo Que da una pro-

fundidad h de rebaje.s — = - = = = = = = = - = - - ~ - ——

Entre el elemento de cuerpo troncocdnico 2 y el
cuerpo prismdtico 3 se conforma una zons anular poligonal
8 que comprende el radio virtual mdximo D, cuya zona presen—
ta una seccidn angular obtusa con su concavidad dirigida ha-
cia el interior del cuerpo prismdtico 3. Ias tensiones crea-
des en dicha zona anular &, en el sentido de las paredes del

elemento troncocdnico 2 y del cuerpo prismdtico, representa-
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das por m y n, tienen una resultante F dirigida hscia el
eje H de simetria del recipiente, cuyas resultantes estdn

contenidas en unae superficie cdnica de vértice P. = = = - -

Ia pared de cierre 4 - base inferior del cuerpo
prismdtico 3- esta constituida por un pleno ciwvcular 9 que
se enlaza periféricamente con las paredes latersies del
cuerpo prismitico mediante una arista 10 octogonal de sec—
cidn curva de radios R y r, cuya concavidsd estd dirigida
hacia el interior del reciniente, formando dicho planoc cir-

cular ¢ un resalte plano interior y una concavidad exterior.

El cuerpo prismdtlco 3 presenta dos series alter—
nadas de paredes lguales, cade una de cuyss series compren-—
de dos uares Qe paredes mayores 3a ¥y dos Lares (e naredes
menores 3b, digpuestas segln alineaciones ortogonzies Ii-il

v B-N, respectivamente. = - = = = = = =~ = o = = = =~ ~ ~ ~

El elemento cilindrico hueco 6, constituido en la
base menor 5 del cuerpo troncocdnico 2, se moldea segin un
didmetro 24 mayor que el didmetro g del tubo 1. Este elecmen-
t0 presenta un relieve exterior 1ll, que puede transcender a
su superficie interior en una depresidn equivalente, cuyo
relieve forma un borddn helicoidal que constituye medios de
rosca, los cuales son complementarios de oltro dispuestios
en el interior de uns cdpsula cilindrica 12 que actia de
elemento de cierre de la base 13 del elewento cilindrico
hueco 6, counmleentadsa équella, potestativanente, con una

Junta de cierre 14, = -~ = = = = = = = = = = = = = ~ — -

En el interior d&el rebaje aplanado T se aplica
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una banda envolvente 15, de papel u otro material, que
constituye una mejora en las propiedades antideslizantes
del rebaje T y vermite sefializar grificamente el recipien~-
te. Da superficie de este rebaje es preferentemente lisa

pars conseguir un intimo contacto con la banda envolven-

Potestativamente, la superficie exterior del re-
cipiente, a excepcidn del rebaje precitado, se moldea se-

ghn un granulado gue complementa a los medios antidesli- -

Como se ha indicado, sienco diferentes las se-
ries Ge paredes Gel cuerpo prismdtico, peruite acoplar los
recipientes por adosado segln sus paredes moyores 3a, reS—
tando entre cada cuvatro recipientes acomlados unos huecos
migimos de secciln cuadrada, Fformados vor cuziro paredes

Mmenores 3D, = = = = m o m h e e e e e e e e e e

El molde para conseguir la especial constitucidn
descrita en un tubo extruido de material termopldstico,
mediante la inyeccidn de un flidido a presidn en el interior
de Qicho tubo, estd constitufdo, en wna forma de realiza-
cidn esquematizada, por dos semimoldes 16 separables, que
presentan una disposicidn 17 para pinzado de la porcidn de
tubo 1. El tubo extruido por la boguilla 18, se introduce
entre los dos semimoldes 16 en wna longitud tal que su
extreno inferior 19 sea pinzado por la disposicidn 17 del
molde al cerrarse éste, con lo que se consigue el cierre

del tubo por splastamiento de sus paredes y autosoldadura
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¢e lus nismas por encontrarse a temperaturs adecuvada. Seguni-

demente se procede a la inyeccidn de un fldido gaseoso, tal
como alre, por la tobera 20, aumentando la
terior de dicho tubo ée modo que el misic se deforme v e
5., adapte sobre las paredes interiores del uolde sezin lo in-

VONCIGM. = = = = = e e — e e e e e = -

Una vez confornedo el tubo en el elemento cilin-
drico hueco, en el elemento de cuerpo troncocdnico 2 ¥ en

el cuerpo prismdtico 3, constituyentes del recinicnie g

o
O

10, e Gesca obtencr, se corvan log sobrantes del <subo 1

v se

tiene dispuesto para su uso el reciviente en cuestidn., - -

Descritas convenientemente las caracteristicas
de la invencidn, se hece constar que en la nisme podrdn in-
troducirse cuantas variantes de dctalle pueda aconsejar la
15. experiencia, slewpre que con ello no se modifigue la esen-
cialicad e ila mioma due es la ¢ue se resume ¥ coucreta en

las reivindicnciones gue SifUeN,s = = = = = = « = = = = = = -

L

Se declaran de novedad y propisdad para Dspalia y

20, bodos sus territorios i plazas de soberania, las siguientes:

REIVIHUDIGAGCIONES

t

1.- Perfeccionamientos eu la construccidn de reci-

. . ’ A 4 e
plentes de material pldstico, en los gue una porcion de tubo
strusionada en material termovldstico e introducida en ca-

25, liente en el interior de un molde, es deforuade por un fldido
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a presidn inyectado en su interior hasta gue el exterior del

tubo deforwado se adapta contra las paredes interiores del
molde, caracterizados por el hecho de que la deformacidn del
tubo se lleva a cabo de manera que se produce un incremento
gradual del didmetro desde un extremo del mismo haste alcan-—
zar un mdxiwo, deteruinando un elemento corto de cuerpo LTron-
cocdnico, vara proseguir en una deformacidn del tubo hasta el
otro extrenmo del tubo, determinando un cuerpo'prismético re—~
saltado, limitado esie por su base menor por una pared, cuya
pared se constituye en oposicidn a un elemento de cuerpo ci-
1i{ndrico hueco constituido en la base menor del elemenio cor-
to de cuerpo troncocdnico, siendo la deformacidn del cuerno
prismdtico de 2l modo que determing en este dos series de
varedes iguales, cada una de cuyas series comprende Gos pares

de paredes iguvales de alinecaciones ortogonales. = = = w = « -

2.~ Perfeccionamientos en la construccidn de recipien~
tes de material pldstico, segin la anterior reivindicacidn, casm
racterizados por el hecho de que enire el elemento corto de
cuerpo troncocdnico y el cuerpo prismdtico resaltado se deter—
mine una zona anular poligonal, que coumprende el mdxino Aid-
netro de ambos, constituyéndose dicha zona zngular segin uns
seceidn angular obtusa, con su concavidaed dlrigida hacia el
interior del recipiente, de modo que las tensiones del mete-
rial entre ambas partes determinan unss resulitantes dirigi-

dag hacia el interior del recipiente segin uns superficie cd=-

3.~ Perfeccionamientos en la construccidn de reci~

Lo
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e material pldstico, segin las anteriores reivindica-
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ciones, caracterisados por el hechio Ge quc la pared que li~

nita y cierra la base del cuerpo prismdtico se determina
segin un plano circular, plano convexo desde el interior del
recipiente, que enlaza con la pared lateral (el cuerpo pris-
mdtico medisnte una arista quebrada de seccidn reota curgi—
li{nea, cuyzs concavidad estd dirizida hacia el interior del

reciplente, = = = = = = o o - - - - e e e e

4.~ Perfeccionamientos en la conztruccidn de re~
cipientes de mglterial plistico, sestn las anteriores reivin~
dicaciones, caracterizados por el hecho de que el resalvado
del cuerpo prismético, que constituye medios antideslizantes
pars el miswmo, de determina mediante una disminucicn de la
deformacidn transversal en el cuerpo prismdtico, de modo que
s

se constituye un rebaje aplanado periférico cuya seccidn rec—

ta es senejante a la del cuerpo prismédtico. = — - = = = = = ~

5.- Perfeccionanientos en la comstruccidn de reci-
pientes de material pldstico, segin las enteriores reivindi-
caclones, caracterizados por el hecho de que en el rebaje
aplanado periférico, se aplica una banda envolvente de papel
que coadyuva con dicho rebaje para la consecucidn de las pro-

piedades antideslizantes y de un medio de sefializacidn del

recipiente. = = = = = = « = - - o - m - = — e - - - -

6.~ Perfeccionanisntos en la construccién de reci-
pientes de maoterial pldstico, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizadog por el hecho de que en wa de las
series de paredes del cuerpo prismatico estas son mayores

yue las de la otra serie, de modo que los recipientes son
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~acoplables entre si lateralmente por adosado de sus pare~

des mayores, regbando huecos prismdticos minimos, de sec-

cibn cuadrada, entre cada cuatro recipientes acoplados ens

o

4
TE Slhe = — — = o e o e o o o e e e o e e e

T.- Perfeccilonamientos en la congstrucecidn de ve~
cipientes de material pldstico, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados por el hecho de que la su-
perficie exterior del rebaje aplanado se moldea totalmente
lisa en orden a la consecucidn de un intimo contacto entre

la banda envolvente y el cuerpo prismdtico. = = = = - = - ~

8.= Perfeccionamientos en la construccidn de re-
cipientes de material pldstico, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados por el hecho de que, potes-
tativamente, en la superficie exterior del cuerpo prismi~
tlco, a excepcidn del rebaje aplanado, se moldea seglin un

granulado que complemenia a los medios antideslizantes. = =

9.~ Perfeccionamientos en la construccidn de re-
cipientes de material plésiico, segln las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados por el hecho de que optati-
vamente en el elementc de cuerpo cilindrico se practica un
relieve exterior, gque puede transcender a su superiicile in-
terior en una depresidn equivalente, cuyo relieve constitu~

ye un borddn helicoidal. = = = ~ = = o o = = - - e -

10.~ Perfeccionamientos en la construccidn de re-
cipientes de material plistico, segin las anteriores reivin-

dicaciones, caracterizados por el hecho de que en el elemen-
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~t0 de cuerpo cilindrico hueco se abre su base libre, abertu-
ra que constituye la boca de carha y descarga del recinien-

te, cuya boca se clerra preferentemente mediante uns cédpsu~

la cilfndrica provista de un borddén interior complementario

del borddén helicoidal del elemento de cuerpo cilindrico. = -

1l.~ "PERFECCIONANIEFTOS Ei' LA CONZTRUCCION DE RE-
CIPIEI'TES DZ MATERIAL PLASRTICOM, - - - o e e e e e e = o

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente meworia que consta de trece hojas, foliadas y
mecanograliadas por una sola de sus caras y de tres ldminas

de dibujos que lailustran.

.o, 10 NOV. 1965
2 A M. CURELL SUNeL’

-



3 1 gd‘ 3 2 HOJA ] (3 HOJAS)

-~

EVA ESPANOLA, S.L.

4

FI1G. 3

M. CURELL SUN@L

¢ 7

P A

3

/




FI1G. 5
]
3 4
\l\/
/|
%,
sl
\
7—H
£ :Z
Y
» \
? ZR X M
‘ /= —//
{ \6
Z 7
&
7] 2 3
// . // ]
7 d -
¢ %
L 9 ,
2/\ r \ P .S
//éﬂ‘ A7 /0 Ml A HOV. 198}
o } 0 - CURELL SUBeL
i ;£ g




HOJA 3 (3 HOJAS)

EVA ESPANOLA, S L.

yJ//

2
=3
3

A

o
-

CURELL sUpL

o=

-

ww_//////////
\

KLV WA VALY e e vy .
L N L L W W W W WL L W W A RN

& %////////
[

F16G. /0-}

/ ,

218 %/////////

A

N

2

=
?A/////////%

g W'/

: Lur
AR
P
N
,
N
—

AN
A A W

95

i\

///////////////////////////////////

\
%//////////

s

W‘/A
W Y ~

/f/\

VaNG

m%.: e - \m
3R




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



