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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Giovanni MILONE, Don Rodolfo BONAUDO y
Don Franco IVAIDI, todos ellos de nacionalidad italia-
na, resident® en Turin(Italia), via Sansovino 224, por
" APARATO PARA EL PRENSADO CONTINUO DE MATERIALES TA-
MINARES DE GRAN SUPERFICIE".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un
dispogitivo para hacer avanzar, distender, calentar
y comprimir, en forma continua objetos de espesor
limitado y de notable extensidn superficiél, en par-
ticular pieles en curso de elaboracidn., |

En muchos casos, en particular en la ela-
boracidén de papel, cartones, hojas de resina, teji~
dos, pieles, etc. se ejerce una presidén sobre un
producto quve tiene aproximadamente la forma de una

lémina, a veces preparado mediante absorcidén de
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substancias varias, y a menudo cambinado la zecidn
de la presidén con la del calor.

Segin la téenica conocida se efectia el
prensado disponiendo dicho producto entre dos pla-
nos paralelos que bajo la aceidn de medios apropia-
dos se aproximan el uno al otro a fin de comprimir
el producto interpuesto; éste se fija en la posi-
cién en que reciba el prensado a veces por algunos
segundos y otras por algunos minutos, en particular
sidl ciclo de trabajo prevé un calentamiento adecua-
do.

El movimiento de los dos planos, o0 al
menos de uno de ellos, se obtiene generalmente con
un mecanismo de rodillera o bien mediante un pis-
tén, accionado hidrdulica o neumdticamente.

La operacidn del tipo indicado resulta de-
licada, especialmente por el hecho de que el objeto
de forma laminer, en particuler la piel, debe ser
aplicado sobre el plato inferior de forma que re-
sulte bien extendido para que la aceidn de la pre-
sidn sea uniforme y no se formen arrugas que darian
un producto defectuoso.

Hasta eshora, para satisfacer esta condi-
cién era necesario extender el producto a mano
con una operacidn lenta y por tanto costosa.

Ademds el modo de ejercer la presidn ha-
ce cargar simultdneamente toda la superficie del

pistdén para obtener el valor de presidén unitaria
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que requiere el ciclo de trabajo, imprimiendo a la
miguina un esfuergo conjunto elevado que requiere
una construccidn robusta y costosa.

Por fin es evidente por lo que procede
que el trabajo se realize de forma discontinua y
se tiene un aprovechamiento bajo el dispositivo
y una produccidén limitada.

La presente invencidén tiene la finalidad
de eliminar los inconvenientes citados y proveer
una maquina que recibiendo en un extremo, a mano
o automdticamente, productos en forma laminar, y
los mantiene hasta que han sufrido lasccidn de la
presién y del calor prevista en su ciclo de tra-
bajo.

Ademds, la méquina segin la invencidn
ejerce el efecto de la presidn de forma continua,
sobre cintas de anchura limitada que se suceden
entre los medios de presidnm, con lo. que la carga
$otal es muy inferior a la que se tiene en las mé-
quinas de plano mévil del tipo conocido.

La construccidén de la mdquina resulta
simplificada y la produccidn es elevada porque
los productos son extendidos automdticamente y
porque la producccién es continua.

Una primera ceracteristica de la mdqui-
ne segin la invencidn consiste en el hecho de que
ésta comprende una cinta de material flexible, en

patticular de caucho cerrada sobre si misma y que



10.

15.

20.

25,

se arrolla sobre rodillos, sobre la cual se mueve
en sentido contrario una- segunda cinta, preferi-
blemente de acero inoxidable, cuyo tramo inferior
es ligeramente inclinado respecto al plano superior
de la primera cinta, formando un espacio entre ambas
que tiene una seccidén substancialmente en forma de
cufia, o sea de altura méxima en la entrada, y de
eltura minima, poco mayor que cero, en un punto in-
termedio apropiado o bien al término de la zona en
que las cintas estén encaradas, estando previsto

un numero apropiado de rodillos para guiar dichas
dos cintas.

Preferiblemente, la mdquina estéd provis-
ta de medios para calentar los productos que pasan
entre dichas dos cintas.

Ademds, la mdquina ejerce la presidn so-
bre los productos interpuestos entre las dos cintas,
en particular sobre las pieles, mientras éstas,
despuéds de haber sido perfectamente extendidas entre

las dos cintas, son mantenidas en posicidn y pasan

entre dos rodillos comprimidos uno contra el otro.

En una primers forma d¢la invencidn, las
partes encaradas de las dos cintas son substancial-
mente horizontales y los rodillos de presidn estén
comprimidos uno contra otro en direccidn substancial-
mente vebtical,

En otra forma de realizacidn las cintas
tienen la parte encarada substancialmente horizon-

tal, pero los dos rodillos de presidn son empujados
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uno contra otro en direccidn sensiblemente inelina-
da respecto a la horizontal que prolonga lamcidn
de la presién.

En otra variante la cinta superior estd
envudta en tres rodillos a fin de efectuar un re-
corrido substancialmente ftriangular.

En una forme ulterior de realizavidn, la
cinte superior es guiada por cuatro rodillos con
los ejes dispuestos segun los vértices de un restén
gulo o un cuadrado.

En otre forma de realizacibn, la cinta
superior es guiada por un nﬁmero elevado de ro-
dillos, eventualmente de didmtro diverso, que le
obligen a efectuar un recorrido poligonal, por
ejemplo ingscrito en una elipse.

Otras caracteristicas y ventajas de la
invencidn aparecerén claramente en la siguiente des
cripeidn, con referencia al dibujo adjunto en el
que:

La figura 1 representa una primera forma
de realizacidén de la invencidn en la que los rodillos
efectlian una comprensidén oblicua y la cinta superior
es guiada por dos Unicos rodillos;

La figura 2 representa otra forma de rea-
Zizacidn donde se tiene. la comprensidén ortogonal y
la cinta superior es guiada por tres rodillos;

La figura 3 es andloga a la figura 2, sal-
vo que la cinta superior se arrolla sobre cuatro ro-
dillos;
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Ia figura 4 representa el caso en que la
cinta superior se arrolla sobre varios rodillos con
didmetros diversos, y

La figura % representa otra forma de rea-
lizacidén donde también se tienen unas planchas ca-
lefactoras.

Haciendo referencia al dibujo(fig. 1) la
méquina segin la invencidn estéd constituida por una
cinta-ly, preferiblemente de caucho cerrada sobre si
misma y arrollada sobre los rodillos-2- y-3y al me-
nos uno de los cuales es motor(siendo por ejemplo
accionado por un motor-variador); el plano que pasa
por los ejes de los rodillos-2 y-3—paralelos entre
si, es substencialmente horizontal; sobre dicha cin-
ta de cauncho se mueve de forma andloga, Pero en sen-
tido inverso, otra cinta-4~preferiblemente de acero
inoxidable, cuyo plano de la cinta-}; con 1o que el
espacio que queda entre ambas tiene una seccidén tra-
pecial, siendo relativamente ancho en la entrada, o
sea cerca del rodillo-3, mientras que es minimo y se

reduce précticamente a cero en un punto preestableci-

do entre los rodillos-5-y-6-a fin de que la piel que-

de encerrada y fijada entre la cinta 1 de caucho-4-
de acero.

Unos rodillos ulteriores -+, =12y =13 -14-
sirven pgra fijar mejor la posiecidn de la cinta-la

El rodillo-6-es fijo en sentido vertical

¥ es calentado por su interior.
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A su vez, el rodillo 3, cuyo eje, en el caso
de la figura, no estd situado en el plano vertical
que pasa vertical que pasa por el eje wertical o
bien en direceidn del eje del rodillo 6, a fin de
ejercer una presidén contra éste.

El funcionamiento de la mdquina descrita
es el siguiente:

En la cara superior de la cinta -1~ en la
parte del rodillo -2- se apoyan los objetos de que se
trate en particular las pieles; éstas se ponen con el
lado de la carne hacia abajd, 0 sea con el lado a
exhibir hacia arriba.

El modo de cargat las pieles varia en cada
caso, 0 sea que la operacidn se hard a mano en el
caso en que la mdquina seguin la invencidn se emplee
aisladamente, mientras que las pieles pueden llegar
también de otra cinta transportadora cuando provie-
nen de una fase precedente de elaboracidn.

Ia rotacién d¢la cinta <1- lleva la piel
al espacio entre las dos cintas y la accidén de la
cinta de acero elimina los abultamientos y hace
aplanar ja piel, la cual es prendida entre las cin-
tag 1 y 4 con una presidén creciente poco a poco.

De esta forma se evita la formacidn de
plieges y de arrugas porque la piel se presenta en-

tre los rodillos perfectamente plana, extendida y
fija, 1o que es esencial para el éxito de la opera-

cién. Durante el avance la piel puede sufrir un ca-
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lentemiento adecuado por medio de planchas calientes
u otros medios no representados.

El movimiento de uno de los rodillos res~
pecto al otro provoca el prensado 0 satinado de le
parte de piel comprendida entre dichos rodillos -3- y
~-6-, después de lo cual se descarga en otra cinta
transportadora o en un recipiente de recogida,

En el caso de la figura 1 los dos rodillos
de presidn <3-y-6-son desplazados uno contra otro en
el sentido de avance de la cinta. La experiencia ha
demostrado que de esta formae la aplicacién de la pre-
sidn mds gadual lo que es ventajoso para ciertos tra-
bajos.

A su vez, en el caso de la figura 2 10s ro-
dillos de presién son directamente superpuestos, con
lo que se obtiene una presidén mayor y por una exten-
8ién menor.

Ademds en este caso se tiemen tres todillos
de guia -6-, -~15-, -16- y por tanto el recorrido de
la cinta de acero es mas abierto.

Esta solucidn es preferible cuando la cinta
de acero es de espesor relativamente grande.

Por el mismo criterio construetivo se ha re-~
presentado en la fig. 3 la solucidn en que se tienen
cuatro rodillos ~6-, -=15~, =17-, -18~ y en la figura
4 otra variaite en Ja que se tienen varios rodillos-19-~
de didmetro limitado, para obligar le cinta a un reco=-

rrido que tiene una forma aproximadamente oval.
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Por fin, en el caso de la figura 5 se tie-
ne de nuevo el prensado ortogonal entre rodillos -3- ¥
-6~, se encuentran unos rodillos auxiliares -8-, ~9-,
=10~ para nejor definir el recorrido de las cintas
wle ¥y =4-, y se tiene también una placa calefactora-ll-
encima del tramo superior de la cinta inferior ~4-,

Es evidente que la invencidn admite ulterio-
res variantes y modificaciones sin apartarse de su

campo de proteceidn.

NOTA

Se reivindica como objeto dek presente
patente de invencidn:-

1. Aparato para el prensado continuo de
nateriales laminares de gran superficie, para hacer
avanzer, exbtender, calentar y comprimir, en forma
continua, objetos de espesor limitado y notable ex-
tensidn superficial, en particular pieles en curso
de elaboracidn, caracterizado,por el hecho de com-
prender una cinta de material flexible, en particu-
lar de caucho cerrada sobre si misma y arrollada
sobre rodillos, encima de la cual se mueve en sen-
tido contrario una segunda cinta, preferiblemente de
acero inoxidable, cuyo tramo inferior estd ligera-

mente inclinado respecto al plano superior de la
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primera cinta, formando entre ambas un espacio que

tiene una seccidén substandmlmente en forma de cuiia,
o sea de altura mixima en la entrada y de altura
minima, poco mayor que cero, en un punto apropiado
intérmedio 0 al fin de la zong en gque las cintas
estdn encaradas, estando previsto un nimero apropia-
do de rodillos para guiar dichas dos cintas.

2. Aparato para el pren@ado continuo de
materiales laminares de gran superficie, segin la
reivindicacidén 1, caracterizado por el hecho de
presentar medios apropiados para calentar los pro-
ductos que pasan entre dichas cintas..

3. Aparatp para el prensado continuo de
materiales laminares de gran superficie, caracte-
rizado por el hecho de que estd provisto de medios
que comprimen un rodillo sobre el que se envuelve
la cinta de caucho contra un rodillo sobre el que
se envuelve dicha cinta de acero.

4, Aparato para el prensado continuo de
materiales laminares de gran superficie, segin las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porquwe dichas
cintas mantienen enire ellas las pieles extendidas
¥y planas mientras sobre éstas se ejerce la presidn.

5. Aparato para el prensado continuo de
materiales laminares de gran superficie, segin las
reivindicaciones 1 y 3, caracterizado porque el mo-
vimiento de un rodillo contra el otro tiene lugar en

direceidn substancialmente perpendicular a la parte
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encarade de las dos cintas, 0 sea, preferiblemente,

en direccidn vetical.

6. Aparato para el prensado continuo de
mnateriales laminares de gran superficie, segin las
reivindicaciones 1 y 3, caracterizado porque el
novimiento deémpuje de un rodillo contra el otro
tiene lugar con una sensible inelinacién respecto
a lo parte encarada de las dos cintas.

7. Aparazto para el premsado continuo de
nateriales laminares de gran superficie, segin la
reiwindicacién 1, caracterizado por el hecho de que’
dicha segundg cinta se arrolla sobre un nimero de
rodillos superior g dos.

8. Aparato para el prensado continuo de
materiales laminares de gran superficie.

La presente memoria descriptivarconsta de
once hojas foliadas escritas o miguina por una sola
cara.

Barcelona, 26 de octubre de 1965

Giovanni MILOKE,
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