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Esta invencidn se refiere a estructuras refracta--
riag y a cuerpog refractariog mejorados utilizableg en su -
fabricacidn. Otro agpecto de egte invento se refiere a eg--
tructuras refractarias basicas mejoradas, cuerpos, refracta-
rios mas perfectos para la fabricacion de las mismag y métg
dos de fabricacidn de tales cuerpos.

Los refractarios constituidos por una mezela calecl
nada "muerta" de magnesia y mineral de cromo ocupan un lu--
gar lmportante en la indugtria., Se dividen en general en --
aquellos que presentan un predominio de mineral de cromo ¥y
aquellos otros que tienen un predominio de magnesia. Bsta -
invencidn afecta partlcularmente a los que presentan predo-
minioc de magnesia y a las esbructuras refracteriag en lag -
que ge utilizan.

Ambog grupos de refractarios citados ge conocen —-
en esbe campo industrial como "“refractarios basicos". Exls-
ten diversas versiones comerciales & tales refractarios, -
que se expenden normelmente ya como refractarios qu{micameg
te aglutinados, o refractarios no calecinados, ya como re—-
Tractarios calcinados. Egsta invencidn se refiere particular
mente a estos Ultimos.

Pese al avance téenlco de la industria contempora~
nea, los refrectarios basicos calcinadog del tipo magnesia-
mineral de cromo ge caracterizan por una resistencia relati
vamente beja. No es raro que el mddulo de rotura de estos -
refractariog sea inferior a 600°F (315,5690), a la tempera-
tura ambiente y se halle por debajo de log 2009F (93,332C)

& log 2300°F (12609C). En una estructura de horno, en la --

que se encuentre incluido este tipo de refractario, no es -

extrafio que el ladrillo se encuentre sometido a fuerzas o -
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cargas procedenbes de muchas fuentes de origen diferentes.
En una estructura de horno en la que ge halle in--
cluido egte tlpo de refractario, su cara/caliente esta suje
ta con frecuencia a temperaturas superiores a log 20002F - |
(1093,32C) en tanto que su cara fria se encuentra a uns tem
peratura consldersblemente mé.& frfa, Egte gradlente de tem-
peraburs ocagiona cargas internas en los refractarios, Ilag
cuales gsuelen producir la desconchadura de grandes secciones;

en un techo o pared de horno. Egte fendmeno de degconchadu-

ra debldo al gradiente térmico puede denominarsge pérdida por

choque térmico. Tal pérdida por choque térmico, debida a la
progresiva debilitacidn de las piezas o cuerpos refractarios |
se agreva con el continuo funcionamiento del horno.

Otros factores causantes de cargas, igualmente, si
no més, perjudiciales para este tipo de refractario son, en

tre otros, log camblos de fage, la recristalizacién, y la

1

expension diferencial de los componentes mineraleg.

Por consiguiente, un objeto de esta invencidn eg el
de aportar estructuras de horno perfecclonadas fabricadag -
con cuerpos refractarios hechog con magnesia y minersl de -
cromo, gue pogeen una elevads reslastencla a temperaturas al
tas. Otro objeto de este invento es el de proporcionar cuer
Dos o plezas refractarios mejorados de magnesia-mineral de
cromo, y 10 métodos para su febricacidon. Otro propogito -
mis de esta invencidn es el de aportar refractarios mejora-

dos de magnesia-mineral de cromo que presentan una buena re-

siatencia y que actian satisTactorliamente bajo cambios amplios
¥ repetidos en la temperatura operacional., Otra finalidad més}
t
< ! i

de esta invencion es la de proporcionar refractarios mejora-
|

dos de megnesia-mineral de cromo gue muestran una resisten-
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cia excelente bajo una elevada bemperatura operaclional y re
sisten a la accidn de desconchado, debldo, en parte, & una
mayor resistencia al choque térmico, y que resisten la pér-
dida de regigtencia bajo variaciones cfelicas de temperatu
ra como lag que ge dan en los repetidos calentamientos y en
friamientos de un horno metalﬁrgioo. Otro objeto de esta -
invencidn es el de aportar estructuras de horno perfecclona
dsg del tipo basico de solera abierta, de una excelente re-
gsistencis al calor, al deterioro y al desconchado, debido,

en parte a una meyor resistencla al choque térmico, y que -
reglgten a la pérdida de fuerza bajo variacliones cfclicay -
de temperatura, como ge dan en log repetidos calentamlentos
¥ enfriamientos de un horno de golers abierta.

En resumen, conforme a uno de los aspectos de esata
1nvenci$n, se da aquf 8 conocer un método de utilizacidn de
minerales de cromo bajos en gflice vy magnegla de alta pure-
za para obtener cuerpoghefractarios de una buena resisten--
cle y estabilidad a 23009F (12602C). En una forma estructu-
ral que daremos como ejemplo, la invencidn proporcions la -
fabricacidn de una hornada refractaria de unas 70 partes en
peso de magnesia de alta pureza y aproximadamente 30 partes
en pego de mineral de cromo bajo en silice, en una gradus--
cidn dimensional muy particular, para la confeccidn de la--
drillo. Se confeccionan los cuerpos o plezas a partir de la
maga de hornada y se cuecen bajo condiciones cuidadosamente
reguladas por encims de aproximadamente 3050°F (1676,7°C).
Las formas regultantes, a temperaturas amblentales o de in-
terior, gon relativamente débiles, 81 las comparamos con su
resistencia a log 2300°F (12602C). No obstante, egtos cuer-

pos presentan suficiente estabilidad fisica para permitir -
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la adecuada manipulacién y transporfte. La resigtencia en cg
liente de egtogs cuerpos excede en 18s del doble el modulo -
de rotura a la temperatura ambiente. Los cuerpos no ceden enj
la prueba de cargs ASTM a 33009°F (1796,982C) y dan mejores
resultados en pruebss de carga sostenida, a 2700eF (1482,2°
c).

Iog expertos en metalurgla y refractarios hallaran
una mejor comprensién, otras caracter{sticas ¥y nuevos obje-
tos y ventajas de la invencidn reslizando un estudio de la |

0 siguiente descripcidn con referemcia & los planos. En éstos |
la figura 1 eg una gréfica comparativa que ilugtra
la importancia de la graduacién dimensional del minerél de

cromo en log refractarios, conforme al in;ento;

la figura 2 es una grafica comparative de la pro--

15 porcién de magnesls regpecto alfmineral de cromo, contra el
mddulo de rotura, o elevadas temperaturas, para lag calcing
cilones industriales comparativas en la produccion de refrag
barlios, segﬁn la invencidn;

La figuras 3 es una gréfica comparativa del porcen-

ey taje de resigtencla lineal contra tiempo, gue muestra el --
grado superior de los refractarios conforme al invento.
Téenicos anteriores abordaron el problema de obte-~

ner una fuerzs y une resistencia al choque térmico excepclo

naleg, en los refractariog de megnesla-mineral de cromo,
25 Intentando construir un cuerpoc refractario fuerte a la tem-

peratura ambiente normal, es decir, con un buen médulo de -

rotura a la temperatura normal ambiental. Lo ldea de estos
investigadores se basd fundamentelmente en el hecho de que
el ladrillo perdfa graduslmente su resistencis al irse ele-

30 vando la temperatura y, por consigulente, que en cualquier
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slstema particular, el ladrillo que presentase mayor resig-
tencia a la temperatura ambiente normal, tendrfa sin duda -
la. mas alta resistencia a una temperatua elevada. Si bien -
estc suele ser cierto, el aumento de la resistencia a la -
temperatura ambiental golo se consigue normalmente en sacri
ficlo de la regigtencia al chogue térmico.

Hemos construido un cuerpo refractario concentrin-

’
donos en su resistencia a alta temperatura, mas que en su -

s
—_—

resigtencia a la temperatura amblental normal, El resultado "

ha gido un refractario que presenta a un tiempo una regig--
tencla inusitada a temperaturas elevadas y une buena regisg-
tencia al choque. Si blen no ge ha interpretado por comple-
to el fenémeno, podemos decir que bs cuerpos refractarios -
conforme a nueatrs invehcién, al ser estudidados al micros-

coplo a temperaturs ambiente, muestran una peculiar combingz

{
i
{
t
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i

¢idn de unidn y de divisidn teselada entre el mineral de crgz

mo y la magnesita. En cierto grado, esta particién tegelada

parece vencer o compensar las carges internes que se produ-

cen bajo las temperaturas operaclonales en los cuerpos refra

tarios; por su parbe, la cohesidn congtituye una r{gida red
de armazdn en el refractario, lo que proporciona una buena
resistencia a elevadas temperaturas. De un modo u otro, el
hecho es que la peculiar combinacidn de particidn teselada
v de cohesidn da como resultado cuerpos que presentan una -
resistencia a los 23009F (12602C) que es siempre superior -
al doble de la que se observa a la temperatura ambiente nor
mal,

En experimentos de laboratorio, hemos descubierto
gue la megzcla 6ptima, en peso, de magnesia y mineral de cro

mo, conforme a nuegtre invencién, es la de aproximadamente

i

ORI |
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70 de megnesia por 30 de mineral de cromo. No es nueva una
proporcién de 70/30 magnesia-mineral de cromo, & que se re-

’ Y
fiere mi invencion. Sin embargo, como se explicarsd mis ade-

lante, en combinacion con otros parémetros es recomendable

egta mezcla de 70/30 para obtener logs mejores resultados. -~

Es también recomendable, para nuestro invento, que el conte
nido en sflice de la mezcla sea inferior a aproximsdamente
2% SiO2 , sobre la base de un anslisis por $xido y basado -~
en el pesode la mezcla total. Mo obstante, son parémetros -
lgualmente importantes la temperatura de calcinamiento y el
porcentaje de mineral de cromo que pasge por un tamiz de ca-
libre 28 (Serie Tyler).

La Tabla I que damos e continuacidn muestra los de
talles de un grupo de mezclas probadas y de los cuerpos fa-

bricados con las mismas. En este tabla, eladlisis del ming

ral de cromo y de la magnesia utilizados es el que se indi-
ca (bodas las partes en peso, y sobre la basge de un andli--
sis por Oxido):

Mineral de cro  Magnesia calei
mo del Trang-- nada "muerta®
¥/

Andliste quimico veal, % %
E;ioz e & 2 0 82 000000 9SSV IIS :L,9 0,7
A’lo ..'ll.l‘..".'..‘ 15 6)

273 ") 0,5
F6203 PP ee 0RO CON TIPS 24,3)
Cr203 ®eserssscssrsvsane 11‘6,0 -
cao ......“....'...... 0’2 0,8
M’go 000 s es v evaseves 11’3 9830
Pérdida por ignicidn .. 0,7 -

Las pruebas a que se refiere la Tabla I ilustren -

la importancia de una fins pulverizacidn del mineral de cro

I 4
mo en la obtencion de una buens registencia a alta tempera-
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ra. las geries de Mezclas A a E fueron las primeras hechas
para determinar el efecto de la dimensidn del grano de ming

ral de cromo en lag propledades f{sicas de los cuerpos fa--

bricados con lag migmes.
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TABLA T

lMezcla ~ Todas las mezclas, por ciento:

Mineral de cromo II, 30

Magnesia I, 70
Mezcla nlmMero .c.oeeeeeeenones Cevenas .o ces A A= B
Tamafio particula mineral cromo (tamiz Tyler) -6, ~6+150 ~=6+65 -t

322 322 32)2 :

Calcinado, cono de carga: Temperabtura (30509F)
(16762C) Cambio lineal en calcinzado, % seeoe. +0,8 +0,8 +0,8
Peso, por pié clbico .cee... . sees 193 191 192 :
Nédulo de rotura, por pulg.2 (6,4 cma) vess 4320 340 290 ¢

L temperatura ambiente de unos 70°F (21eC)

A 23000F (12602C) (duranbe 5 horas) .ceee.. 900 750 640 4
Porosidad aparente, % ceeeevvecosancens oo 17,3 18,8 18,3
Prueba sobreéscoria a 29508F (16212C), cam-
bio de anchura del 1adrillo, % eveeeseseses  +0,4 +0,4 +0,9 -
Prueba de carga, 25 lpe (1,75 kg/cm2)

Temperatura de fallo o porcentaje de fallo:., (L) (2) (3) {
Prueba de carga sostenida a 27009F (14822C)

25 1pc (1,75 kg/cm2)

Fello después de 100 horas, % oceseesecscreo 2,2 4.1 4,4 -
Tiempo para el fallo, NOTES sosevevsossrsns —— - —— 4
Andlisis tamiz de la mezcla, % :

6-10 de CalibTe sieavosvceasssvrennsecccas 19 19 24 p

10-28 n cesevsesnnae rersesaan ceees 24 21 18 ¢

28-65 n T A Tereeeceerssesnasresane 18 19 19 ]

-85 n eseestereeseseerananaan ces 39 43 39 :
Andlisis temiz de mineral de cromo, %

8—10 d.e Cali‘bre. ooooo I I I N A R I RO I B R I ] 5 4‘ 5 E

10_28 n LRI B R R A N A N N A I I N B A B I S SR A A ) 29 56 59 L

28_65 n A 88 4 B NS PE N EES S s eOCER 4‘1 Ll‘6 56 L

"‘65 " R A A R N I N A A N N NN NN ] 25 14' _— -
(1) 2,2% a 33002F (179620) (6) Fallo a 29959F (1626¢
(2) 3,1% = " " (7) 1,4% a 230028 (1796¢

n 1

316590F (17212C)
20950F (16832C)

(3) Falld
(4) Palld
(5) Falld

W

o ®

(8) la5% a "
(9) Sin prueba.

1
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A A= B C D B F G H
-G -C+150 ~6+65 =6+48 -6+35 -6+28 =28 ~48 -28+65
3252 32i2 322 32}k 325 3272 324 320k 32jk
10,8 0,8 +0,8 40,8 40,8 40,9 40,9 +1,6 40,8
193 191 192 191 191 190 193 185 193
430 340 290 240 200 210 500 290 480
900 750 640 460 380 350 1490 990 1170
17,3 18,8 18,3 18,4 19,1 19,1 18,2 20,9 17,8
+0,4 +0,4 +0,9 +1,1 +0,4 +0,2 +0,4 +1,1  +0,2
L (2 (3) ) (5) (6) 7 (8) (8)
2,2 4,1 4,4 - - - 2,1 2,6 (9
- - —_— 82k 42k 34 —— — -
19 19 24 22 21 21 20 21 23
oL 21 18 21 on 30 17 26 10
18 19 19 19 18 11 22 11 28
39 &l 39 38 37 38 4l 42 39

5 4 5 11 12 - - ——
29 36 39 48 70 86 —_— - —_—
41 46 56 46 19 8 66 24 100
25 14 —~— — —-— —_ 34 76 —_—

6) Fallo a 29959F (16289C)
4% a 33009F (17969C)

7)1
8) 1

=n/

s 270 &

1 n

9) Sin prueba.
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Como puede verse en la figura 1 (que es una gréf;
ca de dimensidn del mineral de cromo contra la resistencia
en caliente para las mezclas A-E), cuando ha pasado mig de
un 50% del mineral de cromo por un tamiz del calibre 28, se
produce un acusado aumento en el mddulo de rotura s 2.3009F
(12602C). Por consigulente, se realizeron nuevas pruebas, -
que se.han representado por lag Mezclag F, G y H de la ta--
bla I, Por estas pruebas adlcionsles se vio que era egencial
mantener en calibre 65 la mayor parte del kineral de cromo
que atravesaba el tamiz del 28, Esto se evidencia por la --
comparacidn del dodulo de rotura & 2.3008F (12602C) de lag
Mezclas F, G y H, En la Mezcla G, donde una parte maxime -- %
del mineral de cromo era inferior al calibre 65, se observd i
un marcado descenso en el mddulo de rotura, esto es, 990 --
contra 1490 en la Mezcla ¥, donde ume porcidn mdxima del mi

neral de cromo era de 25 a 65, la mezcla E, en la que todo

el mineral de cromo era de 28 a 65, dio me Jores resultados
que la Mezcla G, pero no tan buenos como la Mezcla F. Lag -

Hezclas D y E, que tenian una cantidad considerable de mine

ral de cromo en granulado grueso fueron lag menos satisfac-
torias de todas las mezclas ensayadas. Parece que, como quig
ra que el mineral de cromo posee una expansidn térmica con- |
siderablemente inferior a la de la magnesia, cuando el la--
drillo hecho & tales mezclag se esta enfriando, después de
la operacidn de cocldo, la diferencis de contraccidn entre

el grano de cromo y la magnesia forma cargas internas loca-

lizadas, en el ladrillo. Un examen microsedpico del ladrillo

correspondiente a las Mezclas D y E ha sugerido que cuando -

estos granos de cromo exceden en mucho al calibre 28, aproxi

madamente, la carga es suficiente para hacer desprenderse el
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pruebas. Notese que en cada uno de estos experimentos, el -
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grano de cromo del medio que lo rodea, quedando esbtos granosf

rodeados de un vacfo microscdpico.
La figura 3 es una grafica esquemitics de los resul
tados de une prueba de resigtencia de lag mezelag A a G de -
la Tabla I, que muestra ssimismo la importaencia de la dimen-
81dn del grano del mineral de cromo. (La mezcla E no fue en-
sayada, por lo que no se ha hecho constar en la figura 3).
Todes las mezclas de la Tabla I se calcinaron en -
cono 32-1/2 & 3.0509F (1676,72C), Para determinar log efec-
tos relativos de la temperatura de calcinacidn, se efectud
una prueba adliclonal en la que se sometieron idénticas_mueg'?
tras a 2950 (Lé21eC), 3050 (1676,72C) y 3L509eF (1714,42C).
En estas pruebas sdicionales, se verfo la mezcla relativa de;
magnesla-mineral de cromo entre 80 magnegia/20 mineral de -
cromo y 60 megnesia/LO mineral de cromo, para determinar que
efecto tendrfa ello sobre el mddulo de roturs a 23002F {1260

2}

C). lLa siguiente Tabls II presenta log resultados de estas

66% del mineral de cromo pasaba por untamiz del 28, y su ma

yor parte se montuvo sobre un tamiz del 65, EL mineral de -

cromo ¥y la magnesis empleados en las pruebayg de la Tabla IT

fueron los mismos utilizados en la prueba a que ge refiere

la Tablas I.
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TABLA IT
Mezcla, por ciento:
Mineral de cromo (1) 20 25 27,
Magnesia:
calibre ~4+10 35) 35) 35,0)
calibre ~10+28 18)80 12375 90372,
Finos triturador a bolas 29 28) 28,0)
Mezcla ng A Ax Ay B Bx By C Cx Cy
Temperatura 2oF
(durante 10 h.) 2950 3050 3150 2950 3050 3150] 2950 3050 315(
(Temperatura oC) [1622 1677 1714| 1621 1677 X714} 16zl 1677 1714
Médulo de rotura
pulg? (6,4 cm2)
A D0oF (219C) 340 360 420| 320 330 400| 380 370 430
4 23000F (12602C) 620 840 1040| 760 820 980 770 980 104C
Prueba de carga,
25 1pc (1,75 ke/on)
Pallo lineal a 3300
oF por 100 (1797¢C) 3,1 1,8 1,7} 2,6 1,7 1,8 2,2 1,8 1,4
Anflisis tamiz de
la mezcla, %
calibre 6-10 24 22 19
10-28 24 23 26
28-65 14 16 17
Més de 65 38 39 b

(1) inAlisis tamiz del mineral de cromo, por ciento:

calibre 6-10,
1

2

10-28, 29

" 28-65
més de 65,

, 41
25



TABLA IT
25 27,5 30 40
35) 35,0) 35) 34)
12)75 9,0)72,5 8)70 2360
28) 28,09 279 | 24
Bx By C Cx Cy D Dx Dy g Ex Ey

3050 3150|2950 3050 31501 2950 3050 3150| 2950 3050 3150
1677 X714 1621 1677 1714 1621 1677 17i4| 1621 1677 il

550 400 380 370 430 360 490 480| 470 410 520
820 980| 770 980 1040| 870 1280 1430 1040 1210 1340

1,7 1,8y 2,2 1,8 1,44 2,7 2,2 2,0 2,3 1,3 1,0
22 19 19 21
23 26 24 22
16 17 18 20
39 38 39 37

or ciento:
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Los resultados de los ensayos indicados en la Tabla
II se han marcado en la figura 2 y demuestran claramente -
que se obtiene un médulo de rotura 6ptimo a log 2,3008F ~-
(1L260°C) para la mezcla 70/30 magnesis-mineral de cromo cal
cinado por encima de unos 30002F (1648,92C) y preferentemen
te a 3150eF (1713,62C). Aun cuando este invencidn se dirige
de preferencia a losg refractarios de megnesia-mineral de --
cromo con un médulo de rotura a 23009F (12602C) por encima
de unag 1000 lpec (70,30 kg/cm2), es precismo hacer obmervar
que todas les mezeclag de la Tabla II, que tienen = su favor
nueatro grado dimensional de mineral de cromo, dan reﬁulta-
dos considerablemente mejores que log de Megzelag como la C,
Dy E de la Tabla I, que no presentan el beneficlo de esta
dimensidn de grano del mineral de cromo.

Segﬁn se menclona mas arriba, nuestras pruebas indi-
can agimismo que el contenido de sflice de ls mezcla era —-
muy importante. En pruebas adiclonales, se constituyeron --
las mezclas con 70 partes de magnesia y 30 partes de mine--
ral de cromo. Lo magnesia era la misma que la arriba descri
ta; pero el mineral de cromo seleccionado tenfa 5,5 partes,
en peso, de 510,, sobre la base de un andlisisy por Sxido. -
El detalle analftico de egte mineral de cromo, sobre la ba-
sie de un andlisis por éxido, es el sigulente.

Porcentaie
SiO2 R I R R I R T
A1203 treeecscteaversesrrsarssrsensasassssas 29,2
Fep0s werieiiiiiiiiiiniiiaieniiiinai., 12,6
Crzo3 sesescrenesesrsssannreneassanrannasse  I2,L
Ca0 S O

?‘Igo #0690 060200000000 0000000000080 s0b0re :L8,8
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En esbas pruebas, el mineral de cromo tenia a su fa-
Id .
vor nuestra graduacién dimengional preferente. EL modulo --

de rotura a log 2.3009F (12602C) en el caso de todas estas

e

mezclag adicionales objeto de engayo fue gatisfactorio, pe-
ro todas lag piezag de prueba confeccionadag con taleg mez-
clas fallaron por debajo de los 3.300°F (1797,32C) en la --
prueba de carga.

0 Asf, pues, con arreglo a una forma preferente de en-
ta invencién, 1la proporcién magneslia a mineral de cromo, en )
peso, es de 70/30, pero es satisfactoria entre 80/20 y 60/ ;
40 (vedse figura 2). La temperatura de calcinacidn serd, de

preferencia, superior a los 3000¢F (1648,92C) pero

pis ]

e consi
15 guen los resultados Jptimos entre 3.050 (1676,7°C) y 3.L1509F
(1713,62C) (véase figura 2). Por lo menos la parte mayor del
mineral de cromo deberd vasar, practicamente, por le abertu-

ra de tamiz 28, y, & preferencia, la mayor parte de la can-

tidad que atraviesa el tamiz del 28 debers detenerse sobre
o0 un tamiz de calibre 65. El médulo de rotura en caliente de

’ -
los refractarios sere de preferencia doble cuando menos al

médulo de rotura en frfo, y en una forma preferente, el mo-
dulo de rotura en caliente eg superior a aproximadamente --
1000 1pc (70,30 kg/cm2). En una forma preferente, el fallo
5o lineal en una prueba de carga, bajo 25 lpe (1,75 kg/cm2) y a

2700¢F (1482,29C) durante 100 horas es menor de 5% aproxima

damente, y, de preferencis, es menor de aproximadamente 3.
Por otra parte, como se evidencia por los datog de - !
la Tabla I y de la Tabla II, la fraceidn -65 de la mezcla -

’ , .
N total conbtendrs mas magnesia que mineral de cromo. En caso
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_retenida en el calibre 65, existiendo no més aproximadamente

~15 .
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contrario, la densidad del ladrillo se reduce y no habri en-

4
Sy d UGN
& Y
Y
2

tonces suficiente magnesia en los finos para reacclonar con
el mineral de cromo (compirense las Mezclas F, G y H).

Descrito asi el invento en detalle y con suficientes
particularidades para permitir su prictica a los expertos
del ramo, lo que deseamos proteger bajo una Pabtente queda
expuesto en las siguientes

~RETVINDICACIONES~

1.-Un método de fabricar un cuerpo refractario bisi-
co calcinado, que comprende las fases de: formar una mezcla
refractaria de grano dimensionalmente graduado para la cons-—
titucidén de un ladrillo, consistente en magnesia y mineral
de cromo en una proporcibén en peso de enbre aproximadamente
80/20 y ©0/40, pasando por lo menos la mayor parte del mine-
ral de cromo por el tamiz de calibre 28 y quedando la misma

retenida en el calibre 65; afiadir suficiente fluido de ama-

sado para permitir la conformacién de los cuerpos; conformar

las mezclas en tales cuerpos; calcinar o cocer dichos cuer-
pos a una temperatura superior a unos %0009F (1648,99C) pa-
ra obtener cuerpos de un mbédulo de rotura a 23002F(12609C)
por lo menos sproximadamente doble del que presentan a la
temperatura normal smbiental.

2.-Un método de fabricar un cuerpo refractario bisi-
co calcinado, que comprende las fases de: formar una mezcla
refractaria de grano dimensionalmente graduado para la cons-
titucidn de un ladrillo, consistente en magnesia y mineral
de cromo en un proporcidn en peso de entre aproximadamente
80/20 y €0/40, pasando por lo menos la mayor parte del mine-

ral de cromo por el bamiz de calibre 28 y guedando la misma
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2 % de 8102 €n peso sobre la base de upfnilisis por 6xido

en la mezcla; afiadir suficiente fluido de amasado para per-
mitir la conformacibén de los cuerpos; conformar las mezclas
en tales cuerpos; calcinar o cocer dichos cuerpos a una btem-
peratura superior a unos 30002F (164892C) para obtener cuer-
pos de un médulo de robura a 23009F (12602C) por lo menos
aproximadeamente doble del que presentan a la temperatura
normal ambiental.

%.-Un método seglin la reivindicacién 1, en el que
sustancialmente la totalidad del mineral de cromo atraviesa
un tapiz de calibre 28 y queda retenido en uno del calibre
65.

4.-Un método seglin la reivindicacidn 1, en el que
los cuerpos son calcinados entre aproximadamente 30509F
(1676,79C) y 31508F (1713,620C).

5.-Un método segln la reivindicacidén 1, en d que
la mezcla comprende una fraccién de calibre 65, existiendo
mis magnesia que mineral de cromo en tal fraccidn de alibre
65.

6.-Un método segln la reivindicacidn 1, en el que
la proporcidn en peso de magnesia a mineral de cromo en la
mezcla es de aproximadamenbte 70/30.

7.-Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solicita

' "UN METODO DE FABRICAR UN CUERFPO REFRACTARIOR.
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1 Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de diecisiete pa-

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

(@]

Madrid, 8 de noviembre 1965

ALFONSO UNGRIA
D.p.

7

10 fdo. (Juan Pedraza)
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