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El presente Certificado de Adicidn tiene por objeto el pro—
teger unas mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin-
cipal n@ 2978L7 por un procedimiento para la fabricacién de un
instrumento de medida linea}, con las cuales se consiguen una

5 o serie de ventajas que se enumersrin a lo largo de la presente
descripcidn.

Actualmente se construyen estos instrumentos de medida, co~
nocidos corrientemente con el nombre de "metros", utilizando
ung serie de varillas planas, graduadas en milimetros, ensumbla-

10 o= das y abisagradas, fabricsdss en madera o metilicas, siendo las
primeras de un acabado burdo y excesivamente frizsiles, mieutras
las segundzs de un mecanizado dificil y elevado costo.

juedan estos incovenientes totelmente obviados con el ob=—
Jeto del procedimiento que describe la presente descripcidn.

15, Dada su especial finalidad, estos instrumentos deben adap-
tarse a una foims y tamaflos predeterminsdos, con ¢l fin de fsci-
litar la medicidn y la lectura y el transporte de los mismos.
Utilizarése como materis prime uno de los muchos materisles po~
limeros termoplésticos susceptibles de manipulacidn por inyece

20 - ¢cidn a presidn, en especizl el poliestireno anti-choque.

Utilizando un molde metilico especialmente disefiado para
la inyeccidn de los termoplisticos antes citados, molde en el
que podrdn inyectarse en una sola operacifn uma elevada canti-
dad de piezas unitarias, procederise a inyectar el maberisl

25— pléstificado en caliente, obteniéndose unz serie de pletinas
que, unidas, formardn la unidad de medida que alcanzari los
100 cm. de longitud preierentempnte, aungue también podrén V-
riar esta lougitud total en un mdltiplo o submfltiplo de la
misma.

Lia hoja grifica adjunta dibuja una rezlizacidn prictica
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del objeto descrito, habiéndose dibujedo en su Figura lé., una

vists de una varilla tal como se obtlene del molde mientras que
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la Figurag 2¢., es un detalle del instrumento de medida o ‘metroY
ya wontudo.

La varills (3), obtenida por inyeccibn, en un molde reirige-
rado por agua o aire, es del tamaflo adecuagdo par:z formar con un
nimero exacto de ellas, generalmente diez, el instrumento de me-—
dida (4).

Ya el molde sale completamente lista, con el orificio (5)
en ambos extremos para Ll colocacidn del remache (6) de fijacidén
¥ giroe.

La numeracibn o escala (7) se obtiene por grabado, mediasnte
la accidn térmica y de presibn de un troquel, cuyo contacto en
caliente con las varillas deja impresos y colorezda la numeracidn
y escala (7).

Bl color de ls nuneracibn ha de ser diferente del color del
materisl base de las varillas, con el fin de facilitar una lectu-~
r5 rvipida y sin errores.

8i bien la forma de ejecucibn descrita anteriormente consti-
tuye aplicacibn preferente de esta inveucidn y de las adiciones
detalladas, podrdn introctcirse modificaciones en forma y deta—
lle, sin que por ello varie la esenclalidad de la misza, la cual
se reivindica en la sigulents

NOTA

%n resumen, la presente solicutud recaeri sobre las siguien-
tes reivindicaciones.

léa.~ liejoras introducidas en el objeto de le palente princi~
pal no 297817, sobre procedimiento pars la fabricacidn de un ing-
trumento de medida lineal, caracterizadas por estar formado por
una serie de varillas planas igusles y graduadas, de materi:l
termopld stico, obtenidas por inyeccidn las cuasles varillas;se—
rédn los elementos unitarios integruntes de la estructurs del ob-
jeto medidor, geueralmente en ni.eros de diez para alca.zsr la

longitud de un nmetro.
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2&,.,~ hejoras introducidas en el objeto de la patente princi~-
pal n2 297817 sobre procedimiento para la Fabricacidn de un ine=—
trumento de medida lineal, caracierizadas porque las varillas
obtenidas por inyeccidn del material termoplistico en un molde
adecusgdo, refrijzerado por agua 0 aire, son elaborados en nlme-
ros elevado en cada inyeccidn, por ls capacidad Gel molde, al
propio tie.po que se obtiene complekemente terminadas, con los
orificios exbremos que serjn necesarios para la colocacidén del
remache de unidén de unu varills con la otra.

8.~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n2 297817 sobre procedimiento para la faoricacidn de un
instrumento de medida lineal, caracterizadas porque la graduae
cién y numeracidn de las varillas se obtiene mediante fusidn
de un trogquel en caliente, el cual en contacto con las varillas
graba y deja impresa y coloreada la graduacidn, siendo el color
diferente al de la varilla con el fin de fscilibtar una lecturs
répida y sin error.

42 o~ LEJCRAS IsTRODCCIDAS Ei Bl C.JdwiC DE Li PATESDLE PRIKe
CIEal No 297817 sobre PROCEDILIE:YO PARA La FAoRICACION DD UN
INBTRUCLELTO D WiiDIDs LIuEAL,

Segln se describe en la presente memoria que consta de cua—
tro hojas escritas s miquing por una sola cara y dibujos.

Madrid a 8 de novhre de 1965
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