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PATENTE
DE
INVENCION

por “"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION CONTINUA DE BISAGRASM
a favor de DON MARIANO MONTON RODRIGO, de naclonalidad espa-
fiola, domiciliedo en BARCELONA, calle Orden ng 114,

IENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento

para fabricaclidén continue de bisagras,

Més concretemente, en la invencién se ha previsto
un proceso pera la febricacidén y obtencidn de bisagras,
5e de menera continua, a partir de una léming de slimentacidén
sobre la que se realizan las diverses operaciones sucesivas
hesta la obtencién de la bisagra, de caracteristica muy este~
ble debido a la gran cantidaed de 0jos o pasos para la varllles-

-ejeo
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La bisagra obtenida de manera continua, puede pogsterior-
mente cortarse en las dimensliones adecuadas pare su serviclo

permitiendo el gran mimero de pesos, cortes de pequefia longie
tud.,

El proceso comprende una gerie de fases sucesivas,
2 realizar sobre la ldmina de alimentacidn, las cuales pueden

enumerarse de la sigulente formss:

1.,=~ Troguelado y vaciado de unos espaclios rectangule~
res obtenidos alineados sobre el eje longitudingl de la 1é-

ming de bordes paralelos.

2.~ Corte longitudinal de los espaclos intermedios

de separacidén existentes entre los vaclados anteriores.

3.~ Un primer doblado simuliténeo de los bordes cen=

t rales resultantes.

4.~ Segundo doblado de las pestaflas obtenidas en
la fase 3, a partir de una linea intermedis de dichas pesta=
fias, consiguléndose unas patillas a escuadra hacis un mismo

lzdo de la lémina base.

He= Paso en este estado, de la lémins base, formendo
ya dos bandas a la miquine de amcoplar, en la que entra en con=
slderacién una varilla-cje, y el trabajo de cierre de ceda

lenglieta sobre la varilla, quedando congtituida la bisagra.

En la fase de clerre de las pestaiias sobre el eje,
se procede a la obtencidn de pasos en las alas de la bisegre,

para los medios de fijecién de la misma en su posicién de ser-

vicio,

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompefia a
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la presente memoris descriptiva de una 1dmingz de dibujos en la
que se ha representado un caso de realizacién que se clta a

titulo de ejemplo,
In los dibujos:

5, La figuras unica, representa en vista de conjunto
todo el proceso operatorio que se indica en las fases 1, 2,

3:435-

Haciendo refercncia a la figura, se aprecia en su
reelizacién una lémina 1, de chapa de débil espesor, alargada
10, y de bordes longitudinsles parslelos, en la cual se obtiene en
una 12 fase el troquelaedo de unos vaclados rectangulares 2,
espaciados y alineados sobre el eje longitudinal ue la ldmi-

na.

In une tercera fase del proceso, se efectila el corte
15, de estos espaclod intermedlos entre ventanss 2, mediante un
corte 3, después del cual se procede doblando, en fase siguiente,
los cantos libres 4, para en fase sigulente, reslizar el doblado
de las pestefias resultantes, a través de una linea intermedia
Se

20, En fese continuada de fabricacién, se disponen lag
piezas A~B de la lémina, encajadas lateralmente entre sl, tal
como se aprecies en 6, siguiendo el proceso en miquina de aco-
plar, ubicdndose entre las patillas & escuadra 6, una varille=
-eje 7, sobre la que se realiza el doblado 8 de dichas petillas,

25, quedando terminede la bigagra, y prevista para su ulterior corte

en las dlmensiones de uso requerldas.

#n las palaes de la blsagra, se han obtenido log pasos



apropiados pera la fijacién del conjunto,

Ig invencidn, dentro de su esencialided, puede ser
llevade a la prdetica en otras formes de realizacidén que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en
la descripcibn y a las cuales alcanzard igualmente la pro-
teceldén que se reacba, Podrd, pues, construirse en cualqguier
forms y tamaefic, con los materiales y medios més edecuados,
por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las rei-

vindicaclones.
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NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, lo que se
declara como nueve y de propla invencidn, compraznle los oi~

zulentes relvindlcaciones:

1. Un procedimiento para fabricacién continua de bi-
sagras, caracterizado esencialmente por el hecho de comprender
un proceso & partir de una ldmina alargada de débil espesor y
bordes longitudinales paralelos, sobre la que se obtiene en una
fase inicial de trabajo, una serie de vaciados por troquelado,
de forme rectangular, gquedando dichos troguelados en disposi-
cibén alineada sobre el eje longitudinal de la ldmina; ern p.o-
cederse a continuacldén y en fase sucesiva de rabricacién, al
corte Longitudinal de los espaclos intermedlog de separacién
existentes entre los vaciados citados, comprendiendo a continua-
cibén de esta operacidén de corte un primer doblado de los can~
tos centrales resultantes; del corte en realizar un segundo
doblado de las pestafias resultantes en la anterior fase, se-
gin 1inea intermedia de las mismas, logréndose asl pestafias
a escuadra haclia uns misma cara de la lémina; en disponer la
1émina base en este estado, de manera que sus dos bordes se
incluyan en la wdquina de acoplar, quedando encajadas las
patillas de una de las partes de la lémina, en los entrantes
resultantes de las ventanas de la parite enfrentads, y viceversaj
en realizar en diche mdquina de acoplar 1la conclusién del pro-
ceso, entrando en congi@eracién una varille-eje, ubicada entre
las pestafies a escuadra, cruzadas y operando el doblado de dl-

chas pestefias o patlllas sobre la antedicha varillae, gquedando
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constitulda la bisagra, que en operaclones ulteriores, puede
ser seccionads transversalmente y taladrado o dotada de aco-
plamiento de fijacidén, ufias de agarre u otros, para obtener

longitudes adecuadas de servicio.

5. 2. Un procedimiento para fabricacién continua de

bisagras.

Segin se descrive y reivindica en la presente memoria
que consta de 6 hojas, foliadas y escritas a méqulna por una

sola de sus caras, acompafiadas de 1 Lémina de dibujos.

Medrid, a G NOV 1965
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