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La presente invencidn se refiere a aparatos de medicién

lineal y, mds particularmente, a un aparato medidor o contador
lineal para medir, en unidades apropladas y fracciones, tiras,
alanbres, hebras, fibras, etec., longitudes de diversos materia-
les como, por ejemplo, telas, papcl, metales y demds tipos de
material que se adapta a medicidén lineal.

Entre las diversas finalidades de la presente inveicdn,
pucde citorse la provisidn de un contador lincal gue facilitard
una medicién lineal exactz de todo material que esté adaptado
para poderse medir lincalmente, Sea basto o lisc; la provisidn de
un contador lineal en el que las 1{necas centrales de los cilin-
dros de medicidn y de contacto pecrmanecen, en todo momento, en
el mismo plano o plano vertical, de manera que el ciliﬁdro de
medicidn y el cilindko de contacto estdn debidamente alinzados;
la provisidén de un contador lineal que tiene un cilindro medi-
dor que puede ajustarse fdcilmente para adaptarse a materiales
que poscen diferentes grados de compresibilidad y de espesores
sin dealinear el cilindro de medicidn y el cilindro de contacto
o estropear el material; la provisidn de un contador lineal
adaptado pars la medicidn lincal en diferentes unidades de lon-
gitud, como son pies o yardas, realizdndose de manera muy fdcil
la conversidn entre si; la provisidn de un contador lineal que
dispone de mediog para regular de forma ajustable el eje del
cilindro de medicidn paralelo con el plano de pasada del cilin-
dro de mecdicidn p el cilindro de apoyo; y la provisidn de un
contador lineal, de construccidn sencills y econdmica en parte
v se irén seflalando en parte, a partir de este momento.

Por consiguiente, la invencién comprende la construccidn
que mas adelante se describe, indioéndose el alcance de la in-

vencidn en las correspondientes reivindicaciones.
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In los dibujos anexos, en los gue se representan varias

"

incorporaciones posibles de la invencién:

La fig. 1%, es una vista en alzada lateral de un contador
lineal construfdo de acuerdo con la inveicdn.

Ia fiz. 22, es una vista en planta de la fig. 12,

La fig. 32, es una seccidén vertical tomada sobre la linea
3-3 de la fig. 2%, pero con un mecanismo de ajuste de la pre-
sidn de contacto en pogicidn diferente a la de la fig, 18,

La fig. 42, es una vista de frente derecha de la fi;. 22.

La fig. 52, es una seccidn vertical ampliada tomada sobre
la linea 5-5 de la fig. 5%, mostrando un tren de engranzjes,
utilizado para la medicidn en jpardas.

La fig. 62, es una seccidn vertical ampliada similar a la
de la fig. 5%, mostrando el tren de engrancjes utilizado par 1la
medicldnfap.pfés.es una seccidn vertical fragmentada tomada s0-
bre la linea 7-7 de la fig. 28,

La fig. 82, es una seccibn transversal vertical tomada so-
bre la linea 8-3 de la fig. 72.

Le fig. 928, es un fragmento de la fig. 4%, mostrado en
seccidn, que ha sido tomado sobre la linea 9-9 de la fig. 48,

La fig. 102, es una seccidn vertical tomada sobre la linea
10-10 de la fig. 3@,

La fig. 118, es una alzada lateral de una forma altcrnativa
de la invencibn, estando 1aé piezas cortadas.

La fig. 122, es una vista en planta de la fig, 11%.

La fig. 138, es una alzada del lado derecho de las figs.
112 w 122, meostrando une cinta de superficiec dspera o rugosa
midiéndosge.

La fig. 1428, es una seccidn transversal tomada sobre la

1inea 14-14 de la fig. 112, mostrando una parte cerrada de las
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Ia fig. 152, es una vista fragmentada similar a la de la

piezas,

fig. 142, mostrando una posicidn abierta de las piezas.

La fig. 162, es una seccidn transversal tomada sobre la
linea 16-16 de la fig. 112,

La fig. 172, es una seccidn horizontal tomada sobre la
linea 17-17 de la fig. 112,

Las cifras de referencia que se corresponden indican pie-
zas correspondientes en las diversas vistas de los dibujos.

Un procedimiento anterior para la medicidén lineal de telas,
papel v otros materiales adaptados para ser medidos linealmente,
se realizaba mediante un dispositive que tenfa un cilindro medi-
dor montado de forma rotativa sobre un brazo oscilante, que estab
unido de forma pivotante a una barra fija. El brazo se extendia
desde el pivote en la direccién del movimiento del material que
se iba a medir. Se habia previsto un contador que respondia a las
revoluclones del cilindro medidor. La disposicién del mismo era
tal que el cilindro medidor descansaba sobre un elemento de re-
fuerzo o apoyo, como es una mesa, o sobre otro cilindro de giro
libre, llamado cilindro de contacto. EL material que se iba a
medir, por ejemplo, una pieza de tela, se empujaba en dirececidn
lineal entre la lfnca de contacto del eilindro medidor y la masa
o el cilindro de contacto, haciendo que girase el cilindro medi-
dor. La circunferencia del rodillo medidor estaba disefiada de
tal forma que por cada revolucién del cilindro medidor, el con-
tador registraba gl ndmero de unidades de longitud y sus fraccio-
nes que correspondfan a la circunferencia del cilindro medidox.
Una vez se habia conseguido la longitud o largo de tela gque se
deseara, seglin podifa observarse consultando el contador, el ope-

rario dejaba de hacer pasar la tela y la cortaba. EL brazo que
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llevaba el ecilindro medidor y el contador en un extremo, por
estar pivotado, permitis que el cilindro medidor se desplazara
para adaptarse a los diferentes espesores del material que se
estaba midiendo,

Este tipo de contador lincal o aparato de medicidn presen-
taba varias desventajas. Cuando se tirsba del material demasiado
deprisa a través de la linea de contacto entre el cilindro medido:
¥y el cilindro de contacto, el rodillo medidor tendia a saltar,
perdiendo el contacto con el material de manera que parte del
naterial pasaba entre el cilindro medidor y el cilindro de con-
tacto sin ser medido, Por consiguiente, pasaba mis material en-
tre los cilindros de la cantidad indicada por el contador, resul-
tando as{ mediciones inexactas y pérdidas para el vendedor. Aun o
cuando el error por cada salto del cllindro medidor pudiera ser
pequefio, cuando se multiplicaba por el nimero de saltos dados
durante el procedimiento de médicién, resultaba significativa-
nente elevado.

Bste error, debido al mencionado salto, se hacfa aun mis
pronunciado cuando se medfan materialcs de mayor espesor gue,
por ejemplo, el papel, y mids particulsrmente materiales flexi-
bles gruesos como es la cinta de goma. Conforme aumentads el es-
nesor del material, la distancia entrs las periferias del cilin-
dro medidor y el cilindro de contacto aumentaba., Como el cijindrc
mediftor iba montado sobre un brazo pivotante, el plano de los
ejes longitudinales comunes de los cilindros, esto es, el plano
que pasa a través del eje de cada cilindro, se desplazaba a una I.
nosizidén inclinada con respecto al plano vertical normal de los
ejes longitudinales comunes, produciendo una malalineacidén de
los cilindros. Conforme el material gque se iba a medir se hacia

pasar a través de la linea de contacto de los cilindros, sicmpre
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tenia que estar en contacto con las periferias de los cilindros,

por lo menos en los puntos del plano de los ejes longitudinales
comunes. Si, por ejemplo, los puntos de contacto del nlano de
los ejes longitudinales comunes se desplazaban hacia adelante
cuando se estaba midiendo un msterial relativamente grueso, el
material entraria en contacto con el cilindro de contacto en los
puntos superiores del mismo y despuéds se curvaria hacia adelante,
alrededor de une parte de la periferis del cilindro de contacto,
hasta Llos puntos gue entran en el plano de los ejes longitudina-~
les comunes. De este modo, se crearia un empuje hacia adelante
en el cilindro mcdidor por el material cuando se tirara de éste
a través de los cilindros. Este empuje estarfa orientado en tal
direccidn que contribuiria a crear el salto del cilindro medidor
v cualquier elasticidad en el material acentuaria avn mds dicho
salto.

Ademds, la presién aplicada por el cilindro medidor y el
elemento de apoyo al material gue pasaba entre ellos era cons-
tante, no proporcionando ningin ajuste de presidn para materiales
que tuvieran diferentes grados de compresibilidad. Como conse-
cuencia de ello, los materiales muy compresibles, como, por ejem-
plo, la goma espuma, se estropeaban a veces debldo a la presidn
que se ejercia sobre ellos, Asimismo, estas maquinas tampoco
tenf{an previsto el mantener grados satisfactorios de precisidén
de medicidén de materiales gue tuvieran una superficie dspera o
basta. En algunas maquinas de antes, el contador era accionado
por el rodillo o ecilindro fijo y, en otras, el cilindro mévil
estaba montado en gufas rectas. IEn ninguna de ellas se podian
evitar todos los ddectos antes enumerados.

Las figs. 12 a 102 representan una forma de la invencidn.

El dispositivo comprende un elemento de rueda medidora ¢ primer
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cilindro (1); un segundo elemento de apoyo, o cilindro de con-
tacto (3); un countador generalmente indicado por (5); una co-
nexién de cuatro barras paralelas (8); un mecanismo de ajuste

ie la presidn de contacto generalmente indicado por (9) y una
base (11).

El cilindro medidor (1) lleva una superficic periférica
moleteada (13), cuya circunferencia efectiva es, por ejeuplo,
exactamente de un pie. ELl cilindro medidor (1) estd provisto
de un didmetro interior cemtral (15) y dos agujeros (17 g 18)
diametralmente opuestos, que tienen el interior roscado. Dentro
del didmetro interior central (15), va montado un alojamiento de
cojincte en forma de copa, que aloja dos cojinctes de bolas
(23 y 25), los cuales estdn separados por el separados (27). Una
brida (4) situada en un extrcmo del alojamiento de los cojinctes
tiene partes cortadas en semicfrculo (29 y 31) (fig. 108). Dos
tornillos enroscados en los agujeros (17 y 19) del cilindro me-
didor (1) tienen partes salientes gque coinciden con las partes
cortadas (29 y 31) del alojamiento y sirven pars mantener el
alojamiento enchavetado dentro del didmetro interior central
(15). Las vpistas interiores de rodadura de los cojinetes (23 y
25) van sobre un eje fijo (43) que se prolonga desde un soporte
del contador (45). Los pasadores (33 y 35) se prolongan desde el
otro extremo del alojamiento., Estos pasadores coinciden con los
acujeros (37 y 39) que se encuentran en un engranaje (41) monta-
do de formu rotativa sobre el eje 643). El eje (43) lleva una
arandela (47) situada entre el soporte del contador (45) y el
engranaje (41). El conjunto de cojinetes se mantiene dentro de
su alojamiento (21) por medio de un aro de presién (49) aplica-
do eontra una ranura practicada en el eje (43). De este modo,

el soporte (45) del contador tembién sustenta el cilindro me-
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El alojamiento (51) del cilindro medidor rodea el conjunto
del rodillo medidor y estd fijo al soporte (45) por medio de los
tornillos (46). La tapa (53) encaja sobre el extremo del aloja-
miento o cdrter (51) del cilindro medidor y estd asegurada al mig
mo por medio de un retenedor circular (55) y los dos elementos
de cerrojo (57 y 59). Cuando los extremos interiores de los ele—
mentos de cierre (57 y 59) se empujan en sentido ascendente (co-
mo se ve en la fig, 42), los bordes exterioces de los mismos se
acuflardn o calzaran en las ranuras formadas en el alojamiento
(51) del cilindro medidor (véase la fig. 92), Utilizando estos
dos elementos de cierre, la tapa puede quedar retenida en el
alojamiento del cilin ro medidor sin recurrir z ningin medio
retenedor desfigurador situado en la parte exterior de la fapa
del alojamiento o carter del cilindro medidor, déndole asi un
aspecto exterior limpio.

El cilindro de contacto (3) estd preferentemente compuesto
por nylon o material parecido y estd sustentado debajo del ci-
lindro medidor sobre los pasadores (63 y 65). Estos pasadores
estdn fijos, dentro de los agujeros de la base (11), por cual~
quier medio conveniente, como pueden ser los tornillos de fija~
cién (2). El cilindro de contacto (3) puede desmontarse fécil-
ments de la base (11) en caso de que su usuario se viera en la
precisidén de cambiarlo por otro cilindro nuevo.

Un contador corriente (5) (adaptado de manera que registre
une unidad cada dos revoluciones del eje motor (6) ) se encuen-
tra asentado sobre los salientes (67 ¥ 69) del sopomtec del con-
tador (45). El contador puede ser del tipo de 1000 unidades.

Una tapa (71) va colocada sobre el contador y fija al soporte

del contador (45). Un engranaje (73) que engrana con el engrana-
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je (41) va montado fijameute al eje motor del contador. Tal vy
como se representa en la fig. 5%, la relacidn de velocidad del
engranajc (41) con el engranaje (73) es de 3 a 2, de forma quc,
por cada tres revoluclones del engranaje (41), el engranajc
(73) describird dos revoluciones y el contador registragd una
unidad. Ya gque la circunferencia del cilindro medidor es de un
pie, el tren de engrenajes estd disefiado de tal manera que el
contador registrars una unidad por cada tres revoluciones (cu-
briendo una yarda en la medicidén lineal) del cilindro medidor.
Zn (75) se muestra un botbén de reajuste del contador, del tipo
corriente, que sirve para reajustar a cero el contador cuando
asi se desee. Se podrd observar que el contador estd colocado
en el soporte (45) en un 4ngulo de aproximadamente 56 grudos,
permitiendo asi al operario leer con toda facilidad los numeros.
En la fig. 68, se muestra una disposicién alternativa del
tren de engranajes, para la medicidén en pies. En esta incorpora-
cibn, los engranajes (4ly 73) estdn sencillamente sustituidos
por los engranajes (77 y 79), respectivamentc, sin ninguna va-
rizeidn o modificacidn en el resto de la miquina. Ia relacidn
de velocidad del engranaje (77) con el (79) es de 1 a 2, de ma-
nera gue por cada revolucidén del engranaje (77), el engrznaje
(79) realizard dos rsvoluciones y registrard una unidad en el
contador. Como el engranaje (77) y el cilindro medidor (1) rea-
lizan una revolucidn cada vez que pasa un pie de material por la
linea dec contacto del cilindro medidor y el cilindaro de contac-
tom ek cibtadir registrard una unidad por cada pie de material.
Al comprador de la mdquina se le puede suministrar un jucgo
completo de engransjes de manera que pu.da selecciongr cual-
quicr unidad de medida.

La conexidn de cuatro barras en paralelo (8) comprende un
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brazo superior (8l) y un brazo inferior opuesto (83). EL brazo

(81) pivota en un extremo libre en el pasador fijo (85) que se
prolonga desde el soporte del comtador (45), Ll braszo (83) pivo-
$a en un extremo libre sobre el pasador fijo (87) que también
se prolonga desde el soportc del contador (45). EL clemento (45)
tambi‘en sustente el rodillo (13) y forma un brazo (45) de la
conexién de cuatro barras en paralelo (8), El brazo superior
(81), por medio de un pasador (91), pivota en su otro extremo
sobre una placa montada de manera pivotante (89) (véase las
figs. 72 v 92). Esta placa (89) de la conexidén de cuatro barras
en paralelo (8) estdn en posicidén opuesta al brazo (45). EL
brazo inferior (83) estd moniado de forma pivotante spbre un
pasador (93), cuyo pasador estd fijo al alojamicnto vertical
(95). El pasador (93) también sirve de punto pivotanie sobre el
cual puede pivotar la placa (89). El brazo inferior (83) tiene
una parte que se prolonga mds alld del pasador de pivote (93),
sobre el extremo de cuya partc va montada una tapa de balancin
de resorte (97).

Seglin se puede ver en la fig. 12, las lineas que unen los
puntos pivotantes de los brazos (8l y 83) forman un paralelogra-
mo (7). Se verd que cualquier movimiento comunicado al cilindro
medidor (1) en dircccidn ascendente hard que su eje se desplace
paralelo a si vy en un plano vertical que pasa a través del ejc
del cilindro (3). De estec modo, si el eje del cilindro medidor
estéd dispucsto para ser paralelo al plano de pasada del cilin-
dro medidor y el cilindro de contacto, la estructura mantendrd
el eje del cilindro medidor (1) en ese estado, sea cual sea la
elevacidn del cilindro (1) sobre el cilindro (3), segin lo exi-
ja el espesor del material que se estd midiendo.

El mecanismo de ajuste de la presidn de contacto (9) com-
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prende un esparrago o pasador de ajuste o de tope (99) que se
prolonga a través de un agujero (101) formado en la parte supe-
rior del alojamiento (95). Un botén de ajuste (103) va fijado
a la parte superior del espirrago o pasador corto (99), en la
parte exterior del alojamiento (95) por cualguier medio conve-
niente, como, por ejemplo, un tornillo de retencidn. La parte
superior del espdrrago o pasador (99) es menor de didmetro quea
la parte superior (100) del mismo. La parte inferior del espd-
rrago o pasador (99) tiene una rosca doble a izquierdas, la par-
te guperior de cuya rosca entra en contacto con una arandela ce-
mentada colocada en la parte inferior del alojamiento (95). Una
tuerca o tope posterior (LG que tiene rosca doble & izguierdas
entra en contacto con la parte roscada del espirrago (99). Un
muelle de compresidn en espiral (107) estd situado entre un sa-
liente de la tapa del balancin de resorte (97) y un saliente de
la tuerca (105), en un ajuste dado, Un pasador selector (109)
va unido a la tuerca (105) y se prolonga hacia adelante, a tra-
vés de una ranura vertical (11l), en la parte frontal del aloja-
miento (95) v tiene un indicador (113) en su extremo, que sefiala
en direccidn horigontal., in la parte delantcra del alojamiento
ven marcadas tres desigzsnaciones, I, H y L, gue representan: alta
presidén de contacto, presién media de contacto y baja presidén de
contacto, respectivamente.

Se verd que cuando el botén de ajuste (103) se hace girar a
dercchas (tal y como se ve en la fig. 28), la tuerca (105), el
pasador selector (109) y el indicador (113) se desplazardn en
dirceeidn descendente desde la posicidn indicada en la fig., 1@
hacia la posicidn mostrada en la fig. 32. Conforme la tuerca se
desplaze en sentido descendente sobre el espdrrago de ajuste

(99), se va ejerciendo una presién variante sobre la partc ex-
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trema del brazo (83) por el muelle eldstico (107), sesgando la

estructura de paralelogramo (8) para pivotar hacia arriba alrcde-
dor de los pasadores (91 y 93), equilibrando asi el peso colgan-
te, mas o menos, con la estructura (8). El desplazamicnto descen-~
dente de la tuerca (105), el contador y el cilindro medidor (1)
se elevardn, mientras que el eje del cilindro medidor permanece
paralelo al plano de paso de los cilindros. Debido al peso del
contador y de la otra estructura situada en los extremos exterio-
res de los brazos (8l y 83), el cilindro medidor presentard ten-
dencia, debido & la fuerza de gravedad, a permanecer o0 a caer

a su posicién inferior. El efecto de la fuerza de gravitacidn

se disminuye y puede vencerde por la fuerza del muelle (107) confg
me la tuerca (105) se desplaza en sentido descendente sobre el
espdrrago (99). La posicidn en lineas de puntos de las piezas en
la fig. 3% sugiere la direccibn en que los ajustes en sentido
descendente de la tuerca (105) tienden a empujar los brazos (45,
8l y 83). De este modo, se dispone de verias presiones de contac-
to para materiales de diversos espesores.

Seglin sc ha indicado antcriormente, la placa (89) estd mon-
tada de forma pivotante sobre el pasador (93). La placa tiene una
ranure (115) en su extremo superior y una ranura (117) en su lado.
Un pasador excéntfico (119) va montado en el alojamiento (95) y
tiene una pequefia ufla que se prolonga a través de la ranura (115).

El pasador excéntrico gira libremente dentro del alojamiento (95)

v con solo hacer girar su ufia que se prolonga a través de la ra-

nura (115), la placa posicionadora (89) puede pivotarse ajusta-
blemente a izquierda o a derecha alrededor del pasador pivotante
(93). Un tornillo de cabeza (121) que se prolonga a través de la
ranura (117) y dentro del alojamiento (95) sirve para inmovilizar

la placa (89) en cualquier posicibn que se desee,
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Mediante 1la previsidn de la placa posicionadora se economiza
tiempo y costos de mano de obra, Si la placa posiecionadora no
estuviers incorporada a Ia presente inveneidn, los agujeros adap-
tados para rceibir los pasadores (91 y 93) necesitarfan posicio-
narse exactamente en el alojamiento (95) para asegurar que el
eje del cilindro medidor estaba alineado con el eje del cilindro
(3). #sta fijacidn exactaa llevaria tiempo y aumentariz el costo
de la mano de obra 9incurrido en el montaje del contador lineal.
Si los agujeros dejardn de estar exactamente posicionados, se
produciria la malalineacidén del cilindro #edidor y del elemento
de apoyo., Utilisando la placa posicionadora, toda inexactitud
inicial de los agujeros para recibir los pasadores (93 y 119) ¥y
el tornillo de cabeza (121) podria compensarse colocando debida-
mente la placa (89).

Cuandc se monta el aparato, la placa posicionadora (89) se
hace pivotar alrededor del pasador (93) hasta que el eje del ci-
lindro medidor esté paralelo con el eje del rodillo o cilindro
de contacto. La placa (89) se fija luego en esa posicidn apretan-
do ¢l tornillo de cabeza (121). Asimismo, si los ejes de los ci-
lindros se desalinearan, por caerse el aparato, por ejemplo, su
realizacidén puede realizarse fdcilmente de la misma manera.

Segin se¢ ha dicho anteriormente, las letras H, M y I repre-
sentan la presidn de contacto alta, la presidén media de contacto
vy la presidn baja de contacto, respectivamente. Cuando se desea
medir un large material muy firme, como es el metal, el zlanmbre,
ete., el indicador sec coloca en la designacidn de alta presidn
de contacto, dejando asi que todo el peso de la conexidn en pa-
ralelogramo, el contador y el cilindro medidor caigan sobre el
cilindro de contacto con escasa o nula fusrza inhibidora del

muelle (107). Si se deses medir longitudes de materiales como
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gon lanas, telas finas w otros materiales ligeramente compresi-
bles, gue son normalmente mas gruesos que los mectales y otros
materiales firmes, pero que pudieran estropearse poxr la aplica-
cidn de una gran presidn sobre ellos, el indicador se ajuste a
365.~ la designacidn de contacto de presidn media. De esta forma se
ticnde a levantar el cilindro medidor del rodillo o cilindro de
contacto en direccidn vertical y permite que una parte de la
fuerza d¢ gravedad reciba oposicidén por la fuerza ejercida por
el muelle (107). Este ajuste permitird hacer pasar material por
370.- la linea de contacto del cilindro medidor ¥ del cilindro de con-
tacto sin que se estropee debido al peso ejercido por el cilindro
medidor sobre “él. Si se desea medir una longitud determinada de
naterial mas grueso y muy compresible, como es la goma cspuma o
similares, cuyo material puede estropearse muy fdcilmente por la
375.- excesivaa compresién, el indicador se ajusta a la designacidn de
baja de presidn de contacto, con lo que se tenderd a levantar el
cilindro medidor del cilindro de contacto y se permitird que la
fuerza de gravedad sea opuesta o vencida por la fuerza sustan-
cial crcada aor el muelle (107).
3380,~ Aun cuando se ha indicado que los metales y demds materia-
les s6lidos que son normalmente mas gruesos que las lanas o la
goma espuma y otros materiales sdlidos similarmente medios, como
son las lanas, que son normalmente mas gruesas que la goma espu-
ma, pueden medirse con esta maquina, ha de entenderse que el espet
385.~ sor de los materiales gque se van a medir no es el factor predo-
minante gue determina el ajuste al cual debe regularse el indi-
cador, sino mas bien la fimmeza o solidez del material es la que
predomina. De este modo, pucde utllizarse cualquier presidn de
contacto asequible para cualquier espesor de material dentro de

390.- 1la escala del dispositivo.
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Cuando se desee medir determinada longitud de material, el

-operario no hace mas Que secleccionar la presidn de contacto

apropiada para 1z solidez del nmaterial que se ve a medir y hacer
el botdén de ajuste (103) hasta que consiga el ajuste. Después,
coloca el material entre la linea de contacto del cilindro medi-
dor (1) v el eilindro de contacto (3) y tira del material entre
ambes. Suponiendo que los engranajes incorporados al tren de en-
granajes son del tipo indicado en la fig. 5%, esto es, adaptados
para medir el material en yardas, el contador medird progresiva-
mente hasta 1, en incrementos de un octavo de unidad, conforme
el cilindro medidor gira tres veces. Si se desea medir diez yar-
das y media de material, por ejemplo, el opsrario no tiene més
gue tirar del material a través de la linea de contacto del ci-
lindro medidor y del cilindro de contacto hasta guc aparczca
"10-4/8" en el contador. Entonces, el opsrario corta el material
en el punto deseado. EL operario puede tirar de cualquier espe-
sor de material a través de la linea de contacto del cilindro
medidor y del cilindro de contacto y no tiene gque preocuparse
de si el cilindro medidor salta poniéndose fuera de contacto
con el material, por mds que tire de dicho material muy rdpida-
mente. Si el material que se va a medir a continuacién es, por
ejemplo, muy compresibele y también de mayor grosor que el anteri
mente medido, el operario no tiene mas que cambi%r el contacto
de presidn al ajuste adecuado y proceder a medir el nuevo mate-
rial de la misma forma.

Si desease cambiar las unidades de medida de yardas a pies,
el operario no tiene mis que soltar los elementos de clerre (57
v 59), quitar la tapa (53), quitar el aro de presidn (49), reti-
ror el rodillo medidor (1), el alojamiento de los cojinetes (21)

v los cojinctes de bolas (23 y 25), todo ello en un solo conjunto
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quitar el alojamiento (51) y después sacar los engranajes (41)
7 (73). Luego, cambia los enzranajes (Bl y 73) por los engrana-
jes (77 y 79), respectivamente. El rcsto de la estructura se
vuclve a montar luego en sentido inverso al que fué desmontado.

Cago de que sc¢ deseara cambiar la unidad de medida al sis-
tema métrico decimal, pueden conseguirse e instalarse en esta
méquina los correspondientes rodillo medidor, tren dz engranajes
y contador.

Con referencia a las figs. 11-17 de los dibujos, se descri-
bird a continuacidn una disposicidn alternativa, Gtil para medir
materiales de superficics 4spera (asi como otros), en el quc el
contador estd sontado en la base y es accionado por un cilindro
fijo, teniendo el rodillo de apoyo una superficie suave y halldn-
dose montado sobre el mecanismo de movimicnto paralelo, propor-
cionando as{ un alto grado de exactitud de medida. La construc-
cidén alternative también comprende un dispositivo antibarrena,
como se verd.

Segln se representa en las figs. 11-17, algunas de las pie-
zas tienen funciones idénticas a las piezas correspondientes an-
tes descritas en relacidén con las figs. 1-10, aungue en algunos
casos, son algo diferentes en cuanto a forma. Con el fin de evi-
tar el repetir la descripeidn, a estas piezas, para fines de
identificacién, se¢ les darén los mismos nimeros, pero primos,
sean o no iguales en cuanto a forma.2Se utilizardn nuevas desig-
naciones sin ndmeros primos para las piezas que no se hayan nos-
rado en las Figs. 1-10, o que estén distintamente organizadas,

En esta forma de la invencidn, el contador (5'), en lugar
de estar sustentado de forma mévil, va colocado sobre un brazo
de soporte (125) que estd unido a una prolongacidn hueca (127),

hacia adelante, formeda en el alojamiecnto (95'). El contador
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(5') estd provisto de una palanca de reajustc (75'), cuya funcidn

corresponde a la del botén de reajuste (75) que se representa en
las fige. 1-10, de la otra forma de la invencidn, esto e3, para

reajustar el contador a cero segin se desee, de la forma ya co-

nocida.,

Bl alojamiento contiene las piezas (no mostradas de nuevo en
las figs. 11-17, pero véase la fig. 7), para el equilibrio y ajus-
te de la configuracidén del mecanismo de movimiento paralclo. El
contador (5') tiene un eje de transmisidn o eje motor (129) que
se prolonga dentro de la prolongacidn del alojamicnto (127), Gon-
de estd provisto de una rueda de cadena (131). La ruecda de cadena
(131) tiene una cadena (13%3) que la une con otra rusda de cadena
(135) montada en el extremo del eje (137). ELl eje (137) estd sus-
tentado de forma rotativa en los brazos de soporte (139 ¥ 141)
unidos a la parte inferior de la base (11*). Los brazos de sopor-—
te (139 y 141) estdn sujetos por medio de tornillos (que BO se
musstran excexzto en la fig. 162) y pueden desmontarse con 1las
piczas por ellos sustentadas y que se describen mds abajo.

Como se podrd ver em la fig. 11, el eje (137) comprende una
pieza (143) gue se prolonga a la derecha del brazo de soporte
(141). Esta prolongacién (143) soporta un cilindro medidor o pri-
mer cilindro (145), cuyo arco superior se prolonga a través de
una aberturs (147) practicada en la base (11'). EL cilindro es
metdlico y tiene una superficie exterior dura, moleteada (149),
donde 1leva una ranura central (151) (véase también la fig. 172).
Fl cilindro (145) tiene una conexién de transmisién antibarrena
con el eje (137), que lleva generalmente el nimero (153). La co~
nexidn de transmisién (153) estf CONSPITUIDA por una rueda de
tringquete (155) fija al eje (137) por medio de un toraillo de fi-

jacidn (157) en su cubo. Bn (159) se muestra una picza de disco
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de embrague que gira libremente en el eje (137). El disco (159)
est4 contenido en una cavidad (161) del cubo (163) del cilindro
medidor (145). También estd conectado de forma desmontable, para
rotar, con el cilindro £145) por el pasador (165). De este modo,
el cilindro (145) y el disco (159) giran como una sola unidad,
formondo el disco (159) un cojinete para esta unidad sn el eie

de extensidén (143). Un cojinete de manguitos (167) situado en el
otro extremo del cilindro (145) forma un soporte giratorio para

el mismo en el otro extremo de la prolongacién de eje (143). Un
aro de prosién (169) evita el movimiento del cilindro (145) desde
el extremo derecho de la prolongacién (143). Quitando el aro de
presién (169), el cilindro (145) puede desmontarse del disco (159)
v la prolongacién de eje (143), dejando el pasador (165) en el
disco. De esta forma, las piezas indicadas moniadas en la prolon~-
sacién (143) pueden organizarse antes del montaje del cilindro (14¢
(o ser de fdcil acceso para su reparacién), mediante el desmontaje
del cilindro después del montaje.

Enrollado en torno a la prolongacidén de eje (143) hay un
muelle de compresién (171) que reacciona desde una arandela (173)
retenida en su sitio por un aro de presibén (175) situado en una
vapurs de la prolongacidén (143). El otro extremo del muclle estd
en contacto con una arandela (177) gue se desli.a sobre la pro-
longacidén (143) y estd forzada por el muelle (171) contra el dis-—
co (159). Una arandela de friccién (179) va montadae entre el dis-
co (159) y la cara lateral adyacente de la rueda de trinquete
(155). De esta manera, el muelle obliga al disco (159) hacia el
1lado de la rueda de trinquete (i55), formando la arandcla una
conexién friccional entre ambos. Por lo tanto, mientras la rueda
de trinquete (155) tenga libertad para girar, también la tendrd

el cilindro medidor (145), para hacer girar el eje motor (137).
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Como consecuencia de ello, si ¢l cilindro medidor (145) gira,
cono, por ejemplo, por una tira o cinta mévil de material que
estd en contacto con 81, el eje (137) girard y el contador (5')
funcionard para registrar la longitud del material que pasa so-
bre el cilindro. Este mide su longitud.

las figs. 112, 132, 142 y 172 muestran un mecanilmo de re-
tencidn y suelta de la rueda de tringuete, como sigue: iontado
de forma giratoria en el soporte (141) hay un pasador-eje, suje~
4o en su sitio por medio de un aro de presidén (183) situado den-
tro de una ranurs del pasador. En el otro lado del soporte hay
vn muelle en espiral (185), uno de cuyos extremos estd fijo (187)
al soporte y cuyo otro extremo (189) estd fijo al pasador-eje
(181) (véase la combinacidén de ranura y aro de presién con el
retenedor (191) ). Pijo al pasador-eje hay un Indice detector
(193) y también una ufia (195) para la rueda de tringuete (155).
Los elementos (193 y 195) estdn en dngulo, como se muestra en la
fig. 148, El fndice (193) estd colocado en el plano de la ranura
del eilindro (151) y puede moverse adentiro y atfuera del mismo.

Eh el montaje, el muelle (185) estd devanado para hacer
girar al pasador-eje (18Ll) en el soporte (141§ en una direccidn
que ligeramente desvia el Indice (193) fuera de la ranura (151)
v coloca el extremo de la ufia (195) en contacto con la rueda de
trinquete (155), como pucde verse en las figs. 112, 142 y 178,
Cuando el fndice (193) entra en la ranura (151), el extremo de
la ufia (195) se pone fuera de contacto con la rueda de tringuete
(155), como pucde verse en la fig. 132, En estas condiciones, el
cilindro medidor (145) acciona el eje (137) a través del embrague
de friceidn, cstando constitufdo éste por los elementos que for-
man el embrague (159 y 179) y el lado liso de la rueda de trin-
quete (171). El par de torsién transmitido por las plezas gue

forman el embrague es suficiente para accionar el contador (54)
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o través del accionamiento (137, 135, 133, 131 y 129). Cuando
ol fnaice (143) se desvia, saliendo de la ranura (151), 7 la
ufia (195) entra en contacto con la rueds de tringusts (155),
este sccionamiento se inmoviliza, pero entonces, el cilindro
medidor (145) puede continuar girando, hacicndo deslizarse asi
¢l smbrague. Témese nota a este respecto, de la comexién del
pasador (165) entre el cilindro (145) y el disco (159).

Tiaciendo referencia shora al elemento de conexidn en pa-
ralelo (45') (que equivale al elemento (45) en las figs. 12 a
108), estd formado por una parte escalonada (197), desde la que
se prolongs el alojamiento (51') que tiene la tapa mévil (53')
menteniéndose ésta en su sitio segln se ha indicado ya, por lo
que no precisa de mds descripeidn. En esta forma de la invencidn
el alojamiento (51') y la tapa (53') contiernen un nuevo conjun-
to de eilindro de apoyo que lleva generalmente el nilmero de re-
ferencia (199). Iste conjunto de cilindro de apoyo esvd susteng
tado sobre un pasador (201) fijo en la pieza (45') por un torni-
1lo de fijacidn (203).

El conjunto de cilindro de apoyo o segundo cilindro (199)
comprende un manguito gue forma un cubo de rueda (2¢c5), que
gira en la prolongacidén del pasador (201). Rodeando la parte
central del cubo (205) hay un disco lateralmente escalonado
(207) qué lleva placas anulares (209) que estén amontonadas o
fijas de cualgquier otra forma al mismo. Rodeandoc los extremos
del cubo (205) 7 flaqueando el aro (207) hay aros idénticos pero
invertidos (211), que tienen collares extremos a los cuales es-
tén fijas o amaontonadas las placas anulares (213)., Los aros
(215) estdn emparedados entre cada par de placas en forma de
aro (209), (213). Los aros espacliados (215) estdn compucstos
por material blando esponjoso, como puede ser un pléstico de
espuma clédstico y altamente deformable (Styrofoam, por ejemplo),

goma espuma o similares. Los mérgenes blandos de los aros (215)
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se prolongzan desde los cantos circulares de las placas (209),
(213). Los aros (207) y (211) estdn apilados sobre y alrededor
del cubo (205) y se mantienen juntos vor mcdio de aros de pre-
sidén de resorte (217), colocados en ranuras en los extremos del
manguito (205). De esta manera, el conjunto que constituye el
cilindro de apoyo (199) gira libremente sobre el pasador (201)
que gse prolonga desde el elemento (45').

Sepdn el ajuste del mecanismo de la presidn de contacto
(91), determinado por el botén de ajuste (103), habri mis o
menos tendencia por parte del conjunto del cilindro de apoyo
(199) a descender, por la fuerza de gydvedad, vy & hacer presién
gobre el ecilindro medidor (145), con la consiguiente deformacién.
Para eviter que las periferias blandas de los aros (215) se en-
cajen mediaente contacto con el cilindro &145) cuando el dispo-
sitivo estd girando en vacio, se ha previsto un mecanismo ele-
vador que lleva generalmente el niimero de referencia (219). Este
meeanisime consiste en un pasador (221) gue se prolonga desde la
parte esealonada (197) del elemento (45'), iontado de forma ro-
tativa en el pasador hay una palanca (223) de seccidén transver-
sal en forma de "L", Prolongdndose desde el soporte fijo (125)
hay upa orejeta o saliente (225). Un lado de la palanca (223)
estéd formado en leva (227), terminando en una parte plans de sus-
tentacidn (229). Un vasador de control (231) se prolonge desde
la pslancae (223). Un pasador de tope (223) que se prolosngs des-

e la pieza (197) entra en contacto con un lado de la palenca
(223). iste limita el movimiento a derechas de la palanca (223),
tal y como se ve en la fig. 158, En esta posicldén, la palanca,
nmediante contacto de la leva (227) sobre la orejeta o salients
(225), leventa el conjunto del cilindro (199) fuera de contacto
con sl cilindro medidor (145). En esta posicidn, la palanca
(223) entra ern contacto con el pasador de tope (233), dc .sanera

que la cara (229) gueda plana sobre el salients (225). Lsta es

i
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la posicién de las piezas para guardar la mdquina.

Cuando la palanca (223) se hace girar a isquierdas, la

) ded

accidn de leve de la palanca (223) sobre el salisnte (22

Ut

3,
caer el elemmnto (45'), de forma que los mdrgenes blandos del
cilindro de apoyo (199) pueden entrar en contacto coen el cilin-
dro medidor (145). En tanto que en la fig, 142 se mucsira un
contacto Intimo entre los cilindros, se entiende que ello co-
rresponde a una situacidén en la que el indicador (113') del me-
canismo (9') estd en el ajuste "L". De este modo, no se produce
rucha deformacibn, si es que se produce alguna, del marger blan-
do del eilindro (199). Para los demds ajustes de la escala "H"
a "', suele producirse una deformacién sustancial del margen del
cilindro (199), como se comprobard por la siguiente descripcidn
del funcionamiento de esta forma alternativa de la invencidn.

Supongamos que se tiene el prpésimo de medir una tira o
cinta de material que tiene una superficie relativamente dspera
o rugosa, siendo ésta del tipo con el que las anteriores mdgui-
nas medidoras daban las medidas menos precisas. Por ejemplo,
nodrie tratarse de una tira o cinta de felpa, como se represen-—
a ert "C" en la fig. 132. Esta felpa puede tener un reverso rela-
tivamente liso (23) con una cara dsperz de pelo (23). Cuando se
hace pasar esta tira entre los cilindros (199 y 145) (contador
(5') ajustado a cero y la palanca (223) arriba), elcilindro (_199)
cae por la fusrza de gravedad. Sus mirgencs blandos de deformarén
v se ajustardn a uvna gran superficie de contacto con el contorno
dspero de la cara (237). Si el cilindro (199) fuera un cilindro
medidor, un contacto de esta clase producirfa un grave error de
medicidn.

De acuerdo con la forma de la invencién mostrade en las
figs. 142-172, las mediciones son muy exactas. Zllo se debe a la

periferia blanda del conjunto del cilindro de apoyo (199), que
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tiene una gran superficie "B" de comtacto con la superficic 4o—

pora del anverso de la tiva "C", Illo ticune como efecto la pro-
gién de la parte lisa inferior (235) de la tira "C" en un con-
tacto envolvente argueado en "A" con la superficie dura del ci-
1indro medidor (145). El contacto de la linea de paso sobrec el
cilindro duro (145) es de radio constante. Lsto, tomado en re-
lacidn con el hecho de que se evita el deslizamiento a causa del
efecto envolvente de la tira "C" sobre el cilindro (45) (véase
A) v el efecto de contacto de la superficie blanda sobre cl ci-
lindro (199) con la tira "C", tiene como consecuencia un alto
srado de precisidn de medida a registrar por el contador (51).
Ademds, la ausencia de saltos bruscos entre los cilindros (145 y :
199) contribuye adicionalmente a la precisidén y exactitud de me-
dida.

Ia introduccidén de la tira o cinta "C" entre los cilindros
(145 7 199) va acompafiada por la depresién del fndice (193) den-
tro de la ranura (151) del cilindro (149), gque hace gue la uila
(195) se retire de la rueda de tringuete (155). De este modc,
el eje (137) queda libre para ser accionado o movido por el ci-~
lindro medidor (14%) a través de las piezas que componen 21 em-
brague ¥ gue son el disco accionado por el cilindro (159), la
arandele (179) ¥ el lado de la rucda de tringuete (155). Por lo
tento, conforme la tira o cinta se desplaza a través de la linea
de contacto de log cilindros, ¢l contador (5') ec ececeionado por
o1 accionamiento (137, 135, 133, 131, 129).

Supongamos ahora guc el extreme (239) de la tira o cinta
nG" paso entrs los cilindros (199 y 149). Habrd entonces cierta
tendencia, debida al efecto de inereia del cilindro (149), a
hacer guc siga girando o rotando después de gque el extromo (239)

ha pasafo por la linca de contacto entrs los cilindros. Zste mo-
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vimiento sobrerrotacional, transmitido al contador (5'), vicia-
r{s la medicién. Conforme la extremidad (23%9) deja o sale de la
1fnes de contacto entre los cilindros, el fndice (193), accione-
do por 2l muelle, se saldrfa de la ranura (151), con lo gue la
viia (195) engranaria con la rueda de tringuete (155). Isto de-
tienc inmediatamente el movimiento del eje (137) sin demasiada
conmocién. Entonces, el deslizamiento del embrague en la arande-
1a (179) permite que el cilindro medidor (145) siga zirando has-
ta que es frenado al tope. Si el cilindro medidor (145} tuviera
una conexidn rigida con el eje (137), seria necesario que la
rueda de tringuete y el mecanismo de ufia de trinquete parara
inmediatamente el cilindro, lo gue produciria una conmocidn
considerable, indeseable. Por medio del mecanicmo de embrague,
adends del mecanismo de rueda y ufila de tringyuete, la parada del
contador (5') se efectia sin esta conmoeidn o golpe.

En vista de cuanto antecede, se podra apreciar que aungue
1la forma de la invencidn mostrada en las figs. 12 a 102 conszti-
tuye un perfeccionamiento sobre los anteriores aparatos de medi-
cibn, la forma mostrada en las figs. 112 a 172 se prefiere, par-

ticularmente para materiales que tengan contornos de superficic

(418

speros, bastos o rugosos,

Se entiende que pueden montarse guias especizles de alam-
bre (que no se muestran en los dibujos), cn la bage de la ndgui~
na, para guiar un alambre entre los cilindiros.

Como se habrd podido ver por la precedente descripeidn, un
contador lineal de esta invencidn puede eliminar los molestos ¥y
costosos saltos briscos del cilindro medidor y la malalineacijon
del cilindro medidor y del cilindro de contacto, micutras gque,
al mismo tiempo, lleva a cabo una medicidn muy cxacta de mate-

riales de diversos espesores y densidades, que se hacen pasar
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por la linea de contzcto establecida entre los cilindros,

En vista de lo anterior, se verd que las diversas finali-
dades de la invencidn se han logrado y otras ventajas se han
conseguido.

Como pueden llevarse a efecto varias modificaciones en
las construcclones antes mencionadas, sin apartarse del alcance
de la invencidn, se tiene el propésito de que toda la materia
contenida en la anterior degcripcidén o representada en log di-
bujos anexos se interprete como ilustrativa y no en su sentido

limitador.

-C~C-C~C—C—C~—
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18),-"APARLTC DE HEDICICH LIN:AL" gue se caracteriza por
comprendar un bastidor; un cilinuro de gpoyo montado exn &1l 7
girgtorio alrededor de un primer cjs; un cilinaro medidor monta-
dc sobwe un eje 7 girvatoric alrededor de un segunds 2je mdvil
a través de posiciones paralelas en un primcy planc guc compron-
de ambos ejes, siendo giratorios ambos cilindros en un segundo
nlano comin perpendicular a dicho primer plano; un cuerpo que

1leva dicho eje; y una conexidn de cuatro barras en paralel

[&]

que sustenta dicho cuerpo del cual constituye otro brzzo, te-
niendo dicha conexidn un movimiento relativa de sus brazos en
un tercer plano perpendicular a dicho plano comin y estableciendo
el movimiento de dicho segundo eje a través de diche primer pla-
no.

22),-"APARATO DE MEDICION LINEAL" segin la reivindiczcidn
18, caracterizado porgue en el que dicha parite fija al bastidor
cs angularmente ajustable en un plano psralelo a dicho tercer
plano, para controlar el paralelismo cntre dichos ejes.

32),~"APARATO DE MEDICION LINEAL" segin la reivindicacidn
12, caractcrizado porque incluye medios de resorte gue rzaccio-
nan desde un tope de apoyo ajustable, zn el bastidor, y uno de
log brazes de cuatro barras cstando adaptado para ol movinmiento
sesgado de la conzxién de cuatro barras ein una dircceidn que
ticnde a separar dichos cilindros.

42) ,~"APARATO DE MEDICION LINEAL™ segin la rsivindicacidn
12, caoracterizado powque comprondc medlos de rosorte que reaccio-
nan desde un tope de apoyo ajustable, en ¢l bastivor, y uno de
los brazos de cuatro barras estando adaptado para el movimiento
sesgado de la conexidn de cuatro barras en una direccidn gue

ticnde a separar dichos cilinuros, y donde dicha pavte fija &l
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hastidor es angularmente ajustable para controlar el paralclisio

entre dichos ejes.

ha3),~"APARATO DE MEDICION LINEAL" segin las antcriowes rel-
vindicacionss, que se caracteriza vorgue comprende un basstidoxr;
vr. elements de cilindro medidor y un elemento de apoyo enire 103
cuales nuede pasarse materlal pars hucer glrar el elemento del
cilindro nedidor, para medir la longitud o larzo del matericl pa-
cado; 7 medios pars ajustar gradualmente el eje del clemento del
cilindro medidor paralclo al plano de pasada de dichos elementes;
comprendicndo dichos mediocs unu placa posicloncdora unida dc for-
ma pivotantc al bastidor vor un extremo de la mismz; uno conexidn

&

de cuatro barras en paralclo, comprendicndo dicha conexidn de

cuatro barras en paralelo un brazo superior quc soporta de forua IE

elementes y montado de forma

[3

pivotante en un extremo uno de dicho
ivotante cn el otro extremo sobre la placa vposicionadorz; y un

-

razo infurior quc sustenta de mancra pivotante en uno de sus

=

extremos uno de dichos elementos y montado de forma pivetantce cex-
ca @c¢l otro cxtremo del micmo sobre el bastidor, sicndo el punto
pivotants del brazo inrfeirior sobre el bastider el mismo que cl de
1a nlaca posicicnadora, con lo que el eje del elemento de cilin-

éro medidor pucde colocarse paralelo al plano de pasada de dichos

elementos a2l hacer pivotar la placa posicionadora a la posicidn

62),~"APARATO DL HEDICION LIHEAL" segin las rcivinuicaciones
anteriorzs, que se caracteriza posgue comprende un cilindro medi-
dos ¥ un cilindro de apoyo entre les cuales pucde pasar material,
en contacte, nava hacer girar el cilindro medidor y el comlader;
una conexidn de cuatro barras paralelas entre si gue sustenta en

uno de sus extremos uno de dlchos cilindros, estando posicionada

dicha conexidn de forma cuc oscila en un plano de accidn poralelo

'S
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a los ejes de dichos cilindros 7 que mantienc dichos cjes para-
lclos en todas las posicioncs correspondientes dc los cilindros:
un 8ispositivo antibarrena entre el cilindro medidor 7 el conta~
dor gque comprende una rucda de tringuete concetods en dicho accio-
namiento; un embrague de friccidn entre el cilindre medidor v la
transmisidn, adaptado para accionarse entre ellos cusnde ls rue-
da 42 trinquete estd en libertad dc girar, pero para deslizarce en
tre elles cuando la rucds de trinquete estd inmovilizada; upa uiia
adaptada cn una posicidn para inmovilizar la rueda de trinqucte
v en otra para soltérla; y medios de deteccidn que resgulan la
ufie, combinados con el cilindro medidor y adaptados cuzido uvns
longitud del material quc se va a mudir entra en contacto can el
cilindro medidor, para mover la ufia desde la posicidn de retencijor
de la rucda de trinquete a la de suelta de dicha rucda.
78).~"APARATO DE MEDICIOHN LINEAL" segin las rcivindicuciones
anteriores, caracterizado porguec comprende un bastilor; un primes
cilindro montado en €1 y que gira alrededor de un primcz eje; um
segundo cilindro que gira alrededor de un segundo eje mdvil a
través de posiciones paralelas en un primcr plano gue comprende
anbos ejes, siendo giratoidias partes de dichos cilindros en un
segundo »lano comin perpendicular a dicho primer plano; ua cucr-
po que lleve dicho segundo cilindro; una conexidn de cuawtrc ba-
vras paralelas entre si que sustenta dicho cuerpo de la que éste
congstituye un primer brazo y del que una parte fije com respceto
a dicho bastidor constituye un segundo brazo opussto; un par de
brazos adicionales y opuestos que conectan dichog nrimero y se-
cundo brazos, teniendo dicha conexldn articulade movimientos co-
rrespondientes de sus brazos en un tercer plano perpendicular a
dicho plano comin y estableciendo los movimientos de dicho segua-

¢o e¢je a través de sus posiciones paralelas en dicho primcr plano;
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medios de accionamiento; y un mecanismo de contaje accionado por

uno dz log cilindros a través do dichos mudios de accionamiento.

A8 ). ~"APARATO DE HMEDICIOW LINEALY segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado porque inecluye medics de rocorte
gue acclonan cntre un tope de apoyo ¥y gue son ajuctables al mis-
mo, en el bastidoxr, ¥y uno de los referidos brazos adicionoles, ¥
adaptados para movimicnto al sesgo de la conexidn de cuatro ba-
rras naralelas entre si en una direceidn que tiende a separar di-
chos cilinuros.

98),-"APARATO DE MEDICION LIKEAL" segin las anteriorcs rei-
vindicaciones, caracterizado povgue en el gue dicha parte fija
con respecto al bastidor es angularmente ajustable en un »lano
paralelo a dicho terecer plano, para controlar el paralelismo en-
tre dichos ejes.

102),-"APARATO DE iIEDICION LINEAL" segin las anteriozes rei-
vindicgclones, caracterizado porgue en el gque dicha parte fija
al bastidor es angularmente gjustable en un plano paralelo a
dicho tercer plano, pars controlar el paralelismo entre dichos
ejus v comprendiendo medios de resorte que reaccionan desde un
tope de apoyo ajustable, en el bastidor, y uno de los brazos de
cuatrc barras adaptado para el movimiento al sesge de la conc-
xién do cuatro barras en ung dircccidn que ticnde a separar di-
chos cilinaros.

112),-"APARATO DE MEDICION LIKEAL" scgin las anteriorcs rei-
vindicaciones, caracterizado porgue en donde el cilindro que
acelona el mecanismo de montaje es dicho primer cilin.ro, cstando
sustentado el m.canismo de contaje sobre el bastidor,

1.22) ,—MAPARATO DE KEDICICI LILEAL™ segin lag aunteriores rei-

rindicacioncg, caracterizado porque en donde el cilindre gue

825, aeclona el mecanismo de contaje cs dicho segundo cilindro, es-
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tando montado dicho mecanismo de contaje sobre dicho cuerpo, que
1lcva dicho segundo cilindro,

132),-"APARATO DE MEDICION LIWEALY segin las anteriorcs rei-
viniicacilones, caracterizado porgue en el gue dicho primer ci-~
lindro tiene una superficic periférica dura y dicho segundo ci-
lindro tiene wna superficie periférica esponjosa.

148),~"APARATO DE MEDICION LINBAL" segin las anieriores rei-
vindicaciones, caracterizado porgue en el que se incluye un dispo-
sitivo antibarrena enbre dicho primer cilindro ¥ el mecanisino de
contaje.

152),-YAPARATO DE MEDICION LIXEAL" scain las anterioves rei~
vindicacioncs, caracterizado porgue en el que dicho dispositivo;
antibarrena comprende medios de rueda de trinquete conuctados a
dichos medios de accionamiento; un embrague de friceidn entre el
nrimer cilindro ¥y dichos medios de accionemiento aduptados para
acclonar entre ellos cuando los medics dc rueda de trinauvcte
quedan en libertad pero para deslizarse entre ellos cuando los
ncdios de rueda de traccidn se inmovilizan; una ulls adaptada cn
una posicidn para inmovilizar los m.dlos de rueda de tringuete ¥y e
en otra para soltarlos; y medios dc¢ dsteccidn que controlan la
ufla, estando posicionados dichos mecdics detectores con relacidn
al primer eilindro de forma que cuando una longitud de material
que se va a medir se pons en contacto con el primer rodille o
cilindro, los medios dotectores se desplazan, accionando asi la
vfia para llevarla desde la posicidn de retencidn de la rucda de
tringucte a la posicidén de suelta de la misma.

162) ,~"APARATO DE iEDICION LIWZIAL" segln las antoriorcs vei-
vindicaciones, caracterizado poigue en el que dichos medios de
deteccidn comprenden un eje sobre el cual estd montads la uia,

un indics detector portado por dicho eje, teniendo dicho primer



cilindpro una ranura periférica para admitir en ella el Indice
cuando el material gque se va 2 medir se pone cn contacto con el
oSrimer cilindro, conteniendo dicho segundo cilindrc un rebzjo be-
riférico dentro de su superficic periférica para acomodar el mo-
20U~  vimiento hacla afuera de dicho indice desde la ranura en el pri-
ner cilindwo cuando no ge encuentra ningdn material entre los ci-
lindros, v medios que desvian dicho Indice de dicha ranura en el
primer cilindro, hacia el rebajo del sezgundo cilindro, pure gue
entre en contacto dicha wmiia con dicha rucda de tringuete pars in-

rmovilizar dichos medios de accionamiento en ausencia, entre loc

U
U1
E

o

cilindros, de materizl a medix,

172}, ~-"APARATO DE MEDICION LINEAL" scgln las anteriorcs rei-
vindicacioncs, caractcrizado porque comprende un bastider qu
tisrns una bagse que se exticernde esencialmente de forma horizontal

8%0, - 7 una sarte vertical hacia un extremo; un primer cilindro montado
gobrc ella hacla su scgundo extremo y que gira alrededor de un
vrimner c¢je gque se prolonga en una direccidn general hacia Zicha
sarte vertical; un segundo cilindro que gira alrededor de un se-
cunco elc, mdvil en posiciones paralelas en un primer plano gue

865,~ incluye ambos ejes, siendo rotativas partes de dichos cilindros

:

en un segundo plano comin perpendicular a dlcho primer plano,
nara proporciocnar entre los cilindros un recorrido para cl mate-
rial que se va a medir, siendo generalmente dicho rccorrido en
direccidn a través de dicho sepundo extremo de 1la base; un cuer-
870.~ po que generalmente lleva dicho cuerpo del que constituye un pri-
mer soporte o brazo ¥y del que una partec fija con respecto a dicha
parte vertical conctituye un segundo brazd opuesto; un pur de
brazos adiclonales opucstos, superior e inferior, gque unen di-
chos primcro ¥ segumdo brazos, prolongdndose el plano de opera-

275,~ c¢idn de dichz conexidn desde dicha partes vertical hacia el se-

-l
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sundo cilindro 7 prescntando los correspondiuntes movimientos

de sus brozos en un tercer plano perpendicular a dicho plarmo co-

j=1]

min 1 establecicndo movimicntos de dicho segunde ejc a través de
sus posiciones paralelas cn dicho primer plano, siendc ¢l plano
d¢l moviniento de dicha conexidn paralela esenciglmentc »erpondi-
cular a dicho reccorrido del material; medios de acclonamicnto ¥
un mecanismo de contaje accionado por uno de dichos cilindros s
través de dichos medios de accionamiento.

188),-"APARATO DE MEDICION LINEAL" De acuerdo con las ante-
riores reivindicaciongs, caracterizado norque comprends una Dro-
longacidn en la parte vertical de dicho brago inferior adicicnal
de la conexidn articulada de cuatro barras en paralelo; un topc
de apoyo roscade, ajustable, en dicha parte vertical, ¥ un mue-
1lle de compresidén situsdo en’re dicho tope y dicha prolongacidn.

102) -"APARATO DE MEDICIOLi LINEAL".

La presente memoria descriptivd consta de treinua y dos
hojas foliadas y mecanografisdas por una sola cara, componiendo
un total de ochocientas noventa ¥y cuatro, incluidas las presen-
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