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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

5 .

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE años 

para todo e l  te r r ito r io  egpaHol, a fav o r da Don Gonzalo FE­

LIPE GIMENO, de nacionalidad española, recidente en BENETU- 

SER (V alen cia), c/ . Generalísimo, nám. 50, por* "PROCEDI­

MIENTO DE CHAPADO FINO DE AGLOMERADOS DE MADERA".

Se r e f ie r e  l a  presente Memoria D escrip tiva  que se une 

a  s o lic itu d  de re g is tro  oomo Patente de Invención a un "Pro­

cedimiento de chapado fin o  de aglomerados de madera", cuyas 

c a r a c te r ís t ic a s  de novedad l e  confieren l a  cualidad de posi­

b i l i t a r  ad h erir rígidamente chapas de maderas f in a s , contra 

la s  caras tratad as da aglomerados com erciales, determinando 

una presencia e x te r io r  inm ejorable, aportando la s  ven tajas 

sigu ien tes*

1* . -  In a lte ra b ilid a d  a lo s  agentes atm osféricos, inclu­

so en e l  caso de ser expuestos a l a  intem perie.
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g a .— Inataoabilidad por e l  agua in clu so  hirviendo ó 

inataccíbilidad por lo s  Insectos y  microorganismos*

3 a .-  Encolado mas dure que l a  misma madera.

4 *.** Disminución de l a  porosidad por aumento de l a  

densidad s u p e r fic ia l,  lo  que l le v a  consigo l a  determinación 

de su p e rfic ie s  mas l i s a s  y  b r i l la n te s .

53 . -  Enchapado muy só lid o .

6a.*- Rapidez en e l  secado y  curado de l a  co la .

73 . -  Elim inación t o t a l  d e l alaveo de la s  piernas term i­

nadas y con e l lo ,  l a  disminución de p iezas perdidas, con l a  

correspondiente reducción d el costo, ya  que la s  p ie za s  bue­

nas deben cargar con lo s  v a lo re s  de la s  p iezas defectuosas 

y  a l  desaparecer esta s  por una oausa tan  co rrie n te  como é l 

alaveo, e l  oosto disminuye.

Reúne por tanto c a r a c te r ís t ic a s  mas que su fic ie n te s  

para a sp ira r  en derecho a l  p r iv ile g io  d e l re g is tro  que se 

s o l ic i t a ,  a l  amparo de lo  prevenido a l  efecto  en e l  v igen te  

Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

Sustancialm ente con siste  en una s e r ie  de operaciones 

escalonadas en un orden determinado y todas e l la s  r e a liz a b le s  

por medio de l a  cooperación de máquinas propias de este  tip o  

de in d u stria  por lo  cual no requiere, tampoco, especializar- 

ciÓn p rev ia , sino que cualquier buen experto d el ramo es 

capaz de d e sa rro lla r  l a  idea, s in  mas que someterse a la s  

normas de operación.

En una primera operación se l i j a n  con ca lib ració n  de 

espesores, e l  tab lero  da aglomerado, hasta alcanzar supei** 

f io ie s ,  perfectam ente planas y  l i s a s  a  cuyo efecto  se con­

tro lan  por lo s  medios convencionales.

E sta primera operación tie n e  c a r a c te r ís t ic a s  de prepar-
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ración de lo s  aglomerados para c o n fe rir  en l a  su p e rfic ie  de 

lo s  mismos una oontextura f í s i c a  que permite a p lic a r  lo s  cham­

pados, sometidos a la s  operaciones restan tes y  que por orden 

de ejecución se exponen seguidamente.

5 . En segunda operación se deposita sobre la s  dos caras

d el aglomerado un m ástic a base de co la  de resinas fen ó llca s , 

fenol*-foimaldehido a l que se ha incorporado, en un empaste 

previo, una ca ta lizad o r Casco jan 4 que co n fiere  este  m ástic 

de una a lta  re s is te n c ia  a l a  intem perie.

10 .  Seguidamente se coloca contra la s  caras encoladas la s

chapas fin a s  seleccionadas para e l chapado y que puede muy 

bien ser indistintam ente de nogal, castaño, roble, pino, 

eu calip tus, cabrano, fresno, embero, caobas y cualquier o tra  

cuyo aspecto aporte una b e lle za  a l  chapado que nos ocupa.

1 5 . En te rc e ra  operación se prensa por ambos lados e l  ta b le ­

ro oon e l  contrachapado, colocado sobre sus caras, en prend­

ase t íp ic a s  pero a presiones muy superiores, como por e jem*-* 

p lo , quince k i lo s  por cm. cuadrado que representa una pre­

sión, e s p e c ific a  doble de l a  u su al, que queda comprendida 

20. entre lo s  cuatros a s ie te  k ilo s  por om. cuadrado.

La presión y e l tiempo a que han de someterse lo s  ma­

t e r ia le s  viene determinado por experimentación p revia  ya que 

éstos facto res  dependen de l a  adaptabilidad o re s is te n c ia  

que cada chapa presenta no ya de unas maderas a o tra s, sino 

25. Induso dentro de l a  misma madera, de unas p artid as a otras, 

manteniendo lo s  p la to s  de l a  prensa a 120s , lo  que unido a 

l a  presión, produce que e l  curado de l a  c o la , ya c ita d a , y  

su secado se r e a lic e  en tr e s  minutos aproximadamente.

Transcurrido e l  tiempo predeterminado, se procede a 

30. una cuarta operación que co n siste  en l le v a r  lo s  ta b lero s a
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enfriam ientos h asta  alcanzar l a  temperatura ambiente, por lo  

que se l le v a  sobre bandejas calibrad as para q u ita r  e l  alaveo 

a lugares v e n tila d o s .

En quinta operación se l i j a  e l  bloque por ambas oaras 

f in a s , con l i j a s  d el número 150 l a  cual deteimina un pulido 

p e rfe c to .

Suficientem ente d escrito  e l  invento a s i como una mane­

ra  de lle v a r lo  a l a  p rá c tic a  se hace oonstar de manera ex­

presa que e l mismo acepta m odificaciones de d e ta lle  siempre 

que esta s  no afecten  a su fundamento.

N O T A
En resumen La PATENTE DE INVENCION recaerá sobre la s  

p articu larid ad es de la s  s ig u ien tes

I B .-  Procedimiento de chapado fino de aglomerados de 

madera, caracterizado porque consta de cinco operaciones 

escalonadas y defin id as de la s  cuales l a  primera con siste  

en una preparación de lo s  aglomerados para acondicionarlos 

a r e c ib ir  debidamente lo s  tratam ientos de la s  cuatro operan 

ciones restan tes y  porque dicha primera operación consiste 

en un lija d o  y calibrado del aglomerado por ambas caras 

h asta  obtener su p e rfic ie  perfectam ente l i s a s  y  planas, en 

grado predeterminado por ensayos p re v io s .

2* . -  Procedimiento da chapado fino de aglomerados de 

madera, caracterizado porque la s  cuatro operaciones restan­

t e s  según re iv in d ica c ió n  primera co n siste  en e l encolado por 

ambas oaras d el aglomerado,, con máquinas t íp ic a s  y  m ástic 

con sisten te en una mezcla de resin as fe n ó lica s  d el tip o  f e -  

nol-form aldehido con c a ta liza d o r  castrogen 4 , que se ha in­

corporado a l a  resin a  en cantidad previam ente estip ulad a y
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seguidamente se acopla contra la s  caras d e l aglomerado sen­

das chapas fin a s  en l a  madera, seleccionada y  porque en t e r ­

cera operación se  prensa e l  aglomerado, forrado de la s  cha^ 

pas fin a s , en prensas convencionales a 15 k ilo s  de presión 

5 * por cm+ cuadrado y  a  120 s c de temperatura manteniendo e l

prensado durante unos tr e s  minuten aproximadamente segdn en­

sayos p rev io s , transcurridos lo s  cuales en cuarta operación 

se perm ite e l  enfriamiento de lo s  ta b lero s por perdida es­

pontánea d el ca lo r, colocados sobre bandejas calibradas para 

10 . impedir e l  alaveo y  una ve z  f r ia s ,  en quinta operación se l i ­

jan la s  caras fin a s  a s i  pegadas con l i j a s  d el n** 150 h asta 

alcanzar e l  pulido p erfecto  correspondiente a l a  madera u t i­

liz a d a  para e l  forrad o.

3 6 .- "PROCEDIMIENTO DE CHAFADO FINO DE AGLOMERADOS DE 

1$. MADERA".

Todo t a l  y  como queda d escrito  y  reivindicado en l a  

presente memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas 

por una s o la  de sus caras.
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