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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente & wma PATENTE DE INVENCION, por VEINTE afios
para todo el territorio espafiol, a favor de Don Gonzalo FE-
LIPE GIMENO, da nacionalidad espeficla, residente en BENETU-

SER (Valencia), ¢/. Generallsimo, nfm. 50, per: "PROCEDI-
MIENTO DE CHAPADO FINO DE AGLOMERADOS DE MADERAY.
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Se refiere la presente Memoria Deseriptiva que se une
a solicitud de registro como Patente de Inveneidn a un "Pro~
cedimiento de chepado fino de aglomerados de madera", cuyes
caracteristicas de novedad le confieren la cualidad de posi-
bilitar adherir rigidamente chspas de maderss fines, contra
las caras tratades de aglomerados comerciales, determinandoe
ma presencia exterior immejerable, sportandc las ventajas
siguientess

1#.= Inglterabilidad & los agentes atmosféricos, inclu-

g0 en el caso da ser expuestos a la intemperies
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28 .~ Ingtacabilidad por el agua incluse hirviende &
mataoa‘éilidad por los insectos y microerganismos.

384~ Encolado mas Gure que la misma maderae

AR, Dismimicidn de le porosidad por sumento de la
densidaé superficial, lo qua lleva consige la determinacidn
de superficies mas lisas y brillentes.

582,~ Hnchepado muy ablido.

6;?.,- Rapidez en el secado y curado de la colae

78~ Elininacidn total del alaveo de las piezas termi-
nadas y'oon ello, la disninucifn de plezas perdidas, con la
correspondiente reduccifn del coste, ya que las piezas bue-
nes deben cargar con los velores de las piezas defectuosas
y al desaparecer estas por una causa tan corriente como el
alaveo, ol coste disminuye.

Reune por tanto caracteristicas mas que suficientes
paras aspirar en derecho al privilegio del reglsiro que se
solicita, sl amparo de lo prevenido al efecto en el vigente
Bestatuto sobre Propledad Industriale

Sustancialmente consiste en una serie de operaciones
escalonadas en un orxden determinedo y todas ellas realizables
por medio de la cooperscidn de mlquinas propias de este tipo
de industria por lo cusl no requiere; tampoco, especiellizé~
¢idn previa, sino que cualguier buen experto del ramo es
capaz de desarrollar la idea, sin mas que someterse a las
normas 4e operacidn.

En una primera operacidn se lijan con calibracién de
aspesores, el tablero de 9glomerado; hasta. alcanzer super-
ficles, perfectamente planas y lisas a cuyo efecto se con-
trolen por los medios convenclonales.

Esta primera operacifn tiene caracteristicas de prepe~
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racifn de los aglomerados para conferir en la superficie de
loe mismos une contextura fisice que permite aplicar los cha=
pados, sometidos a las operaciones restantes y que por orden
de sjecucidn se exponen seguidamentas

En segunda operacifn se deposita sobre las dos caras
del aglomerado un mfstic a base de cola de resinas fendlicas,
fenols=formaldehido al que se ha incorporado, en un enpaste
previo, una catalizador Cascojan 4 que confiere este néstic
de una salta resistencia a la intemperie.

Seguidamente se coloca contra les caras encoladias las
chapas finas seleccionsdas pera el chapado y que puede muy
bien ser indistintamente de nogal, castafio, roble, pino,
eucaliptus, ecabrano, fresno, embero, caobas y cualquier otra
cuyo especto aporte una belleza al chapado que Nos ocupae

En tercera operacifn se prensa por embos lados el table-

10 oon el contrachapado, colocado sobre sus cares, en pren—
sas tipicas pero a presiones muy superiores, como por e jem=
plo, quince kilos por om. cuadrade que representa una pPre-
gifn, especifica doble de la usual, que queda comprendida
entre los cuatros a siete kilos por cm. cuadradoe

La presidn y el tiempo & que han de someterse los ma-
teriales viene determinado pox experimentacidn previa ya que
émtos factores dependen de la adaptabilidad o resistencia
que cada chapsa presenta no ya de unag maderas & otras, sino
ineluso dentro de la misms maders, de unas partidaee e otras,
menteniendo los platos de la prensa a 1208, lo gque unido a
la presibn, produce que el curado de la cc;la, ya citada, y
su secado se realice en tres minutos aproximademente.

Pranscurrido el tiempo predeterminedo, se procede &

une cuarte operacidn que consiste en llevar los tablercs a
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enfriamientos hasta alcangar la temperatura smbiente, por lo
que se lleva sobre bandejas calibradas para quitar el alaveo
a lugares ventiladose

Bn quinta operacidn se lija el bloque por ambas carss
finas, con lijas del nfmero 150 la cuel determina un pulido
perfeoctos

Suficientemente descrito el invento asi como una mane-
va de llevarlo a la préctica se hace constar de meners ex-
presa que el mismo acepta modificaciones de detalle siempre
que estas no afecten & su fundamento.

N O T A

En resumen La PATENTE DE INVENCION recaeri sobre las

particularidades de las siguientes
REIVINDICACIONES

18, Procedimiento de chapado fino de aglomerados de
madera, caracterizedo porque consta de cinco operaciones
escalonadas y definidas de las cuales la primera consiste
en unsa preparacl&n de los aglomerados pars acondiclonarlos
a recibir debidemente los tratamientos de las cuatro opera-
ciones restantes y porque dicha primera operacién consiste
en un lijado y calibrado del aglomeradoc por ambas caras
hesta obtener superficie perfectamente lisas y plaenas, en
grado predeterminedo por ensayos previos.

28 ,= Procedimiento de chapado fino de aglomerados de

madera, caracterizado porque las cuatro operaciones restan-

tes segln reivindicacién primera consiste en el encolado por
embas oarss del aglomerado, con méquinee tipicas y méstic
consistente en una mezcla de resinas fenflicas del tipo fe-
nol~formaldehido con catalizador castrogen 4, que se ha in-
corporado & la resina en centided previemente estipulada y
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seguidamente se acopla contra las caras del aglomerado sen-
das chapas finas en la medera, seleccionada y porque en ter-
cora operaoiﬁn se prensa el aglomerado, forrade de las che~
pas fines, en prensas convencionales & 15 kiles de presifén
por cue cuadrede y a 1202 C de¢ temperature manteniendo el
Prensado durapte unos tr;a minutes aproximedamente segin en—
sayos previos, transeurridos los cuales en cuarta operacidn
se permite el enfrimmiento de los tableros por pfrdida es—
ponténea del ealor, colocados sobre bandejes celibradas para
impedir el slaveo y una vez friss, en quinta operacidn se li-
jan las carag finas esi pegedas con lijas del n? 150 hasta
alcanzar el pulido perfecto correspondiente a la madere uti=-
lizadae para el forradoe

38~ “"PROCEDIMIENTO DE CHAPADO FINO DE AGLOMERADOS DE
MADERA" o

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la
presente memoris que consts de cineo hojas mecanografiadas

por une sola de sus ocarag.
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