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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soiicitar }
PATENTE  DE INVENCION
| en
EsPAaAfa
- por VEINTE afios .
& nombre dé FuC CORPORATiON, entidad norteamericana, esta

" blecida en 1105 Coleman Avenﬁe, San Jose, California, Es-

tados Unidos de Amérioa,'por;
"UN METODO Y UN APARATO PARA ILENAR RECIPIENTES CON PRO--
DUCTOS ALIMENTICIOS™

Este invento se refiere al envase de productos en -
recipientes y méa especialmente a un aparato para llenar
recipientes con secciones de frutas citricas o similares.

Hasta el presente se ha tropezado con numerosos — -

detéculos para el envase automdtico de articulos en reci-

pientes cilindricos. Envparticularf en el -envase de sec—-
ciones de frutas citricas, que tlenen forma de medla luna,
de 390016n transversal estrechada; y que son relatlvamen-
te fragiles por naturaleza, 1los envasados anteriores a —
méquina no han logrado una disposicidn ordenada de las —-

secciones ni un peso uniforme de los recipientes llenos,
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Por "envasado" se entiende una, reunién de secciones den—-
tro de un reclplente lleno. Si las secciones se dejan sim

plemente caer - ‘en el re01p1ente, 1as secciones fraglles se

romperan vy resultara un envasado no unlforme que hard —-

que ‘los recipientes varlen con81derablemente de peso.

Por con31gu1ente, uh objeto de este invento es pro-

por01onar un envasado de secciones de frutas citricas de

peso-y densidad~sustancia1mente~uniformes en un recipien~

te cilindrico.,

- Otro objeto de este invento es'proporcionar un mé--
todo ¥y un aparato para llenar unirecipiente con una plura
lldad de articulos de forma de media luna que tienen sec-
ciones transversales estreohadas.

Otro obaeto de este 1nvento es proporcionar. un dis-

positivo para llenar sucesiva y automatioamente una plura

lidad de reoipientesACilindricos con articulos de formg -
de media luna que tienen secciones transversales estrecha
das, | . .

Estos y otros objetos y ventajas se pondrén mejor'-
de manifiesto en la descripcidn gque sigue, en que:

La Figura 1 es un alzado lateral de parte de una 1i
nea de elaboracidn de allmentos con la cual se emplea el
aparato de llenado del presente 1nvento.. ' ‘

La Figura 2 es un alzado lateral ampliado, con par-
tes recortadés y partes en seccién,.de una, parté del apa-
rato de llenado ilustrado en la Figura 1.

La Figura 3 eé'una perspectiva ampliada‘del aparato
de»lleﬁadb y una parte de la mdquina asociada con él} |

La Figura 4 es.uné vista en planta ampliada de la -

parte de detencidn de recipientes del aparato de.llenado,
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ilustrads desconectada de la maquina,

La Figura 5 es una seccidén ampliada dada por la 1i-

nea 5-5 de la Figura 1.

LabFigura 6 es una seccidén horizontal ampliada de -
otra parte del aparato_de‘llenado, dada en general a lo -
largo de la 1inea 6-6 de la Figura 5.
| La“Figufa ; es una perspectiva isométrica ampliada
de una partg de la guarda del recipienteven el aparato de
llenado ilustrado en la Figu:a 5e

- La Figﬁra 8 es una perspectiva isométrica ampliada
de la ﬁarte colocadora de recipientes del- aparato de ile—
nadé, habiéndose arrancado partes ¥y representado en sec—-
cibn, ‘

‘La Figura 9 es una seccibn vertical ampliada dada -
por la linea 9-9 de la Figura 8.

La Figura 10 es uﬁa perspectiva isométrica esquemé-~
tica ampliada'de la disposicién de accionamiento para el
aparato de llenado y una parte de la disposicién de ac--
cionamiento para lé linea de elaboracidn ilustrada en la
Figura 1.

La Figura 11 es un diagrama esquemético de circuito
usado para controlar el funcionamiento del aparato de 1le
nado, |

Las Figuras 124 y 12B son secciones esquemdticas en
que se ilustran &élvulas de aire accionadas por solenoi--
de, mostrando la Fiéura 12A una vélvula en una-posicién -
normalmente cerrada y mostrando la Figura 12B una vAlvula
en una posicidn normalmente abierta.
| La Figura 13 es una perspectiva ésquemétiéa amplia-

da de una segunda realizacidn del aparato de llenado, con
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partes arrancadas,

\iig; La Pigura 14 es una seccién horizontal ampliada da-
= ;é?'; da en general a lo largo de la linea 14-14 de la Figura -
S _En~general; el aparato de llenado del presente in--

vento comprende una correa sin fin de suministro de arti-
oulos 68, una unidad de llenado 86 y.una unidad colocado-
v re de recipientes 88, todas'las cuales estén montadas so-
bre una estructura de soporte 1Q. Los articulos de forma
’?:{b de media luna son depositados sobre la correa en cualquier
T : manera adecuada, como mediante una correa desviadora 50 -

que esté dispuesta transversalmente sobre una correa de -

e -

alimentacién 34; segun se ve en la Figura 10. La correa -

™
(!,,-:m Frall

de alimentacidén 34 es arrastrada en torno a un rodillo 1o
15 co 36 y en tormo a un rodillo de accionamiento 38 que es
s  accionado desde un &rbol principal de~a¢cionamiento 44 e
por medio de érbol,sécﬁndario 39, piﬁén 40, cadena 46 y =
piﬁén 42, La correa desviadora 50 est4d dispuesta en torno
- a une polea loca‘54iy en torno a una bolea de-aocionpmiqg
20 to 56 gque es accionada desde el Arbol ‘principal 44 a tra-
vé8 de un érpol 60, una polea 61, la correa 62 y la polea
63, La correa desviadora 50 esté &ispuesta para intercep-
tar los articulos gque avanzan sobre la correa 34 y tfans-
‘ferirlos a la correa‘68. La correa de alimentacién 34 ~-
25 ¥y la correa desviadora 50 son parte de un sistema de - —-
transporte, espaciamiento y orientacidén que se describe -
" en nuestra solicitud de patente ndmero 319#256 ¥y titulada
Miquina Para Llenar Recipientes, cedida al cesionario del
presente invento., Seréd desdg luego evidente que los arti-

30 culos pueden ser colocados manualmente por un operario di
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rigidos en relacidn espaciada convenientemente sobre la -

correa 68 en la posicibn orientada deseada, La correa 68

~ entrega las secciones a la unidad de llenado 86 donde son

difigidas a un recipiente.que gira répidémente C situado
bajd la unidad de llenado por la unidad colocadora de re-
cipientes 88. Cuando esté 1lleno el recipiente C, se para
el.transportadér de suministro 68, el recipiénte lleno es
sustituido por un'recipieﬁte vacio y se'repite el ciclo -
de 1llenado.
| Los articulos son alimentados a ia correa de sumi-—
ﬁistfo 68 esténdb sustancialmente la totalidad de ellos -
Zolocados con sus bordes cbéncavos préximos al centro de -
la correa 68 y sus bordes gruesos hacia el borde exterior
de-la cofrea 68‘suéténcialmente como se ha ilustrado me-—-
diante la seccidn S en la Figura 3. Cerca del extremo de
descarga de la correa 68, una guia inclinada 84 (Figura 2)
que se superpone al borde interior de la correa, intercep
ta las eecciones y las dirige hacia una guia 82 (Figura 3)
adyacente al borde exterior. Como se aprecia mejor en la
Pigura 10, la correa 68 es arrastrada alrededor de un par
de rodillos locos 69 y 70 y de un rodillo accionado ﬁ1, -
respectivamente. Un &rbol 72 esté apoyado en el bastidor
10 y fijo al rodillo 71 por un extremo.y a uh pifién 73 —-
por su otro extremo. Una cadena 75 es arrastradé'alrede- .
dor del pifidn 73 y de un segundo pifién 74 que estd fijo a
un 4rbol principal de accionamiento 44.

La unidad de llenado de recipientes 86 esth montada
sobre el bastidor 10 junto al extremo de descarga del - -
transportador de suministro 68 y comprende un tobogén o -

miembro perceptor 90, que se aprecia mejor en las Figuras
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2 v 3 en forma de una cufia que tiene una pared superior -
92, una pared inferior 93 y una placa lateral vertical 94,
La pared,superior 92 esti doblada como en 92a y proporcio
na una parte de pared.que impide que caigan las secciones
entre el tqbogéﬁ 90 y la correa 68.:Una palanca 97 estd -
asegurada a la placa 94 mediante tornillos de cabeza 95 y
estd distansiada de ella médiante'distanciadorés‘96, La ~--
paianca 9% tiepe un brazo qué se extigndé hgcia afrég 97a
que esté unido mediante tornillos prisionerésva.una vari-
1la de maﬁiobra 99 apoyada a.pivotamiento sobre el basti-
dor iO, segﬁﬁ ée-ve en.la Figura 6.

E1 tobogén 90 estd dispuesto casi totalmente dentro
de una guarda de recipiente 102 la ¢ual, segin se ve en -
la Figura 7, es un miembro generalmente cilindrico que --
tiene Qna graﬁ parte de una pared lateral recor@éda ¥y que
tiene un brazo 102a~que szre$a1e en general tangencialmen
te a la parte principal ciiindrica de la guarda; Refi- -
riéndbnos a la Figura 2, se observari ’‘en ella qué'el nés

inferior de-los distanciadores 96 hace tope con el borde

‘superior del brazo tangencial 102a. En consecuencia, cuan

do se mueve la guarda 102 hacia arriba, el brazo 102a se
aplica al distanciador y pivota‘al tobogén 90 hacia arri-.
ba. . )
La guarda 102 de recipiente cilindrica tiene aletas
que sobresalen lateralmente que estén soldadas a un par -
de barras verticéles 103:que estén aseguradas.a cubos - -
103a montados para movimiénté alternétivo verfical sobre
un par de varillas de guia 104 (Figﬁras Z.j.S). Las vari-

llas de gula 104'estéﬁ fijas por sus extremos superiores

‘a una plaéa horizdntal 105 la cual estd montada sobre dos
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eanales espaciados que se extienden longitudinalmente 111

y 111a (Figura 3) del bastidor 10 mediante pernos 107 (Fi

gura 2).los cuales sujetan dos placas transversales verti

~cales 111b entre 1la placa 105 y los canales longitudina--

les 111 y 111a. Esté previsto el movimiento vertical de -
la gaarda 102 de recipiente cilindrica mediante cualquier
cilindro de potencia neumdtico de doble accidn usual o ac
cionador 106 el cual es excitado por vélvulas de aire con

troladas por solenoide y es idéntico a todos los acciona-

dores neumdticos de doble accidbn a que se hace referencia

en lo que sigue. En geheral, cada accionador incluye un -
pistdn montado a deslizamientq en un ¢ilindro y que tiene
un véstago de_pistén que sobresale hacia fuera del cilih-
dro. Una vdlvula de aire accionada por solenoide admite -
aire a elevada presién a un extremo del cilindro mien- -
tras qué el otro extremo del cilindro esté éireado o en -
comunicacidn con la atmbsfera. El accionador neupdtico --
106 asociado con la guarda cilindrica 102 estéd asegurado
mediante tornillos con cabeza al lado inferior de la pla-
ca de soporte 105, con su véstago de pistdén 108 sujeto por
su extremo inferior a un cubo 109 que lleva dos bandas de
apoyo horizontales rigidas 110. Como se ve en la Pigura 5,

las bandas 110 estén también aseguradas a los cubos 103a,

- de manera que cuando se dirige aire a presidn al cilindro

106, la guarda de la lata serd subida o bajada dependien-

do del extremo del cilindro gue reciba el aire.
La varilla de maniobra 99 gue, como antes se ha in-
dicado, esté apoyada para rotacién en el bastidor 10, tig

ne un contacto rotativo 99a (Figuras 2 y 6) unido median-

te tornillos prisioneros a ella en el lado de la correa -
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68 opuésto al punto de unién del brazo de palanba 97a., -
Una leva 99b que esté hecha de material aislaﬁte estd —-

asegurada en re1a016n coax1a1 al contacto rotatlvo 99a.

La leva 99b tiene.un lébulo 99¢c que estd dlspuesto para

aplicarse a un miembro de contacto 100 de resorte de 1lémi
na pafa subirlo separéndolo‘dél miembro de contacto rota-

tivo 99a 6 para permifir que el miembro 100 se mueva ba--

jando a contacto con 1a periferia del miembro 99a, El - -

”miembro de contacto 100 de resorte de ldmina estd montado

sobre un bloque aislado 112 que estd asegurado a una pa--

lanca de apoyo-112a la cual tiene una parte extrema sopor

' tadé para rotacién sobre'la varilla 99. Un resorte ﬁ12b -

empuga a la palanca 112a en sentldo a 1zqu1erdas (Plgura

2) para retener el bloque 112 contra un tornillo de tope

ajustable 112c. ' _
Un 4rbol de soporte cilfndrico 113 (Figuras 2 y 3)= - .

estéd apoyado para rotacidn’en un tubo horizontal 114 fijo

- al exterior de la guarda de recipiente 102, Una banda de

~soporte 116 estd fija por un extremo al &rbol y por su —-

0tro extremo a un,mecanismogprensador rotativo 118. El me
canismo ‘tensador 118 comprendé un érbdl‘120 apoyado en un
tubo 122 montado en posicién. flga ‘sobre la banda 116 y su
Jeto por su extremo superior a un pequefio motor electrlco
124 y por su extremo inferior a un rodillo prensador tron

cbénico 126. La superficie més inferior del rodillo es man

_tenida en un plano horizontal cuando estd en su posicidn

operante. Como se aprecia mejor en la Figura 3, un peque-

flo resorte 128 esté éujeto al mecanismo prensador 118 y al

" canal 111 para ayudar a soportar el rodillo 126 en su po-

sicipn horizontal, ya que el peso del mecanismo prensador

-8 -



7

,/::’,

‘,44}_

10

15

20

25

30

118 tiende a pivotarlo hacia abajo alrededor del eje geo
métrico longitudinal del Arbol de soporte horizontal 113.
Las dimensiones y la resistencia del resorte 128 depen--

den de la cantidad de presidn a ser aplicada por el rodi-

. 11lo. Un tornillo de tope 130 esta roscado ajustablemente

en una protuberancia 131 (Figura 2) que forma parte inte-

'grante de la guarda de recipiente 102 y proporciona un to

pe para detener el movimiento de pivotamiento hacia abajo
del rodillo 126. Ajustando el tornillo de tope 130, el ro
dillo 126 puede exténderse en la parte superior abierta -
de la guarda de recipiente 102 en una cantidad deseada,--
Cuando se coloca un recipiente G ﬁajo'la'guarda de reci--

piente 102, un interruptor, que se describird mis adelan-

te, excita a un circuito para accionar a una valvula de -

- solenoide y excita al accionador neumidtico 106, haciendo

que la guia de recipiente 102 sea_bajéda y rpermitiendo -—-
que el tobogdn 90 pivote hacia abajo al extremo superior

abierto del recipiente C, como se ha ilustrado en la Figu
ra 2. El rodillo 126 se mueve también hacia abajo hasta -
que la superficie mds inferior del rodillo 126 queda lige
ramente por debajo de la parte superior del recipiente C

en el lado de la guia de recipiente 102 opuesto al tobo—-
gén 90, segin se ve en la Figura 3. Las secciones de pome
1o 5, que son descargadas desde el transportador para lle
nado 68 a una velocidad de aproximadamente 42,% metros por
minuto, chocan con 1la superficie superior 92 del tobogén
90 de forma de cufia y son guiadas a aplicaciédn con la pa-
red interior cilindrica del recipiente giratorio C. Sus=-
tancialmente la totaiidad de las secciones son orientadas

de tal manera que sus bordes grumesos hacen tope con la -~
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pared del recipiente.

La unidad colocadora de recipientes 48 (Figuras 4,5
y 8) estd dispuesta inmediatamente debajo de la unidad de
llenado 86 y comprende una cadena de arrastre de recipien
tes horizontal 136 accionada continuamente en una direc--
cidn perpendicular a la direccibn de desplazemiento de la
correa de entrega 68. En la realizacidén ilustrada, la ca-
dena 136 es arrastrada alrededor de una pluralidad de pi-
fiones locos 138, solamente uno de los cuales se ha répre-
sentado, (Figura 10), y de un pifiéh de accionamiento 140
montado sobre un &rbol rotativo 142. Un pifidn 144 estd -—-
también enchavetado al &rbol 142, estando conectado dicho
pifidn a un pifidbn 145 montédo sobre el 4rbol de un motor -
146 mediante una cadena 147. La cadena de transporte de -
recipientes 136 esté nontada por un. extremo en una pista
de guia de admisi6én 150 (Figura 3) la cual incluye un par
de paredes laterales 152 que aseguran la alineacidn corregc
ta de los recipientes C en la cadena de arrastre de reci-
pientes 136 a medida que_éétos ge aprbximan a la estécién
de llenado inmediatamente debajo de'la guarda 102.'Sujetas
a las paredes laterales 152 de la pista de guia de admi--
sién 150 en la proximidad inmediata de la unidad de llena
do 86 hay dos varillas de guia horizontales paralelas 154
que estén distanciadas entre si a la misma distancia que
las paredes 152 y que aseguran la alineacibn correcta de
los recipientes C en la cadena de arrastre 136 a través -
del 4rea bajo la unidad de llenado 86. Las varillas de —-
guia horizontales estdn sujetas pbr sus otros extremos de
una manera similar a dos paredes laterales 156 de una pis

ta de guia de descarga 158 similar a la pista de guia de
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admisibén 150 para asegurar la correcta alineacidn de los

recipientes C sobre la cadena de arrastre 136 después de

ser’ llenados en la estacidn de llenado.

| Una barra de soporte de cadena 160 (Fiéuras 5y 8)
estéd conectada pivétablemente por un extremo al bastidor
10 mediante una espiga horizontal 160a. Un poste o mon—-
tante 162 sobresale hacia abajo desde la barra de sopor-
te de cadena 160 junto a su extremo libre, y un rodillo
giratorio libremente‘164 estd montado en el extremo infe
riof del poste 162. El rodillo 164 descénsa sobre una pa

ta 166a de una palanca 166 de soporte de leva de forma -

'de L la cual tiene un cubo 166b montado pivotablemente -

spbfe un poste de pivote 168 que estéd sujeto al bastidor

10 bajo la pista de guia de descarga 158. La pata 166a -

- descansa sobre una tira de soporte horizontal 170 sujeta

también al bastidof 10. Una barra 1%2 estd sujeta para -
pivotamiento a la palanca 166 de soporte de leva aproxi-
madansnte a2 mitad del recorrido entre sus extremos y es-
t4 sujeta a un accionador neumdtico de doble accibn 174

(Figura 3) sujeto al bastidor 10, EL accionador 174 es -
accionado por una vdlvula de aire controlada por solenoi
de la cual se describird a continuacién. Una placa de le
?a 176 estd montada sobre la superficie superior de la -
pata 166a de la palanca de soporte 166 en alineacibn con
el rodillo 164 que soporta a 1z barra 160 de soporte de

cadena. La excitacién del accionador neumatico 174 para

hacer girar la palanca 166 a derechas (Figura 5),‘lleva

a la placa de levé 176 a aplicacidén con el rodillo de so
porte 164 y gira a la barra 160 de soporte de cadena-ha-

cia arriba para subir la cadena a su posicibn de arrastre
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de reclplentes. Reciprocamente, cuando el accionador neu-
mdtico 174 mueve a la palanca 166 de soporte de leva de -
forma de L a izquierdas, la placa de leva 176 se nmueve —-
fuera de aplicacibén con el rodillo de soporte 164, bajan-
do la barra 160 de soporte de cadena & una posicibn en -
la cual la cadena de arrastre 136 estd por debajo de su -
posicién normal de soporte de recipientes. Como se veri -

enlo que sigue, esa accidn de descenso de cadena tiene 1lu

gar cuandé el recipiente llega a la estacidn de llenado -

‘de manera que’deja de ser movido hacia adelante por la ca

dena que se mueveAcontinuamente.
Un brazo 178 de soporte de carrete, que estd dis- -

puesto encima de una palanca 166 y tiene también un cubo

-178a montado sobre el poste de pivote 168 para movimiento

de.pivotamiento en un plano horizontal, estd soportado —--
por su extremo libre mediante un rodillo 180 apoyado en -
un blogue 181 sujeto al extremo libre del brazo 178, E1 -
rodillo 180 rueda a lo largo de la superficie superior de
ia palanca 166 de soporte de leva de forma de L, y el bra
Z0 178 estd cargado para pivotar en sentido a izquierdas

mediante un resorte 182 que estd sujeto a una clavija 183
en la palanca de soporte de leva 166. En posicibn interme
dia de su longitud, la palanca 166 estid provista de un —--
tornillo de tope 184 que esti montado sobre un bloque de

aleta,gngular 186 que estd éujeto al borde.interior della
palanca 166, El tornillo de tope 184 queda en el mismo —-
plano que el brazo 158 de soporte de carrete, de manera -
que el pivotamiento a derechas de la palanca 166 de sopor
te de leva llevarid al tornillo de tope 184 a aplicacibn -

con el brazo 178 de soporte de carrete, haciendo que ambos
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se muevan simulténeamente en sentido a derechas. Un par -

p 4
SAANAANAS S AL

de carretes rotativos 188 centrifugadores de latas estén
apoyados sobre postes 190a (Figura 9) que sobrésalen ha--
cia arriba desde placas 190 fijas a la superficie supe- -
rior del brazo 178 de soporte de-carrete, ¥y una polea den
tada 189 estd asegurada concéntricamente en cada carrete,
Un tercer carrete rotativo 192, que lleva una polea denta
da 193, estd apoyado para rotacidn sobre un poste similar,
£ijo; vertical. Los dos carretes 188 (Figura 5) son de -—-
seccién transversal circular y forman ias esquinas de la
base de un trlangulo (vistos desde arrlba), mientras que
el carrete 192 es de secclén transversal horizontal elip-
tica y esta~81tuado en-el vértice del triangulo. Los ca--
fretes estdn circunscritos por oamiéas de traccibén 194 —-
las cuales proporcionan una éuperficie de muy elevado ro-
zﬁmiento para aplicacidn a la superficie exterior cilin--
drica del recipiente cilindrico C. La placa de leva 176 -
y el tornillo-de tope 184 montado en la palanca 166 de so
porte de leva de formé de L se éjustan de manera que, cuan
do es arrastrado un recipiente por la cadena a una posi-——
cibn directamente bajo la guarda de recipiente 102, y es
pivotada la palanca 166 de soporte a izquierdas (Figura 8),
la placa de leva 176 dejard de estar aplicada con el rodi-
1lo de soporte 164, bajando la barra 160 de soporte de -
cadena, mientras los dos carretes exteriores 188 se mue~-
ven hacia adentro hacig él recipiente vacio C debido a la
aceidén de carga del resorte 182, La palanca 166 de sopor-
te de leva de forma de L continda girando hacia déntro, -
deshaciendo la aplicacidn el tornillo de tope 184 con el

brazo de soporte de carrete 178 y dejando los carretes —-

-
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188 firmemente cargados por el resorte 182 contra el re—

cipiente C. La disposicién es tal que la cadena 136 es -

‘hecha bajar inmediatamente después de que los carretes -

giratorios se mueven a aplicacién con el recipiente,

Los carretes 188 tienen gargantas anulares 188a ad-
yacentes a un borde biselado 188b, y el carrete 189 tiene
uﬁa garganta 192a adyacente a un borde biselado 192b. ILos
bordes 188b.y 192b proporcionan superficies de contacto -
con los recipientes que estdn ligeramente por encima del -
nivel de la cadena transportadora para ayudar a elevar —-
el recipiente desde la cadena de arrgstré de recipientés
136, ya que la carga de'los dos carretes exteriores 188 -
contra el recipiente obliga al aro extremo del recipiente
contra el carrete interior 192 para hacer que la lata se
mueva hacia arriba sobre los bordes biselados. Cuando el
aro extremo ha subido.hasta la parte superior del borde -
biselado, encaja apretadamente dentro de las gargantas --
188a-y 192a en 1os.carretes, con la pared del recipiente
retenida firmemente por las camisas 194 de los carretes.-
La aplicacidn del aro extremo de la lata en las gargantas
188a y 192a impide que la lata se mueva hacia arriba du--
rante el giro. Debe hacerse notar gque, mientras que la rea
lizacidn descrita ilustra los dos carretes 188 .movibles -
para aplicacibén al recipiente C y obligar a éste contra -
el carrete sencillo estacionario 194, podria situarse mo-
ﬁiblemente un carrete sencillo para aplicarse al recipien
te y obligarlo contra dos carretes estacionarios. Puesto
que la barra de tope 205 detiene al recipiénte Cen un --
punto tal que el centro del recipiente queda en una linea

que es perpendicular a la 1linea de base del triéngulo for
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mado por los tres carretes, es intrascendente que un ca-

rrefe sencillo sea movido hacia dentro por la barra 1%8 -
de soporte de carrete o que sean movidos un par de carre-
tes hacia dentro como en la realizacién ilustrada. '

Los recipientés vacios C entran en la estacibén de -

llenado de uno en uno y en relacidn sincronizada. Ese mo-

- #imiento de las latas desde la pista de guia de admisién

150 es controlado por un miembro de barrera 196’(Figuré -
3) que estd montado a pivotamiento sobre un poste}197 pa-
ra movimiento horizontal por encima de la cadena de arras
tre de latas 136. El«miembro de‘bafrera 196 es un miembro
en general plano y que esté provisto de un brazo de deten

cibn de recipientes 198 que estd dispuesto para detener -

- una fila de recipientes arrastrados por la cadena de - --

arrastre de recipientes que se mueve continuamente 136,--

Junto al brazo de detencién de recipientes 198 hay una --

. primera prolorgacidn curvada 200 gue.tiene una superficie

cbnecava de un radio ligeramente superior al radio del re-
cipiente. Junto a la primera prolongacién curvada 200 hay
una segunda prolongacidn curvada 202 gque tiene una super-

ficie convexa de un radio muy superior a la primera. Una

“articulacidén de conexidn 204 estd conectada por un extre-

mo a un miembro de barrera 196 junto al bfazo de deten— -
cidn de recipientes 198 y que estd conectado por su otro
extremo a un accionador neumdtico de doble accidn 206 - -
(del tipo anteriormente descrito) conectado al bastidor -
10. Bl accionador neumidtico 206 es excitado por vélvulas
de aire oontroiadas por solehoide. Agi, cuando el primer

recipiente vacio se aplica al brazo de detencidn de reci-

. pientes 198, la fila de recipientes vacios que siguen al
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primer recipiente en relacidn a tope son detenidos desli-

zando la cadena de arrastre de recipientes 136 bajo los -

_recipientes. Cuando el accionador neumdtico 206 retrae la

barra 204 y hace girar al brazo de detencidn de recipien-
tes 198 a izquierdas (Figura 3), la primera prolongacién
curvada 200 es asimismo girada a izquierdas, encajando al
primer recipiente vacio y haciendo gue la superficie de -
esquina de la segunda prolongacibn curvada 202 haga topé
con el recipiente vacid siguiénte de la linea y le impida
avanzar. E1 ulterior movimiento de pivotamiento del miem-
bro de-barrera 196 retrae por completo el braﬁo de deten-
cidn de recipientes 198, liberando el recipiente atrapado

y permitiendo que éste se mueva con la cadena de arrastre

‘de recipientes 136 hacia la unidad de llenado de recipien

tes 86 mientras que la segunda prolongacibén curvada 202 -
detiene a ia fila restante de recipientes. La inversibn -
de la direccién del movimiento de la articulacién 204 re-
tira_la segunda prolongacibén curvada 202 de su aplicacidn
con la fila de recipientes y permite que el primer reci--
piente de la fila se mueva a tope con el brazo de deten—-
cibn de recipientes 198,

El recipiente C liberado de la fila es arrastrado -
por la cadena de arrastre de recipientes 136 hacia uné po
sioién bajo la guarda 102 de lata cilindrica hasta que se
aplica contra una barra de tope 205 (Figuras 3 y 5) la —-
cual, en ese momento, sobresale hacia fuera sobre la cade
na sin fin 136 .'en la trayectoria de movimiento de la la-
ta. La barra de tope 205 (Figura 4) estd montada sobre un
bloque 205a que esté soportédo a pivotamiento entre colla

rines de fijacidn sobre un poste cilindrico 206 que sobre

- 16 =



)

uifh

10

15

20

25

30

310257 5"

sale Yacia arriba desde una placa fija 207. El vastago de

pistbén 208a de un cilindro de potencia neumdtico de doble

accién 208 esté conectado mediante una junta universal --
209 a una articulaoién 211 que estéd pivotada a una palan-
ca 212 que sobresale desde el blogque 205a. Cuando el vés—

tago de pistdén 208a es movido hacia dentro del cilindro -

208, la barra de tope 205 es girada a izquierdas (Figura

5) a su posicibn de interceptacidn de lata de la Figura -
5; cuando el védstago de pistén 208a es movido fuera del -
cilindro; la barfa de tope es girada a derechas permitien
do que la lata detenida avénce sobre la cadena.

Una varilla de control de interruptor 210 (Figura &

'5) estd montada en un blogue 213 que estd enchavetado a -

un 4rbol 214 apoyado en un bquue-de soporte 215 (Figura

5) asegurado a la barra de tope 205, La varilla de control
216 tiene una parte extrema 210a (Figura 5) que sobresale
sobre la trayectoria de la lata que llega y estd situada

de tal manera que la lata se aplica a ella antes de apli
carse a la barra de tope. El &rbol 214 tiene una leva ro-
tativa 216 enchavetada al mismo,'teniendo dicha leva un -
18vilo 216a destinado a retener una tira de contacto 21?

en relacidn espaciada por encima de la periferia de un --
contacto rotativo 218 que'estéymontado sobre el arbol 214,
Fl &rbol 214 estd conectado a tierra a través de un con—-
ductor 2195 y la tira de. contacto 217, que estéd pontada -
sobre la barra dé tope 205, tiene un.conductbr, no repre-
sentado, conectado a ella. La barra de topé 205 estd he--
cha de cualquier material no conductor usual de manera --
que la tira}21% estd aislada de la miquina. Refiriéndonos

a la Figura 5, se veri en ella que, cuando una lata se —-
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aplica al extremo 210a de la varilla de control 210, gira

al &rbol 214 a izquierdas, permitiendo que la lata se mue
va a aplicacibn con la barra de tbpe vy haqiendo que la le
va rotativa 216 permita bajara ia tira de.contacto 21% a
aplicaciéﬁ-éon la periferia dellcontacto rotativo 218. El
clierre de esoé contactos inicia una operacidn de control
que se describiré.a continuacibn.

Los tres carretes giratorios (Pigura 10) estén ac—-

cionados por una correa de sincronizacibn 221 que es arras

trada alrededor de una polea de accionamiento dentada 222

montada sobre un &rbol giratorio, vertical 223a y en tor-
no a las poleas de carrete 189 y 193. El 4rbol 223a estd

montado en una caja de engranajes 223 sujeta al bastidor

" de la mAquina, las ruedas dentadas de la cual son acciona

das por una cadéna de accionamiento 224 que es arrastrada
en torno a un pifibn 225 y en torno a un segundo pifibn de

accionamiento 226 montado sobre el arbol 142 accionado --
por el motor 146, Puesfo que la cantidad de friccidn en—
tre los articulos que estén siendo alimentados a un reci-
piente y la pared del recipiente, varia dependiendo del -

art{culo que esth siendo manipulado y del material del re

'cipiante, la velocidad de rotacibn requerida variaré tan-~

. bién dependiendo del articulo que estid siendo manipulado.

La velocidad de rotacibdn debe ser tal que la fuerza cen—--

trifuga que actia sobre el articulo, la cual es comunica-

*da por el recipiente giratofio, daré por resultado una --

fuerza de resistencia por friccidn entre el articulo y la
pared del recipiente que serd ligeramente inferior a la -
fuerza gravitatoria que actia sobre el articulo, haciendo

por tanto que el articulo deslice bajando por lapared del

- 18 -
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recipiente. La realizacién ilustrada es para llenar seccio
nes de pomelo en un recipiente de estdiio del nimero 301,-
el éual tiene un difdmetro exterior de aproximadamente - -
77,8 mm, Esta realizacidn se ha representado con fines --
ilustrativos Unicamente, bien entendido que los principios
del invento son asimismo aplicables a otros articulos y a
recipientes de diferentes tamafios hechos de materiales di-
férentes. En comnsecuencia, el accionamiento de éadena a -
la éaja}de engranajes 223 puede ser modificado segin se -
desee para obtener la velocidad deseada de rotacibn de --
los carretes, Los cgrretes en la realizacidn representada
son heéhos girar a una velocidad de aproximadaﬁente 420 -
rpm, La rotacibn resultante del recipiente es de aproxima
damente 140 ¥pm, que se comprobd ser la velocidad requeri-
da para hacer que una seccidén de pomelo deslizase lentamen
te bajando por 1é pared del recipiente de estafio, y la agi

tacibn lateral debida a la forma eliptica del carrete in--—

_terior 192 da por resultado que el recipiente es agitado o

Vibrado 2 una frecuencia de aproximadamente 840 vibraciones
por minuto.

Otrés disposiciones de accionamiento, como se aprecia
mejor esquemdticamente en lé Figura 10, ilustran la correa
de suministro 68, la correa de transferencia 50 y la co- -
rrea de alimentacibén 34 siendo accionadas desde el érbol -
principal 44 a través de un embrague de friccidbm electromag
nético 228 el cual tiene un elemento accionado unido al --

érbol 44 y un elemento de accionamiento unido a un gran &ér

bol tubular 229, El1 &rbol 229 es accionado a través de un
mecanismo de correa y polea 230 mediante un 4rbol 231 que,

8 su vez, es accionado a través de un dispositivo de correa

- 19 -



[\

@

D
Rl

)

10

15

20

25

30

: PN
AR A AN A A

y polea 232 por un motor eléctrico 233. El consecuencia,-
mientras que el accionamiento de carrete y el acciona- _—
miento para la cadena 136 de arrastre de recipientes son
accionados continuamente, el accionamiento a la correa --
de suministro de articulos 68, la correa de alimentacidn
34 y la correa de transferencia 50 puéde ser deténido en
virtud del embrague electromagnédtico 228. Como se ha indi
cado anteriormente, la cadena de arrastre de recipientes
136; los carretes y el accionamiento para el embrague - -
éléotromagnético son puestos en marcha y permanecen conti
nuamente accionados durante las operaciones normales.
Refiriéndonos al diagrama de control de la Figura -
11, se observard que se han representado siete vdlvulas -
de control de flujo de aire accionadas por solenoide - --
SV0-SV6, La vélvula SV1 en la linea A del diagrama estd -
asociada con el conducto de aire & un extremo del accio-
nador neumitico o cilindro de potencia 206 que acciona a
la compuerts 196, estando conectada la valvula SV5 en la
linea 0 al conducto qﬁe conduce al otro extremo del cilin
dro 206, La valvula SVO en la linea E controla el flujo -

de aire desde un conducto 235 conectado a una fuente de -

aire a presién a un conducto de suministro 236 que estd -

conectado a cada una de las vadlvulas SV1-SV6. La vélvula
SV2 en la linea G .estd comnectada a un conducto que condu-
ce a un extremo del cilindro de potencia 208 asociado con
1la barra de tope de latas 205, estando conectadaila vélvu
la SV5 en la linea O al conducto que conduce al otro ex--
tremo del cilindro 208. La vélvula §V3 en la linea M esté
conectada al conducto de aire que conduce a un extremo =--

del cilindro de potencia 174 el cual controla a la palancae

220 -
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166 de soporte de leva, estando conectada la védlvula SV6
en 1a.linea P al conducto que conduce al otro extremo --
del cilindroA174;.La vélvula SV4 en la linea N est4 conec
tadaval conducto que conduce a un extfemo del cilindro --
106 que sube y baja la guarda 102 del recipiente, estando
coneéctada la vélvﬁla.SVG en la linea P al conducto que —-—
conduce al otro extremo del oilindro 106.

Cada una de las vAlvulas SVI-SV6 es del tipo, repre
sentado envlas Figuras 12A y 12B, eh que un solenoide es
eficaz, cuando esti excitadd, para desplazar el carrete -

de la valvula, hacia la izquierda a una posicidn en que -

- comunica el conducto que dirige aire al cilindro de poten

cia asociado ya con una conexidn de aireacidén o ya con un
conducto 236a que estéd conectado al conducto de suminis—-
tro 236 conectado a la véalvula principal SVO.

Refiriéndonos a las vélvulas en el diagrama de con-

trol, se usard la expresidn "normalmente cerrada" para ha
’ —

cer referencia a una vélvula que tiene sus conexiones de
entrada y de aireacibén situadas como se ha representado -
en la Figura 12A en la cual se ilustra una vélvula "nor--
malmente cerrada". Cuando el solenoide estd en un estado

normal o desexcitado, el conducto que conduce al cilindro

‘de potencia comunica a través de un pasaje inclinado en -

un elemento de valvula V con una conexidén de aireacidn., -

Cuando el solenoide estd excitado, el elemento de vélvula

V es desplazado a la izquiefda para comunicar el conducto

del cilindro de potencia con uno de los conductos de su--
ministro 236a.
En la Figura 12B se ha representado una vélvula - -

"normalmente abierta' y se observarid que difiere de una -
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vélvula "normelmente cerrada" dnicamente en que la co- -
nexién de aireacidn y el conducto de suministro de aire -
236a estén invertidos. Asi, cuando el solenoide estd en -
un estado normal,'desexcitado, el cilindro de potencia co
munica a través del elemento de valvula V con el éonducto
de suministro de aire 236a y, cuando el solenoide estd —-
excitado, el cilindro de potencia estd aireado.

En el diagrama de control de la Figura 11, los con-

~ductores L1-L4 estan conectados a una fuente de energia -

eléctrica de tal manera que fin circuito entre L1 y L3 es-
tard sometido a 23 vqltios de corriente alterna, y un cir
cuito entre L2 y L4 lleva corriente alterna a 115 voltios.

Para iniciar un ciclo de funcionamiento se gira un inte--

" rruptor selector 244 a la posicidn ON (conectado) para —--

cerrar los contactos en las lineés L3'y L4, y se abre una
vélvula.(no representada) para dirigir aire a presién a -
la vélvula principal de aire SVO. La vélvula de aire accio
nada por solenoide, normalmente cerrada, SV1 en la linea
A, es excitada a través de conductores 248 y 252, tras 1o
cﬁal se abre la vadlvula y es dirigido aire a través del -
conducto 250 2 un extremo del cilindro de potencia 206, -
Puesto que el otro extremo esti aireado a través deISV5 -
en la linea O, el pistdén es movido en una direccidn para
hacer girar el miembro de barrera 196 y retraer el brazo
de detencidn de recipientes 198, liberando un recipiente
mientras que los restanfes son detenidos por la segunda -
prolongacidén curvada 202. Simulténeamente con esto, el =—-
motor‘prensador rotativo‘124 en la linea C es puesto en -
marcha a través del circuito 251, 253 para funcionamiento

continuo. Ademés, a travéds del circuito 254 y 256, la - -
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vAlvula principal de aire normalmente cerrada SVO en la -

. linea O es abierta para suministrar aire a las otras val-

vulas ST1-SV6 que incluyen: la vélvula normalmente abier-
ta SV2 en La linea G- que excita dl accionador neumdtico —-
208 para girar la barra de tope 205 'y la varilla de ma—-
niobra 210 sobre la cadena de arrastre de recipientes 136
a una posicidn de detencién de recipientes; la valvula -
normalmente abierta SV3 en la linea M que excita al accio
nador neumédtico 134 el cual retrae a la palanéa 166 de so
porte de leva para subir la barra de arrastre de cadena -
160 y mueve a la barra de soporte de carrete 1%8 separén~
dola de la unidad de llenado 86;‘y la vAlvula normalmen——

te abierta SV4 en la 1linea N, la cual excita al acciona--

~dor neumdtico 106 para subir la guarda cilindrica 102, el

prensador rotativo 118 y el tobogidn o miembro perpector -~
90. Por consiguiente un recipiente vacio C es libre de —-
desplazarse sobre la cadena de arraétre 136 a una posi- -
cibn bajo 1la guafda cilindrica 102. En ese momento, 1l0s -
puntos de contacto 99a y 100 de la linea V,lque estan aso
ciados con el tobogén o miembro perceptor 90, estin tam--
bién abiertos. :
Cuando un recipiente vacio C llega a la estacibén de
llensgdo bajo la guarda cilindrica 102, se mueve a aplica-
cién con la barra de tope 205, a la vez que acciona a la
varilla de maniobra 210 para hacer que los puntos de con-
tacto 21% v 218 en 1la linea T se oierren y se inicien si-~
multéneamente las siguientes'opefaciones: el relé de re--~
tardo de tiempo 1R en-la linea S es excitado a través del
circuito 268, 270, 271 & 24 voltios cerrando 108 contac--

tos de reld IR-1 en 1la 1inea T e IR-3 en la linea Q; el -

- 23 -



10

15

20

25

30

cuito 255, 259, 261 para iniciar el funcionamiemto de la

correa de suministro de articulos 68, de la correa de ali
mentacién 34 y de la correa orientadora 50; y el relé de

cuatro pqlos 2R en la linea Q ésvexoitado a través del -~-

‘circuito 260 y 263. Estando excitado el relé de custro pg

los 2R en la linea Q, los contactos 2R-1 en la linea G, -
2R-2 en la linea L, 2R-3 en la 1inea K y 2B-4 en la 1inea
S estén cerrados y se verifican ias siguientes operacio—-
nes simulténeas: los solenoides de las vélvulas normalmen

te abiertas SV2 (linea G), SV3 (1fnea M), y SV4 (1inea K)

‘son excitados »a'través de circuitos 274, 282, 284; 274,

286, 288 y 274, 286, 290, respectivamente, y las vélvulas
estén cerradas; ademdsy los solenoides de las vilvulas ——
hopmalmente cerradas SV5 (1inea 0) y 8V6 (linea P) estén
exéitados yara abrir a través de circuitos 274, 276, 280

vy 274, 276,278, respectivamente, y esas valvulas estin —-

. abiertas. La apertura de la vdlvula SV6 hace que el accio

nador neumdtico 174 mueva alibrazo 166 de SOporte de leva
hacia dentro, permitiendo que la barra de soporte de ca--
rrete 178 cargada por resorie nueva a los carretes bisela
dos 188 bajo el recipiente y los eleve de la cadena 136 y
baje'la cadena. Con la:Vv&lvula SV4 ahora cerrada y la vél
vula SV6 abierta, el aire excita ademds al accionador neu
mético 106, bajando la guarda cilimdrica 102, el rodillo
prensador rotativo 126 y el tobogan 90 a una posicidén ope
rante. Cuando el tobogédn 90 estéd bajado, los contactos --
99a y 100 estén cerrados v estableéen un circuito de re--
tencidn a través‘del circuito 268, 250, 292, 271 para man

tener excitado al relé 1R. Puesto que la vilvula SV2 esté
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ahora cerrada o aireada y la vadlvula SV5 estd abierta, es
dirigido aire a través del conducto.295 .al accionador -
neumdtico 208 p;ra retraer la barra de tope 205 y la vari
1la de maniobra 210 soportada por la barra 205 a una posi
cibén paralela a ‘la cadena de arrastre de recipientes 136,
y es dirigido aire a través del conducto 297 al acciona—-
dor neumitico -206 para hacer girar al miembro de barrera

196 y volver el bragzo de detencidn de recipientes 198 a -

su posicibén operante, permitiendo que la fila de recipien

tes vaclos se mueva a apllca016n con aquél. La recoglda -
de la varilla de manlobra 210 abre los contactos 217 y --
2183 ‘no obstante, dado que el circuito de retencibn a - -
tfavés de los contactos 99a y 100 esté todavia cerrado, -
el relé iﬁvpérmaneée excitados ‘

Simulténeamenté con la operacién precedente, el re-
1é blpolar 3R en la linea I es excltado a través del cir-
cuito 274, 282, 299 y se verlflcan 1as giguientes opera--—
ciones: se abre el contacto 3R-1 en la llnea A, interrum-
piendo el circuito_248;‘252 al solenoide»de la vélviila —-
SV1, y la valvula SV1 vuelve a su posicién normalmente ce
rrada, permitiendo que el accionador neumitico 206 sea mo

vido por el aire admitido a través del conducto 297 y val

vula 3V5, como se ha 1nd10ado anterlormente' se cierra el .

contacto 3R-2 en la linea H y el 01rcu1to 274, 300, 302,-

282, 299 forma un circuito de retencién para el relé bipo
lar 3R a través de contactos normalmente cerrados de un -
interruptor de reposicibn 298 el cual, como se.ve'en la -
Figura 3, tiene una varilla accionadora 2982 dispuesta en
la trayectoria de movimiento de una lata hacia la seccidn

de descarga de latas 158.
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El recipiente C esté ahora siendo llenado con sec--
ciones de pomelo S que salen del suministro 68 a una velo
cidad de aproximadamente 42, f metros por minuto y son - -
guladas por el tobogén 90 contra la pared 0111ndrlca inte
rior del recipiente agitador y glratorlo C donde las sec
ciones orientadas deslizan lentamente hacia abajo en un -
paquete con sus bordes gruesos adyacentes a la pared del
recipiente., Las piezas mas pequeilas y las secciones no --

orientadas no permanecen contra la pared ya que tienden a

. amontonarse en el centro del recipiente debido a que sus

bordes delgados pierden contacto con la pared que gira. -
Dicho con otras palabras, puesto que las secciones delga-
das o las piezas:rotas no estén orientadas, chocan con —-

la pared del recipiente en posiciones casuales, tales co-

‘mo, por las puntas de sus bordes delgados de forma de me-

dia luna, y‘caen al centro del recipiente.

Mientras se llena el recipiente, las secciones se -
acumulan y elevan el tobogédn o miembro perceptor 90. Cuan
do el tobogén 90 es subido pivota a la varilla 99 (Figura
2) .y a un nivel predeterminado.abre los puntos de contac-

to 992 y 100 (1inea T). Con ello se interrumpe el circui-

to de retencidn 268, 270, 292, 271 y se desexcita asi el

relé de retardo de tiempo 1R. El relé de retardq de tiem~
po 1R puede ser de cualquier tipo comercial, por ejemplo,
el tipo fabricado por la Allen-Bradley Company Nilwaukee,
Wisconsin, Estados Unidos de América, modelo BX, que fie—
ne un retardo de desconexi6n con un juego de puntos auxi-
liares. El juego de contactos 1R~3 en 1la linea Q son con-
tactos de acecidn retardada que se ciefran después del re-

tardo de 1/2 segundo, el otro juego de contactos 1B-1 en
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la linea T no es de contacto de accidn retardada y actlax
inmediataménte ée la excitacidn o desexcitacidn del relé
1R,

Una vez que el relé de retardo de tiempo 1R es - -

- desexcitado, se verifican las siguientes operaciones si-

multéneas en el lado del relé que no es de tiempo; se - -
abren los contactos 1R-1 de la iineaT y es interrumpido -
el oirquito 255, 259, 261 y sonﬂdesexcitédos el rectifi-- .
cador 304 y el embrague elthromagnético 228, desembragan
do el'embrague 228 para detener la correa orientadora 50,

la correa de alimentacién 34 y la correa de suministro:68.

" Durante el periodo de un retardo de tiempo previamente —-

estéblecido, aproximadamente igual al tiempo para una ro-

tacibén del recipiente & 1/2 segundo, los contactos 1R-3 -

permanecen cerrados, el relé 2R pérmanece'excitado y el -

~ recipiente lleno C es retenido en la estacibn de llenado

para ulterior prensado con el rodillo prensador 126, Al -
final del periodo dé retardo, los contactos 1R-3 se abren
¥ se desexcita el relé 2R, permitiendo que el.recipiente_
lleno sea conducido fuera de la estacidn de llenado., |
Los contactos de retardo de tiempo 1R-3 del relé 1R
son eficaces para impedir que el recipiente sea sacado de
la médquina antes de estar lleno, como cuando una .:seccidn
S se extiende en mayor altura que cﬁalquiera de las otras,
en un recipiente parcialmente lleno, y eleva al tobqgén -

90 para abrir los contactos 993 y 100. Puesto que esa sec

cibn saldra de debajo del tobogn y permitird que los con

tactos 99a y 100 se cierren antes del retardo de 1/2 se-—-
gundo de tiempo, el recipiente no seré descargédo y el ==

procedimiento de llenado continuaréd hasta que las seccio-
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nes S en un recipiente debidamente llenado eleven de nuevo
ai_tobogén perceptor y vuelvan a abrir los puntos del in--
terruptor de limite 99a y 100. Cuando el tobogin 90 es su-
bido hasta una altura deseada, como por ejemplo, la altura
representada en lineas no vistas en la Figura 2, y reteni~
do en ella dﬁrénte una, rotacibn completa del recipiente, -
(dicho con otras palabfas, después de haber finalizado el

periodo de retardo previamente establecido), se abren tam-
bién 1os'contact6s 1R-3 y se interrumpe el circuito 260, -
263, desexcitando al relé de cuatro polos 2R y se verifi--
can las siguientes operaciones simulténeas: se abren los -
contéctos 2R-2 en la linea I y se interrumpe el circuito -
274, 276, 280, es desexcitado el solenoide de la valvula -
SV5 y la védlvula vuelve a su posicidn normalmente cerrada;
es asimismo interrumpido el circuito 274, 276, 278 y es —-
desexcitado el solenoide de la védlvula SV6 y la vdlvula —-

vuelve a su posicién normalmente cerrada; se abren los con

tactos 2R-3 en la 1linea K y se interrumpe el circuito 274,

286, 288 para desexcitar el solenoide de la vélvula SV3 y
volver la védlvula a su posicién normalmente abierta. Es —-
alimentado aire al accionador neumdtico 174 para retraer -
el brazo de soporte de carrete 178 y la palanca 166 de "so-
porte delleva, y elevar la cadena de arrastre de recipien-
tes 136 haciendo que el recipiente lleno C sea movido ha--—
cia la pista de gula de desdarga 158 y la varilla del in--
terruptor de reposicidn 298a; teambién es interrumpido el -
circuito 274, 286, 290 y se desexcita el solenoide de la -
vélvula SV4 para volverlo a su posicibén normalmente abier-
ta. Por tanto es alimentado aire al accionador neumnftico -

106 para subir la guarda 102 de recipiente cilindrica, el
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rodillo prensador 126 y el tobogén 90, Se abren los con--

tactos 2R-1 y se interrumpe el circﬁifo 274, 282, 299, pe

ro el solenoide de la-vélvula SV2 permanece excitado a --

. través del circuito 274, 300, 302, 282, 284 y la barra de

topé 210 y los contactos 217 y 218 permanecen en posicibn
rétraida. ELl dircuité 248, 252 permanece interrumpido de-
bido a que el circuito de retencibn 274, 300, 302, 299 --
mantiene al relé 3R excitado para mantener abiertos los -

contactos 3R-1, par consiguiente la vdlvula SV1 permanece

"en la posicibn normalmente cerrada y el accionador neumé-

tico 206 mantiene la.compuerta 196 en su posicidn extendi
da con el brazo 198 deteniendo la fila de recipientes.

Cuando el recipiente lleno, desplazéndose ahora ha-

‘cia la pista de gufa de descarga 158, desvia la varilla -

298a y acciona al interruptor de reposicidbn 298, se veri-
fican las siguientes operaciones simulténeas: se interfug
pe el circuito de retencidn 2%4, 300, 302, 282, 299 y es

desexcitado el relé bipolar 3R; con el relé 3R desexcita-
do se cierran los contactos 3R-1 en la linea A para cem- -
rrar el circuito 248, 252, y excitar el solenoide de la -
vélvula SV1, con 10 gque es -admitido aire al accionador —-

neumético 206 para retraer la compuerta 196 y liberar ~ -

-otro recipiente; es interrumpido el circuito 274, 300, --

302, 282, 284, es desexcitado el solenoide de la vélvula
SV2, y la vélvula SV2 vuelve a su posicidn normalmente --
abierta. Se excita el accionador neumbtico 208 para exten
der el brazo de tope 205 y la varilla de maniobra 210 de
nuevo en la trayectoria del recipiente vacio que llega., -
Por tanto, se inicia en la linea de elaboracibén otro ci--

clo de llenado.
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En las Figuras 13 y 14 se ha representado una forma

modificada del apafato de llenado. En general, el aparato

‘es idéntico al de la realizacibdn anteriormente descrita -

excepto en que el recipiente C estéd colocado en una posi~-
q

cidén desplazada para recibir secciones admitidas tangen—-—

cialmente al recipiente desde la correa de suministro 68
¥y en que otros elementos determinados han sido ligeramen-
te modificados. La admisibi tangencial de las secciones -

ené€l recipiente se efectia guiando las secciones a 10 lar-

.80 de una linea tangente a la pared del recipiente. En el

bastidor 10 va montada una placa desviadora 300 que con—-
fronta estrechamente con la superficie superior de la co-
rrea de suministro 68 y forma &ngulo a fin de hacer con--
tacto con el borde grueso de las secciones de frutas ci--
tricas y desviar las secciohes hacia el centro de la co=-
rrea 68, La guarda 102 de recipiente esti montada para mo
vimiento alternativo en un plano vertical en una posicibn
desplazada desde la linea central de la correa de suminig
tro 68 y es por 1o dembs idéntica a la de 1a realizacién

anteriormente descrita. Un tobogén o miembro perceptor —-
302 modificado que tiene una pared inferior 304 y una ra
red lateral vertical 306 esti dispuesto casi totalmente -
en la guarda 102 y est4 montado a pivotamiento para movi-

miento en el recipiente C a una distancia tal que la pun-

‘ta inferior de la pared inferior 304 esté aproximadamente

a 19 mm por debajo del borde superior del recipiente, La
pared inferior est4 doblada como en 304a para proporcio--
nar una superficie que impide que los articulos caigan en
tre el tobogén 302 y la correa 68, y un extremo inferior

304a que esti doblado para adaptarse a la superficie inte
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rior de la pared del recipiente y estd retorcido de mane-

ra que su superficie estd inclinada hacia abajo y hacia -
dentro hacia el centro del recipiente. La pared lateral ~-
306 tiene asegurada a ella mediante tornillos de cabeza -
308 una palanca 310 distanciada desde la pared 306 POY ==
distanciadores 312. La palanca 310 tiene un brazo que se
extiende hacia atrés 310a que estd unido mediante torni--
llos prisioneros a una varilla de maniobra 314 apoyada pa
ra pivotamiento en el bastidor 10,

La varilla de interruptor 314 que, como antes se ha
indicado, estd apoyada para rotacibén en el bastidor 10, -
se extiende separéndose desde la correa 68 y estd asimis-

mo apoyada en una placa vertical 316 montada en el basti-

.dor 10. Un blogue 318 estd unido con tornillos prisione--

ros al extremo de la varilla 314 mds alejado desde la co-
rrea 68 y tiene un &rbol 320 fijo al mismo que se extien-
de hacia atréds desde él. Un pequefio peso 322_ésté montado
a deslizamiento en el arbol 320 el cual tiende a pivotar
a la varilla 314 y al bloque 318 en sentido a izquierdas.
Asi, el peso 322 sirve para compensar parcialmente el pe-
so del tobogén 302 y'hace al tobogén sensible a la presidn
hacia arriba, haciéndole pivotar ficilmente a la varilla
314 en el bastidor 10. Ademds, sujeto a la parte superior
del blogque 318 hay un brazo de leva 324 que se extiende -
hacia adelante del bloque 318 y soporta a un rodillo se—-
guidor de leva 326 apoyado en un extremo de un accionador
328. El accionador 328 estd montado para pivotamiento por
su extremo opuesto en un interruptor 330 el cual ‘aloja un
par de contactos. El accionador 328 estd sujeto a uno de

dichos contactos de una manera tal que el movimiento de
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pivotamiento del bloque 318 en sentido a izquierdas hard
que el seguidor de leva ruede sobre el brazo de leva 324
v haga que el accionador 328 pivote hacia arriba y cie--
rre los contactos del interruptor 330. Asi, cuando el --
tobogén 302 pivota hacia abajo en el recipiente, se per-—
mite que los contactos del interruptor 330 se cierren, -
mientras que el movimiento hacia arriba del tobogin 302 -
abfiré los contactos. El ajuste de los contactos para - -
abrir y cerrar en una posicidn predeterminada del tobogan
302 en el reaipiente estd previsto mediante el montaje --
con tornillos prisioneros del blogue 310 a la varilla 314.
Asi, liberando al blogue 318, el tobogén 302 puede ser su
bido a una posicibn predeterminada gin girar el bloque --
318. Cuando se alcanza la posicibn el bloque es de nuevo
sujeto firmemente a la varilla 314, con lo que el ulterior
movimiento hacia arriba del tobogén 302 abrird los contac
tos. E1 cierre de los contactos del interruptor 330 ini--
cia una operacién de control idéntica a la operacibén co--
rrespondiente a la realizacidn anteriormente descrita,
Puesto que la guarda de recipientes 102 y su estruc
tura asociada estén desplazadas con respecto al centro -
de la correa de suministro 68, la unidad colocadora de re
cipientes 88 estd igualmente desplazada en una cantidad -
igual., La unidad colocadora de recipientes 88 es idéntica
a la correspondiente a la realizacidn anteriormente des—-
crita con la excepcidn de un interruptor modificado 340 y
de una barra modificada 341. El interruptor 340 tiene una
varilla de control de interruptor 342 unida al mismo median
te espiga por un extremo y tiene una parte extrema 342a

que sobresale sobre la trayectoria del recipiente que 1le
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ga y estéd situada de tal manera que el recipiente se apli-

LR RN

ca a ella antes de aplicarse a la barra de tope 341. Cuan-

~do el recipiente se aplica al eitremo 342a de la varilla -

342, cierra un par de cdntactos en el interruptor 340 e --
inicia una opefacién de control idéntica a la operacibn co
rrespondiente a la realizacibn antefiormente descrita,

La principal ventaja del aparato modificado estd en
la manera de admitir secciones S en el recipiente C. Comol
se aprecia mejor en la Figura 14, una seccidn S se despla-
za sobre la correa 68 y es desviada por la placa 300 hacia
el centro de la correa. Puesto que la mayoria de las sec--
ciones sobre la correa 68 estén en una posicidn ofientada,
solamente los bordes gruesos de esas secciones se aplicarén
a la placa desviadora 300,

Puesto que la placa desviadora 300 estd dispuesta a
1o largo de una 1inea que es ‘tangencial al recipiente, las
secciones desviadas por la placa 300 son descargadas desde
la correa 68 y admitidas tangencialmente al recipiente. La
admisidén tangencial ayuda a guiar las secciones contra la
pared cilindrica interior del recipiente que gira en que -
la seccidn desliza lentamente hacia abajo en el recipiente,
de la misma manera que se describié ep'lairealiZacién ante
rior.,

De la anterior descripcidn seréd evidente que el in-—-
vento proporciona un aparato ventajoso para llenar eficaz-
mente un recipiente cilindrico con uné pluralidad de arti-
culos, y estd particularmente destinado a colocar seccio--
nes de fruta de forma de média luna en un recipiente de —-
una manera ordenada con lo que se forma un "envasado" de -

densidad sustancialmente uniforme con muy pocas roturas o
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para uso con secciones de frutas citricas, es de hacer no
tar que los principios realizados en el invento son igual
mente aplicables al llenado de reéipientes con una diver-
sidad de otros objetos, en particular de aguellos que tig
nen formas de media luna definidos por superficies convexas
v cbncavas,

Seré desde luego evidente que la presente miquina -
de llenado puede ser usada eficazmente con el mecanismo -
de orientacién de articulos que se ha descrito en la an--
tes citada solicitud de Patente e incluye la correa de --
alimentacién 34 y la correa desviadora 60.:Aunque dicho -
mecanismo orientadof no ha sido aqui expuesto por comple-
to, debe enténderse que puede hacerse referencia a dicha
solicitud para una exposicibn completa del mecanismo - —-
oriéntador, ¥y que dicha exposicidn se incorpora a ésta pa
ra referencia.

Ain-.cuando-Se ha ilustrado y descrito un aparato -
preferido para llevar a cabo el invento, se comprenderi -
que aquél es susceptible de modificaciones y variaciones
sin dejar por ello de fuﬁcionar de acuerdo con ios princi

pios del invento, Debe entenderse, por consiguiente, que

- el alcance del invento Unicamente deberd quedar limitado

por el alcanée y la interpretacién apropiada de las rei--
vindicaciones contenidas en la Nota adjunta.

La presente solicitud, que corresponde a la presen-
tada en los Estados Unidos de América con fecha 6 de No--
viembre de 1.964, bajo el némero 409.4%2, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro

piedad Industrial.
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NOTA

Los puntos de invencidn, propia ¥y nueva que sSe pre-
sentan para que sean objetq de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafla por VEINTE afios, son los siguien—-
tes: ‘ |

Te- Un'métddo para llenar recipientes con productos
alimenticios, que comprende las operaciones de suminis— -
trar una fila de productos alimenticios distanciados, —-—-
guiar dichos productos contra la pared oilindrica inte- -
rior de un recipiente, y hacef gifar dicho recipiente a -~
una velocidad tal que la fuerza centrifuga que actla sobre
dichos productos de por resultado una fuerza de resisten-
cia por friccidén entre los productos y la pared del reci=-
piente, que es justamente inferiof a2 la fuerza gravitato-

ria que actla sobre los productos, de manera que los pPro-

-ductos se deslizan lentamente bajando por la pared del re

cipiente,

2+= Un método para llenar recipientes con una plura
lidad de secciones de pomelo que tienen forma delmedia4;5
na definidas por bordes convexos y cdncavos, que compren-—
de las operaciones de suministrar dichas secciones en una

fila espaciada con sustancialmente la totalidad de los --

bordes convexos orientados en las mismas posiciones y a -

una velocidad lineal predeterminada, guiar a dichas sec—-
ciones a un recipiente cilindrico con los bordes convexos
de dichas secciones haciendo tope coh la pared interior -
cbncava de dicho recipiente, y hacer girar dicho recipien
te a una velocidad tal que la velocidad lineal de la pa--

red del recipiente sea aproximadamente igual a dicha velg
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cidad lineal de dichas secciones.

3.~ Un aparato para llenar un recipiente cilindfico
con una pluralidad de articulos de forma de media luna —-
que tienen bordes convexos y cdncavos que comprende me- -
dios para suministrar dichos articulos a una velocidad -
predeterminada, medios para situar un recipiente cilindpi
co para recibir los articulos, medios para guiar los arti
éulos al recipiente con dichos bordes convexos haciendo -
tope contra la pared interior del recipiente, y medios pa
ra hacer girar al recipiente a una velocidad tal que la -
fuerza centrifuga aplicada a los articuios por la rota- -
cibn del recipiente de por resultado una resistencia por
friccién entre los artfculos y la pared del recipiente —--
que sea ligeraménte inferior avla fuerza gravitatoria - -
aplicada a los articulos, xde manera que los articulos se
deslizarédn lentamente bajando porila pared del recipiente.

4,- Un aparato para llenar un recipiente cilindrico
con una pluralidad de secciones de frutas citricas que --
tienen bordes convexos, y que comprende medios para sumi-
nistrar dichas secciones en una sola fila y en relacibn -
distanciada a una velocidad predeterminada, teniendo sus-
tancialmente la totalidad de dichas secciones sus bordes
convexos orientados en las mismas posiciones, medios para
situar un recipiente cilindrico para recibir a dichas sec
ciones, medios para guiar las secciones al recipiente con
sus bordes convexos haciendo tope con la pared interior -
del recipiente, y medios para hacer girar al recipiente a
una velocidad que da por resultado que la pared del reci-
piente tenga una velocidad tangencial igual a la veloci--

dad predeterminada de las secciones que salen de dichos -
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medios de suministro.

5.= Un aparato para llenar un recipiente cilindrico
con una pluralidad de secciones de frutas que tienen for-
ma de media luna, definidas por bordes convexos y cénca—-
vos que comprende medios para suministrar dichos articu—-
los en una sola fila éspaciada, un recipiente cilindrico
para recibir a dichos arfibulos, medios para guiar dichos.
articulos s dioho recipiente con dichos bordes convexos -
haciendo tope con la pared interior de dicho recipiente,~
y medios péra hacer girar a dicho recipiente a una velo--
cidad que dé por resultado'una velocidad lineal en.la pe-~
riferia del recipiente de aproximadamente 42,% metros por
minuto. '

6.~ Un aparato para llenar un recipiente con una --
pluralidad de productos alimenticios, gque comprende me- -

dios para suministrar dichos productos a una velocidad —-

. predeterminada, me@ios,péra guiar dichos productos a di--

cho recipiente, medios para hacer girar dicho recipiente
& una velocidad tal que la fuerza centrifuga comunicada a

los productos por el recipiente que esté girando 44 por -

-resultado una fuerza de resistencia por friccibn entre la

pared del recipiente y el‘productp que es Jjustamente in--
ferior a la fuerza gravitatoria que actia sobre dichos --
productos y en que dicha velocidad de rotacién d4 también

por resultado que dicho recipiente tenga una velocidad pe

riférica aproximadamente igual a la velocidad predetermi-

| nada de dichos productos que salen de dichos medios de su

ministro,
7.- Un aparato para llenar recipientes con una plu-

ralidad de productos alimenticios, medios para suministrar
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dichos productos alimenticios, medios para guiar dichos ==
productos alimenticios a un recipiente cilindrico, medios
para hacer girar a dicho recipiente, un dispositivo per-—-
ceptor dispuesto para ser‘accionado cuando dichos produc-
tos llegan a una altura predeterminada en dicho recipien~
te, y medios para retirar dicho recipiente sensibles a di
cho dispositivo perceptor después de un‘fetardo igual al
tiempo requerido para hacer girar a dicho recipiente sus-
tancialmente una revolucidn.

8.- Un aparato para llenar recipientes que compren-
de medios para situar un recipiente en una estacibn de --
llenado,'medios de accionamiento movibles a y desde apli-
cacibn a rotacibn con el recipiente en la estacidn de 1lle
nado, medios de accionamiento para mover é dichos medios

de accionamiento, un dispositivo perceptor que penetra en

‘el recipiente en la estacidn de llenado y dispuesto para

ser subido en el recipiente hasta una posicibdn de corte -
mediante los articulos contenidos en el recipiente, y un
circuito de control para dichos medios de accionamiento y
que tiene contactores sensibles al movimiento de dicho --
dispositivo perceptor a dicha posicibn de corte e inclu—-—
yendo unos medios de retardo de-tiempo para mover a di- -
chos medios de accionamiento fuera de aplicacidén de rota-
cibn con el recipiente una vez gue haya transcurrido un -
intervalo predeterminado después de que ditho dispositivo
preceptor alcance la posicibn de corte.

9.~ Un aparato pars llenar recipienfes, que compren
de un transportador para colocar un recipiente en una es-
tacibén de llenado, miembros centrifugadores giratorios en

dicha estacibn, estando dispuestos algunes de dichos miem
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bros centrifugadores en un lado de dicho transportador y

estando montados el resto de dichos miembros en el otro -
lado del tfansportadorg teniendo cada centrifugador una

superficie de soporte de recipiente destinada a ser movi-

da a una posicidn sybyacente a un recipiente en dicha es-

tacibn de llenado, medios para efectuar el movimiento re-
lativo entre los miembros centrifugadores en 1lados opues-

tos de dicho transportador para mover a dichos miembros -

a relacibn de soporte de recipiente con el recipiente so-~

bre dicho trangportador, y medios para hacer girar a di--
chos miembros centrifugadores, |
10,-~ Un aparato para llenar un recipiente cilindri-

co. con una pluralidad de articulos que comprende medios -

 para suministrar articulos a una velocidad predeterming—-

da, un recipiente cilindrico para recibir a dichos articu

los, medios para guiar dichos articulps contra la pared -

interior de dicho recipiente; medios para hacer girar a di
cho recipiente a una velocidad a la que los articulos se
deslizan lentamente bajando por 1a pared del recipiente,-
medios perceptores dispuestos para ser accionados cuando
dichos articulos alcanzan una altura predeterminada, y me
dios sensibles s dichos medios perceptores para detener -
dichos medios de suministro cuando dichos articulos alcan
zdn dichaaalturai |

11.- Un aparato para llenar un reeipiente con una -

pluralidad de productos alimenticios, gue comprende me- -

dios para suministrar dichosg productos en una sola fila,-

'y en relacibn espaciada una unidad de llenado situada pa-

ra recibir a dichos productos y para guiar a dichos pro--

ductos a un recipiente cilindrico, incluyendo dicha uni--
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dad de llenado un tobogdn colocado para guiar a dichos ==
productos contra la pared interior de dicho recipiente, -
un rodillo colocado dentro de dicho recipiente para compri
mir.dichoé productos dentro de dicho recipiente, y una --
unidad colocadora de recipientes para soportar y para ha-
cer girar a dicho recipienté mientras dichos productos —-
son guiados a dicho recipiente.

12.- Un aparato para llenar una serie de recipien--—

tes con una pluralidad de articulos, que comprende medios

‘para suministrar una pluralidad de articulos en una fila,

y en relacibn espaciada; medios para colocar sucesivemen-
te una serie de reéipientes cilindricos a ser llenados en
posiciones para recibir los articulos; medios para guiar
los articulos contra las paredes interiores cilindricas -
de los recipientes a ser lienados; medios para hacer gi--
rar a 1os recipientes a una velocidad tal que los articu-
los se deslizan lentamente bajando por la pared cilindri-
ca§ medios de interruptor dispuestos para ser accionados
por un recipiente: situado en dicha posicidn para recibir
articulos; siendo accionados dichos medios de suministro,
dichos medios de guiado y dichos medios colocadores para
funcionamiento eh respuesta a dichos medios de interrup—-
tor,

13.~ Un aparato para llenar un recipiente cilindri-
co con una pluralidad de articulos que tienen formas de -
media luna definidos por superficies convexas y cbncavas
q@e comprende medios'para suministrar los articulos en -~
una fila espaciados y a una velocidad predeterminada, me~
dios para colocar dicho recipiente cilindrico para reci~-—

bir a dichos articulos, medios para guiar articulos al re
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cipiente con las superficies convexas haciento tope con -

la pared interior del recipiente, medios para hacer girar

'répidamente a dicho recipiente a una velocidad tal que los

articulos son retenidos contra dicha pared de recipiente
y se permite que se deslicen lentamente bajando por la —-
pared del recipiente, y medios para agitar a dicho reci--
piente.

14.- Un aparato para llenar recipientes, que com- -
prende una cadena transportadora que tiene una superfi--
cie de soporte devrécipientes, medios.que montan a dicha
cadena para movimiento desde una altura de soporte de re-
cipientes a una altura inferior, una pluralidad de miem--
brosicentrifugadores giratorios que tienen superficies de
goporte de recipientes destinadas a quedar bajo el reci--
piente ya soportarlo y que tienen superficies para hacer
girar recipiéntes destinadas a aplicarse a la guperficie
lateral de un reeipiente para hacer girar al recipiente -
coincidiendo con la rotacién de dichos miembros centrifu-
gadores, medios que mantan al menos uno de dichos miem- -
bros centrifugadores para movimiento entre una posicién -

proyectada en aplicacibén de soporte y giro con un reci- -

piente sobre dicha cadena y una posicidn recogida, medios

de potencia para mover sucesivamente diohq miembro centri
fugador a dicha posicibdn proyectada y mover a dicha cade-
na a dicha altura inferiory medios para hacer giraf a di-
chos miembros centrifugadores.,

15.~ Un aparato para llenar récipientes que compren
'de una cadena transportadofa que tiene una superficie de
goporte de reoipientes; medios que montan dicha cédena ra

ra movimiento desde una altura de soporte de recipientes
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a una altura inferior, medios de soporte de recipiente —-
qué tienen superficies de soporte mowibles desde una posi
cibn recogida distanciada desde dicha cadena a una posi--
cibn proyectada adyacente a dicha cadena y en relacibdn de
soporte con un recipiente sobre dicha cadena, y medios de
potencia para mover sucesivamente a dichos medios de so--
porte a dichs posicién proyectada y mover dicha cadena a
dicha altura inferior con lo que el recipiente es sopor—-—
tado exclusivamente por dichos medios de soporte de reci-
piente? '
16.—~ Un aparato para llenar un recipiente cilindri-
co con una pluralidad de articulos alimenticios, que com-
prende medios para sﬁministrar dichos productos en'uné SO
la fila espaciados, una unidad de llenado situada para --
recibir a dichos productos y para guiar a dichos produc—-
tosAa una pluralidad de recipieﬁtes cilindricos, una uni-
dad colocadora de recipientes para alimentar sucesivamen-
te cada uno de una pluralidad de recipientes desde una fi
la de recipientes a fope) incluyendo dicha unidad coloca-

dora de recipientes una cadena de arrastre de recipientes

'que soporta a dichos recipientes y montada para movimien-

0 bajo dicha unidad de llenado, un miembro de compuerta
situado para movimiento de pivetamiento sobre dicha cade-

na a y desde una posicién a tope con dicha fila para libe

". rar sucesivamente dichos recipientes, una barra de tope ~

movible a y desde una posicibn sobre dicha cadena para in
terceptar un recipiente liberado por dicho miembro de ba-
rrera en una posicibén para el llenado, un segundo mecanis
mo ﬁovidoApor aire para mover a dicha barra de tope g y -

desde dicha posicién de interceptacidn, una pluralidad de
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carretes situados para movimiento de pivotamiento a y des

de aplicacién con dicho recipiente para soportar a dicho

‘recipiente cuando estd en dicha posicibén de llenado, me—-—

dios para hacer girar a dichos carretes cuando estén en -

-dicha posicidén dé soporte de recipiente, un tercer meca--

nismo movido por aire para pivotar a dichos carretes a y
desde dicha posicidén de soporte de recipiente, y un cir--
cuito de control pafa accionar dicho mecanismo movidos --
por aire.de tal manera que dichos recipienﬁes son §movidos
a dicha posicidn de llenado y retirados desde ella una ——
vez llenos,

‘1%2-‘Un~aparato para llenar recipienteg, que compren
de una estrﬁctura de soporte, una cadena transportadora -
montada para movimiento en una trayeqtoria horizontalg —
una pista en relacidn de soporte con dicha cadena en una
estacibn de ilenado, medios qué montan dicha pista para -
movimiento desde una posicidn subida en que retiene a Adi-
cha cadena a una altura predeterminada y una posicibn ba-
jada, un primer miembro centrifugador.montado en un lado
de dicha cadena, una pluralidad de miembros centrifugado-

res movibles montados en el lado opuesto de dicha cadens,

teniendo cada uno de dichos centrifugadores una superfi--

cie de soporte de recipientes destinada a quedar debajo -
de un recipiente y avsoportarlo sobre:dicha cadena y una -
superficie de accionamiento por friccibn dispuesta para -
aplicarse pars accionamiento a la superficie lateral del

reeipiente, una primera palanca quevsoporta a dicha‘plurg
lidad de miembros centrifugadoreé movibles, una segunda -
palance montada a pivotamiento sobfe dicha estructura, me

dios de potencia para mover a dicha segunda palanca desde

- 43 -



10

15

20

25

30

~Islk

CAAARAAAAAAN NS

una posicidn retraida a una posicidn proyectada, medios de
resorte conectados entre dichas palancas primera y segunda
j maniobrables durante el movimiento de dicha segunda pa--
lanca a la pqsicién broyectada para pivotar a dicha prime
ra palanca en una direccibén para mover a dichos miembros -
centrifugédores movibies a aplicacién de soporte y accio-
hamiento con un recipiente, medios de leva conectados pa-
fa funcionémiento entre dicha segunda palanca y dicha pisg
ta de cadena para bajar dicha.pista a dicha posicibh ba--
jada cuando dicha segunda palanca se mueve s la posicidn
proyeotada ¥y a continuadi6n de la aplicacibn al recipien—

te de dichos miembros centrifugadores movibles, y medios

‘para hacer girar a dichos miembros centrifugadores.

18.~ Un aparato para.llenar_gn recipiente cilindri-

co con una pluralidad de articulos, que comprende medios

para suministrar una pluralidad de articulos espaciados -

en una sola fila y a una velocidad predeterminada, medios

para colocar un recipiente cilindrico para recibir los ar

ticulos, medios para guiar a cada articulo contra la pa--
red interior cilindrica del recipiente, y medios para ha-
cer girar el recipiente a una velocidad tal que 1la fuéfza
centri{fuca aplicada a cada articulo por la rotacibn del -
recipiente 44 por resultado una resistencia por friccién
entre el articulo y la pared del recipiente, que es lige-
ramente inferior a la fuerza gravitatoria aplicada al ar-
t{culo, de manera que €l articulo se desliza lentamente -
bajando por la pared del recipiente.

19.- Un aparato para llenar recipientes que tiene -

‘un transportador para suministrar una pluralidad de sec--

ciones de frutas citricas y una unidad de llenado para —-—
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guiar las secciones a aplicacibn con la supérfioie inte--
rior de un recipiente cilindrico que gira, la mejora que
comprende medios para hacer girar y agitar continuamente

al recipiente cilindrico que incluyen primeros medios de-

'carréte giratorio que tienen montada en.ellos una polea -

dentada, segundos medios de carretes giratorios que tie--
nen poleags dentadas montadas en ellos, ung correa de sin-
cronlzaC16n oonectada para funcionamiento a dlchas poleas

para acolonar contlnuamente a dlchos carretes, ¥ medlos -

para mover alternatlvamente a dichos carretes a una posi-

cibn de aplicacibn al recipiente o a una posicién de libe

racién de recipiente mientras dichos carretes estén sien-

do accionados continuamente por.dicha correa de sincroni-

zacidni

20.= Un aparato para llenar re¢ipiéntes que tiene -
un trahsportador para sgminiétrar*una pluralidad de sec—-
ciones de frutas c{tricas y una unidad'de llenado para ——
guiar las secciones a aplicaoién con la superficie inte-—
rior de un recipiente dilindrico, la mejoré'quéAcomprende
medios para hacer girar y agltar al re01p1ente 011£ndr1co
incluyendo un primer carrete glratorlo que tiene una sec—

¢ibn transversal eliptlca,horlzontal, un par de carretes

. giratorios que tienen secciones transversales horizonta--

les circulares, poleas dentadas montadas soﬁre dichos ca-—~
rretes, una correa couectada.a dichas poleas y a unos me-—
dios de accionamiento faré accionar contingémente a dichos
carretes, y medios para cargar a dichos carretes a una po
gicibn de aplicaciébén a recipiente.. en que dicho recipien-
te es girado y vibrado simulténeamente por dichos carre--

tes accionados.
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’ . 21.~ Un método y un aparato para llenar recipientes
con productos alimentifios. -
& Tal y como se ha“descrito en la Memoria que antece-
dey ilustrado en los dibujos que se acompaiian y para los
5 fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cuarenta y seis hojas escri-
tas a miquina por una sola cara,
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