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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPAFA
por VEINTE afios
a nombre de COVINA-GOMPANHIA VIDREIRA NACICNAL, S.A.R.L., -
entidad portuguesa, establecida en Santa Iria de Azoia, Por-
tugal, por:
"IIAQUINA PARA EL MOIDEQ CONTINUO O INTERMITENTE DE PIEZAS
DE VIDRIO O DE MATERIAL CERAMICO Y OTRAS MATERIAS PLASTI
caSY

La fabricacibn de piezas de vidrio o de material -
cerdmico y otras materias plésticas, de dimensiones reducidas,
sblo resulta econdmicamente interesante en cuanto sea posible
obtenerse una produccibédn continua y de acabado perfecto, que
permita la entrega inmediata del producto al comercio.

Bsto exige, por lo tanto, que la miquina de moldear
proceda a terminar seguidamente las piezas respectivas, en con-
diciones de poder ser entregadas sin demora al consumo,

El presente invento se refiere, por consiguiente, -

a una miquina para el moldeo continuo o intermitente de piezas
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de vidrio o material cerdmico, o también de mabterias plésti-
cas, por medio de la cual se eliminan los defectos de fabri-
cacidn propios del actual sistema, haciendo de este modo el
producto més presentable. Con esta miquina se reduce la mano
de obra y, por consiguiente, el coste de fabricacibn.

La miquina objeto de la invencién permite igualmen—
te la fabricacibén simulténea de piezas de diversa hechura.

Segin el invento, la miquina estd constituida por -
un recilpiente o tolva en el cual se echa en estado pléstico el
material a moldear que, por la accibn de la gravedad, pasa en-
tre dos rodillos que lo someten a una presidén determinada, -
formindose asi una limina de un calibrado o espesor convenien-
te para el producto acabado.

Ig limins de materigl plastico asi conformads cae -
libremente sobre unos moldes enlazados articulsdamente 3 tope
unos con otros y que se deslizan por una via continua, arras-
tradaspor unos medios cuaglesquiera spropiados. EL naterial -
pléstico, una vez sobre los moldes, es forzado por medio de -
unos rodillos compresores a alojarse en los diversos alvéolos
de los moldes, donde recibe la conformacibn deseada,

Seguidamente, la cara exterior de las piezas moldea-
das reclbe, por medio de dispositivos adecuados, el trgbamien-
t0 de acabado que le corresponde, siendo luego templadas o en-
friadas, y seguidamente rebordeadas y sepsradas. Finalmente, -
las piezas caen en un transportador dobtado de un dispositivo -
que quita las rebabas a las piezas acabadas, desviéndolas del
recorrido de trabajo, y siendo las piezas llevadas por un -
transportador que, finalmente, las conduce ya seleccionadss al
carro de transporte 0 bien g un dispositivo que puede ir aco-

plado al mismo, para ulteriores operaciones,
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Para mejor comprensibn y esclarecimiento del obje-
to de la invencién, se describe éste acto seguldo con refe-
renciz al dibujo adjunto, en el que se ha representado esque-
méticamente una miquina conforme a la invencidn, y en el -

cual:

la figura 1 es una vista en alzado lateral de
la méquina; ¥y

la figura 2 es una vista en planta, desde arri-

ba.

Conforme se ve en la figl 1, la materia a moldear
(vidrio, material cerdmico o materias plisticas) se echa en
estado pléstico en el recipiente o tolva 1, dispuesto encima
de los rodillos calibradores 2 8dntre los cuales pasa, reci-
biendo una presibn apropiada para formar una limina cuyo espe-
gor varia segin la distancia de separacifn de los rodillos -
calibradores 2.

Seguidsmente, la lémina de materia pldstica, ayuda-
da por el movimiento de los rodillos 3, que actlan indepen-
dientemente como prensas rotativa, avenza sobre los moldes 6,
en cuyos alvéolos es introducida por la presibén ejercida por
los rodillos 3, adquiriendo asi las piezag la forma o hechu-
ra deseada.

Tos moldes 6, después de recibir el material plasti-
cop son arrastrados por una cadena sin fin 5, sobre la cual -
asientan, y pasan por debajo de un rodillc 4 dotado de un -
dispositivo humectador 45 que efectla el acabado de las pie-
zas moldeadas en los alvéolos de los moldes 6.

Seguidamente, y debido al comtinuo movimiento de
la cadena 5, los moldes 6 pasan bajo una cémara de temple 7,

donde reciben el tratamiento adecuado, o son enfriadas por me
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medio de ventiladores 8 acoplados a un motor eléctriéo 9,
pasando seguidamente al grupo de aparatos especigles 10 -
que procede a desbarbar las piezas alojadas en los alvéolos,
sepirandolas o continuafidn, desputs de lo cual las piezas -
caen en el transportador 12 abandonando los moldes 6. Bl -
transportador 12 esti dotado de un dispositivo 11, destina-
do a separar las piezas buenas de las rebabas respectivas, -
que son llevadas fuera de la trayectoria de trabajo.

El transportador 12, después de la seleccibn de -
las piezas ﬁoldeadas, las deposita en cualquier medio de -
transporte adecuado.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Portugal, el dfa 4 de mayo de 1.965, con el n® 43.987, se -
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre—
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Miquina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de maberial cerdmico y otras maberias
plésticas, caracterizada por el hecho de que el material a -
moldear es suministrado por gravedad a unos rodillos que lo
someten a una presibn conveniente para ls formacibn de una -
limina del grosor adecuado al material terminado que se pre—

tende obtener.
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2.- La méquina del punto 1 precedente, para el -
moldec continuo o intermitente de piezas de vidrio o de ma-
terial cerdmico y otras materiags plasticas, caracterizada
por el hecho de que la lémins de material es arrastrada por
unos rodillos adecuados, cayendo libremente sobre unos mol-
des dotados de alvéolos de una configuracibén deseada , sobre
los cuales la lémina de material queda sometida a presibn a
fin de alojarse convenientemente en los alvéolos de los mol-
des,

3.~ Miguina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de material cerdmico y de otras mate-
rias plésticas, caracterizada por el hecho de que los moldes,
enlazados a tope unos con otros, se deslizan por una via con-
tinua que avanza a medida que se suceden las .operaciones.

4.~ Mhquina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de material cerédmico y otras materias
plésticas, caracterizada por el hecho de que las piezas mol-
deadas y conformadas en los alvéolos de los moldes se someten
a un tratamiento de acabado, se templan o se enfrian.

5.-,M4quina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de material cerdmico y otras materias
plésticas, caracterizada por el hecho de que el tratamiento
de acabado, temple o enfriamiento se efectlia en una cémara -
donde reciben el tratemiento adecuado, cémara que ésta dota-
da de ventiladores para cnfrigr las piezas,

6.—- MAguina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de material cerdmico y otras materias
plésticas, caracterizada por el hecho de que las piezas alo-
jadas en los alvéolos de los moldes se someten al tratamien-—

to de desbarbado y sepracidn conmiguiente.
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7.- Miquina para el moldeo continuo o intermitente
de piezas de vidrio o de material ceramico y otras materias -
plésticas, caracterizada por el hecho de estar dotada de un -
dispositivo que procede a sSeparar las plezas buenas de las reba
bas respectivas, las cuales son desviadas de la trayectoria -
de trabajo, siendo las piezas moldeadas, después de esta selec
cibn, entregadas a un transportador.

8.— Migquina para el moldeo conbtinuo o intermitente -
de piezas de vidrio o de material cerémico y otras materias -
plésticas.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompaflan y con los -
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mgui-

na por una sola cara.

= o.M Wy, - 6 -
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