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PATENTE
DE
INVENCION

a fevor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-X-MOUSSON, en-
tidad francesa, domiciliada en Pont-3-Mousson (Meurthe-
-et-lfoselle, Francia), Avenue Camille Cavallier, por
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE GUARNICIONES
DE ESTANQUEIDAD PARA JUNTAS DE CANATIZACIONES',

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a juntas para
tuberias del tipo com caja y extremo macho unido, y més
particularmente a las guarniciones de estanqueidad elds-
ticas para canalizaciones de evacuacion de aguas resigua-

5e les o aguas pluviales a baja presion (no sobrepasando 5
daN/cm2 o sea aproximadamente 5kg/cm2 o 5 bars).

Ia invencidn tiene por objeto una guarnicion
de estangueidad para junta automatica de encaje entre dos
elementos de oanalizacién, uno con caja proviste de un

10. collar interno de extremidad y el otro con extremo macho
liso, estando caracterizada esta guarnicién porgue consiste

en una arandele cuyo cuerpo presenta un saliente circular
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con perfil en diente.de sierra, después una garganta de
seccion trapezoidal destinada a recibir dicho collar de
encaje de uno de los elementos de canalizacion, y esta
prolongado por un labio circular cuya superficie interna
sigue a la del cuerpo y que esta destinado a tomar eléds-
tico contra el extremo liso del otro elemento de canali-
zacion.
La invencion tiene igualmente por objeto una
Jjunta automatica entre un elemento de canalizacidn con
extremo macho liso y otro elemento con caja provisto a
su entrada de un collar de seccion trapezoidal que sale
interiormente, estando caracterizada esta junta porgue
la garganta trapezoidal de la arandela esta ajustada es-
trechamente sobre dicho collar de la caja, mientras que
el saliente exterior del cuerpo de la arandela cubre el
borde extremo de la caja y el lebio esta aplicado elds-
ticamente sobre el extremo liso.
Otras caracteristicas y ventajas apareceran en

el curso de la descripcion que sigue.

| En el dibujo adjunto, dade unicemente a titulo
de ejemplo: Lia figura 1 representa una seccion axial ra-
dial de una guarnicion de estanqueidad segun la invencién;
la figura 2 representa a menor escala y en seccion longi-
tudinal una junta entre dos eiementos de cenalizecion en
lz gue se utiliza esia guarnicién; la figura 3 es una vis=
ta andloga en el caso de un tubo de menor dizmetro; la fi-
gura 4 es una vista en seccion axial radial de otra guar-
nicion de estangueided segin la invencidn y la figura 5
es una vista en seccidn de una junta segun la invencion

entre dos elementos de canalizacion, con interposicion de
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la gusrnicion de la figura 4.

Segﬁn el ejemplo de ejecucion representado en
la figura 1, la guarnicion de estanqueidad segun la in-
vencidn esta constitulda por una arandela R que comporta
un cuerpo anular -l- de eje X~-X y cuya seccion por un
plano radial es aproximadamente rectangular, estando li~
mitado interiormente este cuerpo por una superfieie ci-
1indrica -2- y transversalmente en relacion al eje X-X
por uvna superficie aproximadamente troncocdnica -3-. En
la superficie exterior del cuerpo -1- esta practicada
una garganta -4- de seccion trapezoidal, uno de cuyos
flancos une la superficie troncoconica =3- para formar
un saliente circular ~5- de perfil en diente de sierra,
mientras que el otro flanco esta seguido por una corta
poreion cilindrica -6-, de eje XX. Este collar es hecho
preferiblemente de un material elastico duro, por e jen—
plo un caucho natural o sintético con dureza del orden
de 80° Shors.

E1l cuerpo ~l1- esta prolongado por un labio cir-
cular de seceidn triangular. Bste labio estéd limitado in-
teriormente por una superficie troncoconice -8« que con-
verge hacla el eje XX y hacia la extremidad del labio, ¥
exteriormente por uns superficie -9~ que converge en el
mnismo sentido gue la superficie -8~ y se une a ella para
formar una arista circular -10-, de un didmetro menor que
el de la superficie cilindrica interna -2-. La guperficie
externa -9- esta interrumpida hacia su centro por una
garganta enular -ll- que estrecha la seccion triangular
del lgbio ~7- para aumentar la suavidad y flexibilided de

su extremo, E1l labio ~7- es hecho de preferencia de un
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oéucho mas suave que el cuerpo, por ejemplo un caucho con
una dureze del drden de 60° Shore.,

Esta arandela esta destinada a asegurar lg es-
tanqueidad entreAel extremo macho liso -12- de un tubo
Tl y la caja -13- de un tubo vecino T2 (figura 2). Ia caja
-13~ comporta un ensanchamiento o camara interna -l4- que
forma con el borde un collar -15- que sobresale hacia el

interior. Este collar tiene un perfil trapezoidal corres-

pondiente al de.la garganta -4- de la erandela.

Para asegurar la estangueidad, la arandela R es-
t4 dimensionade de la manera siguiente;

El diametro a de la superficie interna -2- de
la arandela corresponde al del extremo liso -12- del tro-
zo de tubo Tl, mientras que el b de la arista tgrminal
~10- del labio -7- es inferior a dicho didmetro 2 del tu-
bo; de preferencia; el diametro ¢ del fondo de la garganta
-4~ es superior en un 3% al digmetro interior ol del collar
~15- y la anchura media de la garganta -4- es ligeramente
inferior, del orden de 2% al espesor medio del collar =15
de la caja.

Para montar la juntae, la arandela R se introdu-
ce en la caja -13- ajustando su gargenta -4~ sobre el co-
llar ~15-. De esta forma, el saliente circular -5- de la
arandela cubre el borde externo -l6~ de la caja -13-, mien-
tras que el labio -7- de la arandela toma libremente su
posicion en el ensanchamiento —ld—.

Por el hecho de que las dimensiones de la gargan-
ta -4~ de la arandela en estado libre son ligeramente in-
feriores a las del collar -15-, y gracias a la elasticidad

de la arandela, los flancos y el fondo de la garganta -4-
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se aplican esirechamente sobre las caras correspondien-
tes del collar ~15-, lo que permite asegurer la estanguei-
dad entre la caja y la arandela.

DeSpués se introduce el extremo liso ~12- del
trozo de tubo Tl en la caja -13-, Al penetrar el tubo,
el labio =7~ se encuentra elasticamente ensanchado cir-
cunferencielemente y se aplica, pues, estrechamente con-
tra el extremo liso -12- del tubo, asegurando asi la es-
tanqueidad entre este tubo y la arandels.

Como se vé, una tal junta asegura una estanquei-
dad conveniente, y permite tolerancias de fabricacidn im-
portantes en el diametro del tubo macho. Asi, si debe en-
cajarse un tubo macho con el diémetro minimo de fabrica-
cidn, es decir un tubo de didmetro s’ netamente inferior
al diametro a (fig. 2), en vez de que la superficie inter-
nz -2~ de la arandela se aplique en toda su longitud el

fubo como en la fig. 2, solamente se aplica el labio =T

‘de la arandela sobre el tubo (fig. 3) continvando la se-

guridad de cierre hermético entre el tubo ¥ la arandela.

Debe notarse que, gracias a la superficie tron-
coconica -3- del saliente externo -5-, el agua de lluvia
susceptible de deslizarse a lo largo de la tuberia dis-
puesta verticalmente es desviada hacia el exterior de la
caja =13-.

En fin, gracias a las durezas diferentes del
cuerpo ~l- y del labio -7- de la arandela, el cuerpo ~l~
puecde tener una rigidez suficiente para gquedar unido al
collar ~15- de la caja cuando se introduce el extremo liso
sin ceder bajo una ligera presién de este en el momento

del centrado, mientras que el labio -7- guarda toda su
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flexibilidad para aplicerse sobre dicho extremo liso,
Segin la variante de ejecucidn representada
en la figura 4, la guarnicion de estangueidad segin la
invencidn, estd constitufda por wna arandela RT de cuerpo
~la=-, de eje X=X de seccidn aproximademente rectangular.
Este cuerpo esta limitado interiormente por una superfi-
cie interna troncocdnica -2%- de pegueiia conicidad, se-
guida por una segunda superficie interna troncocénica -8-
de conicidad sensiblemente superior y que converge hacia
el eje X-X en la misma direccidn que la superficie 22,
El cuerpo-1%- estd limitado transversalmente, en relascidn
al eje X-X, por wa superficie convexa -3a-. Exteriormen-
te, el cuerpo 12 comporta la garganta trapezoidal ~4-
uno de cuyos flancos se une a la superficie externa +trans-
versal comexa -3%- para formar un saliente circular —5-
con perfil en diente de sierra, mientras que el otro flan-
co esté seguido por una superficie externa troncocdnica
~g&- que converge hacia el eje X-X en la misma direccion
que las superficies internas troncocdnicas -2%- y ~8-,
pero de conicidad intermedia entre las de estas superfi-
cles internas. La superficie externa troncoconica —9a—
forma pues, con la superficie interna troncocdnica -8,
una parte anular gruesa, limitade trensversalmente por uns
superficie de perfil onculado -11%- que forma un par de
labios anulares concéntricos, internc ~7%- y.exferno -7b-.
De preferencia, la arandela B estd moldeada
¢on dos calidades de caucho, un caucho duro, de una dureza
Shore del orden de 80° para la parte del cuerpo situsds
al lado del saliente -5~ y limitada por las superficies

~28., -3%- y la gargenta -4-, y un caucho mids blando de
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una dureza Shore del orden de 45° para la parte gruese
del cuerpo terminada por los labios -T2 y -7b— y limi-
tada por las superficies -8-, -9%- v -118-,

Egta arandela r* esta destinada a asegurar la
estanqueidad_entre el extremo macho liso =l2- de un tro-
zo de tubo T3i(fig. 5) vy la caja ~13- de un tubo veeino
T4. La caja -138- presenta, a su entrada, el collar ~15-
que sobresale interiormente y que tiene una seccidn tra-
pezoidal que presenta, haeia el interior de la caja, vma
superficie troncoconica ~-17-. Esta superficie troncoconi-
ca -17- del collar esta seguida por una superficie tron-
coconica -18- que converge hacia el eje X-X"del tubo, ha-
cia el fondo de la caja. Esta superficie troncoconice -17-
esta seguida por una superficie cilindrice -19- que cons-
tituye el interior de la caja y esta separada de la super-
ficie -18~ por una arista circular -20-. Debe notarse que
el Juego radial j entre la superficie externa del extremo
macho del tubo T3 y la superficie cilfdrica interna -19-
de la caja -13%~ og relativamente importante. Para asegu-
rar la estanqueidad, la arandela Rl este dimensionada de
la forma giguientes

Bl didmetro del fondo de la gargante trapezoidal
-4~ de la arandela es liceramente superior al diametro in-
ternc del collar -15-, a la entrada de la caja; los dia-
metros de las extremidades de la superficie externa tron-
coeonica —93- de la arandela son ligeramente superiores
a los diametros correspondientes de las extremidades de
1a superficie troncoecénica -18- de la cajas

por el contrario, el didmetro inferior de la su-

perficie troncoconica -2%- ge 1la arabdela es gensiblemente
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superior al didmetro del extremo macho -12- del tubo T°
mientras que el didmetro menor de la superficie interna
troncoconica -8- de la arandela, es decir el didmetro in-
terno de la extremidad del labioc interno 77a- es sensible-
mente inferior al del extremo macho -12- del tubo T3;

en otras palabras, la parte de la =mrandela gue
esta comprendide entre la superficie interna 2% y la gar-
ganta trapezoidal -4~ tiene una seccion menor gue la del

] . ’
espacio anuler correspondiente entre los tubos -B- iy T4,

mientras que la parte anular gruesa de la arandela que

termina en los lebios -7°- y-7b- tiene una seccidn mayor
que la del espaclo anular correspondiente entre los tubos.
Para montar la junta, la arsndela Rl se introdu-
ce en la caja ~13% ajustando su gargenta -4- sobre el co-
liar -15-. El saliente circular =15~ de la arandela viene .
asl a cubrir el borde extremo de la caja -13§; mientras
gue el labio externo -7b- viene a aplicarse estrechamente
contra la superficie troncocdnica -18~ de la caja debido
a las dimensiones indicadas més arriba.
Despuds el borde liso -12- del trozo de tubo T°
se inftroduce en la caja -13%-, Ia penetraoién del tubo es

fdeil frente a la superficie interna -2%. de 1a arandela,
a

!

pero encuelttra una resistencia frente al labio interno -7
que se halla fuertemente comprimido. El labio externo —7b7
ésté conmprimido igualmente contra la superficie +101c0C0o~
nice ~18- de la caja del tubo T4. Asi la estanqueidad en-
tre esta caja y el extremo macho -12- esta asegurads por
parte anular gruesa del cuerpo de la arandels.

Ta penetracidn del extremo macho -12- del tubo

Tl en la arandela Rl no necesita mas que un peguefio esfuerzo
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de empuje, dado que la parte anuler gruesa del cuerpo

-

-18- de 1a arandela que termina por los labios -7 y 7°-

gue esta comprimida, es de caucho de poca dureza. La co-
nexion del tubo $3 en el tubo 1% es pues fhcil.

5. Gracias a la comprensidén redial de le parte anu-
lar gruesa y en particular & la de los labios —73— y—7b—

4

de la srandels entre los tubos T- y I'"y la estanqueidad se

realiza incluso si el flujo de liquido en le canalizacidn
no esté o alta presion, La junta realizada as{ es pues es-
10. , tanca, en particular a los malos olores cuando se aplica
a canalizaciones de descenso gue conducen residGuales. Bien
extendido, la junta es aun estanca cuando la canalizacion
ests a presidn.
Gracias a las superficies troncoconicas interna
15, -8=~ ¥ externa ~9a- de la arandela Rl que son de conicida-
des di:erentes, haciéndoles divergentes hacia las extre-
midades de los labioz =75 y ~7b~, les junta asegura la
estangueidad permitiendo tolerancias de fabricacion impor-
tantes en el diametro de la caja -13%- y del trozo -12- de
20, log tubos T3 ¥ T4e
Gracias a la garganta trapezoldal -4- de la
arandela y el collar -15- correspondiente de la caja, gra-
cias al saliente circular -5- de la arandela y gracias a
la dureza de esta parte de la arandela, esta queda perfec-
25, tamente aplicada a la caja. Por consiguiehte en el montaje
de la junta, al penetrar el extremo macho -12- del tubo 73
en la caja del tubo T4, la arandele no corre peligro de
deslizarse hacia el interior de esta eaja, y en servicio
1z arandels estd asegursda contra una presién interna ex-~

30.° cesiva que tenderia a expulsarla hacie el exterior.
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Gracias a la combinacion entre la superficis

troncoconica ~18- de la caja y la superficie troncocod-
nica -17- del collar -15-~ vecino, la parte gruesa del
cuerpo -1%- de la arandela gque termina por los labios
~75 y-7b- queda bien centrada y asegura el centrado de
los tubos, uno en relscidn al otro. Ademés, la superfi-
cie troncoconica -17- del collar constituye un apoyo de
le. arandela contra todo esfuerzo de expulsion debido a
una presién interna éxcesiva. Por otra parte, el labio
externo -7b— de la arandela gue tiende a inmovilizarse
Bacia la extremicad Ge menor didmetro de ls superficie
troncoconica ~17- del coller -15-, lo ¢ue mejora la su-
jecion de la garganta trapezoidal -4- sobre el collar -15-.
Debe notarse que en el caso de importantes Ho-
Jerancias de fabricacién, entre el extremo macho y la ca-
Jja, la estanqueidad se hace con certeza por la comprensién
de la parte gruesa de la arandela sobre la arisits circuler
-20- que separa la superficie troncoconice interna -18- y
la superficie cilindrica -19- de la caja.
Bien entendido, la imencidn no estd solemente
limitada a los modos de e¢jecuoion descritos y representados

que no hen sido elegidos més que a titulo de ejemplo.

oA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Perfeccionamientos en la construccion de
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guerniciones de estanqueidad para juntas de canalizacio-
nes, pare la union awbomdtics entre dos elementos de tu-
ver{a, uno con caja terminada por un coller intermo y el
otro con extremo macho liso, cuyos perfeccionamientos se
caracterizan esencialmente por el hecho de constituir la
guernicion mediente una arandela cuyo cuerpo presenta un
saliente de seccidn trapezoidal destineda a recibir dicho
coller de la caja y estd prolongado por un labio circular
cuye superficie interna sigue a la del cuerpo y estd des-
tinada & tomar apoyo contra la superficie externa de di-
cho extremo macho.

2. Perfeccionamientos en la construccidn de Suar-
niclones de estanqueidad para juntas de canalizaciones,
segun ld reivindicacidn 1, caracterizados por el hecho de
dotar el labio con un perfil triangular.

3. Perfeccionamientos en la construccidn de guar-
niciones de estangueidad para juntas de canalizaciones,
segun las reivindicaciones 1 y 2 ‘caracterizados por el
hecho de dotar el cuerpo con una superficie interna cilin-
drica y el labio con una superficie interna troncoconica
convirgiendo desde su base a su extremidad hacia el eje
de la arandela de manera que dicho labio presenta una aris-
te ‘terminal circular de diametro inferior al de la super-
ficie interna cilindrica del cuerpo.

4. Perfeccionamientos en la construccidn de
guarniciones de estanqueidad para juntas de canalizaciones,
seg&n lag reivindicaciones 2 0 3, caracterizados por el
hecho de qgue la superficie externa del lablo presenta ha-
cia su centro una garganta circular que estrecha la sec-

o ! N . .
cion circular de dicho labio.
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4
5. Perfeccionamientos en la construccion de

guarnicionesg de estanqueidad para juntas de canaliza-
ciones, segun la reivindicacion 1, caracterizados por
el hecho de que el cuerpo se prolonga por.dos labios,
circulares concéntricos.

6. Perfeccionamientos en la construccion de
guarniciones de estanqueidad,para’ juntas de cenaliza-
ciones, segun la reivindicacidn 5, caracterizados por
el hecho de que el cuerpo de la arandela presenta una
superficie interna troncoconica de pequefia conicidad,
seguida por una superficie interna troncoconica de ma~
yor conicidad y los labilos interno y externo estan 1li-
mitados transversalmente por un perfil ondulado, mien-—
tras que el labio externo presenta una superficie tron-
coconica de conicidad menor que la de dicha superficie
interna de gran conicidad, de manera que ia superficie
externa troncocdnica es divergente, en relacidn a dicha
superficie interna tronoocénica, hacia lg extremidad de
los labios.

7. Perfeccionamientos en la construccidu de
guarniciones de estanqueidad para juntas de canaliza-
ciones, segﬁn una cualguiera de las reivindicaciones
precitadas, caracterizados por el hecho de que la aran-
dela tiene dos partes, una correspondiente al cuerpo, de
un caucho de una dureza superior a la de la otra, corres—
pondiente al o a los labios.

8. Perfeccionamientos en la construccion de
guarniclones de estanqueidad para juntas de cenaliza-
ciones, entre un elemento de tuberis con extremo liso Yy

4 .
un extremo de tuberia con caja, que comporte a su entrada
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un collar de seccion trapezoidal que sobresale interior-
mente, de acuerdo con las reivindicaciones J& 7, cuyos
perfeccionamientos se caracterizan por el hecho de que

la garganta circular de la guarnicién es ajustada ectre-~
chanente sobre el collar de la @ja, mientras que el sa=-
liente exterior del cuerpo de dicha guarnicidn o arande-
la cubre el borde exltemo de la cﬁja, y el labio esta apli~
cado eldsticamente sobre el extremo liso.

9. Perfeccionamientos en la construccidn de
guarniciones de estangueidad para juntas de canaliza-
ciones de acuerdo con la reivindicacion 8, caracteriza-
dos por el hecho de que el elemento de tuberia con caja
que sirve de alojamiento a la arandela o guarnicion de
estanqueidad comporta interiormente, a continuacidén del
collar, una superficie troncoconica seguida de une su-
perficie cilindrica de la gue eata separada por una aria-
ta circular, estando fuertemente comprimida la parte anu-
lar gruesa de los labios de la arandela entre el extremo
liso de uno de los tubos y la superficie troncoconica de
la caja del otro tubo, mientras que la gargantas de la aran-
dela esta aplicada estrechamente sobre el collar de la ca—
ja y el saliente de la arandela . ubre el bordg de la ex-
tremidad de la caja.

10. Perfeccionamientos en la construccion de
guarniciones de estanqueidad para juntas de canalizacio-

nes.

Todo ello segun queds descrito y reivindicado

en la presente memoria que consta de catorce hojas folia-
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das escritas & maquina por una sola cara.
Barcelona, 23 de octubre de 1.965
CENTRE DE RECHERCHES DE
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