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PATENTE Mí ÍNVENCICN

que per veinte años, pare España y sus Posesiones# se solicita a favor - 
de la Firma! BASSANI S.p.A., entidad italiana, domiciliada en MILANO - 
(ITALIA), Corso di Porta Vittoria, 9, por! TEArECClONAffUENTOSINTRÓDUCI- 
POS EM LOS FUSIBLES TIPO CARTUCHO".

Hamoria bescriotiva
Es notorio que les fusibles del tipo de cartucho están consti­

tuidos por un envolvente exterior de Material refractario en cuyo inte­
rior se halla dispuesto el elemento fusible propiamente dicho, que conaia 
te en una lámina metálica, rodeada de polvo de cuarzô  que se halla en - 

S contacto en sus dos extremos con sendos capacetes igualmente metálicos - 
que actúan aimultaneamante como órganos de contacto eléctrico y de cierre 
del cartucho. La lámina metálica preeenta en uno o varios puntos una sec­
ción llamada critica, es decir una sección de dimeneionee reducidea en eo 
cara traneversel, en la que se lleva a cabo 3M fueián cuando paea una eo- 

10 rriente auperior a le capacidad nominal del fuaibla.
Ee tambüjh conocido que uno de los requisitos esenciales en un 

fusible ea el llamado peder de interrupción nominal, por al que ae en-
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tienda al podar da interrupción de la máxima eorrieote prasunta que al - 
fuaibla aa apto a interrumpir ain sufrir daños y ain que loa sufra la - 
instalación o aparato por ál protegido. El podar da interrupción nominal 
aa halla limitado por la capacidad del fusible da reducir a un mínimo la 
energía del arco qca aa ganara aa al momento de la interrupción y de la 
absorción de la energía t&cmica que se gabera durante la formación del - 
arco. Para corriente# da corto circuito superiorea a dicho poder de inte) 
rrupcióo, el fusible no tiene le posibilidad de una rápida interrupción 
del arco permitiendo por ello el desarrollo de una notable cantidad de - 
energía térmica que elevando notablemente la temperatura en la zona del 
arco crea unaa tensiones internas en la cerámica del cartucho provocando 
eu explosión con loe consiguientes conocidos daños.

Este inconveniente, además de ser peligroso, está en franca - 
contradicción con las exigencias de lee modernas instalaciones de utili­
zación de la energía eléctrica en las que aa crean corrientes de corto­
circuito siempre mayores.

El fia de la presente invención ee el de proporcionar un fusible 
que, a igualdad de dimensiones con respecto a loe ye conocidos, es capa: 
de un poder da interrupción nominal enormemente superior.

Una primara característica da la invención consiste en que ee 
utiliza, como elemento fusible, una lámina metálica que en las trea zo­
nas de interrupción oportunamente distanciadas ee halla dotada da por lo 
manos trae secciones críticas en paralelo, distanciadas entre sí sufi­
cientemente. Esta disposición permite el reparto de la corriente de cor­
to-circuito en las trae secciones críticas por lo que por oada una de - 
ellas pasará aproximadamente un tercie de la corriente total.

Se obtiene por consiguiente la ventaja de un arco fraccionado 
que puede apagarse mucho mee rápidamente y la ventaja de que el desarro­
llo del calor ee distribuye en todas las secciones críticas en saris y - 
en paralelo, eliminando prácticamente el peligro de crear tenaiones in­
ternas en el cartucho da cerámica y por lo tanto de que ésta ae agriate
o estalla
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Otra caracterietlca está constituida por el hecho de que la 

mina metálica ee enrolla en forma de cilindro y ae diapone axialmente en 
el interior del cartucho da forma que el polvo de cuarzo recubra la lámi 
na sea exteriormente que interiormente del dicho cilindro quedando mejor 
distribuidas las secciones criticas en el interior dal eertucho.

Otra característica aatá cenetituida porque la disposición gao 
métrica de las secciones críticas en paralelo ea tal que las mismas for­
man loe centros de circunferencias tangentes entre si y tangantee a su - 
ver con la pared interior del cartucho.

tas pruebas efectuadas han dwostrado que una tal diaposición 
de lae eeccionea criticaa ee le que mayormente contribuye e une más rápi 
da extinción del arco y también e una mas rápida disipación del calor# 

Otra característica de la invención eetá constituida porque - 
las partee terminales de la lámina aatán subdivididas en tiras parólalas 
que, cuando lo lámina es introducido en ol interior del eertucho vienen 
díspuaetes dobledee por encime de loe bordee del mismo para establecer - 
contacto con las capsulas metálicas de oierre da los extremos asegurando 
grandes superficies de contacto y por lo tanto una mejor conducción elóg. 
trica.

Una óltima característica la constituye el hacho de que leo * 
seccionas criticas en paralelo en la roña central de la lámina están re­
cubiertas de una aleación de bajo punto de fusión capaz de formar con el 
metal de la sección crítica un eutetico de temperatura intermedia entre 
les temperaturas de fusión da los dos metales de forma que sea mas rápi­
da le acción del fusible.

Con referencia a aete íltima caraetariatiea, en precedencia - 
era frecuente el disponer le aleación de bajo punto de fusión en un alo­
jamiento espacial carca de la sección crítica pero no an la misma# por lo 
que al metal fundido debía colar sobre la sección crítica por lo que su 
influencia ara mínima debido al tiempo necesario pare dicho colado y tam 
bián por al hecho da que parte del metal lo absorbía el polvo de cuarzo 
antee de que produjere au efecto.
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El objeto de la pregante Invención, a puro titulo de ejemplo no 

limitativo de realización, ee iluetra en la adjunta lámina de dibujos en 
la que*

La Fig. 1 ilustra en planta una lámina que constituye el elemento fu 
sible de acuerdo con la presente invención.

La Fia. 2 muestra en perspectiva y en escala aumentada el detalle A, 
encerrado en un circulo en la fia. 1.

La Fig. 3 muestra la disposición que toma la lámina de la Fig. 1 cuan 
do se dispone en el interior t!el cartucho de cerámica.

La Fig. 4 ilustra, en sección, un fusible completo de acuerdo con la 
invención.

La Fig. 5 ee una sección por la linea L-L de lo FÍ9. 4, y
La FÍ9. 6 muestra esquemáticamente el paea de la corriente de corto* 

circuito en un fusible del tipo de la Fig. 4 con reepeeto
a otro de loe conocidos.

Como pusds verse en le Fig. 1, de eeuerdo con el presente inven 
to, para la formación del fusible ee utiliza una lámina 1 de ancho apro- 
piado que ee troquelada de forma que presente en eu parte intermedia tres 
secciones críticas a, a* y a" en paralelo y equidistantes entra oí y de - 
anchura notablananta reducida. Otras zonas críticas similares pieden es­
tar dispuestas a un lado y a otro de la zona central. Estas zonas siendo 
idénticas e la primare están constituidas pob las zonas criticas b, b' y 
b* por un lado y c, c* y c" por el otro.

Los tramos de los extremes sen de adecuado longitud y en loe * 
mismos se cortan las tiras palaleras 2 y 3 respectivamente.

Según se muestra an la Fiĝ  2 por lo manos en le aaeción inter­
media y sobra las seccionas eróticas en paralelo se colada una aleación - 
metálica o un metal 4 da punto de fusión notablemente mas bajo que el me­
tal que constituya la lámthe. Ceta aleación está destinada a constituir - 
un autático con el metal de les secciones oriticae de forme que áetae fw 
dan a una temperatura intermedia entre lee temperaturas de loe metalas an 
eoatacto.
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Lá lámina de asta forma preparada, aa envuelva en forma de ci­
lindro como se muestra en la fig. 3 y en esta forma ee introduce en el - 
cartucho 4 (fig. 4) y ee dispone en su interior en forma perfectamente -
coaxial.

t Las tiraa 2 y 3 aa vuelven por encima da loe bordee del cartu­
cho 4 a fin de mantener centrada la parte cilindrica de la lámina y para 

118 asegurar una amplia superficie de contacto entre las tiraa y laa capsu­
las met&Mcaa 9 y 10 que cierran al cartucho.

Como pueda verse en la fig. $ la anchura de la lámina y la dlg 
tancia entre lee eeccionee critica# son talea qua dichaa secciones se - 
disponen geométricamente en loe centros de las circunferencias 5, 6 y 7 

120 que aon tangente# entre si y tangentes a la pared interna 6 dal cartucho
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La fig. 6 muestre en trazo continuo al paao de la corriente de 

corto-circuito en un fueibla del tipo precedentemente deacrito con rea- 
pecto al paao da una corriente igual, trazo discontinuo, en un fueible - 
da loa anteriormente conocido#. Como pueda verse en tal diagrama en loa 
fusibles antiguo# la corriente después del instante T de iniciación da - 
la interrupción continua aumentando bastante a causa dal retarde da la - 
extinción dal arco formado, por lo que aa tiana un notable desarrollo da 
la linea de trazos que representa la energía del arco.

En al fusible objeto de la presante invención le extinción del 
arco es casi instantánea, bien por la subdivisión de la corriente por vg 
ríos ramalea o bien por loe factores mas arriba indicados por lo que ee 
obtiene una curva como la indicada con el trazo continuo. Ea evidente - 
que an asta segundo caso la energía producida aa muy inferior. De esto - 
as pueda deducir de cómo el rápido apegado dal arco y al cogsiguianta li 
aitado desarrolla de energía térmica permiten al fueible de alcanzar un 
coaficianta de interrupción nominal mucho mas elevado del que puede al­
canzare# en loe fusible# desarrollado# eegón tóenieaa precedentes.

Ee evidente que la invención pueda aer puesta en prÓetiea aa-
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gún formas diversas da las descritas e ilustradas sin que por ello se sal 
ga del ámbito dql mismo.

REIVINDICACIONES
la.- Perfeccionamientos introducidos en loa fusibles tipo cartucho, ca­
racterizados porque el elemento fusible está constituido por una webs - 
lámina metálica dotada en varios puntos de secciones criticas en parale­
lo y equidistantes entre si eo las que se distribuye la corriente que - 
les atreviese.
23.- Perfeccionamientos introducidos en loe fusiblee tipo cartucho, se­
gún la reivindicación la, earactarizadoa porque las secciones criticas - 
en paralelo de una zona intermedie son recubiertae de una aleación metá­
lica de punto de,fusión mucho mas bajo que el del metal que constituya - 
la lamina y que se capaz de formar con este g&timo metal un autetieo da 
temperatura intermedia entre loe doa mencionados puntos de fusión.
33.- Perfeccionamientos introducidos sn los fusibles tipo cartucho, se­
gún la reivindicación 13, earactarizadoa porque la lámina está dotada en 
sus zonas externas da tiras paralelas contiguas.
4Ŝ - Perfeccionamientos introducidos en loe fusibles tipo cartucho, se­
gún las reivindicaciones 13, 23 y 33, caracterizados porque la lámina - 
tiene forma cilindrica y está dispuesta an si interior de un cartucho da 
cerámica an posición perfectamente coaxial con al mismo. Las tiras tarn̂  
nales sarán vueltas sobre el borde de dicho cartucho para mantener en su 
poeiciá" la lamina y para constituir los árganos dé contacto eMctrieo - 
con las capsulas de cierre del mismo.
5c.- Perfeccionamientos introducidos en los fusibles tipo cartucho, se­
gún las reivindicaciones 13 y 43, earactarizadoa porque la anchura da le 
lámina y la distancie entre las secciones criticas an paralelo son talaa 
en la disposición dentro del cartucho dichas secciones ss hallan situa­
das geométricamente en los centros de circunferencias tangentes entre si
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y también tangentes a la pared interior del cartucho do cerámica en que 

170 ván eolocadae.
6S.- 'PERFECCION/WIENTOS INTROOUCIÓOS EK LOS FUSISEES TIPO CARTUCHO".
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Consta la presante memoria descriptiva da siete hojas numeradas 
y mecanografiadas por una sola de sus caras, a lee que se acompaña una - 
hoja de planos para su mejor comprensión.

m AORio, § 9  OCT 1365
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