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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los cilindros de salida en las mdquinas de
hilar y retorcedoras se componen de piezas parciales,
teniendo en cuenta la longitud relativamente grande de
la médguina.la unidén entre estas piegas parciales tiene
lugar en las mdc¢uinas modernas en la mayoria de los ca-
sos por medio de los deniminzdos acoplaaientos roscados,
ostentando en el punto de unidn wvna de las piezas par-
ciales un perno roscado,:ientras que la pieza de uvnidn
estd equipada con un azujero roscado correspondiente,
Con éste acoplamiento roscado se para lonzitudinalmente
al propio tiempo el aro interno de un rodamiento de bolas
rudial y en este punto se apoya cada vez el ramal cilin-
drico.Para el paro lon:itudinal de todo el ramal ci-
lindrico se detiene lonsitudinalmente entonces en la
forma usual uno de estos rodamientos de bolas radiales

con su aro exbterno en su caja.Parws los otros debe exis-

tir suficiente juego lon:itudinal para los rodanientos

Jde bolag para compensar las diferencias de longitud y
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dilataciones en longitud como consecuencie de los cambios
de temperatura en las cajas, con el fin de que no tenga
lugar nihgln atasco del ramal de log cilindros de selida
¥y con la finalidad de gque no surja ninguna destrucciba de
los rodamientos de bolas.

Por motivos racionales,pero, se desea une medide de dis-
tancie a ser posible pequefla de huso a huso y con ello ss
ponen estrechos limites 8l juego longitudinal de los roda-
mientos de holasg,

Otra ventaja de éste acoplamiento roscado con-
siste en que no puede compenser desplazamientos angule-
res del eje. Sin embargo, no siempre puede evitarse que
el suelo o piso desciende en algunos punios,como conse—
cuencia de la carga o peso de la mfquina con el tiempo,
de modo que las piezas longitudinales, como p. eje 1lOs
cilindros de salida, ya no ge hallen alineados.

Este fallo puede suprimirse en realidsd median-—
$e un nuevo alineamiento o centrado de la mAquina de hi-
lar o retorcedora, pero en el interin pueden manifestar—
se yo dafios. Aqul esté especialmente en peligro el ramal
de cilindros de salida. Como sea que las snomalias causa-
das por el descenso del suelo o piso en la linea de ali-
neamiento gilempre se traducen como cambios angulares en
los puntos més débiles del difmetro, 0 sea en los acopla-
mientos roscados, éstos se rompen por el esfuerzo de fle~
xién alterna.

El invento se basa en la labor de crear con
los medios méds sencillos une disposicién de cilindros
de salida, que tenga en cuentas los posibles traslados de
los puntos de apoyo sucesivos relativamente entre si.
Esta labor es resuelta conforme al invento por el hecho

de que en una disposicibn de eilindros de salida con
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¢ilindro de salida subdividido en diversss secciones

0 partes de cllindro de salida y acoplamientos entre
bstas distintas partes o secciones de oilindro de sa-
lida tales acoplamientos estén formedos de tal forme
que, log mismos permiten los traslados o cambios angu=
lares y desviaciones axiales de las dlatintas partes o
seocciones de los cilindros de salida relativaemente en-
tre si. Por el hecho de que se coloca le desviacibén
axial en los acoplemientos entre las diversas secciones
0 partes de los cilindros de salida, puede renunciarse
a la desvimcibn axial necesaria hasta shora de las di-
ferentes secciones o partes en los puntos de apoyo ©cO=
rrespondiente, sin que deban temerse tensiones por el
calor.

Log puntos de apoyo se configuran oporiunamen-—
te para lograr un afn mejor ajuste del cilindro de sa=-
lide & desviaciones de alineacién de puntos de apoyo con~
secutivos de tal modo que, permiten camblos anguleres de
las partes correapondientes de cilindrog de salida con-
tra el eje de los puntos de apoyo. Este Gltimo requisi-
to puede ser oumplimentado p. eje por el hecho de que se
realicen los puntos de apoyo como un rodamiento de bolas
con juego angulare

Adecuzdamente se preven 1los acoplamientos de
forma directamente colindante con los puntos de 2poyo.
Esto tiene entre otras la ventaja de que a plezas de los
acoplamientos puede recurrirse para la fijacidn axial de
ls parte mbvil de los cojinetes.

Segin la forma de realizacién preferida, el
acoplamiento estéd formado por un disco de acoplamiento
dispuesto normalmente regpecto al eje del cilindro de

salida con pernos de acoplamiento a ambos lados separa—
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dos en direccion axiasl, los cusles con juego radial y de
modo amialmente desviable engranan en taladros en las
riezas lindentes a ambos lados de las secciones de cilin-
dro de salida a wnirse entre si caeda vez. En este tipo de
realizacién puede cumplimentarse el requisito o exigencis
de un radio de aoclonamiento a ser posible grande de los
pornos de acoplamiento y taladrosg por un ledo y la exigen-
cing de fijar simulténesmente de forma axial el aro de ro-
dadure mbvil de un punto de apoyo con piezes de acoplamien-
$0 por otro lado mediante el hecho de que cada vez la
pieza de ung secclon del cilindro selide colindante con el
disco de acoplamiento estés formada por vnghlace de cierre,
la ocusl esté sujeta de forms aflojable en le seccibn oo-—
rrespondiénte del cilindro de salida y al propio tlempo
girve pere ls fijacién axial de le pieze mbévil del punto
de apoyo correspondiente.

Lo pieze lindente con el disco de acoplamiento
del otro cilindro de salida correspondiente puede estar
constituids entonces por un escote en &ste meceidn o parte
del c¢llindro de selids,la cual reolbe o mejor dicho aco-
ge el disco de acoplemiento y en ceso necesario la placsa
final y ostenta en su suelo o fondo los teladros pare re-
cibir los pernos de acoplamiento correspondientess este
tipo de realizacidn ofrece la ventaje de un blindaje com=-
pleto de acoplamiento.

Con el fin de evitar un Juego radiel entre lag
gecciones o partes de los cilindros de salida oconsecuti-
vos, puede unirse entre si este acoplamiento transmitién-
dose al momento de giro mediante una articulecion esféri-
ca, la cual permite desviaciones exiales.

Las figures adjuntas explican el invento en
virtud de un ejemplo de realizacibdn preferido.Presentans

Pige 1: una secoibn longitudinal por un aco=-

plemiento entre secciones de eilindro de salida congsecutiveas,
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fig. 2: una seccibn por la linea A-B de la figurs l.

En la figura 1 ge designa une primera seceibn
o parte del cilindro de salida con 1l0. Esta parte del
cilindro de salida esté apoyado en un are de apoyo 12 de
un bastidor de méguina por medio de un rodamiento de bo-
leg -1l4~. El rondamiento de boles -l4- ostente un aro o
anillo de rodadure intermo -l6-.Este anillo de rodadura
interno ~16- estd sujeto por medic de un perno de suje—
cibn =18~ con place final —20- en la secciln -~lo- del ci-
lindro de salida. Un aro externo —~22- del rodamiento de
bolag ~1l4~ ostenta una superficie de rodadure esférica
-24~, de modo que el anillo de rodasdurae interno ~l6-
posee la posibhilidad de un limitado juego angular frente
al enillo externo de rodmdura —22-.

En la pleca final o extrema -—20~ esth sujeto
un cabezal o cabeza esflrica —~26~ con superficie lateral
bombeada. Esta cabeza esférica -26~ engrana en un tala-
dro axial =38~ en el suelo o fondo de un escote —30~ de
otra seccion o parte del cilindro de salida =32-. El es~-
cote =30~ acoge un disco de acoplamiento -=34-. EL disco
de acoplamiento lleva un par de pernos de cada =36— o -38-
distantes hacia ambas direcciones. Los pernos =36~ engra—
nen en los taladros -40- de la placa extrema -20-.Los per-
nos -38- engranan en los taladros -42- en el fondo o pi-
g0 del escote ~30-. Los pernos -36-~ y =38~ son conducidos
de modo axiaslmente desviable con juego & los taleadros
correspondientes.

Este Patente se caracteriza pors

12 - Pépfeccionsmientos en le disposicidn de los
cilindros de salida en las mhquines de hilar y retorcedoras
con cilindro de salida subdifidido en pertes o secciones de

¢ilindro de salida,acoplemientos entre los distintos cilin-
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dros de selide ¥ puntos de apoyo colocados a intérvelos
en el bastidor de la méquina,caracterizada por el hecho

de que los acoplamientos estén constituidos de tal forma
que, perniten czmbios enguleres y desviaciones exiales de
las distintas secoclones o partes del cilindro de salide de
forma relativa entre si,

28 - Perfeccionamientos en la disposicibn de los
cilindros de salide en las mAguinas de hilar y retorcedoras
segun reifindicacibn 12, caracterizade por el hecho de que
cade seccibn del cilindro de salide estd fijada en un punto
de apoyo de modo axialmente indesviable.

3¢ - Perfeccionsmientos en la disposicibén de los
cilindros de salide en las méquinas de hilar y retorcedoras,
seglin una de las reivindicaciones 18 y 2%, caracterizada
por el hecho de que los puntos de apoyo estén constituidos
de ta2l meners gque, los mismos permiten cambios sngulares
de las secciones correspondientes del cilindro de salida
contra el eje de puntos de apoyoe

4% - Perfecoionsmientos en le disposicibn de los
cilindros de salide en laes méguinag de hilar y retorcedoras,
seglin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizade por
el hecho de que los puntos de apoyo contiene rodsmientos
de bolas con juego engulsre.

58 - Perfeccionamientos en las disposiocién de
los cilindros de salide en las mAquines de hilar y retor-
ceforas segin una de las reivindicaclones 1 a 4, carac=
terizada por el hecho de que los acoplamientos estén pre-
vistos 48 modo directamente colindante con los puntos de
apoyoe

68 - Perfeccionamientos en la disposicibn de
los ecilindros de salide dn las méquinas de hiler y retor-

cedoras, segfin reivindicacibén 5¢, caracterizada por el



185.

190

195

2000

205,

210,

hecho de que las plezas de los acoplamientos sirven pa-
rae le fijacibn axial de un anillo de dodadura mévil del
punto de apoyo sobre la secciln correspondiente del ci-
lindro de salidao

72 - Perfeccionamientos en la disposicidn de
los ellindros de salidas en les méquines de hilar y re-—
torcedoras, segun reivindicacibén 68, caracterizada por
el hecho de que el acoplamiento estd formado por un dis-
co de acoplamiento dispuesto normalmente hacia ol eje
del e¢ilindro de salida con pernos de acoplamiento & am-
bos ledos separados en direccibn axial, los cuales en-
granan en taladros en las piezes lindantes 2 ambog la-
dos de las secciones de cilindro de salida & unirsgse en-
tre sl, cada vez con juego radisl y de manera axialmenw
te desviablee

88 - Perfeccionemientos en la disposicibn de
los cilindros de selids de las méquinas de hilar y re-
torcedoras, segin reivindicacion 7%, oaracterizada por
el hecho de que la pieze de uns seccion de cilindro de
salide anexa 8l disco de acoplamiento estd formada por
une place extrema, le cual estéd sujeta de formae afloja-
ble an la seccidn correspondiente de cilindro de salida
¥y sirve al propio tiempo peras la fijacibn axial de la
pieza mbvid movida del punto de apoyo correspondiente

98 - Perfeccionamientos en la disposicibn de
los cilindros de salide de las méquinas de hilar y re-
torcedoras, segun reivindicacién 88, caracterizada por
el hecho de que la place extreme esté unide con un pers
no de sujecidn, el cusl esté atornillado en un taladro
axial de la seccibn correspondiente del cilindro de sa~
lidao.

10% Perfeccionamientos en la disposicibn de
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los cilindros de salida de las méquinas de hilaer y re-
torcedoras, segun une de las reivindicaciones 7 a 9,
caracterizada por el lebho de que la parte colindante

con el disco de acoplemiento de la otra seccibn corres-
pondiente del cilindro de salida esté formmde por un es-
cote axial en ésta secéibn o parte del cilindro de sali-
de, que acoge el disco de acoplamiento y en ceso necesg-
rio la plme extreme y ostenta en su suelo o fondo los
taledros pars acoger o recibir los pernos de acoplemien=—
t0 correspondientess

11% - Perfeccionemientos en le disposicibn de
log cilindros de selida de las mégquinas de hilar y re-
torcedoras, segfn une de las reivindicaciones 7 a lo,
caracterizade por el hecho de que las secciones o par—
tes de cilindro de salida uniendose entre si estén
unides adicionslmente entre si por una articulacibén es-
férice permitiendo desviacibn axiel.

128 - Perfeccionamientos en la disposicidn de
los cidindros de salida de las méquinas de hiler y re-
torcedoras, segln reivindicacién 11, caracterizada por
el hecho de que en una de las secciones o partes de ci-
lindro de selide debiendo unirse entre si estéd sujeta
una cabeze o cabezal de articulacién esférica con su-
perficle latersl bombeada y de que esta cabeza de arti-
culaocibén esférica engrens en una quicionere central en
la otre seccibn o parte del cilindro de salida.

132 - Perfeccionsmientos en la dilsposicibn
de los cilindros de selida de las miguinas de hilar
¥y retorcedoras, seghn reivindicacion 128, caracterizeda
por el hecho de que la cabeza O cabezal de articulacidn
esférice esté sujeto en la placa extrema y de que le

quicionere estéd fhrmede por un taladro axial en el cen-
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tro de la otra seccién del cilindro de salida corres—
pondiente.

14% -~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA DISPOSICION
DE 10S CILINDROS-DE SALIDA DE IAS MAQUINAS DE HILAR Y
RETORCEDORAS",

Toéo 48l y como quede desfrito,reivindicado
¥y representado en log dibujos adjuntog.

Conste la presente memoria de nueve hojas fo-
liadas escritas & méquine por una gola de sus carasey

Madrid, a 29 de octubre de 1965,
P.Ao

dayisr Fing Cow
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